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Matryca z gtéwka wypychacza prasy,
zwlaszcza do przebijania bloczkow

Przedmiotem wynalazku jest matryca z gldéwka wypychacza prasy do wytlaczania tulei zdnem
przy formowaniu na goraco.

Gloéwka wypychacza jest czgscig sktadowa osprzetu prasy do przebijania bloczké6w. W proce-
sie wytlaczania tulei zdnem, gléwka wypychacza stanowi dno matrycy. Po uformormowaniu tulei
zadaniem glowki jest wypchnigcie jej z matrycy. Zaréwno w trakcie wyttaczania tulei jak i podczas
wypychania powierzchnia czotowa gtéwki wypychacza styka si¢ bezpos$rednio z ksztattowanym
materiatem, nagrzanym do temperatur 1000-1200°C, w wyniku czego jej powierzchnia robocza
mimo zastosowania okresowego natryskowego chtodzenia woda, nagrzewa si¢ do temperatury
rzedu 700-850°C, co powoduje utrate wlasno$ci mechanicznych tworzywa, uzyskanych na drodze
obrébki cieplnej. W koricowej fazie procesu wyttaczania tulei powierzchnia robocza gtéwki, oprécz
dziatania wysokiej temperatury, narazona jest dodatkowo na $cierania, w wyniku przemieszczania
si¢ formowanego materiatu pod wptywem nacisku gtowki przebijaka. Na skutek dziatania wysokiej
temperatury i nacisk6w jednostkowych na powierzchni¢ robocza gtéwki nastepuje jej cz¢Sciowe
odksztalcenie przy réwnoczesnych ubytkach §ciernych. Wptywa to na zwigkszenie grubosci dna
uformowanej tulei, ktdre w procesie dalszej obrobki przy produkcji rur jest usuwane, co w
konsekwencji rzutuje na zmniejszenie uzysku wyrobéw gotowych.

Istniejace dotychczas rozwigzanie chlodzenia gtéwki polega na jej zraszaniu woda, sptywajaca
z chtodzonego strumieniem wody przebijaka, wzgl¢ednie na bezpo$rednim zraszaniu strumieniem
wody, w obu przypadkach tylko w krétkim okresie czasu od momentu usunigcia tulei z matrycy do
ponownego wprowadzenia bloczka do matrycy. Przy takich rozwigzaniach, czas chtodzenia jest
niewspotmiernie krétki do czasu nagrzewania gléwki.

Istota wynalazku jest rozwigzanie konstrukcji gtéwki wypychacza oraz czgéci matrycy wspoi-
pracujacej z glowka, zapewniajace skuteczne chtodzenie gléwki woda w procesie formowania na
goraco tulei z dnem przy produkcji rur.

Matryca w dolnej swej czgsci posiada wybranie dla pomieszczenia tulei, zaopatrzonej na swym
obwodzie w otwory dla przeplywu wody chlodzacej. Tuleja posiada pierScienie uszczelniajgce,
zabezpieczajace przed przedostaniem si¢ wody chtodzacej na zewnatrz kanatéw chtodzacych i do
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Srodka matrycy, gdzie moglaby si¢ zetknaé z rozzarzonym, ksztalttowanym materialem. W matrycy
znajduja si¢ otwory doprowadzajace wodg chtodzacg z jednego z kanaldéw, ktdrymi krazy woda
chtodzaca matryce.

Tuleja na obwodzie zewngtrznym posiada wybranie, umozliwiajace doprowadzenie do otwo-
row tulei, sptywajacej z kanatow chtodzacych matrycke, wody, a boczna powierzchnia zewng¢trzna
gtéwki wypychacza wykonana jest w ksztalcie walca. Na obwodzie tej walcowej powierzchni moga
znajdowaé si¢ wybrania, usvtuowane promieniowo lub uko$nie, wzgl¢dem osi gldwki, w celu
zwickszenia powierzchni i skutecznosci chtodzenia gléwki.

Gtéwka moze posiada¢ wymienna wkladke, stanowiaca jej czolowa powierzchni¢ robocza.

Matryca z gtéwka wypychacza wedlug wynalazku w przyktadzie wykonania przedstawiona
jest na rysunku w przekroju osiowym, przy czym fig. 1 przedstawia matryce z tulejg wraz z
umieszczong w matrycy gléwka wypychacza oraz kanaly doprowadzajace wodg chtodzaca. Figura
2 przedstawia w powig¢kszeniu czg¢$¢ matrycy wspotpracuja z gtéwka wypychacza, natomiast fig. 3
odmiang glowki wypychacza w wykonaniu z wybraniem na powierzchni boczne;.

Matryca 1 posiada wybranie 14 do pomieszczenia tulei 4, posiadajacej na swym obwodzie
otwory 8. Tuleja 4 posiada na obwodzie zewn¢trznym wybranie 6 oraz dwa pierscienie uszczelnia-
jace 7. W matrycy 1 znajduja si¢ otwory 3, doprowadzajace wodg chtodzaca zkanatéw 14. Gtowka
12 wypychacza wykonana jest badZ w postaci jednolitej, badZ z wymienialna wktadka 10, stano-
wigca jej powierzchni¢ robocza. Dla zwig¢kszenia intensywnosci i skutecznosci chtodzenia gléwki w
piocesie formowania tulei zdnem, gtdéwka na swojej bocznej walcowej powierzchni posiada uko$ne
11, wzgl¢dnie promieniowe wybrania 8. Gléwka 12 posiada osiowy otwoér 13, stuzagcy do wymiany
wktladki 10.

Rozwigzanie wedlug wynalazku dzigki zaproponowanemu systemowi przeptywu wody, z
wykorzystaniem juz istniejgcego, zapewnia utrzymanie zatozonej temperatury powierzchni pracu-
jacej glowki co wptywa na znaczne zmniejszenie ubytkow $ciernych gléwki w czasie pracy,
wplywajac posrednio na zwigkszenie uzysku w procesie produkcji rur na skutek zawezenia toleran-
cji grubodci dna formowane;j tulei.

ZastrzezZenia patentowe

1. Matryca z gtéwka wypychacza prasy, zwtaszcza do przebijania bloczkéw, znamienna tym,
ze w dolnej cz¢Sci matrycy (1) znajduje si¢ wybranie (15) dla umieszczenia tulei (4), posiadajgcej na
obwodzie otwory (5) dla przeptywu wody chiodzacej, natomiast tuleja (4) posiada pierécienie
uszczelniajace (7), zabezpieczajace przed przeciekiem wody chtodzacej na zewnatrz, a w matrycy
(1) znajduja si¢ otwory (3), doprowadzajace wodg z jednego z kanatéw (14), stuzacych do doprowa-
dzania wody do chtodzenia matrycy, a poza tym tuleja (4) na obwodzie zewnetrznym posiada
wybranie (6) dla przeptywu wody zkanatéw (3) do otworéw (5), a boczna powierzchnia zewngtrzna
gtéwki wykonana jest w ksztalcie walca, z wybraniami (8), usytuowanymi promieniowo wzgl¢dem
osi gtéwki (12) lub z wybraniami (11), usytuowanymi uko$nie wzgledem osi gltéwki (12), dla
. zwigkszenia powierzchni chtodzenia,

2. Matryca z gtéwka wedlug zastrz, 1, znamienna tym, ze gléwka (12) posiada wymienng
wkladke (10), stanowiaca jej powierzchnie czotowa.
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