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Spos6b odsiarczania suréwki poza wielkim piecem i urzadzenie
do stosowania tego sposobu

1 .

Przedmiotem wynalazku jest sposéb odsiarcza-
nia suréwki poza wielkim piecem i urzgdzenie do
stosowania tego sposobu.

Zawarto$§é siarki w suréwce wielkopiecowej przy
obecnie stosowanej technologii procesu wielkopieco-
wego nie zawsze odpowiada zgdaniom stawianym
przez stalownie. N
" Obnizenie zawarto$ci siarki w suréwce ma istot-
ne znaczenie dla podniesienia jako$ci produkowa-
nej stali.

Spos6b odsiarczania suréwki wielkopiecowej poza
wielkim piecemm wedlug wynalazku daje moznos¢
pelnego odsiarczenia sur6wki dzieki stworzeniu wa-
runkéw $cislego kontaktu metalu ze Srodkiem od-
siarczajgcym.

Odsiarczanie suréwki wedlug wynalazku odbywa
sie podczas spustu suréwki z wielkiego pieca. W
miejsce "koricowki spustowej rynny zamontowano
urzadzenie, w ktérym suré6wka zostaje zwirowana.
Do zwirowanej strugi suréwki zostaje doprowadzo-
ny pod odpowiednim ci$nieniem fluidyzowany $ro-
dek odsiarczajacy. Fluidyzacja $rodka odsiarczaja-
cego nastepuje w fluidyzatorze przy pomocy zim-
nego lub gorgcego powietrza, wzglednie takich ga-
z6w jak tlen czy azot. -

Dzieki temu nastepuje $cisly kontakt o$rodka od-
siarczajgcego z calg masg suréwki, a jej odsiarcza-
nie odbywa sie zgodnie ze znanymi prawami fi-
zZyko — chemicznymi. Siarka zostaje zwigzana ze
Srodkiem odsiarczajacym i w postaci siarczkéw
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przechodzi do zuzla tworzycego sie w kadzi suré6w-
kowej na powierzchni suréwki.

Zwirowanie suréwki i §rodka odsiarczajacego oraz
odpowiednie jej .odsiarczenie otrzymuje sie za po-
mocg urzadzenia, ktérego przyklad wykonania
przedstawiono w trzech odmianach na rysunku.

Odmiana pierwsza: fig. 1 przedstawia rzut piono-
wy urzadzenia w przekroju plaszczyzna oznaczong
linia B—B na fig. 3, fig. 2 — rzut pionowy w prze-
kroju plaszczyzng oznaczong linia A—A na fig. 3,

‘a fig. 3 — rzut poziomy urzadzenia w widoku z

gory.

Odmiana druga: fig. 4 przedstawia rzut piono-
wy urzgdzenia w przekroju plaszczyzng oznaczong
linia A—A na fig. 5, fig. 5 — rzut pionowy w prze-
kroju plaszczyzng oznaczona linia B—B na fig. 6,
a fig. 6 — rzut poziomy urzadzenia w widoku z
gory.

Odmiana trzecia: fig. 7 przedstawia rzut pionowy
urzgdzenia . w przekroju plaszczyzng oznaczong li-
nig A—A na fig. 10, fig. 8 — rzut pionowy w prze-
kroju plaszczyzng oznaczong linia B—B na fig. 10,
fig. 9 — rzut pionowy w przekroju plaszczyzng
oznaczong linia C—C na fig. 10, a fig. 10 — rzut
poziomy urzgdzenia w widoku z géry.

Urzgdzenie zainstalowane w miejscu koncéwki
spustowej rynny wykonane jest z zewnetrznej sta-
lowej obudowy 1 — ktéra moze byé wykonana jako
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spawana konstrukcja lub jako kilkuczeSciowy od-
lew — i wewngtrz wylozone ogniotrwalymi materia-
lami 2. .

Jezeli stalowa obudowa 1 wykonana jest jako
kilkuczesSciowy odlew wowczas poszczegbdlne czesci
obudowy mocowane sg za pomocg Srub lub $rubo-
wych $ciggéw 14 zakladanych do otworéw 15.

W odmianie pierwszej suréwka z rynny wplywa
na jej przedluzenie 3 stanowigce cze$é urzadzenia,
a nastepnie dostaje sie stycznie do zbiornika 4, w
ktétym zostaje zwirowana.

# Dos zawirowanej suréwki wplywajgcej do otworu
5 urzadzenia doprowadzony jest przewodem 6 pod
ci$nieniem sfluidyzowany $rodek odsiarczajgcy. Prze-
wod 6 w czesSci przebiegajacej przez urzgdzenie sta-
nowig rurki wykonane z ogniotrwalych materialéw,
a w czesci zewnetrznej — stalowa rura.

Tak zawirowana suréwka wraz ze Srodkiem od-
siarczajagcym uderza o podstawe 7 urzgdzenia, do-
znaje nastepnego zawirowania i wylewem 8 wy-
plywa do kadzi.

Istotng zmiang w odmianie drugiej jest to, ze za-
stosowano przewal 9, a doprowadzenie $rodka od-
siarczajgcego do- strugi suré6wki odbywa sie przy
pomocy dwoch przewodéw 6 znajdujgcych sie w
dolnej czesci odplywowej syfonowego otwory 10.

Wypuszczanie pozostaloSci suréwki po spuscie z
syfonowego otworu 10 odbywa sie przez przebicie
korka 11 wykonanego z ogniotrwalej masy.

Odmiana trzecia jest w zasadzie polgczeniemn od-
miany pierwszej i drugiej. Spustowg rynng i prze-
dluzeniem 3 suréwka wplywa do otworu 5 urzg-
dzenia. Nastepnie poprzez przewal znajdujacy sie
miedzy otworem 5 a otworem 12 suréwka wplywa
do otworu 12. W czeSci odplywowej syfonu, ktéry
znajduje sie pomiedzy otworem 5 i otworem 12
znajduja sie dwa przewody 6.

Przewodami 6 doprowadzony jest pod ci$nieniem
sfluidyzowany $rodek odsiarczajacy. Suréwka zo-
staje wymieszana ze Srodkiem odsiarczajgcym i po-
przez przewal 9 wplywa stycznie do otworu 13,
gdzie zostaje zawirowana.
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W goérnej czesci otworu 13 znajduje sie trzeci
przewéd 6, ktorym doprowadzany jest sfluidyzowa-
ny Srodek odsiarczajagcy. Wymieszana suréwka ze
Srodkiem odsiarczajacym uderza o podstawe ¥ urzg-
dzenia i ponownie zawirowana wyplywa wylewem
8 do kadzi.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb odsiarczania sur6wki poza wielkim pie-
cem, znamienny tym, ze suréwka przed spustem
do kadzi zostaje zawirowana, a do zawirowanej
strugi suréwki doprowadza sie pod ci$nieniem
sfluidyzowany $§rodek odsiarczajgcy, wskutek cze-
g0 nastepuje Scistly kontakt Srodka odsiar¢zajg-
cego z calg masg suréwki.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug za-
strz. 1, znamienne tym, ze wykonane jest ze sta-
lowej obudowy (1), wylozone wewngtrz ognio-
trwalymi materialami (2), z ktérych wykonany
jest zbiornik (4) z otworem (5) oraz wylew (8) i
zaopatrzone jest w przewdéd (6), ktérym dopro-
wadzany jest Srodek odsiarczajacy, przy czym
przewéd (6) w wewnetrznej cze$ci urzadzenia
stanowig rurki wykonane z ogniotrwalych ma-
terialéw, a w czeSci zewnetrznej -— stalowa
rura.

3. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz. 2, znamien-
na tym, ze posiada przewal (9) oraz dwa prze-
wody (6) umiejscowione w dolnej cze$ci odply-
wowej syfonowego otworu (10).

4. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz. 2, znamien-
na tym, ze posiada dwa przewaly znajdujgce
sie pomiedzy otworami (5) i (12) oraz pomiedzy
otworami (12) i (13), a dwa przewody (6) do-
prowadzajgce $rodek odsiarczajacy umieszczone
sg w czeSci odplywowej syfonu, ktéry znajduje
sie pomiedzy otworem (5) i (12), natomiast trzeci
przewdéd (6) umiejscowiony jest w goérnej cze-
§ci otworu (13).
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