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(57)摘要

本实用新型提供一种旋挖钻机用柔软钢丝

绳，属于钢丝绳技术领域。其包括有复合中心股、

内层股、外层股、纤维芯、聚乙烯填充层以及耐磨

层。其中，复合中心股由聚丙烯芯以及均匀地包

捻在聚丙烯芯外侧的6根钢丝组成，使得该钢丝

绳具有优异的柔软性能，也相应增大了钢丝绳的

密实度；聚乙烯填充层的设置进一步增强了钢丝

绳的柔韧性，同时也起到减小复合中心股与内层

股之间的相互磨擦的作用；纤维芯的设置提高了

钢丝绳的拉力强度，同时也增强了钢丝绳的柔软

性；耐磨层的设置使得减少了钢丝绳的磨损度，

有效保护了钢丝绳。因此该旋挖钻机用柔软钢丝

绳密实度大、柔软性能好、抗拉强度高、耐摩擦性

能强，使用寿命相比普通钢丝绳大大的提高。
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1.一种旋挖钻机用柔软钢丝绳，其特征在于：其包括一复合中心股、6股内层股、12股外

层股、12根纤维芯、一聚乙烯填充层以及一耐磨层，6股所述内层股均匀地包捻在所述复合

中心股的外侧，12股所述外层股均匀地包捻在所述内层股的外侧，所述耐磨层环绕设置于

所述外层股的外侧，12根所述纤维芯均匀的设置于两所述外层股远离所述内层股一侧之间

的间隙处，所述聚乙烯填充层填充于所述复合中心股与所述内层股之间的间隙，其中，所述

复合中心股由一聚丙烯芯以及均匀地包捻在所述聚丙烯芯的外侧的6根钢丝组成。

2.如权利要求1所述的旋挖钻机用柔软钢丝绳，其特征在于，所述内层股与所述外层股

均包括1根中心钢丝、10根细钢丝、5根中细钢丝和10根粗钢丝；5根所述细钢丝包捻所述中

心钢丝，其外层交错包捻设有5根中细钢丝和5根细钢丝，10根所述粗钢丝对称地包捻在最

外侧。

3.如权利要求2所述的旋挖钻机用柔软钢丝绳，其特征在于，所述中心钢丝、所述细钢

丝、所述中细钢丝以及所述粗钢丝之间为面接触。

4.如权利要求1所述的旋挖钻机用柔软钢丝绳，其特征在于，所述聚丙烯芯贮存有润滑

油脂。

5.如权利要求1所述的旋挖钻机用柔软钢丝绳，其特征在于，所述内层股以及所述股外

层股之间也填充有所述聚乙烯填充层。

6.如权利要求1所述的旋挖钻机用柔软钢丝绳，其特征在于，所述复合中心股、所述内

层股以及所述外层股之间是面接触。

7.如权利要求1所述的旋挖钻机用柔软钢丝绳，其特征在于，所述耐磨层为三氧化二铝

耐磨层。

8.如权利要求1所述的旋挖钻机用柔软钢丝绳，其特征在于，所述耐磨层与所述外层股

之间还设置有一聚酯纤维弹性层。

9.如权利要求1所述的旋挖钻机用柔软钢丝绳，其特征在于，所述内层股、所述复合中

心股以及所述外层股捻制时在合拢口充分淋油脂。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 216615293 U

2



一种旋挖钻机用柔软钢丝绳

技术领域

[0001] 本实用新型涉及钢丝绳相关技术领域，尤其涉及一种旋挖钻机用柔软钢丝绳。

背景技术

[0002] 随着我国基础设施建设的快速发展，对于桩工机械，尤其旋挖钻机的需求也越来

越大。而旋挖钻机用的钢丝绳的好坏对于施工进度会产生较大的影响。

[0003] 钢丝绳是将力学性能和几何尺寸符合要求的钢丝按照一定的规则捻制在一起的

螺旋状钢丝束，钢丝绳一般由钢丝、绳芯以及润滑脂构成，钢丝绳由多层钢丝捻成股，再以

绳芯为中心，由一定数量股捻绕呈螺旋状的绳，在物料搬运机械中，提供提升、牵引、拉近以

及承载只用具有强度高。自重轻、工作平稳以及不易拉断的优点，工作安全可靠。但是现有

的旋挖钻机用的钢丝绳，在柔软性能以及使用寿命等方面有待改进。

实用新型内容

[0004] 鉴于上述情况，本实用新型目的在于提供一种柔软性能好、耐摩性能强的旋挖钻

机用柔软钢丝绳。

[0005] 一种旋挖钻机用柔软钢丝绳，其包括一复合中心股、6股内层股、12股外层股、12根

纤维芯、一聚乙烯填充层以及一耐磨层，6股所述内层股均匀地包捻在所述复合中心股的外

侧，12股所述外层股均匀地包捻在所述内层股的外侧，所述耐磨层环绕设置于所述外层股

的外侧，12根所述纤维芯均匀的设置于两所述外层股远离所述内层股一侧之间的间隙处，

所述聚乙烯填充层填充于所述复合中心股与所述内层股之间的间隙，其中，所述复合中心

股由一聚丙烯芯以及均匀地包捻在所述聚丙烯芯的外侧的6根钢丝组成。

[0006] 优选的，所述内层股与所述外层股均包括1根中心钢丝、10根细钢丝、5  根中细钢

丝和10根粗钢丝；5根所述细钢丝包捻所述中心钢丝，其外层交错包捻设有5根中细钢丝和5

根细钢丝，10根所述粗钢丝对称地包捻在最外侧。所述内层股与所述外层股的股内钢丝数

量多，提高了钢丝绳的整体柔韧性，同时也提升了钢丝绳的拉力性能。

[0007] 进一步的，所述中心钢丝、所述细钢丝、所述中细钢丝以及所述粗钢丝之间为面接

触。增大了钢丝绳各股的密实度，减少了股的磨擦系数，同时提高钢丝绳的柔软性。

[0008] 优选的，所述聚丙烯芯贮存有润滑油脂。润滑油脂可经由缝隙渗出，进而减少股与

股之间的摩擦，同时也能防止钢丝绳在贮存和使用过程中的生锈和腐蚀，使得反复弯折不

易疲劳，提高了钢丝绳的疲劳次数和耐磨性能，从而延长钢丝绳的使用寿命。

[0009] 优选的，所述内层股以及所述股外层股之间也填充有所述聚乙烯填充层。进一步

提高了该旋挖钻机用柔软钢丝绳的柔韧性。

[0010] 优选的，所述复合中心股、所述内层股以及所述外层股之间是面接触，保证钢丝绳

的耐磨、抗挤压和抗冲击的性能，提高钢丝绳的综合力学性能。

[0011] 优选的，所述耐磨层为三氧化二铝耐磨层，厚度可选为1～2mm。使得该钢丝绳具有

优异的耐腐蚀性能。
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[0012] 优选的，所述耐磨层与所述外层股之间还设置有一聚酯纤维弹性层，厚度为可选

为2～3mm。使得钢丝绳的弹性缓冲性能好，能够有效的减缓钢丝绳收到的压力，进而防止钢

丝绳出现变形现象。

[0013] 优选的，所述内层股、所述复合中心股以及所述外层股捻制时在合拢口充分淋油

脂。能够使得钢丝内部能够润滑，起到防止钢丝锈蚀，减少了钢丝间的磨擦的作用。

[0014] 与现有技术相比，本实用新型具有如下有益效果：本实用新型提供的旋挖钻机用

柔软钢丝绳，复合中心股、6股内层股、12股外层股、12根纤维芯、一聚乙烯填充层以及一耐

磨层。其中，所述复合中心股由一聚丙烯芯以及均匀地包捻在所述聚丙烯芯的外侧的6根钢

丝组成，使得该钢丝绳具有优异的柔软性能，同时也相应增大了钢丝绳的密实度；聚乙烯填

充层的设置进一步增强了钢丝绳的柔韧性，进而解决了现有钢丝绳柔软度低、弯曲性能差

的问题，同时也起到减小所述复合中心股与所述内层股之间的相互磨擦的作用；纤维芯的

设置提高了钢丝绳的拉力强度，同时也增强了钢丝绳的柔软性；耐磨层的设置使得减少了

钢丝绳的磨损度，有效保护了钢丝绳。因此该旋挖钻机用柔软钢丝绳密实度大、柔软性能

好、抗拉强度高、耐摩擦性能强，使用寿命相比普通钢丝绳大大的提高。

附图说明

[0015] 图1为本实用新型所述的旋挖钻机用柔软钢丝绳的结构示意图；

[0016] 其中：

[0017] 1‑复合中心股、2‑内层股、3‑外层股、4‑纤维芯、5‑聚乙烯填充层、6‑耐磨层、8‑聚

酯纤维弹性层、11‑聚丙烯芯、12‑钢丝。

具体实施方式

[0018] 下面所描述的实施例仅仅是本实用新型一部分实施例，而不是全部的实施例。基

于本实用新型中的实施例，本领域普通技术人员在没有作出创造性劳动前提下所获得的所

有其他实施例，都属于本实用新型保护的范围。

[0019] 参阅图1，本实施例提供一种旋挖钻机用柔软钢丝绳，其包括一复合中心股  1、6股

内层股2、12股外层股3、12根纤维芯4、一聚乙烯填充层5以及一耐磨层6，6股所述内层股2均

匀地包捻在所述复合中心股1的外侧，12股所述外层股3均匀地包捻在所述内层股2的外侧，

所述耐磨层6环绕设置于所述外层股3的外侧，12根所述纤维芯4均匀的设置于两所述外层

股3远离所述内层股  2一侧之间的间隙处，所述聚乙烯填充层5填充于所述复合中心股1与

所述内层股2之间的间隙。其中，所述复合中心股1、所述内层股2以及所述外层股3之间是面

接触，保证钢丝绳的耐磨、抗挤压和抗冲击的性能，提高钢丝绳的综合力学性能。

[0020] 需要说明的是，所述复合中心股1由一聚丙烯芯11以及均匀地包捻在所述聚丙烯

芯11的外侧的6根钢丝12组成，该种复合中心股1结构使得该钢丝绳具有优异的柔软性能，

同时也相应增大了钢丝绳的密实度。所述内层股2与所述外层股3均包括1根中心钢丝、10根

细钢丝、5根中细钢丝和10根粗钢丝；  5根所述细钢丝包捻所述中心钢丝，其外层交错包捻

设有5根中细钢丝和5根细钢丝，10根所述粗钢丝对称地包捻在最外侧。所述内层股2与所述

外层股3的股内钢丝数量多，提高了钢丝绳的整体柔韧性，同时也提升了钢丝绳的拉力性

能。进一步的，所述中心钢丝、所述细钢丝、所述中细钢丝以及所述粗钢丝之间为面接触。增
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大了钢丝绳各股的密实度，减少了股的磨擦系数，同时提高钢丝绳的柔软性。

[0021] 优选的，所述聚丙烯芯11贮存有润滑油脂。润滑油脂可经由缝隙渗出，进而减少股

与股之间的摩擦，同时也能防止钢丝绳在贮存和使用过程中的生锈和腐蚀，使得反复弯折

不易疲劳，提高了钢丝绳的疲劳次数和耐磨性能，从而延长钢丝绳的使用寿命。同时为了进

一步增强钢丝绳性能，所述内层股2、所述复合中心股以及所述外层股3捻制时在合拢口充

分淋油脂，能够使得钢丝内部能够润滑，起到防止钢丝锈蚀，减少了钢丝间的磨擦的作用。

[0022] 优选的，所述内层股2以及所述股外层股3之间也填充有所述聚乙烯填充层5。进一

步提高了该旋挖钻机用柔软钢丝绳的柔韧性。所述耐磨层6与所述外层股3之间还设置有一

聚酯纤维弹性层8，厚度为可选为2～3mm。使得钢丝绳的弹性缓冲性能好，能够有效的减缓

钢丝绳收到的压力，进而防止钢丝绳出现变形现象。

[0023] 优选的，所述耐磨层6为三氧化二铝耐磨层6，厚度可选为1～2mm。使得该钢丝绳具

有优异的耐腐蚀性能。

[0024] 本实用新型提供的旋挖钻机用柔软钢丝绳，所述复合中心股1由一聚丙烯芯11以

及均匀地包捻在所述聚丙烯芯11的外侧的6根钢丝组成，使得该钢丝绳具有优异的柔软性

能，同时也相应增大了钢丝绳的密实度；聚乙烯填充层5 的设置进一步增强了钢丝绳的柔

韧性，进而解决了现有钢丝绳柔软度低、弯曲性能差的问题，同时也起到减小所述复合中心

股1与所述内层股2之间的相互磨擦的作用；纤维芯4的设置提高了钢丝绳的拉力强度，同时

也增强了钢丝绳的柔软性；耐磨层6的设置使得减少了钢丝绳的磨损度，有效保护了钢丝

绳。因此该旋挖钻机用柔软钢丝绳密实度大、柔软性能好、抗拉强度高、耐摩擦性能强，使用

寿命相比普通钢丝绳大大的提高。

[0025] 以上所揭露的仅为本实用新型几种较佳实施例而已，当然不能以此来限定本实用

新型之权利范围，因此依本实用新型申请专利范围所作的等同变化，仍属本实用新型所涵

盖的范围。
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图1
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