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Przedmiotem wynalazku jest topnik do przer6b-
ki zlomu akumulatoré6w olowiowych w piecu szy-
bowym.

Skladniki zuzlotwércze i odsiarczajace w proce-
sie otrzymywania otowiu lub jego stopu z anty-
monem w piecu szybowym sg czynnikami niezbed-
nymi dla przebiegu tego procesu. Skladniki te po
uplynnieniu stajg sie materialem do ktbérego po-
winno sie wprowadzié zanieczyszczenia znajdujg-
ce sie we wsadzie lub tworzace si¢ w czasie trwa-
nia procesu.

Znanym i dotychczas stosowanym skiadnikiem
zuzlotwérczym w procesie otrzymywania otowiu
lub jego stopu z antymonem jest spiek galenowy.
Jest on obok zlomu akumulatoréw réwniez sklad-
nikiem olowionosnym. Znaczny udzia! w tym spie-
ku takich zwigzk6éw jak tlenki wapnia, krzemu,
magnezu i glinu czynig ten spiek materialem zuz-
lotwérczym. Jednakze udzial tych tlenkéw nie jest
WyStarczajacy do prawidlowego przebiegu procesu.
Niedob6r tlenku wapnia uzupelniany jest kamie-
niem wapiennym lub wapnem. Nieodigcznym skia-
dnikiem towarzyszacym materialom zuzlotwéreczym
jest ztom zelazny. Jest on konieczny do zwigzania
siarki z siarczku olowiu, obecnego jeszcze w spie-
ku galenowym. Zlom Zzelazny wigze réwniez siar-
ke z siarczku olowiu powstalego w wyniku re-
dukcji weglem i tlenkiem wegla siarczanu olowiu
ze ztomu akumulatoréw.

Siarka zwigzana z zelazem -przechodzi do zuila.
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Dodajac kamiei wapienny lub wapno do spieku
galenowego reguluje sie jakosciowy sklad zuzla.
Niedobér ilosciowy zuzla wyréwnuje sie zawraca-
jac odpowiednig ilo$¢ zuzla otrzymanego juz w
tym procesie. Obecnosé zwigzkéw cynku w spieku
galenowym powodujé podwyZszenie tbemperatury
topnienia zuzla i jego gestoplynno$é. Przeciwdzia-
la sie temu za pomocg fluorytu, dzieki ktéremu
zwieksza sie ptynnosé zuzla.

Wadg wymienionych skiladnikéw zuzlotwérezych .
jest ich znaczna ilo$é jako pojedynczych skladni-
kéw, co utrudnia ich przygotowanie, znamiarowa-
nie, wymaga wiekszej iloSci urzadzen transportu-
jacych i liczniejszej ich obstugi. Spiek galenowy,
stanowigcy jeden ze skladnikéw zuzlotwérezych,
zanieczyszczony jest szeregiem szkodliwych domie-
szek takich jak cynk, arsen, bizmut, cyna, miedZ
i srebro. Zanieczyszczenia te przechodza do plyn-
nego ofowiu, a ich usuwanie wymaga przeprowa-
dzenia pelnego cyklu rafinacji otowiu, skladaja-
cego sie z wielu skomplikowanych operacji. Przy °
usuwaniu powyzszych zanieczyszczed mnie mozna
unikngé usuniecia réwniez antymonu. Dla wytwo-
rzenia stopu otowiowo-antymonowego trzeba pono-
wnie wprowadzi¢é metaliczny antymon do czyste-
go olowiu.

Spiek galenowy wnosi do procesu znaczne ilosei
siarki w postaci siarczku olowiu. W celu zwigza-
nia siarki z tego siarczku i uzyskania metaliczne-
go olowiu dziala sie zlomem 2zelaza. Kawalkowosé¢
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tego zlomu powoduje, ze dla zwiekszenia kontaktu
z siarczkiem olowiu trzeba wprowadzié go do pro-
cesu -w -nadmiarze-jZwiekszenie kontaktu siarczku
olowiu z zelazem'p
wadzi do pogorszenia przewiewno$ci wsadu w pie-
eu i‘_'u‘trqdniat!\prwtrgeg reakcji. Wigzanie siarki za
pomocy kawalkowego zelaza jest mato skuteczne
wskutek czego eZEYE siarczku olowiu przechodzi
do zuzla pomniejszajac odzysk olowiu. Stosowanie
duzych iloSci kawalkowego zelaza jest kosztowne,
bowiem uzyskanie tego metalu poprzedzone jest
diugim wi-eloetapawym procesem technologicznymi.

Celem wynalazku jest wyeliminbwan‘ie lub co
najmniej ograniczenie wad dotychczasowych top-
nikéw. Chodzi w szczegblnosci o zmniejszenie strat
otowiu w zuzlu, o zmniejszenie ilo§ci operacji nie-
zbednych do uzyskania stopu olowiowo-antymono-
Wego, przy Téwnoczesnym zwiekszeniu wydajnosci
przerobu zuzytych akumulatoréw w piecu szybo-
wym. Dla osiggniecia tego celu wytyczono zada-
nie znalezienia takiego topnika, kiéry w procesie
otrzymywania stopu olowiowo-antymonowego ze
zlomu akumulatoré4w otowiowych w piecu szybo-
wym odznaczalby sie duzg twardoScig, przewiew-
noscig i aktywnos$cia wigqzania siarki z siarczku
olowiu a réwnoczesnie nie wnosilby niepozgdanych
domieszek zanieczysaczajacych stop. ‘

Zadanie to spelnia mieszanina wedlug wynalaz-
ku skladajgca sie ze spieku rudy zelaza i zZuila
z wytopu olowiu w piecu szybowym. Udziat spie-
ku rudy w tej mieszaninie stanowi 40—60% wa-
gowych. Spiek ten zawiera za§ 40—50% zelaza,
a ponadto jeszcze zwiazki wapnia, krzemu, magnezu
i glinu. )

Drugi ze skladnikbw — zuzel, zawiera podsta-
wowe skladniki zZuzlotwércze jak =zwiazki zelaza,
wapnia, magnezu i glinu. Tak skomponowana mie-
szanina tych materialéw zuzlotwérczych gwarantu-
je w niej wymagany stosunek CaO do SiOs mie-
szczgey sie w granicach od 0,8 do 1,2, co zapewnia
z kolei odpowiednia temperature topliwosci i ptyn-
no$ci zuzla. Warunek ten konieczny jest dla iat-
wego oddzielenia zuzla od plynnego stopu olowio-
wo-antymonowego.

Zaleta topnika wedlug wynalazku jest to, ze
sklada sie¢ on z komponentéw, zawierajgcych wszy-

st};ie potrzebne skladniki do wytworzenia odpo-

ez rozdrobnienie zlomu pro-
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wiedniego zuzla i dobre odsiarczania wsadu. Za-
réwno spiek rudy zelaza jak i zuzel wtérnie wy-
korzystywany majg dobxa twardo$é i taki sktad
granulometryczny, ktéry _tapewnia dobra przewiew-
no$é wsadu w piecu.

Topnik wedlug wynalazku opr6écz skladniké6w zZu-
zlotwérczych i odsiarczajacych nie ma zanieczysz-
czefi. Dzieki temu unika sie kosztownych- i. praco-

__chlonnych operacji usuwania niepozgdenych domie-

szek ze stopu olowiowo-antymonowego. Zawarty w
spieku rudy tlenek zelazawy podlega czeSciowej
redukcji w strefie dysz pieca szybowego do meta-
licznego zelaza, ktéry gwaltownie reaguje z siar-
czkiem olowiu i prowadzi do wydzielenia fego me-
talu w postaci wolnej. Reakcja ta zachodzi inten-
sywnie dzieki duzemu rozperos'zeniu 'mgtaﬁc@nego
zelaza we wsadzie i ulatwienia kontaktu z siarcz-
kiem olowiu. Osigga sie dzieki temu Wwysoki sto-
pien odsiarczenia olowiu i ogramicza straty w zu-
zlu. ‘ :

Ponizej podano przyklad skladu topnika wediug
wynalazku. Udzial poszczegblnych skladnikéw wy-
razony w procentach wagowych.,

Przyktad 0/o wagowo
spiek rudy zelaza 50,
zZuzel wtérnie wykorzystany 50,
Igczna zawarto$é zelaza 35,
lgczna zawarto$é tlenké6w wapnia 14,
tgczna zawartosé krzemionki 15,
inne skladniki 36.
S e

Zastrzezenie patentowe

Topnik do przerébki zlomu akumulator6w oto-
wiowych w piecu szybowym zawierajacy zwigzki
zelaza, wapnia, krzemu, magnezu i glinu, znamien-
ny tym, 2e stanowi go mieszanina spieku rudy
zelaza o zawartosci 40—50° Zelaza z wtérnie wy-
korzystywanym 2zuzlem z procesu przer6dbki ziomu
olowiowego w piecu szybowym, przy czym udzial
pierwszego komponenta wymnosi 40—60% wagowo,
za$ zawarto$é¢ zelaza w mieszaninie tych skladni-
k6w wynosi 30—40%, zawarto$é tlenku wapnia
miesci sie w granicach 12—20%, a zawarto$é krze-
mionki stanowi 12—20%,

DN-3, zam. 526/79
Cena 45 1zt



	PL104115B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


