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Klemmkorper zur Verbindung von Stromschienen, insbesondere von teilisolierten Sammelschienen.

@ Der Klemmkorper besitzt mindestens ein zylindrisch

ausgebildetes Ende (3) mit radialen Schlitzen (12)
und einem Aussendurchmesser, der etwas kieiner als der
Innendurchmesser der Rohrsammelschiene ist. Durch das
zylindrische Ende (3) fiihrt eine axiale, durchgehende
Bohrung (4), die mit ihrer der Rohrsammelschiene zuge-
kehrten Offnung in eine konische Ansenkung (6) miindet,
in der eine Biichse (9) mit axialer Gewindebohrung ange-
ordnet ist. Bohrung (4) und Biichse (9) dienen zur Auf-
nahme einer Durchgangsschraube (11). Der Klemmkorper
kann dadurch mit seinem zylindrischen Ende (3) in die
Rohrsammelschiene eingefiihrt werden, wobei bei Betiti-
gung der Durchgangsschraube (11) die Biichse (9) in die
konische Ansenkung (6) hineingezogen und der Klemm-
korper in jenem Teil, in dem sich die radialen Schlitze
(12) befinden, mit den Aussenflichen der Rohrsegmente
an die Innenwand der Rohrsammelschiene gepresst wird,
wodurch sich ein guter Kontaktiibergang von der Sammel-
schiene zum Klemmk®drper ergibt.
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PATENTANSPRUCHE

1. Klemmkorper zur Verbindung von Stromschienen, ins-
Pesondere von teilisolierten Sammelschienen, von welchen
mindestens eine einen rohrférmigen Querschnitt aufweist, da-
durch gekennzeichnet, dass der Klemmkérper (20) aus einem
elektrisch gut leitenden, metallischen Werkstoff besteht und
mindestens ein zylindrisch ausgebildetes Ende (3) besitzt, des-
sen Aussendurchmesser etwas kleiner als der Innendurchmes-
ser der Rohrsammelschiene (1) ist und das eine axiale, durch-

Die Erfindung bezieht sich anf einen Klemmkorper zur
Verbindung von Stromschienen, insbesondere von teilisolier-
ten Sammelschienen, von welchen mindestens eine einen rohr-
férmigen Querschnitt aufweist.

Teilisolierte Sammelschienen mit rohrformigem Quer-
schnitt werden vorwiegend in metallgekapselten Hochspan-
nungsanlagen fiir hohe Nennbetriebsstrome angewendet, ein-
erseits um eine gedringtere Bauweise zu ermoglichen, ander-
seits um im Falle des Auftretens eines Storlichtbogens zwi-

gehende Bohrung (4) aufweist, die mit ihrer der Rohrsammel- 19 schen den Sammelschienen durch die Teilisolation ein Wan-

schiene (1) zugekehrten Offnung (5) in eine konische Ansen-
kung (6) und mit ihrer anderen Offnung (7) in eine zylindri-
sche Senkung (8) miindet, wobei die konische Ansenkung (6)
zur Aufnahme einer Biichse (9) mit axialer Gewindebohrung

sowie eines in die konische Ansenkung (6) passendenden Aus- 15

senkonus (10), und die zylindrische Senkung (8) sowie die
durchgehende Bohrung (4) zur Aufnahme einer Durchgangs-
schraube (11) dienen, und das zylindrisch ausgebildete Ende
(3) in jener Hilfte, in der sich die konische Ansenkung (6) be-
findet, mindestens zwei radiale Schlitze (2) aufweist.

2. Klemmkorper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass er zwei zylindrische, genau gleich ausgebildete, auf
einer Achse liegende und spiegelbildlich angeordnete Enden
(3, 3') aufweist, in deren Symmetrieachse eine kegelstumpfar-
tige Ausnehmung (13) fiir die Betétigung und Montage der
Durchgangsschrauben (11, 11°) vorgesehen ist.

3. Klemmkorper nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch
zwel zylindrische, genau gleich ausgebildete Enden (3), wobei
die Achse des zweiten Endes in einem Winkel von 90° zur
Achse des ersten Endes und in derselben Ebene angeordnet
ist.

4. Klemmkorper nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass er ein drittes zylindrisches, genau gleich wie die bei-
den anderen Enden (3, 3’) ausgebildetes Ende aufweist, dessen

Achse sich in einem Winkel von 90° zur Achse der beiden spie- 35

gelbildlich angeordneten Enden (3, 3') und in derselben Ebene
befindet.

5. Klemmkorper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass das andere Ende (14) in einem Winkel von 90° zur
Achse des zylindrisch ausgebildeten Endes (3) und in dersel-
ben Ebene wie diese angeordnet ist, sowie einen rechteckigen
Querschnitt und Durchgangslécher (15) zur Aufnahme von
Schrauben fiir den Anschluss rechteckiger Stromschienen (21)
aufweist. N

6. Klemmkorper nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass jeder radiale Schlitz (12) in einer
von der axialen, durchgehenden Bohrung (4) radial ausgehen-
den Bohrung (16) endet.

7. Klemmkorper nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass im zylindrisch ausgebildeten
Ende (3) in den Rohrsegmenten (19) zwischen je zwei benach-
barten radialen Schlitzen (12) mindestens eine durchgehende
Lingsbohrung (17) vorhanden ist.

8. Klemmkorper nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass die Biichse (9) einen iiber den
Aussenkonus (10) hinausragenden, radialen Stift (18) besitzt,
der in einen der radialen Schlitze (12) eingreift und bei Betéti-
gung der Schraube (11) eine Verdrehung der Biichse (9) ver-
hindert.

9. Klemmkorper nach einem der Ans‘griiche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass er in seinem Ubergang vom zylin-
drisch ausgebildeten Ende (3) zum anderen Ende (3, 14) mit
rechteckigem oder rohrférmigem Querschnitt immer einen
Querschnitt aufweist, der mindestens gleich gross wie der der
Rohrsammelschiene (1) ohne Teilisolation ist.

dern des Lichtbogens zu verhindern. Die Aufbringung der
Teilisolation erfolgt liblicherweise durch Beschichtung der
Sammelschienen mit Kunststoff, insbesondere Epoxidharz,
nach bekannten Wirbelsinter-Verfahren.

Bei Verwendung handelsiiblicher Klemmkorper zur Ver-
bindung von Rohrsammelschienen ergibt sich bei teilisolier-
ten Rohr-Sammelschienen der Nachteil, dass die zur Klem-
mung erforderliche Kontaktfliche am Aussenmantel der
Sammelschiene blank sein muss.

Um dies zu erreichen, muss diese Kontaktfldche entweder
vor der Aufbringung der Teilisolation abgedeckt und nach
der Beschichtung nach dem Wirbelsinter-Verfahren, bei dem
die Sammelschiene bekanntlich vorher erhitzt werden muss,
von Zunder bzw. Kunststoffresten gereinigt werden oder die
Teilisolation wird nach ihrer Aufbringung von der Kontakt-
fliche entfernt.

Beide Verfahren erfordern relativ aufwendige Massnah-
men. Handelsiibliche Klemmkorper weisen dariiberhinaus
grossere Aussenabmessungen als der Aussendurchmesser der
Rohrsammelschiene auf, wodurch sie, auch wenn sie von ei-
ner Isolierstoffhiille umgeben sind, den erforderlichen Luft-
abstand der Sammelschienen zueinander und damit die Isola-
tionsfestigkeit der Hochspannungsanlage verringern.

Dies ist insbesondere bei Anlagen in gedringter Bauweise
von grossem Nachteil.

Durch die in der Folge aufgezeigte, erfindungsgemésse
Ausfiihrung wird bezweckt, einen Klemmkdrper zur Verbin-
dung teilisolierter Rohrsammelschienen zu schaffen, bei dem
die vorangefiihrten Nachteile vermieden sind und der dar-
iiberhinaus einfacher montierbar ist.

Dies wird dadurch erreicht, dass der Klemmkorper aus ei-
nem elektrisch gut leitenden, metallischen Werkstoff besteht
und mindestens ein zylindrisch ausgebildetes Ende besitzt,
dessen Aussendurchmesser etwas kleiner als der Innendurch-
messer der Rohrsammelschiene ist und das eine axiale, durch-
gehende Bohrung aufweist, die mit ihrer der Rohrsammel-
schiene zugekehrten Offnung in eine zylindrische Senkung
miindet, wobei die konische Ansenkung zur Aufnahme einer
Biichse mit axialer Gewindebohrung sowie eines in die kon-
ische Ansekung passenden Aussenkonus, und die zylindrische
Senkung sowie die durchgehende Bohrung zur Aufnahme ei-
ner Durchgangsschraube dienen, und das zylindrisch ausge-
bildete Ende in jener Hélfte, in der sich die konische Ansen-
kung befindet, mindestens zwei radiale Schlitze aufweist.

Der Klemmkorper kann dadurch mit seinem zylindrisch
ausgebildeten Ende in die teilisolierte Rohrsammelschiene
eingefiihrt werden, wobei bei Betitigung der Durchgangs-
schraube die Biichse in die konische Ansenkung hineingezo-
gen und der Klemmkdrper in jenem Teil, in dem sich die ra-

60 dialen Schlitze befinden, mit den Aussenfldchen der Rohrseg-

mente an die Innenwand der Rohrsammelschiene gepresst
wird, wodurch sich ein guter Kontaktiibergang von der Sam-
melschiene zum Klemmkdrper ergibt.

Der Klemmk®orper kann auch zwei zylindrische, genau

65 gleich ausgebildete, auf einer Achse liegende und spiegelbild-

lich angeordnete Enden aufweisen, in deren Symmetrieachse
eine kegelstumpfartige Ausnehmung fiir die Betdtigung und
Montage der Durchgangsschrauben vorgesehen ist.
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Dadurch wird erzielt, dass der Klemmkorper zur Verbin-
dung zweier teilisolierter Rohrsammelschienen verwendet
werden kann.

Der Klemmkdorper kann aber auch zwei zylindrische, ge-
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melschiene 1 mit rohrférmigem Querschnitt geklemmt ist.
Der Klemmkdrper 20 besitzt ein zylindrisch ausgebildetes
Ende 3 und ein in einem Winkel von 90° zur Achse des einen
Endes 3 angeordnetes Ende 14, welches einen rechteckigen

nau gleich ausgebildete Enden aufweisen, wobei die Achse des s Querschnitt sowie Durchgangslécher 15 zur Aufnahme von

zweiten Endes beispielsweise in einem Winkel von 90° zur
Achse des ersten Endes und in derselben Ebene angeordnet
ist.

Damit wird der Anschluss eines Stromschienenabganges

Schrauben fiir den Anschluss einer Stromschiene 21 (Fig. 2)
mit Flachquerschnitt aufweist.

Das zylindrische Ende 3 weist einen Aussendurchmesser
auf, der etwas kleiner als der Innendurchmesser der Rohrsam-

mit rohrférmigem Querschnitt an das Ende einer teilisolierten ;o melschiene ist und eine axiale, durchgehende Bohrung 4, die

Rohrsammelschiene ermdglicht.

In einer weiteren Ausfiihrungsform kann ein drittes, zylin-
drisches, genau gleich wie die beiden anderen Enden ausgebil-
detes Ende vorgesehen sein, dessen Achse sich in einem Win-
kel von 90° zur Achse der beiden spiegelbildlich angeordneten ;5
Enden und in derselben Ebene befindet.

Dadurch kann der Klemmkorper fiir den Anschluss eines
Stromschienenabganges mit rohrférmigem Querschnitt an ei-
nen Rohrsammelschienenzug verwendet werden.

Das andere Ende des Klemmkorpers kann in einer bevor-
zugten Ausfithrungsform in einem Winkel von 90° zur Achse
des zylindrisch ausgebildeten Endes angeordnet sein und ei-
nen rechteckigen Querschnitt sowie Durchgangslocher zur
Aufnahme von Schrauben fiir den Anschluss rechteckiger
Stromschienen aufweisen. 2

Von teilisolierten Rohrsammelschienen kann dadurch
entweder ein Stromschienenabgang mit Flachquerschnitt an-
geschlossen werden oder zwei teilisolierte Rohrsammelschie-
nen iiber eine Anschlussplatte miteinander verbunden
werden. 3

In einer bevorzugten Ausfithrungsform konnen die radia-
len Schlitze in von der axialen, durchgehenden Bohrung ra-
dial ausgehenden Bohrungen enden, wodurch eine Kerbwir-
kung beim Anziehen der Durchgangsschraube und eine lo-
kale Uberbeanspruchung des Klemmkorperwerkstoffes ver- 35
mieden werden kann.

Im zylindrisch ausgebildeten Ende kann in den Rohrseg-
menten zwischen je zwei benachbarten, radialen Schlitzen
mindestens eine durchgehende Lingsbohrung vorhanden
sein. 4

Dadurch wird eine Gaszirkulation zwischen dem Inneren
der Rohrsammelschiene und der Umgebungsatmosphére und
in der Folge eine Kiihlung der Sammelschiene erzielt.

Vorteilhafterweise kann die Biichse einen tiber ihren Aus-
senkonus hinausragenden, radialen Stift besitzen, der in einen 45
der radialen Schlitze eingreift und beim Anziehen oder Lok-
kern der Durchgangsschraube eine Verdrehung der Biichse
verhindert.

. Zweckméssigerweise weist der Klemmkdrper in seinem
Ubergang vom zylindrisch ausgebildeten Ende mit rechtecki- so
gem oder rohrférmigem Querschnitt einen Querschnitt auf,

der mindestens gleich gross wie der Querschnitt der Rohrsam-
melschiene ohne Teilisolation ist.

Dadurch wird vermieden, dass im Klemmkdrper bei Bela-
stung mit maximalem Betriebsstrom eine unzuléssig hohe Er- 55
wéirmung auftritt.

Im folgenden werden an Hand der beiliegenden Zeich-
nung Ausfiihrungsbeispiele des Erfindungsgegenstandes né-
her beschrieben.

Es zeigen:

Figur 1 einen Léngsschnitt durch ein Ausfiihrungsbeispiel
des Klemmkorpers,

Figur 2 eine Seitenansicht des gleichen Ausfiihrungsbei-
spieles,

Figur 3 und 4 den Auf- und Grundriss eines weiteren Aus- 65
filhrungsbeispieles.

In Fig. 1 ist im Léngsschnitt und in Fig. 2 in Seitenansicht
ein Klemmkorper 20 dargestellt, der in eine teilisolierte Sam-
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mit ihrer der Rohrsammelschiene 1 zugekehrten ngnung 5in
eine konische Ansenkung 6 und mit ihrer anderen Offnung 7
in eine zylindrische Senkung 8 miindet. In der konischen An-
senkung 6 ist eine Biichse 9 mit einer axialen Gewindeboh-
rung und einem in die konische Ansenkung 6 passendem Aus-
senkonus 10 angebracht. In der zylindrischen Senkung 8 be-
findet sich der Kopf einer Durchgangsschraube 11, beispiels-
weise mit Innensechskant, wihrend die Schraube durch die
Bohrung 4, konische Ansenkung 6 und Gewindebohrung der
Biichse 9 hindurchfiihrt.

Das zylindrische Ende 3 besitzt ausserdem in jener Hiifte,
in der sich die konische Ansenkung 6 befindet, vier radiale
Schlitze 12, von der jeder in einer von der axialen, durchge-
henden Bohrung 4 radial ausgehenden Bohrung 16 miindet.

Die Biichse 9 weist einen {iber den Aussenkcnus 10 hin-
ausragenden, radialen Stift 18 auf, der in einen der radialen
Schlitze 12 eingreift und beim Anziehen oder Lockern der
Schraube 11 eine Verdrehung der Biichse 9 verhindert.

Durch das Anziehen der Schraube 11 wird die Biichse 9 in
die konische Ansenkung 6 hineingezogen und presst die
Rohrsegmente 19 der geschlitzten Hélfte des zylindrisch aus-
gebildeten Endes 3 des Klemmkorpers 20 an die Innenwand
der Rohrsammelschiene 1.

Es ergibt sich dabei ein guter Kontaktiibergang von
Rohrsammelschiene 1 auf den Klemmkorper 20, sodass die
Schienenverbindung zumindest fiir den gleichen Nennbe-
triebsstrom wie die Rohrsammelschiene 1 und Stromschiene
21 geeignet ist. Zur Erzielung eines Kiihleffektes sind in den
Rohrsegmenten 19 zwischen je zwei benachbarten, radialen
Schlitzen 12 durchgehende Langsbohrungen 17 (Fig. 2) vor-
handen, die eine Gaszirkulation zwischen dem Inneren der
Rohrsammelschiene 1 und der Umgebungsatmosphére er-
moglichen.

Erwirmungspriifungen haben gezeigt, dass keine Nach-
teile hinsichtlich der Erwdrmung gegeniiber bekannten
Klemmkorpern fiir Aussenklemmung bestehen.

Die Teilisolation 2 der Rohrsammelschiene 1 ist nach be-
kannten Wirbelsinter-Verfahren aufgebracht.

.. Vor Aufbringung der Isolationsschicht muss lediglich die
Offnung der Rohrsammelschiene 1 durch einen Stopsel ver-
schlossen werden, um zu verhindern, dass wiahrend des Wir-
belsinter-Verfahrens Kunststoff eindringt.

Dadurch ergibt sich gegeniiber bekannten Klemmkdrpern
fiir Aussenklemmung der besondere Vorteil, dass weder zu-
sdtzliche Abdeckungen vor dem Sinterverfahren angebracht,
noch Teile der Isolationsschicht nachtréglich entfernt werden
miissen. Der erfindungsgemasse Klemmkorper ist ausserdem
einfacher montierbar, da nur eine Schraube angezogen wer-
den muss.

Der Klemmkdrper 20 ist aus einem elektrisch gut leiten-
den, metallischen Werkstoff durch Giessen, Pressen oder aber
auch durch spanende Bearbeitung und Schweissen bzw. Lo~
ten hergestellt. Zur Verbesserung des Kontaktiiberganges
vom Klemmkorper 20 zu den Stromschienen 1, 21 kann die
Oberfliche versilbert sein.

Der Klemmkdrper 20 weist in keinem seiner Querschnitte
einen kleineren Querschnitt als den der Rohrsammelschiene 1
ohne Teilisolation auf und besitzt auch eine mindestens
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ebenso gute elektrische Leitfdhigkeit wie der metallische
Werkstoff der Rohrsammelschiene 1. Die Durchgangs-
schraube 11 kann aus Stahl bestehen, da sie axial angeordnet
ist und bei Strombelastung der Schienenverbindung durch
den auftretenden Skineffekt dadurch nicht unzuldssig hoch
erwirmt wird.

Die Schienenverbindung kann vorteilhafterweise von ei-
ner zweischaligen Isolierstoffabdeckung, welche in der Fig. 1
strichliert angedeutet ist, umgeben sein, womit auch im Be-
reich der Schienenverbindung zur benachbarten Rohrsam-
melschiene die gleiche Isolationsfestigkeit erreicht wird, wie
zwischen den teilisolierten Rohrsammelschienen der einzel-
nen Phasen. Alle Aussenkanten des Klemmkorpers 20 sind
abgerundet, um im Hoehspannungsfeld Teilentladungen zu
vermeiden.

In den Fig. 3 und 4 ist im Auf- und Grundriss ein Ausfiih-

rungsbeispiel des Klemmkorpers 20 gezeichnet, das zur Ver-

bindung zweier teilisolierter Rohrsammelschienen 1, 1’ einge-

setzt werden kann. Der Klemmkdrper 20 besitzt zwei identi-

In den tibrigen Details entspricht dieses Ausfithrungsbei-
spiel der beschriebenen Ausfithrungsform geméss den Fig. 1
und 2.

Die erfindungsgemadsse Ausfithrung stellt daher einen

s Klemmkérper zur Verbindung insbesondere teilisolierter

Sammelschienen mit rohrférmigem Querschnitt dar, der je-
doch auch zur Verbindung blanker Rohrsammelschienen, die
beispielsweise in Freiluft-Hochspannungsanlagen zur An-
wendung kommen, sowie fiir den Anschluss teilisolierter oder

10 blanker Stromschienen mit Flachquerschnitt oder Rundquer-

schnitt an Rohrsammelschienen, geeignet ist.

Sofern der Klemmkorper €20) drei zylindrisch ausgebil-
dete Enden aufweist und T-formig ausgebildet ist, kann er fiir

15 die Verbindung teilisolierter oder blanker Rohrsammelschie-

nen und den Anschluss teilisolierter oder blanker Rohrsam-
melschienen eingesetzt werden.

Den Anschluss eines Stromschienenabganges mit rohrfér-
migem Querschnitt an das Ende einer teilisolierten oder blan-

sche Enden 3, 3’ die wie in den Fig. 1 und 2 dargestellt, ausge- 20 ken Rohrsammelschiene erméglicht eine Ausfiihrung die L-

bildet sind, auf einer Achse liegen und spiegelbildlich ange-
ordnet sind.

formig ausgebildet ist.
Samtliche Ausfiihrungsformen sind einfach montier- oder

In der Symmetrieachse der beiden Enden 3, 3’ erkennt man  demontierbar, da héchstens drei Schrauben betétigt werden

eine kegelstumpfartige Ausnehmung 13, welche dazu dient,

miissen, wobei bei der Montage Lingenunterschiede der

dass man die Durchgangsschrauben 11, 11 montieren und mit 2s Sammelschienen oder Schienenabgiinge leicht ausgeglichen

einem Schraubendreher betétigen kann.

werden konnen.

2 Blatt Zeichnungen
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