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Urzadzenie do pomiarow bledow ksztaltu tulei
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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do po-
miaréw bledéw ksztaltu tulei, takich jak nieré6w-
nomiernoéci grubosci Scianki na obwodzie i na two-
rzacejj.

Dotychczas znane urzadzenia posiadajg obraca-
jacy sie w jednej plaszczyznie czujnik pomiarowy
oraz nastawialny sté6l. Tuleja mocowana na stole
nie porusza sie podczas pomiaru, natomiast biedy
mierzy miernik osadzony na obrotowym mnieprze-
suwnym wrzecionie.

Celem wynalazku jest umozliwienie wykonywa-
nia pomiaré6w biedé6w nier6wnomiernosci gruboéci
Scianki ma obwodzie i ma tworzacej tulei oraz
zmierzenia ksztattu tworzacej powierzchni ze-
wnetrznej i wewnetrznej tulei, za§ zadaniem wy-
nalazku jest opracowanie konstrukcji urzgdzenia
dla uzyskania zamierzonego celu.

Zadanie to zostato rozwiagzane przez umieszcze-
nie korpusu przesuwnego stolu, wyposazonego w
napedzajgce krazki, na podiuznych prowadnicach,
za§ wymiennych kolumn na prowadnicach po-
przecznych i wyposazenie tych kolumn w spre-
zyny wywotujgce nacisk mierniczy regulowany
nakretks.

Zasadnicza korzy$é techniczna wynikajgca z za-
stosowania wynalazku polega na tym, Ze urzgdze-
nie umozliwia pomiary bledéw ksztaltéw tulei
z duzg dokladnos$cia.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania ma rysunku, na ktérym fig 1
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2
przedstawia urzgdzenie w widoku z przodu, fig. 2—
w widoku z géry, natomiast fig. 3 urzadzenie po-
miarowe w przekroju poprzecznym.

Urzadzenie wedlug wynalazku skiada sie z kor-
pusu 1 z dwiema prowadnicami 2, po ktérych prze-
suwajg sie lozyska toczne 3 stolu 4. St6t 4 jest
napedzany silnikiem elektrycznym 5 poprzez prze-
kladnie 6, Srube pociggowg 7 i dwudzielng nakretke
8. Na stole umieszczone sg cztery nastawialne pod-
pory 9 z krazkami 10 i 11, Dwa krgzki podporowe
11 s3 napedzane w razie potrzeby przez silnik 5,
przekladnie 6, walek 12 i przekiladnie 13. Na stole
znajduje si¢ réwnmiez urzgdzenie 'dociskowe 14 ze
srubg 18, ktére poprzez rolki 15 dociska badang
tuleje do krgzké6w podporowych 10 i 11. Na korpu-
sie 1 osadzone sg réwniez wymienne i mastawialne
kolumny pomiarowe 16. Istotng 'cze$cig kolumny
jest ramie 17, w kté6rym mocuje dowolny czujnik,
np. ortotest, czujnik pneumatyczny itp., pozwalajg--
¢y na pomiar bledéw ksztaltu, oraz ramie 19 z ko-
wadetkiem 20. Podstawowa kolumna 16 jest osa-
dzona na prowadnicach 21. W kolumnie 16 znaj-
duje si¢ urzadzenie dociskajgce kowadeltko 20, do
przedmiotu mierzonego, skladajace sie z nakretki 22
i sprezyny 23. Za pomocg Sruby 24 nastawia sig
kolumne 16 na odpowiednig wysokos$é.

Dzialanie urzgdzenia polega na tym, ze dla zmie-
rzenia bledow ksztattu na tworzgcej tulei zamyka
sie nakretke 8 na Srubie pociggowej 7 i urucha-
mia sie silnik 5, ktéry za poérednictwem przekiald-



67 479

3

ni 6, sruby 7 i nakretki 8 powoduje przesuw stotu 4
(z zamontowang tulejg) wzgledem czujnika, nato-
miast do pomiaru bledéw ksztaltu na obwodzie
tulei zatgcza sie sprzeglo 25, uruchamia sig silnik 5,
ktéry poprzez przekladnig 6, watek 12, przekladnig
13 i dwa 'krazki 11 obraca tuleje. Do pomiaréw
bled6w ksztattu tulei po linii srubowej nalezy za-
laczyé nakretke 8 na S$rubie pociggowej 7 jak
i sprzeglo 25, co spowoduje jednoczesny przesuw
stolu 4 z tulejg wzgledem miernika jak i obrét
tulei. Przed wszystkimi pomiarami nalezy . urza-
dzenie przygotowaé do pracy.

W tym celu nalezy: ustawi¢ podpory 9 i rolki
dociskowe 15 na odpowiednig szeroko§é, ulozyé
tuleje mierzona na krazkach podporowych 10 i 11
i docisngé jg rolkami 15 za posrednictwem Sruby 18,
ustawié kolumne pomiarowa 16 przesuwajac ja po
prowadnicach 21 na odpowiednig odleglo§¢ od osi,
nastawi¢ odpowiedniag wysoko§¢ ramienia 17 przy
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pomocy Sruby 24, zamocowaé¢ w ramieniu 17 czujnik,
ustawi¢ go za pomocg plytek wzorcowych wklada-
nych pomiedzy koncéwke czujnika a kowadetko 20
ramienia 19 na wymiar nominalny grubosci $cianki
tulei i nastawié¢ odpowiedni nacisk kowadetka 20
na tuleje za posrednictwem sprezyny 23 i nakret-
ki 22, .

Zastrzezenie patentowe

Urzgdzenie do pomiaréw bledéw ksztaltu tulei,
sktadajace sie z korpusu, przesuwnego stolika i wy-
miennych kolumn pomiarowych, znamienne tym, ze
przesuwny stét (4) urzgdzenia umieszczony jest na
podluznych prowadnicach (2) korpusu (1) i wypo-
sazony jest w napedzajgce krazki (11), natomiast
wymienne kolumny (16) osadzone s3 na poprzecz-
nych prowadnicach (21) korpusu (1) i wyposazone
sa w sprezyny (23) wywolujgce mnacisk mierniczy
regulowany nakretkg (22).
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