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DESCRIPCION

Maigquina para rellenado de odres o similares que
comporta un dispositivo controlado por levas.

La presente invencién se refiere al dmbito del
acondicionamiento y de la distribucién de liquidos, en
particular de liquidos alimenticios, dentro de unos pe-
quefios recipientes flexibles, estando provistos estos
recipientes, a este efecto, de llaves, espitas o grifos,
de obturadores tales como tapones cualesquiera otros
accesorios de distribucién o de trasiego, tiene por ob-
jeto una méquina de rellenado de odres o andlogos,
que comportan un dispositivo de mando con levas.

Actualmente, el acondicionamiento y la distribu-
cién de ciertas bebidas alimenticias, especialmente de
vinos de mesa, de zumo de frutas o de leche esterili-
zada a ultra-altas temperaturas o uperizada, se efec-
tdan por medio de recipientes flexibles, tales como
unos odres de material sintético, cominmente cono-
cidos bajo el nombre de “bag in box” generalmente
provistos de espitas o de tapones fijados sobre la espi-
ta o piquera de vaciamiento de estos recipientes.

Estos odres estan realizados a partir de pelicu-
las multicapa, que comportan generalmente una capa
barrera dispuesta entre dos capas estancas y de pro-
teccion interna y externa, acondicionadas después de
vacio dentro de unos cartones o cajas de cartén de
reagrupamiento y encaminados o dirigidos hacia su
destino de rellenado. Este modo de realizacién per-
mite una fabricacién rdpida de los odres asi como una
buena maestria o dominio de calidad.

Las evoluciones comerciales recientes tienden a la
limitacién del nimero de las etapas intermedias entre
la produccién del liquido y su comercializacién, con
el fin de reducir los costes anexos de mano de obra,
de transporte de acondicionamientos vacios inoportu-
nos o molestos y de almacenamiento. A este efecto, se
ha propuesto realizar simultdneamente la fabricacién
y el rellenado de los odres en un sitio de produccién
unico, siendo dirigidos a continuacién los odres hacia
los lugares de venta y/o de consumo.

Una tal organizacién del acondicionamiento y de
la distribucién necesite la puesta en accién de insta-
laciones especificas, en las cuales se realizan simulta-
neamente la fabricacién y el llenado de los odres.

Asfi pues, estas instalaciones conocidas permiten,
a priori, satisfacer las nuevas exigencias en materia
de acondicionamiento de productos liquidos. Sin em-
bargo, en el caso de estas instalaciones conocidas, la
maquina de rellenado se somete a unas solicitaciones
muy importantes perjudiciales a un funcionamiento
fiable a alto régimen.

En efecto, las maquinas de rellenado, que equi-
pan estas instalaciones, son generalmente unas ma-
quinas con estaciones mdltiples de rellenado indivi-
dual de los odres, de las cuales cada estaciéon compor-
ta un conjunto de medios, que permiten la toma y la
inmovilizacién del odre, la manipulacién del obtura-
dor en vista de permitir el llenado de dicho odre, a
continuacion el rellenado de éste, el cierre del odre
y su evacuacion con miras al acondicionamiento. Las
diferentes operaciones realizadas por estas maquinas
de rellenado son mandadas y controladas, en su to-
talidad, por intermedio de un dispositivo de mando
con gatos o husillos neuméticos y de control con de-
tectores de posicion y/o de fin de carrera eléctricos o
electro-opticos.

De ello resulta que el dispositivo de mando y de
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control es particularmente complejo y que su insta-
lacién y su mantenimiento son relativamente costo-
sos. En efecto debido a que estas maquinas realizan
un gran nimero de operaciones unitarias por hora,
los gatos o husillos, que las equipan, se someten a
un modo de funcionamiento muy exigente, de suerte
que su sustitucion resultado de la fatiga se debe pro-
gramar dentro de unos plazos relativamente cortos, 1o
que acarrea, de una parte, unas paradas de maquina
correspondientes y, de otra parte, unos sobrecostes de
produccion.

Ademads, el funcionamiento de las maquinas ac-
tuales acarrea un importante consumo de energia, en
particular debido a la transformacién de energia eléc-
trica necesaria para la produccién de energia neuma-
tica, que no es reciclable, asi como para la anulacién
del efecto de los frotamientos y de las inercias de las
masas de la miquina durante las sucesivas fases de
aceleracidn negativa y positiva.

También conviene remarcar que estas maquinas
deben presentar un funcionamiento de tipo asincréni-
co, que acarrea forzosamente unas duraciones de ci-
clo relativamente largas y, por consiguiente, un rendi-
miento relativamente flojo.

Por otro lado, la US-A-4283901 describe una ma-
quina de rellenado de odres, segin el preambulo de la
reivindicacion 1.

La presente invencidn tiene por objeto paliar los
inconvenientes de las maquinas de rellenado de odres
conocidas hasta la fecha, proponiendo una médquina
de rellenado de este tipo, que comporta un dispositivo
de mando con levas, permitiendo una simplificacién
de la construccién, una mejor fiabilidad de funciona-
miento y un mantenimiento simplificado que deter-
minan unos costes de fabricaciéon de la maquina y de
produccion de odres rellenados menos elevados.

A este efecto, la maquina de rellenado de odres
o andlogos, en particular con liquidos alimentarios,
que estd esencialmente constituida por una estacién
de transferencia rotativa alrededor de un eje central
vertical, montado sobre una placa solidaria del cha-
sis, armazén o bastidor de la maquina, por unas esta-
ciones multiples de rellenado, comportando cada una
de ellas un medio de prensién y de mantenimiento de
la base de un obturador desmontable de un odre y un
medio de manipulacién de la parte superior de dicho
obturador, y por un dispositivo de rellenado, que coo-
pera con el orificio de dicho obturador abierto a con-
tinuacién del desmontaje de la parte superior de éste
tltimo y alimentado con liquido mediante una bom-
ba unida a un depésito o andlogo, siendo gestionado
el conjunto de estos elementos por un dispositivo de
mando, caracterizado por el hecho de que el disposi-
tivo de mando es un dispositivo con levas, montado
de manera fija sobre la maquina, estando montadas
dichas levas, destinadas al accionamiento de los di-
ferentes elementos de la maquina, concéntricamente
alrededor del eje central vertical sobre una placa, so-
lidaria del bastidor de la maquina y dispuesta bajo la
estacion de transferencia rotativa.

La invencién serd mejor comprendida gracias a la
descripcién a continuacidn, que se refiere a un mo-
do de realizacién preferida, dada a titulo de ejemplo
no limitativo y explicado con referencia a los dibujos
esquemadticos anexos, en los cuales:

- la figura 1 es una vista esquemadtica en perspecti-
va, parcialmente arrancada, de una maquina de relle-
nado conforme a la invencion;
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- la figura 2 es una vista en alzado segtn F de la
figura 1,y

- las figuras 3 y 4 son unas vistas en perspectiva,
parcialmente arrancadas, que representan mds parti-
cularmente el dispositivo de mando en estas diferen-
tes aplicaciones.

Las figuras 1 a 4 de los dibujos anexos represen-
tan una maquina de rellenado de odres o andlogos, en
particular con unos liquidos alimentarios, la cual esta
esencialmente constituida por una estacion de trans-
ferencia 1 rotativa alrededor de un eje central vertical
2, montado sobre una placa solidaria del armazén de
la maquina, por unas estaciones multiples de rellena-
do 3, que comportan cada una de ellas un medio de
prension y de mantenimiento de la base de un obtu-
rador desmontable 5 de un odre 6 y un medio 7 de
manipulacién de la parte superior de dicho obturador,
y por un dispositivo de rellenado 8, que coopera con
el orificio de dicho obturador 5 abierto a continuacién
del desmontaje de la parte superior de este dltimo y
alimentado con liquido mediante una bomba unida a
un depdsito o andlogo, siendo gestionado el conjunto
de estos elementos por un dispositivo de mando.

De conformidad con la invencidn, el dispositivo
de mando de la maquina de rellenado es un dispositivo
con levas 9 a 14 montado de manera fija sobre la ma-
quina. Estas levas 9 a 14, destinadas al accionamiento
de los diferentes elementos de la mdquina, estdn mon-
tadas concéntricamente alrededor del eje central ver-
tical 2 sobre una placa 2’ solidaria, del bastidor de la
maquina y dispuesta bajo la estacion de transferencia
rotativa 1.

Ademds, segun otra caracteristica de la invencidn,
las levas 9 a 14 estdn ventajosamente montadas de
manera regulable, angularmente sobre la placa 2’ so-
lidaria del bastidor de la maquina, mediante coope-
racién con un soporte anular inferior correspondiente
(no representado) solidario de dicha placa 2’, siendo
asegurado el mantenimiento en posicion, después de
reglaje, de las levas 9 a 14 por mediacién de tornillo,
que atraviesa verticalmente dichas levas, y coopera
con su soporte anular o de imzas laterales con apriete
mediante tornillo. Los soportes anulares de las levas 9
a 14 asi como los medios de fijacién de estas ultimas
sobre dichos soportes no se representan en detalle en
los dibujos anexos, siendo de constitucién simple, fa-
cilmente accesible al especialista.

Asi, es posible regular, de manera precisa, los di-
ferentes movimientos de los elementos a mandar me-
diante las levas y mdas particularmente, el comienzo y
el final de la intervencion de dichas levas.

De esta manera, el funcionamiento de la maquina
de rellenado se puede garantizar con una gran flexibi-
lidad, en la medida en que se puede regular con toda
tranquilidad el comienzo y el final de la ejecucion de
los diferentes movimientos de los elementos manda-
dos, en funcién de las exigencias especificas.

Cada estacion de rellenado 3 estd constituida por
una cabeza pivotable 29, montada sobre un eje verti-
cal 3°, guiado sobre la estacion de transferencia rota-
tiva 1 por intermedio de un soporte fijo 3”, montado
sobre dicha estacién 1, siendo provista dicha cabeza
pivotable 29 de un pivote de accionamiento excéntrico
16, que coopera con un conjunto pulsador o empuja-
dor 11’ - palanca acodada 11 - biela o balancin 11°”
accionado por una leva 11 del dispositivo de mando
con levas. La palanca acodada 11 estd montada de
manera pivotante sobre la estacién de transferencia 1
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por intermedio de un cojinete 15 y se estd articula-
do por sus dos entremos, a un extremo del pulsador o
empujador 117 opuesto a la leva 11 y a un extremo de
la biela o balancin 11 respectivamente, la cual estd
montada con articulacion sobre el pivote de acciona-
miento excéntrico 16 de la cabeza 29 de la estacion de
rellenado 3.

El pulsador o empujador 11’ se guia sobre la esta-
cién de transferencia 1 por mediacién de un manguito
18 solidario de éste dltimo y se provee en su extre-
mo, que coopera con la leva 11, de una ruedecilla de
apoyo 17, asegurando un muelle 19 montado concén-
tricamente sobre el pulsador o empujador 11° entre el
manguito 18 y, un espaldén o una arandela de apoyo
situada cerca de la ruedecilla 17 un contacto perma-
nente de ésta tltima con la leva 11. Asi, en el curso de
larotacién de la estacién de transferencia 1 con las es-
taciones de rellenado 3, se accionan las cabezas 29 de
éstas ultimas con pivotamiento entre dos posiciones
extremas, que se delimitan por el perfil de la leva 11,
Como se describe mds abajo, estas posiciones corres-
ponden a la de arranque o extraccién y de colocacién
del obturador antes y después del rellenado y a la de
rellenado del odre respectivamente.

El niimero de estaciones de rellenado 3 es de cua-
tro en los dibujos anexos. Sin embargo, este nimero
puede ser diferente, debiendo simplemente tener en
cuenta las levas 9 a 14 el nimero de estaciones de
rellenado 3, a fin de permitir en una rotacién de las
levas alrededor del eje 2 un ciclo completo de funcio-
namiento de las estaciones 3.

El medio 4 de prensién y de mantenimiento de la
base de un obturador desmontable 5 de un odre 6 de
cada estacion de rellenado 3 estd constituido por un
conjunto de pinzas izquierda 4’ y derecha 4” con ac-
cionamiento diferido mandadas respectivamente por
unas levas 10 y 9 del dispositivo de mando con levas,
por intermediacién de conjuntos pulsador o empuja-
dor 10°, 9’ - palanca acodada 10”, 9” - biela o balan-
cin 10", 9. Las palancas acodadas 107, 9” se articu-
lan sobre la estacién de transferencia 1 por interme-
dio de cojinetes respectivos 23, 22 y los pulsadores,
empujadores o cursores 107, 9” se guian el susodicho
puesto o estacion de transferencia 1 por conducto de
manguitos 21, 20, estando provistos, ademds, dichos
pulsadores, de una parte, de una ruedecilla 27, 26 de
apoyo sobre las levas respectivas 10y 9 y, de otra par-
te, de un muelle de compresion 25, 24, que se apoya
cerca de su extremo, que lleva la ruedecilla de apoyo
y contra el manguito 21, 20. La unién articulada en-
tre las pinzas izquierda 4’ y derecha” y las bielas o
balancines 10, 9’ se efectiia, de manera conocida,
por intermedio de un pivote excéntrico, que coopera
con el extremo correspondiente de la biela o balancin.

Asi, en el curso de la rotacion de la estacion de
transferencia 1, para el mantenimiento y el posiciona-
miento de un odre 6, una de las pinzas, a saber la pinza
izquierda 4’ en primer lugar se empuja a su posicién
de servicio y rodea parcialmente la parte inferior del
obturador 5 de dicho odre 6 llevando a este obturador
a su posicién definitiva de levantamiento o sacamien-
to y de colocacién en la parte superior asi como de
rellenado, a continuacidn, en el curso del seguimiento
de la rotacién de la estacion 1, la otra pinza, a saber,
la pinza derecha 4”, se lleva en posicién de servicio,
en la cual aprieta la parte aprieta la parte inferior del
obturador 5 contra la pinza izquierda 4°. Se asegura el
mantenimiento de la parte inferior del obturador 5y,

3
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por consiguiente, del odre 6 durante toda la duracién
del rellenado y hasta el momento de la evacuacién del
odre 6.

El medio 7 de manipulacion de 1 a parte superior
del obturador 5 estd constituido por un manguito 28
de prension de la parte superior del obturador 5 mon-
tado sobre la cabeza 29 de la estacién de rellenado 3
con posibilidad de ligeros desplazamientos paralela-
mente al eje 3’ de soporte de la cabeza 29. Este man-
guito 28 va montado sobre la cabeza 29 por interme-
dio de un conjunto de guia con amortiguacién 30 a 32
(figuras 3 y 4) constituido por un eje deslizante 30 car-
gado por un muelle 31 y por un varillaje de guia 32,
que coopera con una guia correspondiente de la cabe-
za 29 y mantiene a ésta contra una rotacién alrededor
del eje 30.

El manguito 28 estd provisto de, al menos, dos
pinzas con ufietas o mordazas 28 opuestas, cargadas
cada una mediante un muelle (no representado anta-
gbnico en una posicion de cierre de las ufietas). Las
pinzas con ufetas o mordazas 28’ se destinan a asir,
por intermedio de sus ufietas, el reborde inferior de
la parte superior de un obturador 5, a fin de permitir
con ello el arrancamiento o extraccién. De este modo
se puede garantizar un funcionamiento perfecto del
manguito 28, debido al montaje de éste sobre la cabe-
za 29 con posibilidad de ligeros desplazamientos de
esta ultima mediacién del conjunto de gufa con amor-
tiguamiento 30 a 32.

Seglin otra caracteristica de la invencion, el eje 3’
de cada estacidn de rellenado 3, que se guia sobre el
soporte fijo 3” de la estacién de transferencia 1, atra-
viesa dicha estacién de transferencia 1 y coopera en
su extremo libre opuesto a la cabeza 29 con una le-
va anular 12 del conjunto de mando con levas 9 a 14.
A este efecto el extremo libre del eje 3’ estd venta-
josamente provisto de dos espolones o ruedecillas de
guia 3, que se apoyan, de una y otra parte, de la leva
anular 12.

Asi, en el momento de la rotacidn de la estacion de
transferencia 1, el eje 3’, que coopera con la leva 12
por intermedio de sus espolones o ruedecillas 37, se
ve afectado de un desplazamiento vertical ascendente
y descendente, en el cual acciona a la cabeza 29 y, por
consiguiente, al manguito 28.

Para efectuar el arrancamiento o extraccion de la
parte superior de un obturador 5, en la posicién de
pivotamiento correspondiente de la cabeza 29 de la
estacion 3, a continuacion del accionamiento de ésta
ultima, por intermedio de laleva 11, laleva 12 acciona
dicha cabeza 29 dentro de un movimiento de descen-
S0, que tiene por consecuencia aplicar el manguito 28
del medio 7 de manipulacién de la parte superior del
obturador 5, sobre dicho obturador 5 y realizar un en-
gatillado de las ufietas o mordazas de las pinzas con
ufietas 28’ bajo el reborde de dicha parte superior. De
ello resulta que, en el momento de la rotacién conse-
cutiva de la estacion de trabajo 1, la leva 12 empuja
al eje 3’ de soporte de la cabeza 29 en sentido con-
trario y provoca el arrancamiento o extraccién de di-
cha parte superior del obturador, que permanece man-
tenida dentro del manguito 28. En conjunto de guia
con amortiguamiento 30 a 32 del manguito 28 permi-
te asegurar con certeza la toma de la parte superior
del obturador, aunque evitando un aplastamiento de
éste bajo el efecto del movimiento de descenso de la
cabeza 29.

El dispositivo de rellenado 8, que coopera con el
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orificio del obturador 5, va montado sobre la cabeza,
movil de la estacién 3 y es desplazable con pivota-
miento, junto con el medio 7 de manipulacién de la
parte superior del obturador 5, y se presenta bajo la
forma de un cuerpo hueco, que se puede aplicar de
manera estanca sobre la parte inferior del obturador
5, estando unido este cuerpo, de una parte, median-
te un racor 33 a un conducto 34 de rellenado unida a
un depdsito y, de otra parte, provista de un medio de
obturacién del racor 33 mandado mediante un gato o
husillo neumatico 35 (figuras 1,2y 4).

Asi, después del arrancamiento de la parte supe-
rior del obturador 5 por medio del manguito 28 man-
dado por la leva 12, se pivota la cabeza 29 de la es-
tacion a la posicion de rellenado del odre 6 mediante
laleva 11 y el dispositivo de rellenado 8 se aplica, de
manera estanca, sobre la base del obturador 5 dentro
de un movimiento mandado por la leva 12.

Una simple deteccién de esta aplicacién mediante
un contacto de fin de carrera integrado en el dispositi-
vo 8 permite el accionamiento del gato o husillo 35 a
lo largo de una duracién correspondiente al rellenado
del odre 6. Esta duracién se puede predeterminar per-
fectamente y controlar mediante un interruptor auto-
matico, que acciona el gato o husillo 35 al cierre, al
final del rellenado.

De conformidad con una caracteristica de la in-
vencion, la estacion de trabajo estd provista, a nivel
de cada estacion de rellenado 3, de un medio 36 de
soporte, de obturacién y de evacuacion de los odres 6,
que estd esencialmente formado por un dispositivo pi-
votante 37 de recepcion de los odres, que coopera con
una leva de mando 14 y por un conjunto 38 de ob-
turacion de los odres 6 después de su rellenado, que
coopera con una leva de mando 13 (figuras 3 y 4).

El dispositivo pivotante 37 de recepcion de los
odres, que coopera con una leva de mando 14, se pre-
senta bajo la forma de una placa de soporte pivotan-
te 37° montada con articulacién sobre la estacion de
transferencia 1 por intermedio de un arbol de pivo-
tamiento 37 y por un brazo de accionamiento 377,
solidario de la placa de soporte pivotante 37’ y que
coopera en su extremo libre, por intermedio de una
ruedecilla o andlogo 39, con la leva 14 del dispositivo
de mando con levas. Asi, el odre 6 puede ser deposi-
tado de vacio y a todo lo largo, como queda represen-
tado en las figuras 1 y 2 de los dibujos anexos, y ser
asido y posicionado, a continuacién rellenado para ser
finalmente evacuado, después del rellenado y recolo-
cacion del obturador, manteniéndose de plano duran-
te la operacion de posicionamiento, asi como durante
el rellenado y la obturacion y cierre, efectudndose un
pivotamiento de la placa 37 después de dicha obtu-
racion, cuando el brazo de accionamiento 37 llega
al perfil correspondiente de la leva 14. En efecto, en
este momento, el brazo 37", cuya longitud es inmuta-
ble, ya no se mantiene en una posicién que permita a
la placa 37’ estar horizontal, de suerte que dicha pla-
ca pivota hacia una posicién oblicua de evacuacién
del odre 6. Cuando el brazo 37" encuentra de nuevo
un obstdculo del perfil de la leva 14, se repele de tal
manera que provoca un pivotamiento de la placa 37’
hacia su posicién de servicio en la horizontal.

El conjunto 38 de obturacién o cierre de los odres
6 después de su rellenado se presenta bajo la forma
de una platina de apoyo 38’, alojada en una cavidad
de forma correspondiente de la placa de soporte pi-
votante 37°, solidarizdndose esta platina 38 con un
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pulsador o empujador 38” guiado bajo la placa 37’
dentro de un manguito 40 solidario de ésta ultima y
apoyandose por su extremo opuesto, a través de una
ruedecilla o andlogo 41 sobre la leva 13 del dispo-
sitivo de mando con levas, asegurando un muelle de
compresion 42, montado entre el manguito 40 y el ex-
tremo del pulsador 38”, que lleva la ruedecilla 41, un
apoyo permanente de dicho pulsador 38” sobre dicha
leva 13. Gracias a este modo de realizacién del con-
junto 38, resulta posible garantizar un mantenimiento
del odre 6, del lado opuesto al obturador 5, para fa-
vorecer la colocaciéon mediante presion de la parte su-
perior de dicho obturador 5 después del rellenado del
odre 6, por intermedio del manguito 28 del medio de
manipulacién 7.

De preferencia, segtin otra caracteristica de la in-
vencion, el manguito 40 de guia del pulsador o empu-
jador 38 del conjunto de obturacién 38 forma parte
integrante del brazo de accionamiento 37, solidari-
zandose éste tltimo con dicho manguito 40, de mane-
ra excéntrica, con respecto al eje del pulsador o em-
pujador 38” (figura 4).

Segtin otra caracteristica de la invencion, el accio-
namiento de la miquina de rellenado se asegura por
intermedio de un motor eléctrico controlado por me-
dio de un circuito electrénico de mando. Este circuito
electrénico de mando no se ha descrito mas en detalle
y depende de una tecnologia conocida. Asi, la ener-
gia necesaria para el funcionamiento de la maquina se
utiliza directamente sin necesidad de transformacién
anexa, como ocurre en el caso de la utilizacién de me-
dios de accionamiento neumadtico u otro, de suerte que
el rendimiento energético es mds elevado.

Gracias a la invencién, cabe la posibilidad de rea-
lizar en un ciclo continuo y automdtico un rellena-
do de odres, efectuando el conjunto de las operacio-
nes necesarias por intermedio de un mando con levas
de funcionamiento particularmente fiable y no nece-
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sitando ningun dispositivo de deteccién de posicién.
Ademds, este mando enteramente mecdnico permite
un funcionamiento sincrénico sin riesgo de desajuste
a lo largo de un tiempo de funcionamiento largo.

Ademds, es posible efectuar en cada estacion de
rellenado 3 todas las operaciones relativas al relle-
nado de un odre, de suerte que el rendimiento de la
maquina de rellenado puede ser aumentado conside-
rablemente, efectudndose en proceso continuo dichas
operaciones. De ello resultan importantes ganancias
de productividad.

Por otra parte, la previsiéon de un mando del con-
junto de las operaciones casi exclusivamente por in-
termedio de levas permite una simplificacién impor-
tante de la construccién y del funcionamiento de la
maquina, asi como un mejoramiento de su fiabilidad,
en particular mediante reduccién del tiempo de man-
tenimiento y gastos de mantenimiento.

Ademéds, se puede mejorar la productividad de la
maquina al tomar en cuenta las aceleraciones positi-
vas y negativas de los movimientos de los diferentes
elementos, a fin de optimizar el funcionamiento de la
maquina.

En fin, la disposicién de las leves de conformi-
dad con la invencidn determina una gran capacidad de
la méaquina de rellenado, aunque evitando unos con-
tactos entre las partes mecdnicas de accionamiento,
eventualmente lubrificadas, y las estaciones de relle-
nado, de suerte que se garantizan unas condiciones de
higiene perfecta.

Por supuesto, la invencién no se limita al modo
de realizacion descrito y representado en los dibujos
anexos. Siguen siendo posibles modificaciones, en es-
pecial desde el punto de vista de la constitucién de los
diversos elementos o mediante sustituciéon de equiva-
lentes técnicas, sin salir por ello del ambito de protec-
cién de la invencion.



9 ES 2 273 069 T3 10

REIVINDICACIONES

1. Méquina de rellenado de odres o andlogos,
en particular de liquidos alimentarios, esencialmente
constituida por una estacién o puesto de transferen-
cia (1) rotativa alrededor de un eje central vertical (2)
montado sobre una placa (2’) solidaria del bastidor
de la maquina, por unas estaciones multiples de re-
llenado (3), que comporta cada una un medio (4) de
prensién y de mantenimiento de la base de un obtu-
rador desmontable (5) de un odre (6) y un medio (7)
de manipulacién de la parte superior de dicho obtura-
dor, y por un dispositivo de rellenado (8), que coopera
con el orificio de dicho obturador (5) abierto a conti-
nuacién del desmontaje de la parte superior de éste
ultimo y alimentado con liquido mediante una bom-
ba unida a un depdsito o andlogo, siendo gestionado
el conjunto de estos elementos por un dispositivo de
mando, caracterizada por el hecho de que el dispo-
sitivo de mando es un dispositivo con levas (9 a 14)
montado, de manera fija, sobre la maquina, estando
montadas concéntricamente alrededor del eje central
vertical (2) dichas levas (9 a 14), destinadas al accio-
namiento de los diferentes elementos de la miquina,
sobre una placa (2’), solidaria del bastidor o armazoén
de la maquina y dispuesta bajo la estacion de transfe-
rencia (1).

2. Méquina, segun la reivindicacién 1, caracteri-
zada por el hecho de que las levas (9 a 14) estdn mon-
tadas; de manera regulable angularmente sobre la pla-
ca (2’), solidaria del bastidor de la maquina, mediante
cooperacién con un soporte anular inferior correspon-
diente solidario de dicha placa (2’), estando asegura-
do el mantenimiento en posicion, después de reglaje,
de las levas (9 a 14) por intermedio de tornillos, que
atraviesan verticalmente dichas levas y cooperan con
su soporte anular o de pinzas laterales con apriete me-
diante tornillo.

3. Méquina, segun la reivindicacién 1, caracteri-
zada por el hecho de que cada estacién de rellena-
do (3) estd formada por una cabeza pivotable (29),
montada sobre un eje vertical (3°), guiado sobre la es-
tacion de transferencia rotativa (1) por intermedio de
un soporte fijo (3”), montado sobre dicha estacién (1),
estando provista dicha cabeza pivotable (29) de un pi-
vote de accionamiento excéntrico (16), que coopera
con un conjunto pulsador o empujador (11°) - palanca
acodada (117) biela o balancin (11°) accionado por
una leva (11) del dispositivo de mando con levas.

4. Maquina, segun, la reivindicacion 3, caracteri-
zada por el hecho de que la palanca acodada (11”) es-
ta montada, de manera pivotante, sobre la estacion de
transferencia (1) por intermedio de un cojinete (15) y
estd unida con articulacién por sus dos extremos, a un
extremo del pulsador o empujador (11°) opuesto a la
leva (11) y a un extremo de la biela o balancin (117)
respectivamente, que estd montada con articulacién
sobre el pivote de accionamiento excéntrico (16) de
la estacion de rellenado (3).

5. Méquina, segtin una cualquiera de las reivindi-
caciones 3 y 4, caracterizada por el hecho de que el
pulsador o empujador (11’) estd guiado sobre la es-
tacion de transferencia (1) por intermedio de un man-
guito (18) solidario de ésta tiltima y estd provisto en su
extremo, que coopera con la leva (11), de una ruede-
cilla o roldana de apoyo (17), un muelle (19) montado
concéntricamente sobre el pulsador o empujador (11°)
entre el manguito (18) y un espaldén o una arandela
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de apoyo situada cerca de la ruedecilla (17), lo que
asegura un contacto permanente de ésta dltima con la
leva (11).

6. Maquina, segun la reivindicacién 1, caracteri-
zada por el hecho de que el medio (4) de prensién y
de mantenimiento de la base de un obturador desmon-
table (5) de un odre (6) de cada estacion de rellenado
(3) esta constituido por un conjunto de pinzas izquier-
da (4°) y derecha (4”’) con accionamiento diferido, co-
mandado por unas levas (10 a 9) del dispositivo de
mando con levas respectivamente, por intermedio de
conjuntos pulsador o empujador (10°, 9°) - palanca
acodada (107, 9”) - biela o balancin (10, 9).

7. Méquina, segtn la reivindicacién 6, caracteri-
zada por el hecho de que las palancas acodadas (107,
9") estdn articuladas sobre la estacion de transferen-
cia (1) por intermedio de los respectivos cojinetes (23,
22) y los pulsadores (107, 97) estdn guiados sobre di-
cha estacién de transferencia (1) por intermedio de
manguitos (21, 20), ademas, estando provistos cada
uno de dichos pulsadores o empujadores, de una par-
te, de una ruedecilla (27, 26) de apoyo sobre las res-
pectivas; levas (10 y 9) y, de otra parte, de un mue-
lle de compresion (25, 24), que se apoya cerca de su
extremo que lleva la ruedecilla de apoyo y contra el
manguito (21, 20).

8. Mdquina, segin una cualquiera de las reivindi-
caciones 1 y 3, caracterizada por el hecho de que
el medio (7) de manipulacién de la parte superior del
obturador (5) estd formado por un manguito (28) de
prension de la parte superior del obturador o cierre (5)
montado sobre la cabeza (29) de la estacién de relle-
nado (3) con posibilidad de ligeros desplazamientos
paralelamente al eje (3”) de soporte de la cabeza.

9. M4quina, segun la reivindicacion 8, caracteri-
zada por el hecho de que el manguito (28) estd monta-
do sobre la cabeza (29) por intermedio de un conjun-
to de gufa con amortiguamiento (30, 32), constituido
por un eje deslizante 4305 cargado por un muelle (31)
y por un varillaje de guia (32), que coopera con una
correspondiente guia de la cabeza (29) y mantiene a
ésta contra una rotacién alrededor del eje (30)

10. Maquina, segun la reivindicacién 8, caracte-
rizada por el hecho de que el manguito (28) esta pro-
visto de, al menos, dos pinzas con ufietas o mordazas
(28’) opuestas, cargadas cada una de ellas por un mue-
lle antagénico en una posicién de cierre de las ufietas
o mordazas.

11. Méquina, segln una cualquiera de las reivin-
dicaciones 1 y 3, caracterizada por el hecho de que
el eje (3’) de cada estacién de rellenado (3), que se
guia sobre el soporte fijo (3”) solidario de la estacién
de transferencia (1), atraviesa dicha estacion de trans-
ferencia (1) y coopera en su extremo libre opuesto a
la cabeza (29) con una leva anular (12) del conjunto
de mando con levas (9 a 14), por intermedio de dos
espolones o ruedecillas de guia (3”), que se apoyan a
ambos lados de la leva anular (12).

12. Mdquina, segin una cualquiera de las reivin-
dicaciones 1 y 3, caracterizada por el hecho de que
el dispositivo de rellenado (8), que coopera con el ori-
ficio del obturador (5), estd montado sobre la cabeza
movil (29) de la estacion (3) y es desplazable con pi-
votamiento, juntamente con el medio (7) de manipu-
lacion de la parte superior del obturador (5), y se pre-
sunta bajo la forma de un cuerpo hueco, que se pue-
de aplicar, de manera estanca, sobre la parte inferior
del obturador (5), estantio unido este cuerpo hueco,
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de una parte, mediante un racor (33) a una conduc-
cién (34) de unién a la bomba de rellenado unida a un
depésito y, de otra parte, provisto de un medio de ob-
turacion, de racor (33) mandado por un gato o husillo
neumatico (35).

13. Méaquina, segtin la reivindicacién 1, caracteri-
zada por el hecho de que la estacion de transferencia
(1) esta provista, a nivel de cada estacién de rellenado
(3), de un medio (36) de soporte, de obturacién y de
evacuacién de los odres (6), que estd esencialmente
formado por un dispositivo pivotante (37) de recep-
cion de los odres, que coopera con una leva de mando
(14), y por un conjunto (38) de obturacién o cierre
de los odres (6) después del rellenado el cual coopera
con una leva de mando (13).

14. Méquina, segun la reivindicacién 13, carac-
terizada por el hecho de que el dispositivo pivotante
(37) de recepcidn de los odres, que coopera con una
leva de mando (14), se presenta bajo la forma de una
placa de soporte pivotante (37°) montada articulada-
mente sobre la estacion de transferencia (1) por inter-
medio de un drbol de pivotamiento (37”) y median-
te un brazo de accionamiento (37”’), solidario de la
placa de soporte pivotante (37’) y que coopera en su
extremo libre, por intermedio de una ruedecilla o ana-
logo (39) con la leva (14) del dispositivo de mando
con levas.

15. Méquina, segin la reivindicacién 13, caracte-
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rizada por el hecho de que el conjunto (38) de ob-
turacién o cierre de los odres (6) después de su re-
llenado se presenta bajo la forma de una platina de
apoyo (38’), alojada dentro de una cavidad de forma
correspondiente de la placa de soporte pivotante (37°),
solidarizdndose esta platina (38’) con un pulsador o
empujados (38) guiado bajo la placa (37’) dentro de
un manguito (40) solidario de ésta dltima y que se
apoya por su extremo opuesto, por intermedio de una
ruedecilla o andlogo (41) sobre la leva (13) del dispo-
sitivo de mando con levas, asegurando un muelle de
compresion (42), montado entre el manguito (40) y el
extremo del pulsador o empujador (38”), que lleva la
ruedecilla o roldana (41), un apoyo permanente de di-
cho pulsador, empujador o cursor (38”) sobre dicha,
leva (13).

16. Mdiquina, segin una cualquiera de las reivin-
dicaciones 14 y 15, caracterizada por el hecho de
que el manguito (40) de guia del empujador, cursor o
empujador (38”) del conjunto de obturacién o cierre
(38) forma parte integrante del brazo de accionamien-
to (37”), estando solidarizado éste ultimo con dicho
manguito (40) de manera excéntrica con respecto al
eje del pulsador o empujador (38”).

17. Méaquina, segun la reivindicacién 1, caracte-
rizada por el hecho de que su accionamiento se ase-
gura por intermedio de un motor eléctrico controlado
por medio de un circuito electrénico de mando.
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