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Urzgdzenie do napedzania wysokoobroiowych wrzecion

Patent trwa od dnia 23 wrzeénia 1955

Dotychczas budowane szybkoobrotowe wrze-
ciona np. szlifierskie nie odznaczajg si¢ dosta-
teczng trwaloscig w eksploatacji, gléwnie
z przyczyn, zwigzanych z ich tozyskami.

Uzywane do wrzecion szybkoobrotowych lo-
zyska toczne, nawet wysokiej klasy dcklad-
nosci, stosunkowo szybko tracg swoje dobre
wtasciwosci ruchowe, zwlaszcza przy pracy na
wysokich obrotach, w wigekszo$ci wypadkéow dla
tego, ze wystepujgce powierzchniowe zmeczenie
materialu powoduje utrate geometrycznych wa-
runkéw toczenia sie cze$ci lozysk. Wystepujace
wtedy drgania na koncowce wrzeciona dyskwaF
lifikujg uzytecznos¢ mechanizmu do wykonywa-
nia dokladnych otwordow.

*) Wilasciciel patentu o§wiadczyl, ze twoércami
wynalazku sg inz. Anatol Jani i finz. Wiktor
Sikcra.

Duza ilo§é obrotow wrzeciona jest jednak nie-
zbgdna dla otrzymania wlasciwej szybko$ci skra-
wania przy wykonywaniu dokladnych otworow
o malych Srednicach.

Uzyskanie kilkakrotnie wyzszej trwalosci i gec-
metrycznych dokladno$ci ruchowych wrzeciona
szybkoobrotowego, oraz czeSciowe uniezaleznie-
nie wtasciwosci ruchowych wrzeciona od wlas-
ciwo$ci ruchowych tozysk jest mozliwe przy za-
stosowaniu urzgdzenia, bedgcego przedmiotem
wynalazku.

Urzadzenie do napedu i tozyskowania posred-
niego wysokoobrotowych wrzecion wedlug wy-
nalazku jest przedstawione na fig, 1 i fig. 2
przy czym fig. 1 uwidacznia urzgdzenie w prze-
kroju osiowym, a fig. 2 jego drugi rzut.

Walek 1 ulozony jest miedzy trzema bebnami
2, 31 4, rozstawionymi pod katami 129°, w taki
sposoOb, Zze bebny 2 i 3, osadzone na watkach po-
ziomych 5 i 6, utozyskowane sg w sztywnej obu-
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dowie 7, a beben 4 na watku 8 réwnoleglym do

‘ ﬁop?ze,&nch w ramece 9, ktora moze byé dociska-
. na '@ W i

dewy 7 p!zy pomocy $ruby 10.
Zapewniona Jest prZetb " dokiadna réwnoleglosé
osi obrotéw wszystkich trzech bebnéw, oraz
réwnoleglo§¢ do plaszczyzny podstawy obu-
dowy 7. Na przednim koricu watka 1 umoco-
wana jest $ciernica, a na tylnych konicach wal-
kéw 5, 6 i 8 zalozone sg kola pasowe. Jedno
z nich 11 stuzy do uruchamiania ukladu bebnéow
przy pomocy paska napedowego od silnika elek-
trycznego, jak przy zwyklych wrzecionach szli-
fierskich. Pasek, laczacy kola wszystkich trzech
bebnéw, zmniejsza ewentualny poélizg na po-
wierzchniach tocznych watka 1 i bebnéw 2,3 i 4
przy ich uruchamianiu lub hamowaniu po od-
laczeniu silnika od sieci elektrycznej.

W ten spos6b warunki toczenia si¢ walka 1
i bebnéw napedowych po sobie przy duzych szyb-
koS§ciach powierzchni roboczych sa lepsze, niz
w zwyklym lozysku walkowym cylindrycznym,
craz dzieki kllkakrotme mniejszym obrotom lo—

zysk tocznych, uzytych do ulozyskowan,ia' bebnow
uzyskuje sie zwiekszenie trwatosci w dokladnosci.
kinetycznej calego ukladu.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do napedzania wysokoobrotowych
wrzecion, shuzacych do dokladnej obrébki
zwlaszcza malych otworéw, znamienne tym, ze-
zawiera trzy bebny (2, 3 i 4), ktéorych walki
(5, 6 i 8) sa rozstawione réwnolegle do siebie
pod katami 120°, a pomiedzy powierzchniami
obwodowymi tych bebnéw osadzone jest po-
$§rednio }ozyskowane wrzeciono (1), toczace sie
na nich podczas pracy, przy czym stosunek
§rednic bebnéw (2, 3 i 4) do $rednicy wrzeciona
(1) dobrany jest wedlug zamierzonej doklad-
nosci szlifowania.
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