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Sposob spawania gtowek szyn.

Zgloszono 25 lutego 1936 r.
Udzielono 14 lipca 1938 r.

Przedmiotem wynalazku niniejszego jest
sposob spawania glowek szyn, odznaczaija-
cy si¢ latwoscia fazowania jak réowniez la-
twoscia zabiegéw roboczych nawet przy
duzym ruchu pociagéw na odcinku drogi,
na ktérym dokonywane jest spawanie zla-
czy.

Na rysunku fig. 1 przedstawia widok
perspektywiczny konica szyny, a fig. 2 —
widok z gory zlacza dwéch szyn.

Sposéb wedlug wynalazku polega na
wyzlabianiu z gory w korcach spawanych
szyn kielichowatych wglebieri bez naru-
szania krawedzi powierzchni stykowych.
Dokonywa si¢ nastepnie wypelnienie
wzmiankowanych wglebieri masa do spa-
wania, ktéra daje trwate i latwe do wyko-

nania polaczenie glowek szyn, niezaleznie
od zabiegu spawania innych czesci zlacza
szyn.

Zastrzezenie patentowe.

Sposob spawania gléwek szyn, zna-
mienny tym, ze w koricach spawanych szyn
wyzlabia sie z gory wglebienia bez naru-
szania krawedzi powierzchni stykowych,
po czym uskutecznia si¢ spawanie w spo-
s6b znany przez wypelnienie wymienio-
nych wglebieri masa do spawania.

Piotr Tutacz.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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