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Sposob objetosciowego odmiaru porcji urobku w zbiornikach
odmiarowo-zaladowczych dla skipowych urzadzen wyciggowych
oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb objetoscio-
wego odmiaru porcji urobku w zbiornikach od-
miarowo-zatadowezych przy skipowych urzgdze-
niach wyciggowych oraz urzgdzenie do stosowania
tego sposobu.

Znany dotychczas spos6b objetoSciowego odmia-
ru porcji urobku w zbiorniku odmiarowo-zala-
dowczym dla skipowych urzadzen wyciggowych
polega na zasypaniu zbiornika urobkiem do po-
ziomu odpowiadajacego zalozonej porcji. Wadg te-
go sposobu jest duzy rozrzut objetosSci porcji, spo-
wodowany losowym ukladaniem sie menisku u-
robku w zbiorniku oraz bezwladno$cig ukladu za-
silajgcego zbiornik i sterujgcego sptywem urobku.
Ponadto znane urzgdzenia do realizacji tego spo-
sobu wymagajg zastosowania skomplikowanego u-
kladu sygnalizujgcego odmierzenie objetoSci porcji
urobku. Wadg tych murzadzen jest duza awaryj-
no§¢é i mala stabilno§¢ skomplikowanego uktadu
sygnalizujgcego poziom urobku w zbiorniku od-
miarowym.

Celem wynalazku jest usuniecie powyzszych wad
i niedogodno$ci, wyeliminowanie rozrzutu objetc-
§ci odmierzonej porcji urobku, uproszczenie tech-
nologii odmiaru oraz zwiekszenie pewno$ci dzia-
tania urzadzenia.

Cel ten =zostal csiggniety za pomocg sposobu
wedlug wynalazku, ktérego istota polega na tym,
zZe zbiornik udarowo-zaladowczy jest najpierw ce-
lowo przepeliony urobkiem, a nastepnie nadmiar
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ponad zgdang porcje wurobku zostaje usuniety
zgarniakiem, oddzielajagcym réwnccze$nie porcje
urobku od jego reszty tak, aby w zbiorniku po-
zostala porcja urobku o wymaganej objetosci,
przy czym objeto$é ta jest dokladna i $ci§le pow-
tarzalna w kolejnych cyklach cdmierzania. Usu-
niety urobek wchodzi w sklad nastepnej porcji.

Przedmiotem wynalazku jest réwniez urzadze-
nie do stosowania powyzszego sposobu. Urzadze-
nie sklada sie z dwoéch odmiarowo-zaladowczych
zbiornikbw wyposazonych od goéry w przesuwny
zgarniak z jednym otworem przelotowym. Zakres
przesuwu zgarniaka jest taki, ze jego otwoér prze-
lotowy od géry znajduje sie stale pod grawita-
cyjnym dzialaniem urobku znajdujgcego sie w
przyszybowym zbiorniku wyréwnaweczym, a od do-
tu pokrywa sie z wilotem jednego lub drugiego
zbiornika odmiarowo-zatadowczego, dla ktérych
to zbicrnikéw zgarniak stanowi gorne ogranicze-
nie objetosci, odpowiadajgcej S$ci§le wymaganej
porcji urobku. Przesuw zgarniaka z jednego kon-
cowego polozenia w drugie, -odbywa sie za pemo-
cg silownika i przekaznika czasowego.

Przedmiot wynalazku ma szereg zalet. Glowna
zaleta sposobu i urzgdzenia do objetoSciowego od-
miaru porcji urobku w odmiarowo-zaladowczych
zbiornikach jest wyeliminowanie rozrzutu objeto-
Sci poreji urobku, spowodowanego losowym ukla-
daniem sie menisku urobku w zbiorniku. Osigga
sie to dzieki zastosowaniu przesuwnego zgarnia-
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ka, ktory z chwilg napelnienia zbiornika jest prze-
suwany w sposéb wymuszony w drugie potozenie
krancowe, odpowiadajace pokryciu sie otworu
przelotowego zgarniaka z wlotem drugiego zbior-
nika odmiarcwo-zatadowczego, do. ktérego zsypuje
sie kolejng porcje urcbku. Po napelnieniu drugie-
go zbiornika i opréznieniu pierwszego, zgarniak
wraca do swojego pierwotnego polozenia i cykl
sie powtarza.

Dalszg cechg i zaleta wynalazku jest to, ze
eliminuje sie dotychczasowy skomplikowany i ma-
o dokladny uklad sygnalizujacy osiggniecie usta-
Icnej objetoSci poreji urobku. Osiggnieto to glow-
nie przez zastgpienie skomplikowanych ukiladow
sygnalizacyjnych, przekaznikiem czasowym o sto-
sunkowo prostej konstrukcji, pewno$ci i nieza-
wodno$ci dzialania, ktory steruje praca przesuw-
nego zgarniaka, dokonujgcego jednocze$nie odmia-
ru zgdanej porcji urobku bez jej rozrzutu.

Urzadzenie stanowigce przedmiot wynalazku
jest uwidocznione schematycznie w przykladzie
wykonania na rysunku.

Urzadzenie sklada sie z dwéch odmiarowo-zata-
dowczych zbiornikéw 1, zamykanych od dolu wy-
lotowymi klapami 2, a od géry zamykanych na
przemian dwu-polozeniowym zgarniakiem 3.Zgar-
niak 3 zaopatrzony w jeden przelotowy otwor,
jednocze$nie usuwa nadmiar urobku i oddziela
zadang porcje od reszty urobku zmagazynowanego
w zbiorniku 5. Przesuw zgarniaka 3 z jednego
krancowego pclozenia w drugie nastepuje w spo-
s6b wymuszony przez hydrauliczny sitownik 6,
sterowany czasowym przekaZnikiem 4 lub innym
czujnikiem w chwili wypeliania jednego ze
zbiornik6w 1. Otwor przelotowy zgarniaka 3 znaj-
duje sie stale pod grawitacyjnym dzialaniem u-
robku magazynowanego w przyszybowym wyréw-
nawczym zbiorniku 5, a cd dolu pokrywa sie z
wlotem jednego lub drugiego odmiarowego zbior-
nika 1. Zgarniak 3 stanowi jednocze$nie gorne
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ograniczenie objeto$ci, odpowiadajgcej S$cisle usta-
lonej porcji urobku dla napelnienia skipowego
naczynia transportowego, nie uwidocznionego na
rysunku. Dzieki takiej konstrukecji zgarniacza i
spelnianych przez niego funkcji, nie zachodzi po-
trzeba stosowania odrebnego ukladu sygnalizuja-
cego poziom urobku w zbiorniku odmiarowo-za-
tadowczym.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb objetosSciowego odmiaru poreji urob-
ku dla skipowych urzadzen wyciggowych, zna-
mienny tym, Ze odmiarowo-zaladowczy zbiornik
najpierw celowo przepelnia sie urobkiem, a na-
stepnie nadmiar ponad zgdang porcje urobku u-
suwa sie zgarniakiem, oddzielajgcym réwnocze$nie
porcje urobku od jego reszty tak, aby w zbior-
niku pozostala porcja urobku o wymaganej obje-
todci, przy czym usuniety urobek wchodzi w sktad
nastepnej porcji.

2. Urzadzenie do stcsowania sposobu wedlug
zastrz. 1, skladajgce sie z dwoéch zbiornikéw od-
miarowo-zatadowczych i przyszybowego zbiornika
wyréwnawczego, znamienne tym, ze obydwa od-
miarowo-zatadowcze zbiorniki (1) sg cd gory za-
opatrzone w jeden przesuwny zgarniak (3) z jed-
nym przelotowym otworem, stanowigcy na prze-
mian goérne zamkniecie kazdego z tych zbiornikow
i ustalajacy jednocze$nie dla danego zbiornika cb-
jetos¢é porcji urobku odpowiadajgcg pojemnosci
naczynia skipowego, przy czym zgarniak (3) jest
przesuwany za pomocg silownika (6) najkorzyst-
niej hydraulicznego, sterowanym czasowym prze-
kaznikiem (4) lub innym czujnikiem tak, aby ot-
wor przelotowy zgarniaka od goéry zawsze znaj-
dowal sie pcd dzialaniem grawitacyjnym urobku
zmagazyncwanego w wyréwnawczym przyszybo-
wym zbiorniku (5), a od dolu pokrywal sie z wlo-
tem do jednego z odmiarowych zbiornikow (1).
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