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(57) Abstract

The screw-type sealing cap is comprised of two cup-shaped shells (2, 3) made integral by nesting into each other, the inter-
nal shell (3) being made of a flexible plastic material and comprising a female thread (14) and sealing means (10), and the exter-
nal shell (2) being made of a hard plastic material. A disc (7) made of a material having a gas barrier effect is placed between the
bottoms (8, 9) of the external and internal shells. Application: particularly to beverages and other products which are sensitive to
gaz exchanges with the outside.

(57) Abrége

Capsule de bouchage 4 vis composée de deux coques (2, 3) en forme de godet rendues solidaires par emboitement I'une
dans l'autre, la coque intérieure (3) étant en une matiére plastique souple et comportant un filet femelle (14) et des moyens d'étan-
chéité (10), et 1a coque extérieure (2) étant en une matiére plastique dure. Un disque (7) en un matériau 4 effet de barriére aux gaz .
est intercalé entreles fonds (8, 9) de la coque extérieure et de la coque intérieure. Application: notamment aux boissons et autres
produits sensibles aux échanges de gaz avec V'extérieur.
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CAPSULE DE BOUCHAGE A VIS A IMPERMEABILITE AUX GAZ

AMELIOREE

La présente invention se rapporte a une capsule de
bouchage a8 vis comprenant un corps en forme de godet
comportant sur sa paroi latérale un filet femelle coopérant
avec un filet m8le du col du récipient, et sur son fond des
moyens d'étanchéité coopérant avec le goulot du récipient.

Les capsules de bouchage connues de ce type sont
généralement des capsules monopiéces en matidre plastique.
Les matiéres plastiques les plus utilisées sont le
polyéthyleéne, c‘est-é;dire une matiére relativement souple,
et le polypropyléne plus rigide. Dans le cas des boissons,
le polyéthyléne est généralement utilisé pour des boissons
non carbonatées ou légérement carbonatées, tandis que le
polypropyléne est utilisé pour les boissons fortement
carbonatées en raison de sa meilleure imperméabilité aux
gaz.

Cependant, il existe de nombreux cas de
conditionnement ol 1'imperméabilité aux gaz procurée par
les capsules en polypropyléne est encore insuffisante. Il
en est ainsi lors du conditionnement de produits sensibles
a2 l'action d'oxydation de l'oxygéne de l'air (corps gras,
sauces, jus de fruits), responsable d'une altération
organoleptique qui peut rendre le produit rapidement
inconsommable. Il en est de méme pour la conservation de la

teneur en CO, des boissons fortement carbonatées. Un autre

probléme congiste dans les pertes d'aromes et de substances
volatiles des épices et huiles essentielles. Enfin, les
défauts d'imperméabilité aux gaz entrainent des risques de
captation d'odeurs indésirables par un produit tel que de

l'eau en bouteilles plastiques, au cours du stockage ou du
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transport en espace confiné.

Pour tenter de résoudre ces problémes, on a déja
proposé, par exemple selon la demande de brevet européen
n® 0 280 168, une capsule de bouchage réalisée en une
matiére thermoplastique perméable & 1'oxygéne, par exemple
en polypropyléne, dont le fond est recouvert intérieurement
d'une feuille de complexe (papier, caoutchouc chloré, PVC)
imperméable a3 l'oxygéne, un joint de plastisol étant coulé
sur ladite feuille de complexe. Toutefois, cette <.psule ne
donne pas toujours satisfaction, notamment dans le cas de
boissons, la feuille de complexe étant en contact avec le
contenu du récipient bouché par la capsule.

Par ailleurs, il a déja été proposé, par exemple par
le brevet frangais n® 1 197 200, de réaliser une capsule de
bouchage & vis a partir de deux coques en forme de godet
emboitées l'une dans l'autre, la coque intérieure étant
constituée d'une matiére plastique souple et comportant sur
sa paroi latérale un filet femelle susceptible de coopérer
avec un filet méle du col du récipient, et sur son fond des
moyens d'étanchéité susceptiblés de coopérer avec le goulot
du récipient, et la coque extérieure étant constituée d'une
matiére plastique dure.

Chacune des deux coques peut donc étre réalisée dans
un matériau optimal compte tenu de la fonction qu'elle doit
remplir sur la capsule. Ainsi, afin d'ebtenir une bonne
étanchéité aux liquides, l'utilisation du polyéthyléne,
c'est-a-dire un matériau souple et de faible dureté,
convient parfaitement pour la coque intérieure qui est en
contact avec le produit conditionné et avec le goulot du
récipient et qui, du fait de sa souplesse, s'adapte bien
aux défauts que peut également présenter le récipient. Par
contre, la'coque extérieure peut étre réalisée en un
matériau dur et rigide offrant par ailleurs de bonnes

caractéristiques de tenue aux sollicitations mécaniques qui
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pourraient compromettre l'étanchéité si elles s'exercaient
sur une capsule monopiéce en matiére plastique souple.
Cependant, 1'imperméabilité réduite aux gaz de ces capsules
formées de deux coques ne donne souvent pas satisfaction.

La présente invention vise une capsule de bouchage du
type & deux coques emboitées qui, tout en étant d'une
fabrication simple et d'un prix de revient réduit, assure
a la fois une bonne étanchéité aux liquides et une bonne
imperméabilité aux gaz et puisse &tre utilisée sans
problémes pour les produits les plus divers.

Sur la capsule de bouchage conforme 2 l'invention,
l'imperméabilité aux gaz est assurée uniquement ou
principalement par un disque a effet de barridre aux gaz
intercalé entre le fond de la coque extérieure et le fond
de la coque extérieure.

Ainsi, ce disque se trouve emprisonné entre la coque
intérieure et la coque extérieure, en étant de ce fait
isolé et protégé & la fois par rapport au produit contenu
dans le récipient, grace & la coque intérieure, et par
rapport a l'extérieur par la coque extérieure.

Ce disque, au lieu d'étre simplement placé entre les
fonds des deux coques, pourrait également étre fixé
intérieurement sur le fond de la coque extérieure, par
exemple par collage ou par soudage, de préférence par
ultra-sons. De méme, ce disque pourrait étre fixé par
collage ou par soudage, de préférence par ultra-sons,
extérieurement au fond de la coque intérieure.

Une autre possibilité consiste & faire en sorte que
ledit disque soit surmoulé par la matiére de la coque
extérieure, ou de la coque intérieure, ce qui supprime
toute fixation ultérieure.

Le disque en question peut étre avantageusement formsg
d'une feuille de complexe, par exemple une feuille de

matiére plastique métallisée. Lorsque cette feuille de
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complexe doit étre liée par moulage ou par soudage a la
coque extérieure et/ou & la coque intérieure, elle doit
comporter, du cdté de la coque & laquelle elle doit étre
liée, une matiére se prétant a une liaison par fusion ou
par soudage avec la matiére de la coque en question.

En se référant aux dessins annexés, on va décrire
ci-aprés plus en détail plusieurs modes de réalisation
illustratifs et non limitatifs d'une capsule a vis conforme
& l'invention; sur les dessins: £

la figure 1 est une vue latérale, partiellement en
coupe, d'un premier mode de réalisation d'une capsule
conforme & l'invention; .

la figure 2 est une coupe axiale d'une deuxiéme mode
de réalisation d'une capsule conforme & l'invention, en
position de bouchage sur un col de bouteille;

la fiqure 3 est une coupe axiale d'un troisiéme mode
de réalisation.

La capsule de bouchage & vis 1 telle qu'illustrée par
la figure 1 se compose d'une coque extérieure 2 en forme de
godet et d'une coque intérieure 3 ayant également une forme
générale en godet, les deux coques Z et 3 étant emboitées
1'une dans 1l'autre.

La coque extérieure 2 est réalisée par moulage par
injection en une matiére plastique relativement dure telle
que le polypropyléne. Elle comporte, sur sa paroi latérale
4, un moletage extérieur 5 ainsi qu'un moletage intérieur
6 constitué de rainures et de nervures paralleéles a 1l'axe
de la capsule.

Un disque 7 constitué par un complexe de matiere
plastique et de métal, de préférence une feuille de
polypropyléne métallisée, recouvre intérieurement le fond
8 de la coque extérieure 2. Le disque 7 peut étre de

préférence surmoulé par la matiere plastique de la coque

extérieure 2.
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La coque intérieure 3 réalisée par moulage, de préférence
par injection, & partir d'une matiére plastique souple
telle que le polyéthylene, comporte sur son fond 9 une
dépression intérieure annulaire 10, connue en soi, dont le
flanc extérieur 11 est destiné & coopérer avec la face
intérieure du goulot d'un récipient & boucher. La paroi
latérale 12 de la coque intérieure 3 comporte
extérieurement un moletage axial 13 coopérant avec le
moletage axial intérieur 6 de la coque extérieure 2, lors
de l'emboitement des deux coques 2, 3 l'une dans l'autre,
et intérieurement un filet femelle 14 destiné a coopérer
avec le filet méale du col non représenté du récipient 2
boucher.

Le diamétre intérieur de la coque extérieure 2 et le
diamétre extérieur de la coque intérieure 3, sur les
parties cylindriques inférieures des parois latérales &4, 12
de ces coques, sont choisis de manitére que les deux coques
2, 3 puissent étre rendues solidaires axialement 1'un de
l'autre par simple emboitement & force, les deux coques 2,
3 étant par ailleurs solidaires en rotation 1'une de
l'autre grace & l'interpénétration de leurs moletages 6,
13.

A son extrémité inférieure, la paroi latérale 4 de la
coque intérieure 3 comporte une bague d'inviolabilité 15 de
type connu en soi reliée par des ponts 16 frangibles a la
coque 3. Dans l'exemple représenté, la bague 15 comporte
une rangée circonférentielle de pattes 17 flexibles
destinées a coopérer, en étant retournées vers le fond de
la capsule 1, avec un bourrelet non représenté prévu sur le
col du récipient, en dessous du filet, de manigre qu'apreés
mise en place de l'ensemble de la capsule 1 sur le col du
récipient,rle premier dévissage de la capsule 1 provoque
une rupture des ponts 16, donc un détachement au moins

partiel de la bague 15, ce qui indique de fagon nettement
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visible et irréversible que le récipient a subi une
premiére ouverture ou tentative d'ouverture.

La capsule 101 suivant le mode de réalisation
illustré par la figure 2 se compose également d'une coque
extérieure 102 et d'une coque intérieure 103.

La coque extérieure 102 comporte, de fagon analogue
32 la coque extérieure 2 de la figure 1, une paroi latérale

104 avec un moletage extérieur 105 et un moletage intérieur

106, ainsi qu'un disque 107 a effet de barriére aux gaz sur

la face intérieure de son fond 108.

La coque intérieure 103 différe de la coque
intérieure 3 de la capsule 1 suivant la figure 1 uniquement
par la présence d'une jupe d'étanchéité 110 faisant saillie
sur le fond 109 de la coque 103 pour coopérer avec la face
intérieure du goulot 111 d'un récipient. A part cela, on
retrouve sur la coque intérieure 103 une paroi latérale 112
munie d'un moletage extérieure 113 et d'un filet femelle
114 coopérant avec le filet male 119 prévu sur le col du
récipient. A son extrémité inférieure, la paroi latérale
112 de la coque intérieure 103 porte une bague
d'inviolabilité 115 qui est ici représentée dans 1la
position dans laquelle ses pattes 117 coopérent avec le
bourrelet 118 du col du récipient & boucher.

Dans les deux modes de réalisation représentés, sur
les figures 1 et 2, le disque 7, 107 & effet de barriére
intercalé entre les fonds 8, 9 et 108, 109 des deux coques
102 et 103 peut étre fixé par exemple par soudage aux
ultra-sons a l'une et/ou & l'autre des deux coques 2, 3 et
102, 103. Il est également possible de surmouler le disque
7, 107 par la matiére de la coque extérieure 2, 102, lors
du moulage par injection de cette dernigre. Pour permettre
1'établissement d'une liaison par fusion du disque 7, 107
avec la coque extérieure 2, 102, 1l est nécessaire de

prévoir sur ce disque 7, 107 dont l'effet barriére peut
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étre de préférence obtenu par une couche métallique, une
couche d'une matiére plastique se prétant & une liaison par
fusion avec la matiére de ladite coque. Il en est de méme
lorsque le disque 7, 107 doit étre relié a la coque
intérieure 3, 103.

La capsule 201 de la figure 3 comprend une coque
extérieure 202 et une coque intérieure 203 qui, emboitées
l'une dans l'autre, sont solidaires l'une de 1'autre
axialement par une gorge circonférentielle 206 prévue
intérieurement dans la paroi latérale 204 de la coque
extérieure 202, pourvue extérieurement d'un moletage 205,
et par un bourrelet 213 prévu extérieurement sur la paroi
latérale 212 de la coque intérieure 203, le bourrelet 213
étant encliqueté dans la gorge 206 en fin d'emboitement des
deux coques l'une dans l'autre. Les deux coques 202 et 203
sont rendues solidaires l'une de l'autre dans le sens
circonférentiel par des dents 218 prévues sur la gorge 206

et sur le bourrelet 213.

De plus, dans le mode de réalisation de la figure 3,
les moyens d'étanchéité 210 de la coque intérieure 203 qui
comporte un filetage femelle 214 sur sa paroi latérale 212
prolongée par une bague d'inviolabilité 215 comprennent ici
une jupe 211 & l'extrémité inférieure de laquelle se
raccorde le fond 209 en forme de plateau plan. Le disque
207 relié a la face intérieure du fond 208 de la coque
extérieure 202 se trouve ainsi & distance du fond 209 de 1la
coque intérieure.

Il va de soi que les modes de réalisation représentés
et décrits n'ont été donnés qu'a titre d'exemples
illustratifs et non limitatifs et que de nombreuses
modifications et variantes sont possibles dans le cadre de
l'invention.

Ainsi, des moyens d'étanchéité autres que 1la
, .
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dépression annulaire 10 selon la figure 1, la jupe 110
selon la figure 2 ou la jupe & plateau 210 selon la figure
3 peuvent étre prévus sur la coque intérieure 3, 103, 203
pour assurer l'étanchéité avec le goulot du récipient a
boucher.

I1 convient par ailleurs de noter que la fabrication
de la coque extérieure 2, 102, 202 est extrémement simple
et peut &tre réalisée & trés haute cadence, en raison de
l'absence de filet intérieur. Or, c'est précisément en
raison du filet femelle que le démoulage des capsules
monopitéces en matiére plastique relativement rigide
entraine une forte réduction de la cadence de fabrication.

De plus, sur la capsule conforme & l'invention, les
deux coques peuvent é&tre réalisées en des matiéres de
couleurs différentes, ce qui non seulement donne un aspect
plaisant 3 la capsule (bague d'inviolabilité d'une couleur
différente de la partie restante visible, & savoir la coque
extérieure), mais encore rend plus apparente toute
tentative dfouverture du récipient.

Enfin, si le disque 7, 107, 207 est défini comme
étant en un matériau & effet de barrage aux gaz, cet effet
de barrage s'applique également aux vapeurs, aux ardmes,

aux odeurs et autres substances volatiles.

-’
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REVENDICATIONS

19) Capsule de bouchage & vis pour récipient.
composée de deux coques (2, 3; 102, 103; 202, 203;
en forme de godet rendues solidaires par emboitement
5 1l'une dans l'autre, la coque intérieure (3, 103, 203)
étant constituée d'une matiére plastique souple et
comportant sur sa paroi latérale un filet femelle (14,
114, 214) susceptible de coopérer avec un filet male
(119)) du col du récipient, et sur son fond (9, 109,

10 209) des moyens d'étanchéité (10, 110, 210) susceptibles
de coopérer avec le goulot (111) du récipient, et la
coque extérieure (2, 102, 202) étant constituée d'une
matiére plastique dure, caractérisée par le fait qu'un
disque (7, 107, 207) en un matériau & effet de barriére

15 aux gaz est intercalé entre le fond (8, 108, 208) de
la coque extérieure (2, 102, 202) et le fond (9, 109,
209) de la coque intérieure (3, 103, 203).

2°) Capsule suivant la revendication 1,
caractérisée par le fait que ledit disque (7, 107,

20 207) est fixé au fond (8, 108, 208) de la coque
extérieure (2, 102, 202) et/ou au fond (9, 109, 209)
de la coque intérieure (3, 103, 203).

3°) Capsule suivant la revendication 2,
caractérisée par le fait que ledit disque (7, 107,

25 207) est fixé par soudage, par exemple aux ultra-sons,
a la coque extérieure (2, 102, 202) et/ou & la coque
intérieure (3, 103, 203).

) 4°) Capsule suivant la revendication 1,
caractérisée par le fait que ledit disque'(7, 107,

30 207) est surmoulé par la matiére plastique de la coque
extérieure (2, 102, 202 ou de la coque inbtérieure
(3, 103, 203).

5°) Capsule suivant l'une quelconque des
revendications 1 & 4, caractérisée par le fait que

35 ledit disque (7, 107, 207) est formé d'une feuille
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de complexe comprenant, du c6té de la coque extérieure,
une matiére se prétant a une liaison par fusion ou

par soudage avec la matiére de la coque extérieure.

6°) Capsule suivant l'une quelconque des

revendications 1 & 5, caractérisée par le fait que
ledit disque (7, 107, 207) est formé d'une feuille

de complexe comprenant, du c6té de la coque intérieure
(3, 103, 203), une matiére se prétant & une liaison

par fusion ou par soudage avec la matiére de la coque

intérieure.

7°) Capsule suivant l'une quelconque des

revendications précédentes, caractérisée par le fait
que les deux coques (2, 3; 102, 103; 202, 203)) sont
constituées par des matitres de couleurs différentes
et qu'une baque d'inviolabilité (15, 115, 215) est
réalisée d'une seule pigce avec la coque intérieure
(3, 103, 203) de telle manigére que cette bague dépasse
de la coque extérieure (2, 102, 202) lorsque les deux

coques sont emboitées l'une dans l'autre.

8. Capsule suivant l'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisée par le fait
que les deux coques (202, 203) sont rendues solidaires
axialement par une gorge circonférentielle (206) et
par un bourrelet annulaire (213) coopérant par

encliquetage en fin d'emboitement des deux coques 1l'une

dans l'autre.

9°) Capsule suivant la revendication 8,
caractérisée par le fait que les deux coques (202,
203) sont fendues solidaires dans le sens
circonférentiel par des dents (218) prévues sur ladite

gorge (206) et sur ledit bourrelet (213).

(]
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