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Sposob otrzymywania wlokna konopnego zieleiicowego
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Wynalazek dotyczy sposobu otrzymywania wiok-
na konopnego polegajacego na obcinaniu czeSci
wierzchotkowej stomy, zmiedleniu stomy nieroszo-
nej i trzepaniu jej na turbinach.

W znanych technologiach produkcji zieleicowego
wibékna konopnego stome nieroszong podsusza sie
do wilgotnosci 8—10%, dzieli sie na gar§cie, tnie i
poddaje miedleniu na konwencjonalnych miedlar-
kach. Zmiedlone garScie trzepie sie na trzepakach
lub turbinach. Wedtug danych zawartych w litera-
turze stosowanie do przerobu slomy o wilgotnoSci
powyzej 14% powoduje znacznie zmniejszenie efek-
tu miedlenia, nawijanie stomy na walce miedlar-
ki oraz trudnoS$ci przy oczyszczaniu wiékna pod-
czas trzepania.

Stosowanie niskiej wilgotno§ci stomy rzedu
8—10% jest natomiast przyczyna znacznego obnize-
nia wytrzymalo§ci wiékna na zrywanie i stad o-
trzymuje sie podczas przerobu znaczne iloSci wiok-
'na krétkiego. Otrzymujac zieleficowe wiékno ko-
nopne wedlug znanych metod wydajno$¢ wildkna
ogblem wynosi 26—28%, w tym wydajnosé wibkna
dlugiego 7—9% w stosunku do masy stomy, przy
czym wytrzymalo$¢ wiékna trzepanego (oznaczona
metoda DKW 60) wynosi 21—24 kg.

Wady powyzszych proceséw zostaly wyelimino-
" wane w sposobie wedlug wynalazku, w ktérym
miedleniu na konwencjonalnych miedlarkach pod-
daje sie slome konopng o gruboSci ponad 4,5 mm,
a zwlaszeza 5—7 mm (mierzonej w srodku diugo§-
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ci technicznej), przy czym przed miedleniem do-
prowadza sie wilgotnosé slomy do wartosci
16—25%, a zwlaszcza 16—20% i obcina cze§é wierz-
choltkowg slomy. ‘

Jak stwierdzono zastosowanie do dekortykacji
grubszej stomy konopnej o ucietej czeSci wierzchot-
kowej i o duzej wilgotnoSci pozwala na uzyskanie
wydajnoSci wibkna ogélem siegajacej 30—33% w
stosunzu do slomy, w tym wlékna diugiego do
16%, przy czym czystosé wiokna dlugiego jest nie
mniejsza niz 9%.

Wytrzymalo§é wibkna trzepanego na rozerwanie
wynosi 30—35 kg (metoda DKW). Pakuly uzyska-
ne z obcietej czeSci wierzchotkowej slomy mozna
stosowaé do wyrobu bibuiki papierosowej lub do
innych celé6w w papiernictwie. Wlé6kno trzepane na-
daje sie zwlaszcza do wyrobu sznurka snopowig-
zatkowego, a wlokno wytrzepkowe np.: na tkaniny
zamulkowe.

Przyktad:

Partie slomy konopnej doprowadza sie do wil-
gotnosci okolo 16% sposobem naturalnego suszenia,
w przypadku wilgotnoSci wyzszej miz 20%, ewen-
tualnie nawilza sie przy uzyciu pary wodnej, lub
wody, w przypadku wilgotnosci niZszej niz 18%.
Nastepnie obcina sie 20—25 cm czeSci wierzchotko-
wej stomy. Pozostala cze§é slomy o grubosci w
§rodku dtugo$ci technicznej wiekszej od 4,5 mm
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poddaje sie miedleniu. Zmiedlong stome trzepie sie kowej stomy, zmiedleniu stomy nieroszonej i trze-
na turbinach. paniu jej na turbinach, znamienny tym, Ze miedle-
niu poddaje sie stome o gruboSci nie mniejszej niz
Zastrzezenie patentowe 4,5 mm mierzonej w srodku diugosci technicznej
5 stomy, przy czyra przed zmiedleniem doprowadza
Spos6b otrzymywania widkna konopnego zielen- sie wilgotnosé stlomy do wartosci 16—25%, a zwla-

cowego polegajacy na obcinaniu cze$ei wierzchol- szeza 16—209%.
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