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Sposéb wegloazotowania i dalszej obrdbki cieplnej stali

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wegloazotowania i daiszej obrébki cieplnej stali.

Znany sposb wegloazotowania i dalszej obrébki cieplnej stali polega na tym, ze stal wygrzewa si¢ w atmo-
sferze wegloazotujacej w temperaturze 840—860°C, a nastgpnie chtodzi bezposrednio z temperatury wegloazoto-
wania i nisko odpuszcza w temperaturze 180—200°C.

Stal obrobiona znanym sposobem wykazuje twardos¢ 55—58 HRC.

Sposob wedlug wynalazku polega na tym, ze odtluszczong stal wegloazotuje si¢ w temperaturze powyzej
860°C do zawartosci wegla i azotu w powierzchniowej warstwie stali powyzej 1%, w tym zawartosci azotu nie
przekraczajacej 0,3%. Nastepnie stal chtodzi si¢ z szybkoscig wigksza od szybkosci krytycznej dla danej stali, po
czym poddaje si¢ odpuszczaniu w temperaturze z zakresu powyzej poczatku przemiany martenzytycznej, a poni-
Zej temperatury maksymalnej rozpuszczalnosci azotu w zelazie a. Z kolei przeprowadza si¢ intensywne nagrzewa-
nie powierzchniowej warstwy stali, korzystnie w atmosferze wegloazotujacej, do temperatury austenityzycji wta-
Sciwej dla zawartosci wegla w powierzchniowej warstwie stali. Nastepnie stal chlodzi si¢ szybkoicig wigksza od
szybkosci krytycznej dla danej stali, po czym poddaje si¢ odpuszczaniu.

Sposob wedtug wynalazku pozwala na znaczne podwyzszenie wtasnosci mechanicznych stali, zwtaszcza
twardosci. Stale weglowe obrobione sposobem wediug wynalazku z powodzeniem mogg zastapic¢ szereg stali
stopowych, zwtaszcza narzgdziowych. :

Przedmiot wynalazku zostal blizej oméwiony w przykladach wykonania.

Przyktad I Odttuszczone detale ze stali niskoweglowej gatunku 20 nagrzewa si¢ do temperatury
880°C i wygrzewa w tej temperaturze w ztozu sfluidyzowanym z atmosfera wegloazotujaca, zawierajaca 2,5%
osuszonego amoniaku, przy wsp6iczynniku nadmiaru powietrza 0,22 i liczbie fluidyzacji 2. Po dwugodzinnym
wegloazotowaniu detale chtodzi si¢ w oleju, bezposrednio z temperatury wegloazotowania, a nast¢gpnie odpusz-
cza si¢ je przez 1 godzing w temperaturze 480°C. Z kolei przeprowadza si¢ intensywne nagrzewanie powierzch-
niowej warstwy detali do temperatury 820°C. Proces ten przeprowadza si¢ w ztozu sfluidyzowanym z atmosferg
wegloazotujgca, przez 1,5 minuty, po czym detale chtodzi si¢ w oleju, bezposrednio z temperatury procesu,
anastepnie odpuszcza przez 1 godzing wtemperaturze 200°C. Tak obrobione detale wykazuja twardo$é
62 HRC.
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Przyktad IL Stemple ttocznika ze stali gatunku 45 wegloazotuje si¢ w ztozu sfluidyzowanym z atmo-
sferg wegloazotujacg przez 1 godzing w temperaturze 940° C, po czym bezposrednio z temperatury wegloazoto
wania chtodzi si¢ je w oleju. Nastepnie stemple odpuszcza si¢ przez 1 godzing w temperaturze 480°C. Z kolei
przeprowadza si¢ intensywne nagrzewanie powierzchniowej warstwy stali do temperatury 820°C, w ztozu sflu-
idyzowanym z atmosferg wegloazotujgcg, przez okres 2 minut:, po czym stemple chlodzi si¢ w oleju, bezposre-
dnio z temperatury procesu i odpuszcza przez 1 godzing w temperaturze 180°C. W wyniku uzyskano stemple
o twardodci 65—66 HRC.

Zastrzeienie patentowe

Sposéb wegloazotowania i dalszej obrébki cieplnej stali, zn a; fn ienny tym, Ze stal wegloazotuje si¢
w temperaturze powyZej 860°C do zawartofci wegla i azotu w ownerzchmowej warstwie stali powyzej 1%,
w tym zawartodci azotu nie przekraczajgcej 0,3%, po czym stal; chibdzl sig z szybkoscig wieksza od szybkosci
krytycznej dla danej stali iz kolei odpuszcza sie jg wtempeerLturzb z zakresu powyZej poczgtku przemiany
martenzytycznej, a poniej temperatury maksymalnej rozpuszczalnosci azotu w Zelazie a, po czym przeprowadza
si¢ intensywne nagrzewanle powierzchniowej warstwy stali, karzystnie w atmosferze wegloazotujgcej, do tempe-
ratury austenityzacji wiadciwej dla zawartodci wegla w powierzchniowej warstwie stali, a nastepnie stal chtodzi
si¢ z szybkodclg wigkszq od szybkodcl krytycznej dla danej stali i odpuszcza.
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