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Towarzystwo Starachowickich Zakladéw Gérniczych Spétka Akcy]na
(Starachowice, Polska).

Sposob zmniejszania szybkosci ostygania metalu podczas krzepnienia
i zmniejszania tem samem przestrzeni jamy usadowej oraz urzadzenie
stuzace do wykonania tego sposobu.

Zgloszono 10 grudnia 1931 T.
Udzielono 21 wrzesnia 1933 r.

W odlewnictwie ogromne znaczenie po-
siada powolne ostyganie metalu podczas
krzepnienia, gdyz umozliwia to lepsze wy-
dzielanie si¢ i skupianie zanieczyszczen
likwacyjnych, oraz zmniejszenie prze-
strzeni jamy usadowej dzigki dluzszemu
pozostawaniu gérnej warstwy metalu w
stanie plynnym.

Dotychczas znane sposoby zmierzajace
do wuzyskania powolniejszego ostygania
metalu podczas krzepnienia nie dawaly

¥\ Wtascicielka patentu oswiadcsyla, 3e wynalazcq jest Dr. Ini.

w praktyce wynikéw zadowalajacych, wy-
kazujac szereg roéznych niedogodnosci.
Stosowanie ogrzewania gazami bylo mia-
nowicie trudne i malo praktyczne a poza
tem drogie do urzeczywistnienia, oraz po-
wodowalo czesto zanieczyszczenia kokili.
Te same wady posiada ogrzewanie koksem
i weglem. Sposéb matomiast zastosowania
tuku elektrycznego wytwarzanego przy u-
zyciu elektrody weglowej moze byé stoso-
wany jedynie do blokéw ponad 10 tonn

Wiadystaw Wrase; w Starachowicach,.
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posiada jednak te wade, ze przy stosowa-
niu tego sposobu zachodzi stale nawegla-
nie, poza tem za$§ ogrzewanie jest trudne
do przeprowadzenia przy odlewie syfono-
wym wigkszej ilosci wlewnic.

Nie daje malezytych wymikéw réwniez
i ogrzewanie samych nadstawek nad ogni-
skiem gazowem lub weglowem, gdyz nad-
stawki ostygaja przed dokonaniem spustu.
Poza tem same wlewnice nie sg ogrzewane,
co ma znaczenie dla usuniecia ,,rzadzizny”
lub wtérnej jamy usadowej w bloku

Niedogodnosci te usuwa sig catkowicie
zapomoca niniejszego wynalazku, polegaja-
cego na elektrycznem posredniem magrze-
waniu maczyn wzglednie form odlewni-
czych.

Przedmiotem miniejszego wynalazku
jest prosty i tani spos6b zmniejszania szyb-
kosci ostygania metalu podczas jego krzep-
nienia i zmniejszania tem samem przestrze-
ni jamy usadowej przez zapobieganie two-
rzeniu si¢ wtérnych jam oraz tak zwanej
wrzadzizny”. Wynalazek dotyczy réwniez
urzadzenia do przeprowadzania tego spo-
sobu.

Przebieg postepowania wed»lug wyna-
lazku jest nastepujacy.

Do formy odlewniczej, kadzi, wlewnicy
lub innych maczyri odlewmiczych wstawia
si¢ elektryczne urzadzenie ogrzewnicze,
zawierajace spirale oporowa nagrzewajaca
si¢ do wysokiej temperatury, np. powyzej
900°C. Wytworzone w ten sposéb cieplo o-
grzewa przez promieniowanie forme,
‘wzglednie naczynie odlewnicze. Nagrzewa-
nie to, uskutecznione jest w ciagu dowolne-
go czasu, zaleznego od kazdorazowych wa-
runkéw pracy. Tuz przed wlaniem metalu
do tej formy wzglednie naczynia, elek-
tryczne urzadzemie ogrzewnicze zostaje
wylaczane i wyjmowane. W miejscach ma-
grzanych tej formy, wzglednie wlewnicy
lub nasady metal wlewany bedzie ostygal
bardzo wolno, wskutek czego szybkosé
krzepniecia zmniejszy sig. Takie powolne

krzepniecie pozwala zanieczyszczeniotn
wyplynaé na powierzchnig i skupié¢ sig w
jednem mniej wigcej miejscu. Elektryczne
urzadzenie ogrzewnicze najkorzystniej jest
umiesci¢ w gérnej czesci ap. wlewnicy,
gdyz w tym przypadku géormna warstwa me-
talu bedzie pozostawaé najdtuzej w stanie
plynnym, co pozwoli na jego splywanie
wdét w miare krzepnigcia i kurczenia sig
dolnych warstw metalu, a tem samem za-
pobiegnie wytwarzaniu si¢ dziur, to jest
wtérnych jam usadowych oraz tak zwanej
wrzadzizny",

Elektryczne urzadzenie ogrzewnicze do
wykonania powyzej opisanego sposobu jest
tytutem przykiadu przedstawione schema-
tycznie na rysunku.

Urzadzenie to sklada sig¢ ze spirali opo-
rowej E, ktorej oba korice osadzone sa w
obsadzie D, stuziacej jako pokrywa do u-
szczelniania wlewnicy, wzglednie nasady
lub formy odlewniczej, celem zapobiezenia
stratom cieplnym. Koricowki tej spirali do-
stosowane sa do wtyczki B, polaczonej
przewodami ze Zrédiem elektrycznosci.

Spirala E wykonana mnajkorzystniej z
drutu chromoniklowego, wstawia si¢ do for-
my lub wlewnicy, poczem magrzewa zapo-
mocy pradu elektrycznego do wysokiej
temperatury. Uzyskana w ten sposéb ener-
gje cieplna wykorzystuje si¢ do nagrzewa-
nia przez promieniowanie wnetrza tej for-
my, wzglednie odnosnej jej czesci.

Spirale przystosowuje si¢ kazdorazowo

~dla kazdej wielkosci ogrzewanego przed-

miotu lub przestrzeni. Temperatura nagrze-
wania moze by¢ dowolnie regulowana za-
pomocy odpowiedniej opornicy lub przez
wlaczenie wigkszej ilosci urzadzen grzej-
nych. Powyzej opisane urzadzenie stuzyé
moze réwniez do suszenia wnetrza form i
naczyn odlewniczych,

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb zmniejszania szybkosci osty-



gania metalu podczas krzepnienia i zmniej-
szania tem samem przestrzeni jamy usado-
wej przez ogrzewanie formy lub naczynia
odlewniczego od wewnatrz, znamienny tem,
ze ogrzewanie to dokonywa si¢ zapomocy
elektrycznego grzejnika ma prad zmienny
matej czestotliwosci lub tez na prad staly.

2. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze sta-
nowi je dowolnego rodzaju grzejnik opo-
rowy (E), na prad zmienny malej czesto-
tliwosci lub tez na prad staly, osadzony ma

state w chsadzie (D), stuzace] do uszczel-
niania formy lub naczynia odlewniczego,
nagrzewanego wewnatrz przez promienio-
wanie.

Towarzystwo
Starachowickich Zaktadow
Goérmiczych

Spotka Akcyjna.

Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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