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A. Ahlstrom Osakeyhtid, Noormarkku

Menetelmd puutavaran ohjaamiseksi sahalaitoksessa - Forfarande for

styrning av tridvirke i ett sadgverk

Tamdn keksinnon kohteena on menetelmid puutavaran ohjaamiseksi sahalai-
toksessa, erikoisesti pelkan ohjaamiseksi sivusuunnassa sen sivuja

tasattaessa ja sahattaessa pelkka laudoiksi,

Puun sahauksessa on sahauksen moitteettomalle toiminnalle edellytyk-
seni se, ettd puun syottod tapahtuu tédsmidlleen sahanteridn tasossa. Vid-
hiinenkin liikkuminen sivusuunnassa aiheuttaa sahanteridn taipumista
tai kiertymisti, jolloin sahanterd sukeltaa hetkeksi sivulle. Seurauk-
sena on sahaustuloksen vaihtelua, tavallisesti laudan paksuudessa,
joka saattaa aiheuttaa alimittaisuutta. Tédmd koskee kaikkia sahatyyp-
pejd, mutta erikoisesti pyodrd- ja vannesahoja, Jjoilla paksuusvaihte-
lut sahaustuotteessa muodostuvat moninkertaisiksi sahattavan puun

sahauksen aikana tapahtuneeseen sivuttaisliikkeeseen verrattuna.

Erikoisen vaikeaksi muodostuu puun sivuttaisohjaus muodostettaessa
tukista pelkkaa ensimmidisessd sahausvaiheessa., Silloin puusta otetaan
vain pari sivulautaa, joten huonomittaista tavaraa ei muodostu kovin
paljon. Sahattaessa pelkka laudoiksi tehtdvid on helpompi, mutta lau-

tojen lukuisuuden vuocksi myds vaativampi.



Pelkan yld- ja alapinta ovat tasomaiset ja toistensa suhteen yhden-
suuntaiset niin suurella tarkkuudella kuin ensimmidisessid sahausvai-
heessa on saatu aikaan., Luulisi olevan helppoa viedda pelkka vaaka-
suorien syottdtelojen avulla tarkasti ilman sivuliikkeitid sahauksen
ldpi. Ndin ei kuitenkaan tapahdu, vaan pelkka pyrkii liukumaan si-
vulle. Vaikeudet kasvavat, jos sahauksen yhteydessid suoritetaan si-
vupintojen hakkaus., Hyvid mittatarkkuus edellyttdd, ettd pelkan suo-
ra syottoliike voidaan varmistaa jonkin varman ohjaussysteemin avul-

la.

Tukin tai pelkan ohjaamiseksi sivuttain on jo aikaisemmin ehdotettu
ratkaisuja. Erds tdllainen ratkaisu on esitettu amerikkalaisessa
patenttijulkaisussa 3,487,866, Tdssd jyrsitddn tukin alapintaan kak-
si uraa, Jjotka toimivat tukipintoina ja ohjauspimbina parrua muodos-
tettaessa, mutta poistetaan parrun alapintaa tasattaessa., Sahauksen
aikana kdytetddn parrun sivupinnat sivuttaisohjaukseen., Amerikkalai-
sessa patenttijulkaisussa 3,313,329 on esitetty menetelmd, jossa
pelkan ala- ja yldpinnan tasauksen yhteydessd muodostetaan pelkan
sivuihin tydstetyn puutavaran leveyttd vastaavat kolot. Kolojen si-
vupinnat kdytetddn pelkan sivuohjaukseen sen sivuja tasattaessa ja
sahattaessa syntynyt parru laudoiksi. Kolojen sivupinnat mdidraidviat
parrun leveyden ja yhtyvdt parrun sivupintoihin. Amerikkalaisessa
patenttijulkaisussa 3,442,310 jyrsitdin tukkiin sen alapintaa tasat-
taessa asetetta vastaavat kolot. Ndiden avulla ma&ritellidsan samalla
otettavi n sivulautojen toisen puolen leveys. Jyrsittyjd koloja kidy-
tetddn tukin ohjaukseen sen sivupintoja tasattaessa. Sahauksen aika-
na kiytetddn tukin tasatut sivupinnat ohjauspintoina. Namid menetel-
madt sopivat hyvin silloin, kun samalla asetteella tydskennell&déan
pitkid jaksoja kerrallaan, Asetetta vaihdettaessa ohjauskiskojen va-
limatkaa on vastaavasti muutettava ja kiskot suunnattava tarkasti
sybttoliikkeen suuntaiseksi. Pelkan jakamiseen sovellettuna ohjaus-
urien sijoitus pelkan nurkkaosiin edellyttdd suhteellisen runsasta
hakkausredusointia, jotta ohjauspinnat jatkuisivat varmasti pelkan
paddstd pddhdn., Tdmd Jjohtaa siihen, ettd sahatavaran saannossa ei voi

da tavoitella huippuarvoja.

Edelld mainituista haitoista on padsty keksinnon mukaisella menetel-
mallsd, Pelkan ohjaus toteutetaan siind seuraavasti. Keskelle pelkan
tasomaista alapintaa leikataan pienellid pyorodterdlld varsinaista sa-
hausuraa kapeampi ohjausura ja se asetetaan kulkemaan ohjauslistan

ohjaamana. Koska pelkan yld- ja alapintojen keskiosat ovat varmasti



tyostetyt pelkan piadstd pddhdn, vaikka asete olisikin valittu sa-
hatavaran maksimisaannon mukaan, saadaan erinomaisen tdsmdllinen
sivuttaisohjaus pelkan koko pituudelle. Ohjausuran syvyydeksi riit-
tdd esim. 8 mm leveyden ollessa 2...3 mm, jolloin sen tydstadmiseen
tarvitaan niin pieni syottovoima, ettd ura voidaan tehdd ilman syot-
tolaitteita pelkan kulkiessa kul jetimella pydroterdn yli joutuen
vialittomasti ohjauslistan ohjaukseen Jjo ennen hakkurin syottotelo-
ja. Ura sijoitetaan siten, ettd ldhes kaikissa jakoasetteissa kes-
kelld oleva terd leikkaa sen kokonaan pois nidkyvistd. Jos joskus
kdytetddn asetetta, jossa keskikappaleita on pariton lukumdiri,
pohjauralaitteet voidaan siirtdid sivulle keskilinjaa ldhinnd olevan

teran kohdalle,

Keksinnon mukaan ohjausura ei muodosta mitddn valmiiseen tuottee-~
seen nikyviin jadvad pintaa, jolloin se voisi siitd erottua, vaan
ura on aina kapeampi kuin keskimmiisen sahanterin muodostama sahaus-

rako ja hidavidid ndin tidydellisesti nakyvista.

Keksintod selitetidin seuraavassa tarkemmin viitaten oheiseen pii-

rustukseen, jossa

kuvio 1 esittdd pohjauraohjauksen periaatetta
Jja

kuvio 2 esittdid menetelmidn soveltamiseen tarkoitettua laitteistoa,.

Kuviossa 1 esitetyssid pelkassa 1 on sindnsd tunnetulla tavalla ta-
saiseksi tyostetty alapinta 2 ja ylédpinta 3. Pelkan pohjassa on oh-
jausura 4, jossa on ohjauslista 5. Ohjauslistana voidaan kdyttidid
vakiomittaista valssattua vanneteridstid, joka kiilataan kiskon 6
uran sivulle viistoreunaisen kiilakiskon 7 avulla. Kuluvan listan
vaihto voidaan siten suorittaa helposti ilman mittauksia ja jalki-

suuntausta standardimittaisesta metritavarasta.

Laitteiden jarjestely on kuvion 2 mukainen. Pelkka kulkee kuljetti-
men kannattamana pyordterdn 8 yli, jolloin sen pohjaan muodostuu
ohjausura. Pelkkaa vetdvidt eteenpdin syottotelat 9, jotka on sijoi-
tettu molemmin puolin hakkuria 10. Koneryhmin viimeisensd on moni-
terdinen pyorosaha 11, jonka keskimmidinen terd poistaa ohjausuran
nikyvistd. Heti uraleikkurin jilkeen alkaa ohjauslista 12, joka jat-

kuu aina sahanteriin 11 saakka muuten yhtendisenid paitsi vaakasyot-

totelojen 9 kohdalla.



Keksinnoén merkittdviid etuja muihin ohjausmenetelmiin verrattuna
ovat mm,
- ura voidaan pienen tarpeellisen sydttovoiman ansiosta tyostdada il-
man syottolaitteita
- kuluva ohjauslista on halpaa vakiomittaista rautakauppatavaraa
ja helposti ilman ammattitaitoista asentajaa vaihdettavissa

- pelkka halkaistaan ldhes aina keskiviivaa pitkin, Jjolloin vdlte-

tddn kuivumisen aikana puun sydadmen sisdltdvian kappaleen kierou-
tuminen. Kun ohjausura sijoitetaan té&m&n keskiterdn kohdalle, ei
sen asemaa tarvitse Jjuuri koskaan muuttaa setteiden muuttuessa
mielin madrin

- ohjausura sijoittuu sellaiseen kohtaan, jonka niukimmallakin redu-
soinnilla muodostetussa pelkassa ulottuu koneistettuna pddstid
pddhin. Ohjausteho ei siten heikkene, vaikka asete valittaisiin

sahatavarasaannon maksimin mukaisesti.

Keksintod voidaan soveltaa paitsi edelld esitetylld tavalla pelkka-
hakkurin ja pyodrosahan yhteydessd samalla tavoin myos kehyssahan
ja vannesahan yhteydessid pelkkahakkurin kanssa tai ilman. Jakosa-~
haus voi tapahtua myods useammassa vaiheessa siten, ettd ohjausuran
poistaa vasta viimeinen halkaisusaha. Ohjauslista on silloin toi-

minut tehokkaasti kaikkien tyostovaiheiden 1l&pi.

Patenttivaatimukset

1?\M§netelmé pelkan ohjaamiseksi sivuttain pelkkaa tyOstettdessid si-
ten,rgtté sen tasattuun pohphan muodostetaan pelkan pituussuuntainen
ura ja peikka\syﬁtetéén eteenpdin uraan asetetun ohjauslistan ohjaa-
mana, t un n éktmtiu siitd, ettd ura poistetaan sahattaessa pelkka
sahanterdlls, jonka\sahausraon leveys on vdhint&dian yhtid suuri kuin

uran leveys.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t unn e t t u siiti,

ettd ura muodostetaan pelkan*keskiViivalle.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelmd, t un n e t t u

siitd, ettd uran leveys on pienempi kuin 3 mm.

L, Jonkin edellid olevan patenttivaatimuksen mukainen menetelmid, t u n -

nettu siitd, ettd uran syvyys on pienempi kuin 10 mm,



Patenttivaatimus:

Menetelmd pelkan ohjaamiseksi sivuttain pelkkaa tysstetiiessd siihen muodostettu-
jen ohjauspintojen ja niiden kanssa yhteistoiminnassa olevien ohjauselimien
avulla, t unnettu siitd, ettd pelkan sivuja tydstettdessd ja pelkkaa
joettaoessa se ohjataan sen tasattuun pohjaan muodostetun ohjausuran ja siihen
asetetun ohjausliston avulla ja ettd ohjausura poistetaan pelkan jakamisen yh-
teydessd sahanterdlld, jonka sahausraon leveys on vihintddn yhtd suuri kuin

ohjausuran leveys.
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saksal. Offenlegungsschrift) numeron

(esim.,
eteen H ja vastaavasti kuulutus— ja patenttijulkaisun numeron eteen K ja P.
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