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KIVONAT

A taldlmény szerinti eljaras soran
~ kohdszati edény aljén 1év6 fémolvadékba dezoxi-
dal6 aluminiumot és/vagy sziliciumot adagolnak
be,

— a vasbetétet betoltik,

— oxigénbeflivatassal héenergiat visznek be,

— frissitést végeznek nyersvas és mész beadagola-

saval egyidejiileg,

— a szilicium- és/vagy O,-tartalmi salak legfeljebb

50%-at lehtizzk,

— a beflvatas alatt az égéstermékeket elvezetik,

— a frissités végén a foszfortartalmu salakot lehtiz-

zak,

— hdenergiét visznek be villamos iv segitségével,

~ a fiistgazokat elszivjak,

— a maradék salakot lehiizzak és

— az olvadékot lecsapoljak egy olvadéktécsa meg-

hagyésa mellett.

A talalmédny szerinti berendezés legalabb egy, moz-
gathat6 fedéllel zérhat6 kohaszati edénnyel van ellatva,
az edénynek betéttel valé megtoltésére szolgilé adago-
16egységgel és salaklehiiz6, valamint a fenéknél elren-
dezett csapolonyildssal, ahol a fedél fiistgazelvezetd
idomon keresztiil gaztisztitd egységgel van Osszekap-
csolva, és amelynek kozponti fedélbetétnyilasén leg-
alabb egy elektroda vezethetd 4t. A berendezésben

A leirds terjedelme 8 oldal (ezen beliil 2 lap dbra)

~ a fedélbetét (25) a fedélrél (13) eltavolithatdan
van kialakitva,

~ a fedélbetét nyilasa (16, 26) illeszthetd torkolattal
(62) ellatott égéstermék-elvezetd idom (61) és

— az égéstermék-elvezetd idomon (61) és a fedél-
betétnyildson (16, 26) 4t a kohdszati edény (11,
21) felsd részének (12, 22) belsejébe vezethetd
landzséja (41) van.
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A jelen taldlmény térgya eljaras vas metallurgiai kezelé-
sére, elsdsorban acélolvadék készitésére, valamint be-
rendezés az eljaras foganatositdsara legaldbb egy, moz-
gathat6 fedéllel zérhaté kohaszati edénnyel, ahol a fe-
dél fiistgézelvezetd idomon keresztill gaztisztitd egység-
gel van ésszekapcsolva, és amelynek kozponti fedél-
betétnyildsin legaldbb egy elektréda vezethetd 4t, az
edénynek betéttel valé megtoltésére szolgdlé adagolo-
egységgel és salaklehuzo, valamint a fenéknél elrende-
zett csapoldnyilassal.

A piac az acélmivekkel szemben egyre magasabb
kovetelményeket 4llit az elektroacélok mindsége, vala-
mint az arszint és a folyamatos ellatas tekintetében.
Mivel az alapanyagdrak ersen ingadoznak, a gyartok
egyre inkdbb alkalmaznak az elektroacélmiivekben a
vashulladék mellett nagyobb mennyiségben nyersva-
sat, folyékony vagy tombositett allapotban. Eddig a
nyersvasnak jelentGs mennyiségi oxigénnel torténd 4t-
fuvatdsat csak konverterben végezték. Ez tiinik ki a
DE-OS 28 03 960 szamu iratbol, amely nyersvasnak
oxigénnel vagy oxigénben dis gazzal t6rténd frissité-
sére szolgalo berendezést ismertet. A megoldasnal a
frissités sordn keletkez8 égéstermékek elvezetdkiirts-
be és innen portalanitdberendezésbe keriilnek. Az el-
szivQ €s a portalanit kozotti csGvezetékben olyan nyi-
las van kialakitva, amelyen 4t befuvatélandzsa beve-
zethetd.

Az elvezetSkiirt6 a kohéaszati edénytd] fiiggetlen fe-
déllel van dsszekapcsolva, és a fedéllel egyiitt oldalra
kimozdithaté.

Az elektromos ivkemencéket altaldban egyenaram-
mal vagy adott esetben valtodrammal iizemeltetik. gy
mikddik a DE 43 02 285 A1 jel{i iratban leirt kett8s ke-
mence is. A berendezésben két edény van, és hasznala-
ta soran az edényeket fedéllel lezarjik. Az edények fiist-
gézelvezet6 idomdarabon keresztiil tisztitoberendezés-
sel vannak osszekapcsolva. Amint az a szabadalmi le-
iras 2. 4brajén lathato, a fedélen keresztiil egyszer ha-
romfazisi valtbarammal iizemeltetett harom elektrodat
vezetnek be, maskor pedig egyetlen elektroda nyulik be
mind a fedélen, mind az edény fenekén keresztiil, és
ezeket egyendrammal m(ikodtetik. Mindkét edény oly
modon lizemeltethetd, hogy a betétet az egyik kemencé-
ben megolvasztjik elektromos energiaval, a masikban
pedig a villamos hél6zatrol teljesen levalasztva az elsG
kemence fiistgdzaival melegitik. Metallurgiai szempont-
bél az eljaréas egylépcsGsnek tekinthetd.

Ismertek olyan kohdszati edények is, példéul a
DE 3419 030 T1 jelil iratbél, ahol egy kohészati edény,
elssorban acélkonverter Ggy van kialakitva, hogy egy
eljards valamennyi eljérasi lépéséhez és az edény alatt
vagy folétt elrendezett miikodtetdegységekhez egy fiig-
g0leges forgastengely koriil elfordithatéan lehet beallita-
ni. A mikodtetGegységekhez tartoznak tobbek kozott
az égéstermék-elvezetd csG, adagoloegység, mérdlan-
dzsa, befivatélindzsa és a fenékesapold egység. Ezek
mereven rogzitettek, mig az edény a fliggSleges tengely
kériil mindig a megfeleld helyzetbe fordithato.

Altaldban a reakcioedények egyetlen eljaras elvégzé-
sére alkalmasak. fgy fémolvadékok, elsdsorban acélol-
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vadékok készitésére, valamint gazoknak, példaul szén-
monoxidnak szénb6l és egy olyan anyagbdl torténé eld-
allitasara, amely jelenlétével valamely reakcidt segit
el6, és ennek soran csak csekély mértékben vagy egyal-
talan nem haszndlodik el. Ez a helyzet példaul a vasolva-
dék esetében.

A jelen taldlmannyal olyan eljaras és berendezés ki-
dolgozasa a célunk, amely energiatakarékos, kornyezet-
kimél6 és olcso, ugyanakkor alkalmas vasolvadékok ke-
zelésére, elsGsorban acélolvadékok elBallitasara.

A kitliztt feladatot olyan eljarassal oldottuk meg,
amelynek soran

— kohészati edény aljan 1évé fémolvadékot dezoxi-

dalé aluminiumot és/vagy sziliciumot adagolunk
be,

— a vasbetétet betoltjiik,

- oxigénbefiivatassal h@energiat visziink be,

~ frissitést végziink nyersvas és mész beadagolasa-

val egyidejileg,

— a szilicium- és/vagy O,-tartalmu salak legfeljebb

50%-at lehtzzuk,

— a beflvatés alatt az égéstermékeket elvezetjiik,

— a frissités végén a foszfortartalmi salakot lehuiz-

zuk,

— héenergiét visziink be villamos iv segitségével,

— a fiistgazokat elszivjuk,

— a maradék salakot lehizzuk és

— az olvadékot lecsapoljuk a fenéknél.

Az eljardshoz szénben szegény vasbetétként cél-
szertien vashulladékot alkalmazunk, és a frissitést oxi-
gén befuvatdsaval, elényosen hosszi langgal, a szto-
chiometriai ardnynal nagyobb keverési ardnyban beve-
zetett oxigén-foldgaz vagy oxigén-olaj keverékkel vé-
gezzik.

Az eljaras sordn a nyersvas: folyékony vas betét ara-
nyat 50:50 értéken, a vashulladék:nyersvas arényat
20:80 és 40:60 kozott, a vashulladék : nyersvas: folyé-
kony vas betét aranyat pedig 10:60:30 és 10:40: 50 ko-
z0tt tartjuk.

A talélmany szerinti berendezés legalabb egy, moz-
gathat6 fedéllel zarhat6 kohdszati edénnyel, valamint az
edénynek betéttel valé megtdltésére szolgalé adagolo-
egységgel és salaklehtizo, valamint a fenéknél elrende-
zett csapolonyildssal van ellatva, ahol a fedél fiistgazel-
vezetd idomon keresztiil gaztisztité egységgel van dssze-
kapcsolva, és kozponti fedélbetétnyilasan legalabb egy
elektroda vezethet6 at.

A berendezésben

— a fedélbetét a fedélrdl eltdvolithatdan van kiala-

kitva,

— a fedélbetét nyildsa illeszthetd torkolattal ellatott

égéstermék-elvezet idom és

— az égéstermék-elvezeté idomon és a fedélbetét-

nyildson 4t a kohaszati edény fels6 részének bel-
sejébe landzsa vezethetd.

A landzsa célszeriien az edény geometriai tengelyé-
vel koaxialisan vezethetGen, valamint az edényben 4llit-
hat6 magassagban van elrendezve, tovabba adott eset-
ben églként hasznilhatd, és tiizelGanyag-forrassal van
Osszekapcsolva.
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Az égestermék-elvezetd idom utéégetd kamrahoz
van csatlakoztatva, az utdégeté kamra pedig fiistgiz-
févezetékhez van csatlakoztatva.

A kohdszati edény alsé részén folyékony betét beve-
zetésére szolgald csbrrész van kialakitva.

A berendezésnek célszertien két, fedéllel zarhato ko-
haszati edénye van, amelyek egyetlen villamosenergia-
forrashoz és oxigén-, illetve tiizelGanyag-forrashoz van-
nak csatlakoztatva.

Az égéstermék-elvezetS idom egyik vége a két ko-
haszati edény kozott van elrendezve, forgatoszerkezet-
tel van 8sszekapcsolva, és torkolata felvaltva az egyik
vagy masik fedélbetétnyilashoz csatlakoztathatéan van
kialakitva.

A taldlmény szerint kiilonb6z6 kohészati tevékeny-
ségeket végziink ugyanabban a koh4szati edényben, és
ennek sorén az edény egyszer konverterként, majd koz-
vetleniil ezutén az olvadék 4ttdltése nélkiil ivkemence-
ként iizemeltethet6. Kiilonosen elényos a talalmény sze-
rinti eljaras két olyan edény alkalmazisaval, amelyek
mintegy 50%-ban atfedd munkafazisokkal iizemelnek.

Miutan a fémolvadékot az ivkemencébdl salakmen-
tes csapolassal eltavolitottuk, az edény aljan még ma-
rad egy olyan olvadéktdcsa (zumpf), amely az ivke-
mencékben végzett olvasztasnal az eljaras Gjrainditésa-
hoz sziikséges. A talalmany szerinti eljaras soran a fo-
lyékony fém heves reakcidinak elkeriilése érdekében
aluminiumot, illetve sziliciumot visziink be az edény-
be a folyékony fém kezelésére. Ezutan szénben sze-
gény fémet adagolunk vashulladék vagy fémolvadék
formajaban.

Az eljaras végén oxigént fuvatunk be, amivel a szili-
ciumtartalom csokkenthetd és az adag teljes mennyisé-
ge felhevitheté. A redukcids folyamat alatt nyersvasat
adagolunk hiit6kozegként, hogy az acélolvadék hémér-
sékletét megfeleld értéken lehessen tartani. Ugyanak-
kor a bazikussig megtartisa érdekében kalciumot is
adagolunk. Mindezen 1épések alatt elektromos dramot
igénylé mivelet nem torténik. Kozben a sziliciummal
feldiisult salak mintegy 50%-4t lehtizzuk. A redukcié
alatt az égéstermékeket elszivjuk, és a befivatas utdn a
foszfortartalmi salakot eltavolitjuk.

Ezen a ponton a berendezések cseréje torténik meg,
mégpedig oly médon, hogy a landzsat és az égéster-
mék-elvezetd idomdarabot eltavolitjuk, helyettiik pedig
elektroddkat és fiistgazelvezetSt allitunk be, hogy az ol-
vasztas tovabbi lépései soran a berendezés ivfényes ke-
menceként legyen mikodtethet. Az eljaras végén a
maradék salakot lehizzuk, és az olvadékot a fenék-
csapolonyilason 4t elvezetjiik.

Adott esetben landzsan keresztiil befivatott oxi-
gén helyett a nyersvas széntelenitését oxigénes fold-
gazzal vagy oxigénes olajjal miikodtetett égdkkel vé-
gezziik, és ezeket hosszi langu és a sztchiometrikus
aranynal nagyobb keverési aranyti izemmodban alkal-
mazzuk.

Folyékony fém esetében a hémérséklet 1300 °C folit-
ti. Célszer(i kiilonboz6 fémkeveréket alkalmazni. A leg-
kedvezGbb érat a nyersvas és a fémolvadék 50:50%-os
keverési ardnya latszik biztositani.
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Célszer( lehet a vashulladék és a nyersvas aranyat
is meghatdrozni, ez elénydsen 30:70. Ezen tilmenGen
a vashulladék: nyersvas: folyékony fém aranya célsze-
riien 10:60:30-10:40: 50 kozott van.

Minden egyes eljarasi 1épés utén a csapolorendszert
megtisztitjuk és ismét lezarjuk, a megfeleld fémet be-
tolyjiik, az edény fedelét zarjuk, és a landzsat vagy az
égbfejet, valamint az égéstermék-elvezetd idomdarabot
megfeleld helyzetbe allitjuk, majd a kévetkezd folyama-
tot elinditjuk.

A befivas sordn a méasodik edényben elektrodakkal
lehet olvasztast végezni. Innen a flistgizokat fiistgaz-
gy(ijté idomdarabon keresztiil kever8kamraba vezet-
jik, és a beflvatési 1épésbil szarmazé égéstermékekkel
osszekeverjiik. Minthogy a beflvatés soran a szén-mo-
noxid utoégetésébol igen magas hdmérsékletd égéster-
mékek keletkeznek, biztosithatd, hogy a viszonylag hi-
deg égéstermékek, amelyek az elektrokemence iizem-
modbol szarmaznak, megbizhatéan elégetheték. Ezal-
tal a zavaro fiistfelszabadulas vagy szénhidrogén-képzs-
dés, példaul furdn- vagy dioxinképzddés elkeriilhets.

A taldlmany szerinti eljards foganatositdsa soran
olyan berendezést hasznalunk, amelyben az edények fe-
dele eltavolithaté. A fedelek nyildsaihoz égéstermék-el-
vezetd idomdarab torkolata csatlakoztathatd, és ezen ke-
resztiil, valamint a fedél nyilasan 4t legalabb egy lan-
dzsa vagy égéfej a kemence f61sd részébe bevezethetd.

Az igy kialakitott szerkezeti elemek kevés mozga-
tassal mlkodtethetdk, és az egyszert konstrukciod ered-
ményeképpen a villamos ivkemenceként mikodtetett
edény egyszeriien konverterré alakithaté. Az égéster-
mék-elvezet§ idomdarabon atvezetett landzsa az edény-
be tetszéleges mélységbe bevezethetd.

A bevezetett landzsa lehet hidrogénlandzsa, égéfej
vagy akar tobbfunkcios landzsa is.

Az 4ltaldban az elektromos ivkemencéknél haszna-
latos fiistgazelvezetd idomdarab a szokédsos zardele-
mekkel van ellatva, amelyek a befiivatis soran és az
égéstermékeknek az égéstermék-elvezetd idomdarabon
at torténd eldontése sordn lezarhatok. A fémolvadék
vagy folyékony nyersvas bevezetése érdekében az edé-
nyek als6 részén célszerd csdrrészek kialakitasa,

A talalmény szerinti berendezés alkalmazasaval két
kohészati edény hasznilhato egyidejiileg egyetlen 14n-
dzsa, illetve égdfej, valamint egyéb szerelvények, pél-
déul égéstermék-elvezet3 idomdarab, elektroda, elektro-
mos csatlakozasok stb. alkalmazasaval.

Az elektrodatarté karok iitkdzésmentes elrendezés
érdekében, valamint a fustgaz elvezetés és a landzsak,
illetve égdfejek elrendezése lehetdvé teszi, hogy gyors
billentéssel, illetve helyvaltoztatssal lehessen a kiilon-
bozé funkcidk elvégzésére a berendezést alkalmassa
tenni. A fedelek nehézkes nyitasa sziikségtelenné valik,
ugyanigy, mint az edényekben 1év8 olvadék attoltése.

A taldlmény tovabbi részleteit kiviteli példan, rajz
segitségével ismertetjiik. A rajzon az

1. dbra a taldlmany szerinti metallurgiai edények fe-

lilnézete, a

2. dbra pedig az 1. dbran bemutatottakhoz hasonld

edények oldalnézete.
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Az 1. dbrén feliilnézetben egy olyan berendezés l4t-
hat6, amely kettSs kemenceként hasznalhato. Megfi-
gyelhet6, hogy a 11 és 21 kohaszati edények 18, illetve
28 csOrrészekkel, valamint 19, 29 csapolényilasokkal
vannak ellitva. Megfigyelhet8k tovabba a 14 és 24 fe-
délmozgat6 szerkezetekre fliggesztett 13, 23 fedelek,
amelyeket mind zart, mind kibillentett 4llapotban fel-
tiintettiink.

Az alkalmazott masodik kemenceegységnél jol 14t-
haté egy 25 fedélbetét kialakitasa is.

A 13, 23 fedelekhez 51, 52 fiistgdzelvezetS idomok
vannak csatlakoztatva, amelyek 53, 54 ziroszerkezeten
keresztill 55 fiistgazfGvezetékkel vannak sszekapcesol-
va. Az 52 fiistgizelvezetS idom ezenkiviil a 18, 28 ¢s6r-
részek 56, 57 elszivoihoz is kapcsolodik.

A 13 fedél oldhatoan kapcsolodik egy 61 égéster-
mék-elvezet6 idomhoz, amely 63 forgatoszerkezet se-
gitségével billentheté. Az 55 fiistgdzfovezeték és egy
64 égéstermék-fvezeték 71 utdégetd kamriba van be-
vezetve. A 61 égéstermék-elvezet idomon keresztiil
41 landzsa nyulik be a kemencébe 42 landzsatart6 kar-
ra er8sitve. A 25 fedélbetéten keresztiil 31 elektroda
van bevezetve, amely 33 elektrodamozgaté berendezés
32 elektrodatart6 karjara van erdsitve.

A 2. dbrén lathaté sematikusan abrazolva két edény
oldalnézetben, ahol az egyik kohaszati edény konverter-
ként, a mésik pedig ivkemenceként van kialakitva. Latha-
t6, hogy a 41 landzsa 42 landzsatarté karra van erdsitve
¢s az edény I geometriai tengelyével egytengelytien van
a 61 égéstermék-elvezetd idomon 4tvezetve. A 41 1an-
dzsa a 16 fedélbetétnyilason 4t nyilik be a 11 edény
12 felsd részébe. A 12 felsG rész és a 17 als rész altal al-
kotott 11 edényt 13 fedél zérja le. A 13 fedél kozepén
van a 16 fedélbetétnyilds, amelyhez a 61 égéstermék-el-
vezet idomdarab 62 torkolata csatlakozik. A 61 égéster-
mek-elvezetd idom 63 forgatoszerkezet segitségével
mozgathatd.

A 11 edény 17 als6 részén csapolényilas van kiala-
kitva. Ez a bemutatott kiviteli alaknal fenékcsapolé-
nyilas, amelyen 4t a fémolvadék lecsapolhatd.

A bal oldali kemencerész olyan 32 elektrodatartd
karral van ellatva, amely a 2. 4brén bemutatott kiviteli
alaknal harom 31 elektrodat tart. A 31 elektrodak a
25 fedélbetéten vannak atvezetve, mikozben a 25 fedél-
betét lezarja a 26 fedélbetétnyilast.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljaras vas metallurgiai kezelésére, elsGsorban
acélolvadéknak kohdszati edényben torténd elgallitasa-
ra, amelynek sordn tobb lépésben elektromos és mas
energiat hasznélunk fel, azzal jellemezve, hogy

— a kohaszati edény aljan az el6z8 olvasztisbol

visszamarad6 fémolvadékot dezoxidaljuk alumi-
nium és/vagy szilicium beadagolasaval,

— vasbetétet téltiink be,

— oxigénbeflvatéssal h6energidt visziink be,

— frissitést végziink nyersvas és mész egyidejdi ada-

golasaval,
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- a szilicium- és/vagy O,-tartalmu salak legfeljebb

50%-at lehtizzuk,

— a beflivatas alatt az égéstermékeket elvezetjiik,

— a frissités végén a foszfortartalmi salakot lehiiz-

Zuk’

— hdenergidt visziink be villamos iv segitségével,

— a flistgazokat elszivjuk,

— a maradék salakot lehtizzuk és

— az olvadékot gy csapoljuk le, hogy egy olvadék-

tocsat meghagyunk.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy szénben szegény vasbetétként vashulladékot alkal-
mazunk.

3. Az 1. igénypont szerinti eljarés, azzal jellemezve,
hogy a frissitést oxigén befuvatasaval végezziik.

4. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a frissitést hosszii langgal, a sztochiometriai arany-
nal nagyobb keverési aranyban bevezetett oxigén-fold-
géz vagy oxigén-olaj keverékkel végezziik.

5. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy a betétben a nyersvas: folyékony vas aranyat
50:50 értéken tartjuk.

6. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljaras, azzal jel-
lemezve, hogy a betétben a vashulladék :nyersvas ar-
nyét 20:80 és 40:60 kozott tartjuk.

7. Az 1-6. igénypontok barmelyike szerinti eljarés,
azzal jellemezve, hogy a betétben a vashulladék : nyers-
vas:folyékony vas aranyéat 10:60:30 és 10:40:50 ko-
zott tartjuk.

8. Berendezés az 1-7. igénypontok barmelyike sze-
rinti eljras foganatositasara, legalabb egy, mozgathato
fedéllel zarhaté kohaszati edénnyel, az edénynek betét-
tel valo megtdltésére szolgald adagoldegységgel és sa-
laklehtiz, valamint a fenéknél elrendezett csapolonyi-
lassal, ahol a fedél fiistgazelvezetd idomon keresztiil
gaztisztité egységgel van dsszekapcsolva, és amelynek
kozponti fedélbetétnyildsan legalabb egy elektroda ve-
zethet§ at, azzal jellemezve, hogy

~ a fedélbetét (15, 25) a fedélrdl (13, 23) eltavolit-

hatdan van kialakitva,
— a fedélbetét nyilasa (16, 26) illeszthetd torkolattal
(62) ellatott égéstermék-elvezetd idom (61) és

— az égéstermék-elvezeté idomon (61) és a fedél-
betétnyilason (16, 26) 4t a kohészati edény (11,
21) felsS részének (12, 22) belsejébe vezethetd
landzsaja (41) van.

9. A 8. igénypont szerinti berendezés, azzal jel-
lemezve, hogy a landzsa (41) az edény geometriai
tengelyével (I) koaxialisan vezethetGen, valamint az
edényben (11, 21) 4llithaté magassagban van elren-
dezve.

10. A 9. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a lindzsa (41) ég6ként tiizeldanyag-forrés-
sal van dsszekapcsolva.

11. A 8. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy az égéstermék-elvezetd idom (61) utoége-
t6 kamréahoz (71), az ut6égetd kamra (71) pedig fiistgaz-
févezetékhez (55) van csatlakoztatva.

12. A 8. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a kohaszati edény (11, 21) alsé részén (17,
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27) folyékony toltet bevezetésére szolgalé csGrrész (18, 14. A 13. igénypont szerinti berendezés, azzal jel-
28) van kialakitva. lemezve, hogy az égéstermék-elvezetd idom (61) a két

13. A 8. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle- kohdaszati edényt (11, 21) elvélaszt6 vonalban (II) van
mezve, hogy két, fedéllel (13, 23) zarhatd kohészati edé- elrendezve, forgatoszerkezettel van dsszekapcsolva,
nye (11, 21) van, amelyek egyetlen villamosenergia- 5 és torkolata (62) felvaltva az egyik vagy mdsik fe-
forrashoz és oxigén-, illetve tiizelanyag-forrashoz van- délbetétnyilashoz (15, 25) csatlakoztathatéan van ki-
nak csatlakoztatva. alakitva.
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