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Spoééb montazu z réwnoczesng rektyfikacjg elementéw budowlanych,
zwlaszcza rygli i stupéw

Przedmiotem wynalazku jest sposéb montazu, z réwnoczesna rektyfikacja elementéw budowlanych
zwlaszcza rygli i stupdw mogacy mieé zastosowanie w budownictwie przy stawianiu szkleletéw konstrukcji
budowlanych.

Dotychczas mocowanie rygli do stupéw i odwrotnie odbywato si¢ za pomocg naktadanych w trakcie
montazu potaczen spawanych, ktére byty niemozliwe do ponownego demontazu w przypadku zaistniatych ku
temu przyczyn. Inne sposoby ticzenia polegaly na zastosowaniu wysokich $rub zakotwionych w ryglach lub
stupach z koricéwks gwintowana na pewnej dtugosci w ilosci od 2 do 4 na jeden wezet. EacZone rygle i stupy
posiadaty tyle samo utwordw technologicznych przez ktdre przechodzity zakotwione w dolnym elemencie §ru-
by. Rozstaw otworéw technologicznych byt scisle okreslony i odpowiadat rozstawowi érub Yaczenie odbywalo
si¢ przez zakre¢canie z géry nakretki mocujace;j.

Inne rozwiazania to zastosowanie do taczenia wezi6éw konstrukcji wsporrukéw kgtowych zabetonowanych
_ zaréwno w stupie i na koricu rygla. Wspornik stupa posiadal na zewnetrznej czeéci wybrania, na ktére wchodzity
elementy wystajace wspornika rygla. Ustalenie wzajemnego potozenia i laczenie odbywalo si¢ przez przetozenie
w specjalne otwory wzajemnie przenikajacych si¢ wspornik¢éw §rub mocujacych.

Opisane dotychczas sposoby taczenia posiadaja kilka wad. Wymagaja precyzyjnego i doktadnego montazu-
poszczegllnych elementéw. Wystajace taczniki Srubowe i wsporniki mogg zostaé zniszczone lub uszkodzone
‘w trakcie transportu lub montazu, co eliminuje praktycznie cala belke¢ do dalszego wykorzystania, ponadto
dtugie otwory technologiczne w ryglach i stupach, powaznie ostabiajg przekrdj czynny. Wykonywanie skompli-
kowanych wspornikéw jest pracochtonne jak isama metoda montazu. Ponadto brak mozliwosci rektyfikacji
zmontowanych juz elementéw, zaréwno w pionie jak i w poziomie powodowalo powstanie duzych bleddéw
montazowych, ktérych nie moina byo prakiycznie juz usungé, a ktére aecydowaty o jakosci stawianego szkieletu.

- Celem wynalazku jest usunigcie znanych wad i niedogodnosci przez opracowanie nowego sposobu montazu
z.1éwnoczesna rektyfikacja elementéw budowlanych.
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Istota wynalazku polega na tym, Ze do przetransportowanego rygla na plac montazowy wkreca sie w tuleje
stalg przyépawana do ceownika zabetonowanego w ryglu, ruchoma tulejke rektyfikacyjng. Nastgpnie urzadze-
niem dZwigowym przenosi si¢ rygiel i cementuje koricowke tulei rektyfikacyjnej w owalny otwér pierscienia
rektyfikacyjnego, przyspawanego do ceownika stupa, obejmujacego obszar regulacji w poziomie rygla, po czym
przez otwor owalny w ceowniku wkreca sig lekko $rube sprezajaca w wewnetrzny otwdr tulejki rektyﬁkacxjnej
idokreca si¢ nakretke sprezajaca i reguluje si¢ w pionie potozenie rygla wzgledem stupa, dokreca si¢ silnie
$rube sprezajaca do ptytki ikluczem dynamometrycznym poprzez podktadke sprezajaca spreza si¢ nakretka
cata konstrukcje wezta.

Ponadto stosuje si¢ zmodyfikowang tulejke stalg i tulejke rektyfikacyjng pozwalajac na niezalezny ruch
$ruby sprezajacej wzgledem tulejki rektyfikacyjnej. A przy budowie ostatniej kondygnacji budynku stosuje si¢
specjalne rygle, ktére taczone sg ze sobg ptytks i nastepnie Sruba sprezajacy i nakretka.

Opisany sposéb montazu rygli i stupéw jest prosty i tatwy do wykonania w warunkach montazowych. Nie
wymaga wyspecjalizowanego montazu oraz duzej doktadnosci w trakcie montowania poszczegdlnych elementéw
konstrukcji, gdyz btedy montazowe mozna usuwaé natychmiast w nieskomplikowany sposéb przy pomocy.
urzadzen rektyfikacyjnych wbudowanych w stupy irygle, co powoduje, Ze konstrukcja zmontowana zostaje
prawidtowo z dopuszczalnymi biedami montazowymi, podnoszac jako§¢ stawianych konstrukcji budowlanych
i obiektéw. Sposéb montazu jest bezpieczny z punktu widzenia warunk6w bezpieczeristwa pracy.

Sposéb montazu elementéw budowlanych wedtug wynalazku jest przedstawiony na rysunku na ktérym:
fig. 1 przedstawia przekréj A—A polaczenia rygla i stupa z fig. 2, fig. 2 — przekr6j B—B potaczenia ryglai stupa
z fig. 1, fig. 3 — przekr6j potaczenia rygla i stupa z zmodyfikowanym urzadzeniem rektyfikacyjnym niz fig. 1,
fig. 4 — ptwidok z przodu i pétprzekr6j sposobu potaczenia 2 rygli istupa przy wykorzystaniu urzgdzenia
rektyfikacyjnego, fig. 5 — widok z przodu sposobu potaczenia dwéch rygli i stupa z przekrojem czgstkowym
jednego rygla w przypadku, gdy mamy do czynienia z montaZem ostatniej kondygnacji szkieletu budowlanego.

W sktad taczonego wezta wchodza nastgpujace elementy: ceownik 9, ktdry stanowi jedng cato$é ze shu-
pem 11 ijest zamocowany do stupa 11 za pomoca pretéw zbrojeniowych 10 i 19 przyspawanych do ceownika
i zabetonowanych koricami w stupie 11. W sktad elementéw rygla wchodza: Ceownik 5 zbrojony pretami po-
przecznymi 14 i wzdtuznymi 13 zabetonowany w ryglu 1, tuleja gwintowana 3 z przyspawang plytka 2 przyspa-
wana do ceownika 5, tuleja regulacyjna (rektyfikacyjna) ruchoma 4 pozwalajaca na rektyfikacje stupa 11 lub
rygla 1 w pionie poruszajaca si¢ w pionie w tulei stalej 5, owalny pierscieri rektyfikacyjny 6, przySpawany do
ceownika 9 umozliwiajacy regulacje w poziomie, rygla 1 w zatoZonym polu dopuszczalnej tolerancji montazowe;j,
$ruba sprezajaca 15 wraz z nakretka sprezajaca 8 i podktadka 7, za pomoca ktdrej sprezamy cata konstrukcije.

Sposéb montazu rygla 1 istupa 11 jest nast¢pujacy. Po przetransportowaniu rygla 1 istupa 11 na plac
montazowy wkreca si¢ w tuleje stata 3 do oporu tulejke rektyfikacyjna ruchoma 4, nastepnie dZwigiem przenosi
si¢ rygiel 1 i cementuje si¢ koricéwke tulei regulacyjnej 4 w owalny otwdr pierscienia rektyfikacyjnego 6. W ten
sposéb mamy zachowane pole tolerancji montazu rygla 1 w poziomie. Nastepnie przez otwdér owalny 12
w ceowniku 9 wkreca si¢ §rubg sprezajacqa do potowy gwintu wewngtrznego tulejki rektyfikacyjnej 4 i dokrgca
si¢ lekko poprzez podktadke sprezajaca 7 nakretka sprezajaca 8. Z kolei ustala sie tulejka rektyfikacyjng 4 za
pomoca klucza ptaskiego potrzebne polozenie rygla 1 wzgledem stupa 11. Po tych czynnos$ciach dokreca sie
silnie $rube sprezajaca 15 do ptytki 2 iz kolei kluczem dynamometrycznym spreza sie nakretka 8 cata kon-
strukcj¢ wezta do okreslonego momentu sprezajacego.

W innym rozwigzaniu pokazano budowe wezta, rygla 1 istupa 11, ktérego sposéb montazu jest taki sam
jak poprzednio z tym, Ze w rygiel 1 wbudowana jest tuleja stata 16, posiadajaca w gérnej czeéci dodatkowy
gwintowany otwdr pod Srub¢ spreZajaca, natomiast tulejka rektyfikacyjna 17 posiada gwint zewnetrzny a nie
posiada gwintu wewnetrznego lecz tylko otwér cylindryczny 25. W ten sposéb w trakcie montazu $ruby spreza-
jacej jej ruchy sa niezaleZne od ruchéw tulejki rektyfikacyjnej 17. Kolejne rozwigzanie przedstawia sposéb monta-
zu dwéch rygli 1 do stupa 11 wedtug sposobu opisanego powyzej. Otwér owalny 12 w dtugim ceowniku 9
pozwala na dowolne przemieszczenie rygli 1 w kierunku poziomym w granicach obszaru obejmowanego przez
owalny pierscieri rektyfikacyjny 6 przyspawany z dwéch stron do ceownika 9, przed calkowitym sprezeniem
S$rubg 15 catej konstrukeji. ~

Ostatnie rozwigzanie przedstawia sposéb potaczenia dwéch rygli 20 do stupa 11 w przypadku zakoriczenia
ostatniej kondygnacji budynku. Rygle 20 posiadaja specjalne wybrania 24 aby umozliwié schowanie spuszczonej

_ maksymalnie tulejki rektyfikacyjnej 4, ktéra dla ostatniej kondygnacji jest niewykorzystana. Rygle 20 taczone sa
ptytka 21 posiadajaca owalne otwory 12 i sprezane §rubami sprezajacymi 15 przy pomocy nakretki sprezajacej 8
Kuczem dynamometrycznym. Ceownik 5 w ryglu 20 przyspawany jest do ptytki 22,do ktdrej spawa si¢ prety
zbrojeniowe. )

Sposéb montazu stupa do rygli przebiega identycznie jak przy taczeniu rygli ze stupem.
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Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb montazui z rtéwnoczesna rektyfikacja elementéw budowlanych, zwtaszcza rygli i stupéw, zna-
mienny tym, Ze do przetransportowanego rygla na plac montazowy wkreca si¢ w tuleje statg (3) przyspa-
wang do ceownika (5) zabetonowanego w ryglu (1), ruchoma tulejke rektyfikacyjna (4), nast¢pnie urzadzeniem
dZwigowym przenosi si¢ rygiel (1) i cementuje si¢ koricowke tulei rektyfikacyjnej (4) w owalny otwér pierécienia
rektyfikacyjnego (6) przyspawanego do ceownika (9) stupa (11), obejmujacego obszar regulacji w poziomie
rygla(11), po czym przez otwdér owalny (12) wceowniku (9) wkreca si¢ lekko $rube sprezajaca (15)
w wewnetrzny otwor tulejki rektyfikacyjnej (4) idokreca si¢ nakretka sprezajaca (8) i reguluje si¢ w pionie
potozenie rygla (1) wzglgdem stupa (11), dokreca si¢ silnie Srubg sprezajaca (15) do ptytki (2) i kluczem dyna-
mometrycznym poprzez podktadke sprezajaca (17) spreza si¢ nakretka sprezajaca (8) cala konstrukcje wezta.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze stosuje si¢ zmodyfikowang tulejke stalg (16)itu-
lejke rektyfikacyjng (17) pozwalajaca na niezalezny ruch Sruby sprezajacej (18) wzgledem tulejki rektyfika-
cyjnej (17). .

3. Sposéb montazu wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze stosuje si¢ przy budowie ostatniej kon-
dygnacji budynku specjaine rygle, ktére taczone s3 ze sobq ptytka (21) inastepnie Sprgzane $rubg spreza-
jaca (15) i nakrgtka (8). :
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