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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania choinki odlewniczej stosowanej jako forma od-
lewnicza do wytwarzania elementéw precyzyjnych metodg traconego wosku, a zwtaszcza elementéw
bizuteryjnych.

Jednym z podstawowych problemoéw w odlewnictwie precyzyjnym matych przedmiotéw jest trud-
no$¢ w wykonaniu choinki odlewniczej za pomocg lutownicy do wosku. Jest to czynno$¢ pracochtonna
i trudna w wykonaniu aby unikng¢ ostrych kgtéw w potgczeniu dolotéw z gtéwnym trzpieniem odlewni-
czym. Znane metody ukfadania choinki odlewniczej polegajg na wbijaniu grota lutownicy w trzpien
gtébwny, a nastepnie umieszczenie w nim kanatu wlewowego potgczonego z modelem woskowym. Ko-
lejng trudng do wykonania czynnoscig jest oblanie ptynnym woskiem catego potgczenia aby wypenié
szczeline pozostatg po wbiciu grota lutownicy. Jest to konieczne, poniewaz najdrobniejsza szczelina po
wypetnieniu masg formierskg powoduje, ze podczas wlewania ptynnego metalu, naddatki masy formier-
skiej pozostatej w szczelinach zostajg zerwane przez ptynny metal i wprowadzone do odlewanych mo-
deli powodujgc ich wady w postaci inkluzji masy formierskiej.

W znanych metodach catkowite wypetnienie szczelin ptynnym woskiem jest niewykonalne ze
wzgledu na trudno$é operowania grotem lutownicy, aby nie uszkodzi¢ modeli woskowych.

Znany jest z opisu zgtoszenia wynalazku KR100764237 spos6b wytwarzania metalowego wzoru
do precyzyjnego odlewania 0zddéb z metali szlachetnych przy uzyciu naturalnych materiatéw w celu
odtworzenia zewnetrznego ksztattu naturalnego materiatu poprzez przygotowanie metalowej formy me-
todg zgubionego wosku. Spos6b wytwarzania metalowego wzoru do precyzyjnego odlewania ozdéb
z metali szlachetnych przy uzyciu naturalnych materiatéw obejmuje: etap przygotowania drzewa wosko-
wego do mocowania lisci, ptatkéw lub owadéw wzdtuz kolumny drzewa woskowego; ramka gipsowa
tworzgca krok pozwalajgcy na osadzenie drzewa woskowego w ramce gipsowej; etap usuwania drzewa
woskowego polegajgcy na umieszczeniu ramy gipsowej w piecu grzewczym wysokiej czestotliwosci
w celu utworzenia Sciezki odlewania i przestrzeni formujgcej odlew wewnatrz ramy gipsowej; etap wtry-
sku stopionego metalu polegajgcy na zamontowaniu ramy gipsowej na skrzynce w celu wtryskiwania
stopionego metalu do przestrzeni formujgcej odlew; etap chtodzenia; stopienie gipsu; oraz etap wykan-
czania formy metalowe;j.

Znany jest z opisu zgtoszenia wynalazku CA2572445 sposéb produkcji lekkich tréjwymiarowych
bizuterii z $cianami pionowymi o wstepnie okreslonej formie i wysokos$ci na calym zewnetrznym kontu-
rze. Niniejszy wynalazek dotyczy produkcji oryginalnych czesci wzorcowych bizuterii, z praktycznie do-
wolnego sztywnego materiatu, montazu ich w stylu mozaiki na podstawie oraz produkgcji form do wytwa-
rzania duplikatow formy i detali ztozonych czeéci w cienkiej folia termoplastyczna, ktéra jest nastepnie
odlewana w wybranym metalu za pomocg dobrze udokumentowanego ,procesu traconego wosku”,
w celu uzyskania bardzo lekkiej kopii cze$ci modelu gtéwnego. Proces ,traconego wosku” wykorzystuje
model gtéwny masywnego materiatu i jego wyspecjalizowane formy, aby wytworzy¢ jego duplikaty
w materiale jednorazowego uzytku, ktére sg inwestowane w forme wypetniong zawiesing materiatu
ogniotrwatego na bazie ceramiki, forma jest umieszczana w piecu wysokotemperaturowym, ktéry elimi-
nuje zbedny wzér i tworzy wneke w formie, ktéra jest nastepnie wypetniana stopionym metalem, ktéry
po zestaleniu tworzy masywng kopie modelu wzorcowego. Produkcja lekkich bizuterii przy uzyciu tra-
dycyjnych metod produkcji bizuterii wymagataby osobnego wytwarzania kazdej czeSci modelu, odna-
wiania i sktadania réznych czeéci przy uzyciu wybranej metody lutowania, co jest praktycznie niemoz-
liwe do osiggniecia bez pozostawienia nieatrakcyjnych szwéw, ktére bedg miaty tendencje do wytwo-
rzenia plam oksydacyjnych po krétkim okresie; koszty pracy bylyby wysokie.

Zuzyty materiat wzorcowy ogoélnie stosowany w konwencjonalnych metodach produkc;ji sktada sie
z produktu na bazie wosku, ktéry ma ziarnistg powierzchnie, ktéra jest odtwarzana w odlewaniu metalu
i musi zostaé wyeliminowana na koricowych etapach produkcji, podczas gdy cze$é odlewana wedtug
wynalazku wykorzystuje formowany prézniowo arkusz termoplastyczny, ktéry odtwarza powierzchnie
réwng tafli szkfa, co skutkuje absolutnie minimalnymi wymaganiami wykonczeniowymi odlewu metalu
i wytwarza znacznie bardziej atrakcyjny produkt koncowy przy znacznie nizszym koszcie ogéinym.

Istotg wynalazku jest sposdb wytwarzania choinki odlewniczej w odlewnictwie metodg traconego
wosku charakteryzujgcy sie tym, ze poziomo uksztattowany segment stanowigcy modele odlewnicze
z kanatami wlewowymi trwale potaczone z segmentowym trzpieniem odlewniczym fgczy sie w pionie
poprzez wyprowadzone w czesci srodkowej elementy tgcznikowe poszczegdlnych poziomych uksztat-
towanych segmentéw.
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Korzystnie w sposobie wytwarzania poziomo uksztattowany segment tgczy sie na wcisk lub gwin-
towo z poszczeg6inymi poziomymi uksztattowanymi segmentami w pionie.

Korzystnie w sposobie wytwarzania poziomo uksztattowany segment tgczy sie z poszczegblnymi
poziomymi uksztattowanymi segmentami w pionie poprzez wyprowadzone w czesci Srodkowej elementy
tacznikowe z cylindrycznym wewnetrznym wydrazeniem, w ktére wprowadza sie pret stabilizujgcy.

Sposo6b wedtug wynalazku pozwala na wyeliminowanie uzywania lutownicy do wosku bo budowy
choinki odlewniczej. Sposdb pozwala na zbudowanie segmentowej choinki o zagdanej iloSci segmentow
0 wysokiej stabilnosci. Konstrukcja wediug wynalazku pozwala na segmentowg budowe choinki, co
znacznie przy$piesza jej budowe i caty proces wytwarzania elementéw precyzyjnych metodg traconego
wosku.

Przedmiot wynalazku uwidoczniono na rysunku gdzie Fig. 1 przedstawia poziomo uksztattowany
segment w widoku z gory; Fig. 2 przedstawia poziomo uksztattowany segment w przekroju wzdtuznym
Z pofgczeniem gwintowym z kolejnym segmentem; Fig. 3 przedstawia poziomo uksztattowany segment
w przekroju wzdtuznym z potgczeniem wciskowym z kolejnym segmentem; Fig. 4 przedstawia poziomo
uksztattowany segment w przekroju wzdtuznym w potgczeniu z kolejnym segmentem i pretem stabilizu-
jacym.

Przyktad wykonania |

W przyktadzie wykonania sposéb wytwarzania choinki odlewniczej w odlewnictwie metodg traco-
nego wosku polega na tym, ze poziomo uksztattowany segment 6 stanowigcy modele odlewnicze 1
z kanatami wlewowymi 2 trwale potgczone z segmentowym trzpieniem odlewniczym 3 fgczy sie w pionie
poprzez wyprowadzone w czesci Srodkowej elementy tgcznikowe 4 poszczegdblnych poziomych uksztat-
towanych segmentéw 6.

Przyktad wykonania |l

W przyktadzie wykonania sposéb wytwarzania choinki odlewniczej w odlewnictwie metodg traco-
nego wosku polega na tym, ze poziomo uksztattowany segment 6 stanowigcy modele odlewnicze 1
z kanatami wlewowymi 2 trwale potgczone z segmentowym trzpieniem odlewniczym 3 taczy sie w pionie
poprzez wyprowadzone w czesci Srodkowej elementy fgcznikowe 4 poszczegbdinych poziomych
uksztattowanych segmentéw 6 na wcisk.

Przyktad wykonania Il

W przyktadzie wykonania sposéb wytwarzania choinki odlewniczej w odlewnictwie metodg traco-
nego wosku polega na tym, ze poziomo uksztaftowany segment 6 stanowigcy modele odlewnicze 1
z kanatami wlewowymi 2 trwale potgczone z segmentowym trzpieniem odlewniczym 3 taczy sie w pionie
poprzez wyprowadzone w czesci Srodkowej elementy tgcznikowe 4 poszczegdblnych poziomych uksztal-
towanych segmentéw 6 gwintowo.

Przyktad wykonania IV

W przyktadzie wykonania sposéb wytwarzania choinki odlewniczej w odlewnictwie metodg traco-
nego wosku polega na tym, ze poziomo uksztattowany segment 6 taczy sie z poszczeg6lnymi poziomymi
uksztattowanymi segmentami 6 w pionie poprzez wyprowadzone w czesci $rodkowej elementy fgczni-
kowe 4 z cylindrycznym wewnetrznym wydrgzeniem 7, w ktére wprowadza sie pret stabilizujgcy 5.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania choinki odlewniczej w odlewnictwie metodg traconego wosku zna-
mienny tym, ze poziomo uksztattowany segment (6) stanowigcy modele odlewnicze (1) z ka-
natami wlewowymi (2) trwale potgczone z segmentowym trzpieniem odlewniczym (3) taczy sie
w pionie poprzez wyprowadzone w czesci sSrodkowej elementy fgcznikowe (4) poszczegdlnych
poziomych uksztattowanych segmentéw (6).

2. Sposéb wedtug zastrz. 1 znamienny tym, ze poziomo uksztattowany segment (6) fgczy sie na
wcisk lub gwintowo z poszczegdlnymi poziomymi uksztattowanymi segmentami (6) w pionie.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1 znamienny tym, ze poziomo uksztattowany segment (6) faczy sie
z poszczegdblnymi poziomymi uksztattowanymi segmentami (6) w pionie poprzez wyprowa-
dzone w czeéci Srodkowej elementy facznikowe (4) z cylindrycznym wydrazeniem (7), w ktére
wprowadza sie pret stabilizujgcy (5).
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