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galvanoplastickém vyludovani kovi

Zatizeni podle vynalezu je urdeno
zejména pro vertikadlni galvanoplastické
vytvéadeni vrstev na rozmérnych, tvarovs.
sloZitych predm&tech o veliké hmotnosti.
Zévésné zaiizeni sestava z nosné tyde,
jeji%z horni konec Je opatien zhvE&snym
okem zasazenym do horni objimky spojené -
s hornim pouzdrem, v némZ je uloZeno hor-
ni loZigko a dosedajicim pres horni vngj-
g1 t¥snéni na zévésnou p¥irubu horniho

- ela krytu pokovovaného predmé&tu. Dolni
dast nosné tyle je opatPena dvoudilnou
uzaviraci pifirubou, mezi niZ je prostied-
nictvim kruhového t&snéni uloZeno dolni
delo krytu pokovovaného piedmé&tu a dolni
lo%isgko. ) '

Zarizeni pro zavé3ovani rozmérnych souddsti pri

250 749




250 749

Vyndlez se tyka zarizeni{ pro zavéSovami rozmérnyech sou-
84asti pri galvanoplastickém vyludovéni kovi, uréené zejména pro
vertikalni pokovovani tvarové sloZzitych, rozmdrnych pFedmétd o
veliké hmotnosti. | | '

V soudasné dobé je galvanoplastické pokovovami velkoroz-
mérnych, tvarovd slozitych predmétd veliké hmotnosti technolo~
gicky velmi obtiZné. Kromé& ztiZené manipulace velkoobjemov§mi
pokovovanymi predméty v jednotlivych vyrobnich etapéch galva~
nického procesu je vyroba znadné& komplikovéna celkovou hmotnos~-
t{ modelu a zavésh, dosahujici az 500 kg.. Uvedené skuteénosti
mnohdy vyrobu zcela znemoinu ji .

Uvedené nedostatky odstranuje zafizeni pro zavésovéani
rozmérnych sougadsti pri galvanoplastickém vyluéovéani kovu, ses-
tavajici z nosné tyde a upevnovacioh elementd podle
vyndlezu, jehoZ podstata spolivd v tom, Ze¢ nosnd tyd je na hor-
nim konci opatrena z4avésnym okem, zasazenym do herni objimky,
opatrfend depem. Objimka je spojena s hornim pouzdrem, v nédmZ je
uloZzeno horni loZisko. Horni pouzdro dosedi pres horni vné&jsi
tésnéni na zavésnou prirubu horniho gela krytu pokovovaného
pfedmétu a je ukondeno hornim vnitfnim t&snénim. Dolni konee
nosné tyle je opatren vnitfni uzaviraci pfirubou a vnéjsi uza~
viraci prirubou, mezi nimiZ je prostifednictvim vnitfniho kruho-
vého tésnéni a vné j§iho kruhového tésnéni uloieno v dolnim
pouzdre dolni ¢elo krytu pokovovaného prfedmétu a dolni lozisko.

Hlavni vyhodou z&vésného zar{zeni podle vyndlezu je jeho
mald hmotnost a moinost jeho univerzdlniho pouZziti pro rdzné
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tvary pokovovanych predmdti. Zarizeni je konstrukimé jednoduché
a vykazuje v agresivnim prostifedi galvanioké lazné vysokou Zi~
votnost. Zarfizeni{ plsobi soulasnd jake vyztuiujiel ﬁrvak pokowo~
vané velkeobjemové komstrukece a soudasnd zajistuje podstatné
z jedmodudeni mamipulace a vyroby, coZz kromé ekonomickyoh prino~
sd kladnd ovlivnuje hygienu a bezpeénost prédce v galvanizadnich
provozech., Ziv&sné zafizeni, které tvori s pokovovanym predmé~
tem tuhy jednolity ocelek, unoiﬁuje snadné zvodivéni povrghu sko-
fepiny. Zkufebmé se osvdddilo provAadét zvodivéni v piredvyrobni
etapé pri horizontédlni poloze zatizeni, které bylo uloieno na
specidlnim stojanu. Konstrukce zafizeni, vietmé upravy pokowo~-
vaného predm3tu, umoZnuje zajisténi vytvéareni galvanoplastioc~
kych skofepin vysoké kvality. Soudasné doohdz{ k uspofe inves-
tignich n4kladd ovlivnovanych pii horizontilnim pokovovagim
procesu petfebou velkoobjemovyeh galvaniza&nich van, v&s elek~
trolytu, ¥Wysledky stédvajicfich zkousek plnd prokézaly, Ze zarize-
ni umoZnuje zajistit plynulow a bezpe&nou galvanoplastickou vy~
robu tvarové sloiitych velkoobjemovych predmé&ti, kteréﬁebylo
mozno dosud uvedenym zplsobem zajistit.

Pfi{kladné provedeni zarfizeni pedle vynédlezu je schematic-
ky zobrazeno na pfipo jemém vykrese, zobrazujicim zévésné'zafize-
ni s upnutym pokovovanym predmétem v podélném rezu.

Z&vésné zafizenilpro galvanopiastioké zhotovend formy pi-
lotni kabimy (obr. 1) bylo urdemo pre galvanizadni proces pro~
bihajic{ ve vertikdlni poloze. Vdha modelu pilotmi kabiny ve
tvaru rozvinutého plasté kuzele a zhotovené z plexiskla, &inila
48 kg, Zavésné zarizeni sestédvd z nosné tyle 8, zhotovené z po-
lyvinylchloridu. Horni konec nosné tyle &, je opatien zdvésmym
okem 1, které je zasazeno do teflonové hormi objimky 2., Otvorem
v horni objimce 2 prochdzi duralovy &ep 17 s kruhovym dosedacim
télesem 18. Horni objimka 2 je spojema s tvarovanym, dutym te-
flonovym hernim pouzdrem 3, v ndmi je umisténo horni kuliékové
lozisko 1@. Dolni dosedaci plocha horni objimky 2 doseda pe-
- moc{ hermiho vné&jsiho t&sndni 20 na duteu tvarovanou, teflono-
vou z4vdsnou pfirubu 4, prochdzejiof t8Zidtém horniho Sela 22
krytu pokovovaného predmétu &. Horni &elo 32 krytu i dolni gelo
23 krytu je zhotoveno z vrstvemého lepenéhe plexiskla a je opat-
feno funkénimi etvory 24. Do vybrani, vytvorfemého v dolnfm kon~
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ci teflonové zavésné priruby 4 je prostfedmictvim hermiho vnitr-
niho té&snéni § napo jeno prﬁbéiné stinéni 7 obepinajici nosmou
ty& 8. Dolni komec nosné tyle & je opatfen vnitfni{ uzaviraci
pfirubou 10, v jejimi haernim tvarovamém vybrani je prostiednic-
tvim dolniho vnitfniho t&snéni @ uloZien konec pribéiného stfné-
ni 7. Mezi obvodové stydéné plochy vnitifmi uzaviraci priruby 10
a vmnéjsi uzavirao{ pfiruby 16 je pres vnitrni kruhové t&snéni
13 a vnéjsiho kruhového té&snéni 15 uloZeno dolnf &elo 23 krytu
pokovovaného predmé&tu 6 upevnéné ustavovacim Sroubem 12. ¥ ose
dolniho &ela 23 je uloZieno duté dolni pouzdro l4 zajisténé ma-~
ticf ll. Na konci nosné tyde 8 je pad vnéjsf uzaviraci prirubou
ulozemo dolni kulilkové loZzisko 21. Pro upevnéni v zadvésném za-
fizeni byl model pilotni kabiny, t.j. pokovovamého prfedmétu 6
.opatfen manipulaénim krytem, Na bocich pokovovaného predmétu
byle vytvoreno horni €elo 22 a dolni gelo 23. V obou éelech/g__
a 23 byly vytvofeny tvarované funkini otvory 24 pro dosaZeni

" proudéni elektrolytu pfi galvanickém pokovovacim procesu. Télo
pokovovaného predmdtu € bylo z vme jsi strany dogasné opatreno
pro uéely manipulace ochranmym ndtérem. Dno 25 krytu pokovova~
ného predmé&tu 6 bylo opatfeno pasnicemi. Do otvoru v t&Zisti
horniho a dolniho &ela 22 a 23 krytu pokovovaného predmétu 6
byla vsunuta nosnad tyé 8 opatiend prib&inym stinénim T, Poté
‘bylo v herndm konci nosmé tyde 8 sestaveno a upevnémo z4&vésné
zalfizeni, ukonéené zivésnym okem 1 a v dolni &4asti nosné tyle 8
byla upevnéma uzaviraci &4st zarffizeni a zajisténo vnéj§i uzavi-
raci p*irubou 16, Pred vlastnim pokovovacim procesem bylo zavés-
né zarfizeni s upevnénym pokovovanym predm&tem 6, uloieno v ho-
rizontdlni poloze na pomocné zaifizeni a po odstranéni ochranné-
he n&tdru z téla pilotndi kabiny bylo prevedemo jeho zvodivéni.
Po zavéeni kompletu zarfizeni do galvanizadni 14%n& v horizon~-
tdlni poloze probéhleo pomoci rotace galvanické vyluéovani sko-
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repinové formy modelu,
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Zarizeni pro zavésovani rozmérnych soudédstf pri galvano-
plastickém vyludovani kovl, vhodné ze jména pro vertikalni poko~
vovaci procesy, sestavajici z nosné tyde a upevnovacich elemen~-
th vyznadene¢ tim, ie nosnd tyé (8) je ma hornim konci opatiena
zavésnym okem (1) zasazenym do horni objimky (2) opatfené &epem
(17) a spojené s hornim pouzdrem (3), v némZ je uloZieno horni
lozisko (19) a dosedajicim pfes horni vnéjdf{ té&snén{i{ (20) na
zavésnou prirubu (4) horniho &ela (22) krytu pokovovaného pred~-
mé&tu (6) a ukon&enou hornim vnig?nim tésnénim (5), piridemZ dol~
ni konec nosné tyde (8) je opatrem vnitfni uzaviraoc{ prirubou
(10) a vnéj&§i uzaviraci prirubou (16), mezi nimiZ je prostred~
nictvim vnitfniho kruhového t&snéni (13) a .vnéjsiho kruhowého
tésnéni (15) uloZieno v dolnim pouzdfe (14) dolni &elo (23) kry~
tu pokovovaného predmé&tu (6) a dolni lozisko (21).

1 vykres
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