POLSKA OPIS PATENTOWY
RZEGZPOSPOLITA ; 8958_9
LGDOWA

Patent dodatkowy . MKI‘-; GO1n 3/04
do patentu -——

R/
SN a7
\:@m RS

Zgloszono: 21.12.73 (P. 167535)

’ 2
Pierwszenstwo: Int. CI*. GON 3/04

PA IE N T U w Y Zgtoszenie ogtoszono: 01.08.75 { «du Poleatewago
P H I. Poi Deamees sy Laej

Opis patentowy opublikowano: 30.08.1977

Twoérca wynalazku: Franciszek Rudol

Uprawniony z patentu: Politechnika Krakowska, Krakéw (Polska)

Uchwyt do badania twardosci wiertet spiralnych

Przedmiotem wynalazku jest uchwyt do badania twardosci wiertet spiralnych o réznych srednicach
i dtugosciach na powierzchni przyto2eni:

Do tej pory nie byto moznosci przeprowadzania pomiaréw twardosci na powierzchni przytozenia wiertet
spiralnych, poniewa2 nie byto odpowiednich uchwytéw.

Celem wynalazku jest opracowanie uchwytu umozliwiajacego pomiar twardosci na powierzchni przytozenia
jak réwniez na prowadzacej wiertet kretych. Cel ten zostat zrealizowany przez uchwyt wedtug wynalazku,
ktérego ceche charakterystyczng stanowi to Ze w korytku jest umieszczona pryzma, ktérej trzpien posuwa sig
wrowku korytka, a na koricu korytka jest przymocowany kabtak Pod korytkiem jest przyspawany zaczep
spoczywaijacy na przegubie, a dolna cze$é przegubu jest zakoriczona czescig ruchoma. Cze$é stata uchwytu jest
potaczona z czescig ruchoma, poprzez jask6tczy ogon i jest zespolona ze sruba podnosng twardosciomierza
poprzez tuleje¢ z gwintem wewnetrznym, przy czym pomiedzy $rubg podnoséna, a korytkiem jest wkrecona
podtrzymka ustalana pierscieniem podtrzymujacym.

- Uchwyt wedtug wynalazku jest pokazany w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig.1
przedstawia uchwyt w czesciowym przekroju i widoku, fig 2 — czesciowy widok w kierunku W, zaznaczonym
na fig. 1, fig. 3 — urzadzenie w widoku i czeéciowym przekroju wedtug linii A—A z fig 1, a fig 4 — zakoriczenie
pryzmy wktadanej do korytka. '

Urzadzenie sktada sie z pryzmy 1 umieszczonej w korytku 6 zaciskanej srubag 21, ktérej trzpieri przesuwa
sie¢ wrowku 22, Na koricu korytka 6 jest przyspawany kabtgk 17 ze $rubg motylkowa 18 i pryzmg 16. Pod
korytkiem 6 przyspawany jest zaczep 14 spoczywajacy na przegubie 11 stuzacy do ustawiania prostopadtosci
badanej powierzchni wzgledem osi wgtebnika. W przegubie 11 znajduje sie czesciowo wystajaca sruba 15 stuzaca
do ustalania potozenia korytka 6. Dolna czes¢ przegubu 11 jest zakoriczona czescig ruchoma 8, z jask6tczym
ogonem 9. Cze$é stata 7 taczy gérng czesé ruchoma 8 poprzez jaskotczy ogon 9 ijest zespolona ze $rubg
podnosnika 2.za pomocg tulejki 3 z gwintem. Celem skorygowania kata ustawienia korytka 6 jest wkrecona
podtrzymka 4, ktérej potozenie jest ustalane pierscieniem podtrzymujacym 5. '

Czeé¢ przesuwna uchwytu sktada sie ze statej czesci mocujacej 7 wchodzacej czesciowo do $ruby
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podnosnej 2 twardosciomierza. Ruchoma czes¢ 8 moze by¢ przesuwana w czesci statej 7 za pomoca ztacza na

jaskétczy ogon 9 iustalana $rubg z gtéwka motylkowa 10. Korekte kata pochylenia powierzchni przytozenia .

wiertta dokonuje si¢ czescig przegubowa 11 mocowana dopasowanym trzpieniem 12 zakofczonym gwintem
z nakretkg 13. Czesé przegubowa 11 posiada gorng cze$¢ walcowa, na ktérg naktada sie korytko 6 za pomocy
zaczepu 14. Korytko 6 przesuwa si¢ po przegubie 11 za pomoca sruby 15. Wiertto ustawione w pryzmie 1 przed
pomiarem jest docisnigte do korytka 6 sruba 18. Pryzma 1 ma ptytke oporowa 19, ktéra przenosi czesé sity
obcigzajacej. Gwintowany trzpien 20 umozliwia ustawienie pryzmy 1 tak aby badana powierzchnia wiertta
znajdowata sie w osi.$ruby podnosnej 2. Ustawiona na wtasciwej odlegtosci pryzma 1 w korytku 6 jest mocno
dociskana nakretka 21. W tym celu korytko 6 posiada owalny otwér 22. ‘

Wiertto wstawione do odpowiednio dopasowanej pryzmy 1, zaciska sie w korytku 6 za pomocg $ruby
a nastgpnie dociska srubg 18. Korekte nachylenia powierzchni przytozenia wiertta dokonuje sie¢ pokrecajac
$ruba 15 i przesuwajac czes¢ ruchomg 8 z jaskdtczym ogonem 9, po czym potozenie to ustala si¢ zaciskajac
jaskétczy ogon sruba 10. Ustawienie wiertta musi by¢ takie aby miejsce badane znajdowato sie pod
wgtebnikiem, a badana powierzchnia prostopad+ta do kierunku dziatania sity obcigzajgcej Nastepnie podnosi sie
$ruba 2 za pomoca kétka pokretnego twardosciomierza az do zetknigcia sie zbadanej powierzchni z wgtebnikiem
“iwzaleznosci od przyjetej metody pomiaru wywiera sie¢ odpowiednie obcigzenie Po odczytaniu
charakterystycznych wieikosci bedacych podstawa do okre$lania twardosci, zwalnia sie¢ obcigzenia i$rubg 15
ustawia sie nastepne miejsce, wzglednie, gdy zostaty wyczerpane mozliwo$ci pomiarowe nastepne miejsce
. ustawia sie¢ za pomoca czesci ruchomej 8 po rozluznieniu sruby 10. Jezeli bada sie wiertto tej samej dtugosci
wtedy nie wymienia si¢ pryzmy 1 lecz rozluznia sie i nastepnie dokreca sruba 18.

Dobierajac odpowiednia metode pomiaru twardosci jest mozliwo$é przeprowadzenia kilkakrotnego
pomiaru na powierzchni przytozenia wiertta nawet o matej $rednicy Pomiaru twardosci czeéci chwytowej
wiertta lub tysinki prowadzacej dokonuje sie stosujac sama pryzme 1 ustawiona na ptaskim lub kulistym stoliku
twardosciomierza.

Zastrz2zenia patentowe

1. Uchwyt do badania twardosci wiert2t spiralnych, znamienny tym, 2e pryzma (1) jest
umieszczona w korytku (6) oraz, ze trzpierh pryzmy (1) przesuwa si¢ w rowku (22) korytka (6), a na koricu
korytka (6) jest przymocowany kabtak (17), oraz ze pod korytkiem (6) jest przyspawany zaczep (14)
spoczywajacy na przegubie (11), przy czym w przegubie (11) znajduje sie sruba (15), a dolna cze$¢ przegubu
(11) jest zakoriczona czescig ruchoma (8) z jask6tczym ogonem (9).

2. Uchwyt, wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze czesé stata (7) taczy gérng cze$é ruchoma (8)
poprzez jaskétczy ogon, oraz, ze czesé stata (7) jest zespolona ze $ruba podnosnika (2) poprzez tuleje (3), przy
czym pomigdzy $ruba podnosnika (2) a korytkiem (6) jest wkrecona podtrzymka (4) ustalana pierscieniem
podtrzymujacym (5).
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