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L'invention a pour objet une lingotiére de coulée con-
tinue a4 section carrée ou rectangulaire dont les parois
sont refroidies par circulation d'eau.

On sait qu'en coulée continue le métal versé dans la
lingotiére se solidifie au contact des parois refroidies
pour former une peau dont 1'épaisseur croit progressivement
pour atteindre a la sortie de 1la lingotiére une valeur suf-
fisante pour résister a 1la pPression du métal encore liquide.

On a constaté que, dans une lingotidre 3 section carrée
ou rectangulaire, les angles du produit coulé se refroidis-
sent plus rapidement que ses faces et, comme le refroidisse-
ment s'accompagne d'un retrait de métal, ils ne sont plus en
contact avec les parois de 1la lingotiére dans la partie in-
férieure de celle-ci. Dans cette zone, les angles du produit
coulé ne sont Plus refrcidis efficacement ce qui provoque
la formation de criques et dans certains cas des déforma-
tions en losange du produit.

Pour remédier 4 ces inconvénients, on a proposé de
constituer la partie inférieure de la lingotiére par des
plaques non jointives laissant a nu les angles du produit
coulé qui sont refroidis par pulvérisation d'eau. En prati-
que, la 1ingotiére comprend une partie supérieure de concep~
tion classique et des Plaques inférieures disposées sous
celle-ci. Cette disposition nécessite des moyens de support
et de refroidissement indépendants pour la partie supérieu-
re de la lingotiére et pour les Plaques plus un systéme de
pulvérisation pour refroidir les angles du produit coulé.

De plus, il est difficile avec cette construction de main-
tenir 1l'alignement rigoureux des plaques avec la partie su-
Périeure de la lingotiére.

Le but de 1'invention est d'apporter au probléme évo-
qué ci-dessus une solution qui ne présente pas les incon-
vénients des solutions connues.

La lingotiére objet de 1'invention est caractérisée
en ce qu'elle comporte dans sa partie inférieure, 3 chaque
angle et sur chaque paroi formant l'angle, un chambrage al-
longé formé dans 1'épaisseur de la parci et orienté paralléd-

lement 4 1'axe de la lingotiére, et des canaux de faible
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section percés dans les parois et qui débouchent dans les
dits chambrages et permettent de projeter un fluide de re-
froidissement sous pression sur les angles du produit coulé.
Les deux chambrages d'un méme angle peuvent communiquer'et
former une cavité unique 3 chaque angle.

Il est connu de former dans 1la partie inférieure d'une
lingotiére des rainures longitudinales dans lesquelles on
admet un fluide de refroidissement. Mais ces rainures sont_
uniformément réparties sur la périphérie de la lingotiére
et ne permettent pas un refroidissement sélectif de certai-
nes zones du produit coulé.

Le fluide de refroidissement peut &tre amené a chague
chambrage par plusieurs alésages de faible section débou-
chant & différents niveaux dans le chambrage et reliant ce-
lui-ci & une cheminée percée dans 1'épaisseur de la paroi,

parallélement & l'axe de la lingotidre. Toutes les chemi-

nées peuvent &tre alimentées par un canal circulaire usind

dans 1'épaisseur des parecis de la lingotidre, & leur base,
et fermé par une bride fixée sur 1'extrémité inférieure
des parois avec interposition d'un joint d’'étanchéité.

La description qui suit se référe au dessin 1'accome-
pagnant qui montre, a titre d'exemple non-limitatif, un mo-
de de réalisation de 1'invention et sur lequel : -

. La figare 1 est une coupe verticale de la partie infé-
rieure d'une lingotiére de coulée continue réalisée confor-
mément & l'invention ; et

La figure 2 est une demi~coupe, suivant l'axe A-A de
la figure 1, de la lingotiére sans son enveloppe.

La lingotiére 10 représentée partiellement sur les
dessins est formée d'un tube en cuivre & section carrée
avec angles en pan coupé et est entouréepar une enveloppe
12. Ce tube qui délimite la cavité dans laguelle est versé .
le métal a des parois relativement épaisses ; il peut dire
en une seule piéce ocu formé de quatre plagues assemblées
de maniére Sianche au moyen de vis.

L'enveloppe 12 est fixée A son extrémité supérieure
sur la lingotiére 2t, 4 son extrémité inférieurc, un anneau

souple 14 assure 1'é&étanchéité tout en autorisant les dila-
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tations différentielles de l'enveloppe et de la lingotieére ;
cet anneau est fixé sur la lingotiére et l'enveloppe au
moyen de brides 16 et 18 et de vis. Des moyens non repré-
sentés permettent de faire circuler de l'eau entre 1'enve-
loppe et la lingotiére pour assurer le refroidissement de
cette derniére.

Dans la partie inférieure de la lingotiére et a chaque

angle, on a prévu deux chambrages 20, un dans chacune des

parois formant 1l'angle considéré. Ces chambrages sont usi-

nés dans 1l'épaisseur des parois en cuivre ; i1ls sont orien-
tés parallélement a l'axe de la lingotiére et ont une sec-
tion constante sur toute leur longueur.

Chaque chambrage est relié par plusieurs alésages 22
de falble section (par exemple 1,5 mm), disposés a des ni-
veaux différents, a une cheminée 24 percée dans la paroi
en cuivre de la lingotiére, parallélement & son axe et com-
muniquant & sa base avec un canal circulaire 26. Ce cénal
est usiné dans les parois en cuivre et est fermé par 1'an-
neau 14 maintenu par la bride 16. Il est alimenté en eau
sous-pression par un tuyau 28.

Les deux chambrages d'un m&me angle pourraient commu-
niquer pour former une cavité unique comme représenté en .
traits mixtes en 30 sur la partie droite de la figure 2.

Plusieurs rangées d'alésages pourraient &tre prévues
dans chaque chambrage.

L'invention s'applique non seulement aux lingotiéres
du type décrit qui ne permettent de couler qu'un produit
de format donné, mais aux lingotiéres dont les dimensions
sont ajustables pour la coulée de produits de différents
formats.

Il est bien entendu que toutes les modifications qui
peuvent &tre apportées au mode de réalisation décrit par
l'emploi de moyens techniques équivalents entrent dans le

\

cadre de l'invention.
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REVENDICATIONS

Lingotiére de coulée continué_& section carrée ou rec-
tangulaire dont les parois sont refroidies paf circula-
tion d'eau, caractérisée en ce qu'elle comporte dans sa
partie inférieure, & chaque angie et sur chaque paroi
formant 1l'angle, un chambrage allol;xgé (20) formé dans
1'épaisseur de la paroi et orienté parallélement a 1l'a-
xe de la lingotiére (10) et des canaux (22), de faible
section, percés dans les parois et qui débouchent dans
les dits chambrages et permettent de projeter un fluide
de refroidissement séus pression sur les angles du pro-
duit coulé. o

Lingotidre selon la revendication 1, caractérisée en ce
que les deux chambrages d'un héme*angle communiquent et

forment une cavité unique (30) & chaque angle.

‘3. Lingotiére selon la revendication 1 ou 2, caractérisée

en ce que les dits canaux sont constitués par plusieurs
alésages (22) débouchant & différents niveaux dans cha-
que chémbrage (20) et reliant celui-ci & une cheminée

(24) percée dans 1l'épaisseur de la paroi de la lingotiére
(10). )

4. Lingotiére selon la revendication 3, caractérisée en ce

que toutes les cheminées (24) communiquent avec un ca-
nal circulaire (26) usiné dans 1'épaisseur des parois de
la lingotiére (10), a leur base, et fermé par une bride

(16) fixée sur 1l'extrémité inférieure de la lingotiére.
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