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Dtugie przedmioty metalowe, petne lub
wydrazone, musza byé poddawane cieplnej
obrobce w potozeriu pionowym. Przy
ogrzewaniu takich przedmiotéw umieszcza
si¢ je w piecu grzewczym w polozeniu pio-
nowym, poniewaz ogrzewanie ich w polo-
Zeniu poziomym mogloby spowodowaé nie-
pozadane ich paczenie sie, wymagajace

- zmudnych zabiegéw dodatkowych, jak pro-
stowania itd. Z tego wzgledu przedmioty
te sa chlodzone réwniez w polozeniu pio-
nowym przez zanurzenie ich po ogrzaniu
w kapieli chtodzacej w takim samym po-
lozeniu.

Nagte chtodzenie w polozeniu piono-

wym ulepszonych cieplnie przedmiotéw
jest jednak zwigzane z pewnymi niedogod-
noéciami polegajacymi na tym, iz przed-
mioty dlugie wskutek swej dlugosci sa oto-
czone w kapieli chtodzgcej stupem cieczy
chlodzacej, ktorej temperatura nie jest jed-
nakowa we wszystkich miejscach, W dol-
nej cze$ci stupa cieczy chlodzacej panuje
z natury rzeczy temperatura inna niz w
jego czesci gornej. Korzysci takiej obréb-
ki przedmiotéw, wymaganej przy obrébce
przedmiotéw wysokowartosciowych, staja
sig bardzo watpliwe wskutek rsznicy tem-
peratury w gornej i dolnej czesci stupa
kapieli chtodzacej. Male odprowadzanie



i doprowadzanie cieczy chlodzacej podczas
chlodzenia przedmiotéw nie usuwa tej nie-
dogodnosci. Dalsza niedogodnoscia chlo-
dzenia przedmiotéw w polozeniu pionowym
jest to, iz dzwigi, stluzace do zanurzania
obrabianych przedmiotéow w kapieli chlo-
dzacej, musza byé zaopatrzone w odpo-
wiednie urzadzenia umozliwiajace szybkie
zanurzanie przedmiotéw w kapieli. Takie
za$ urzadzenia sa stosunkowo drogie oraz
moga powodowaé nieszczesliwe wypadki.
Poza tym gwaltowne hamowanie urzadze-
nia po szybkim zanurzeniu przedmiotu w
kapieli wymaga silnej konstrukciji dzZwigow
powodujac tym ich nieekonomicznosé przy
zastosowaniu ich w omawianym przy-
padku.

Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest sposéb cieplnej obrébki diugich przed-
miotéw metalowych oraz urzadzenie umoz-
liwiajace korzystne wykonywanie tego spo-
sobu. Wedtlug tego sposobu ogrzewanie obra-
bianych przedmiotéw uskutecznia sie réow-

niez w polozeniu pionowym, lecz chlodze-

nie ich przeprowadza si¢ w polozeniu po-
ziomym. Podczas chlodzenia obrabiane
przedmioty sa wprawiane w ruch obroto-
wy za pomocg odpowiedniego urzadzenia,
dzieki czemu staje sie zbednym stosowanie
dzwigéw o specjalnej konstrukcji. Wyna-
lazek niniejszy umozliwia .szybkie i réwno-
mierne chlodzenie dlugich przedmiotéw
metalowych, gdyz przez chlodzenie ich w
polozeniu poziomym w plytkiej kapieli me-
talowej mozna tatwo utrzymywaé jednako-
wa temperature calej kapieli. Ponadto przy
szybkim obracaniu ulepszanego przedmio-
tu podczas chlodzenia uskutecznia sig, w
razie potrzeby, jednoczesnie z chlodzeniem
réwniez i prostowanie przedmiotu pomie-
dzy krazkami prostujgcymi.

Urzadzenie wedlug wynalazku niniej-
szego sklada si¢ z lozyska osadzonego
przechylnie i przesuwnie, ramy przechyl-
nej, uchwytu, lozyska watkowego oraz
zbiornika do cieczy chtodzacej, z ktérego

ciecz chtodzaca jest doprowadzana do ni-

" Zej umieszczonego koryta. Ilosé i glebo-

kosé cieczy chlodzacej w tym korycie jest
tak mala, ze latwo jest utrzymywaé w niej
jednakows temperature na réznych pozio-
mach. Zbiornik do cieczy chlodzacej jest
ustawiony w czesci gornej urzadzenia iub
tez pod urzadzeniem i jest polaczony prze-
wodami o duzym przekroju z korytem do
kapieli chtodzacej. Po otwarciu zaworéw
tych przewodow ciecz jest doprowadzana
pod dzialaniem wlasnego ciezaru lub po-
wietrza sprezonego do koryta, oplywajac
szybko przedmiot obrabiany.

Chlodzenie przedmiotéow o réznych
przektojach poprzecznych jest mozliwe
przez doprowadzanie do poszczegélnych
czesci koryta ilosci cieczy chlodzacej, do-
stosowanych odpowiednio do réznej po-
jemnosci cieplnej réznych czesci chlodzo-
nego przedmiotu. W tym celu koryto jest
podzielone na poszczegdlne przedziaty, od-
powiadajace dlugosci. poszczegélnych cze-
éci przedmiotu o jednakowym przekroju
poprzecznym. Kazidy z tych przedzialow
obejmuje pewna dlugosé przedmiotu o jed-
nakowym przekroju poprzecznym, - przy
czym ilo§é doprowadzanej do koryta cie-
czy chtodzacej moze byé odpowiednio re-
gulowana za pomoca odpowiednich urza-
dzen regulacyjnych.

Poniewaz poddaje si¢ obrébce cieplnej
przedmioty z réznych tworzyw, po’siadl'aia,-
cych rézne punkty przemiany allotropowej, -
zalezne od ich skladu chemicznego, przeto
moze si¢ zdarzyé, iz zajdzie potrzeba sto-
sowania réznych cieczy chlodzacych, wla-
$ciwych do chlodzenia danego przedmiotu.

W takich przypadkach mozna osiagnaé
zamierzony cel za pomoca ‘tego samego
urzadzenia wedlug wynalazku przez zaopa-
trzenie zbiornika do cieczy chlodzacej w
kilka przedzialéw lub tez przez zastosowa-
nie kilku takich zbiornikéw, umieszczonych
obok siebie i zawierajacych rézne ciecze
chlodzace, przy czym przewody do dopro-



wadzania i odprowadzania cieczy do ko-
ryta musza byé sterowane tak, aby zalez-
nie od potrzeby ta lub inna ciecz chtodza-
ca byla doprowadzana do koryta, czyli aby
najodpowiedniejsza ciecz chlodzaca mogta
by¢ zawsze i to natychmiast uzyta w tym
samym urzadzeniu.

Na rysunku, tytulem przykladu, uwi-
doczniono urzadzenie wedlug wynalazku
niniejszego.

Fig. 1 przedstawia przekréj podtuzny
urzadzenia, fig. 2 — przekréj poprzeczny,
fig. 3 — widok podwoéjnego lozyska wal-
kowego i obracarki, fig. 4 — czesciowy

przekr6j poprzeczny urzadzenia posiadaja-

cego zbiornik do cieczy chtodzacej, umie-
szczony ‘pod urzadzeniem, a fig. 5—9
przedstawiaja odmiany urzadzenia wedlug
wynalazku niniejszego. _

Obrabiany przedmiot 1, zawieszony pio-
nowo na diwigu, po wyjeciu z pieca zo-

staje umieszczony w urzadzeniu podtrzy--

mujacym, skladajacym si¢ z ramy 2,
uchwytu 3, urzadzenia napedowego 4 i mo-
stka 5. Koniec dolny 6 przedmiotu 1 za-
mocowuje si¢ w odpowiednio nastawionym,
samoczynnie zaciskajacym sie uchwycie 7,
nastepnie cale urzadzenie zostaje obréco-
ne okolo czopa 8, osadzonego w podstawie
uchwytu 3, i obrabiany przedmiot ustawia
si¢ w polozenie poziome. Nastepnie, po
zetknigciu sie przedmiotu I z lozyskami
~walkowymi 9, uklada si¢ go na tych tozy-
skach, natomiast mostek podpierajacy 5
zostaje usunigty po zetknigciu sie uchwy-
tu 3 z nastawnym sworzniem 10 ramy 2.
Wreszcie uchwyt 3 wraz z przedmiotem 1
zostaje wsunigty za pomoca urzadzenia
napedowego 11 w odpowiednio nastawiony
uchwyt waltkowy 12. Uchwyt waltkowy 12,
srodkowe ltozysko watkowe 9 oraz uchwyt 3
w swym polozeniu roboczym leza mna
wspélnej osi, dzigki czemu zapewnione jest
dobre podparcie przedmiotu 1 wzdtuz jego
~osi. Uruchomienie przekladni slimakowej
13, osadzonej na osi uchwytu 3, wprowa-

dza ten uchwyt razem z przytrzymywanym
przezen przedmiotem I w ruch obrotowy.
W tymze czasie otwiera si¢ szybko zawory
wzglednie zasuwy 14 przewodéw 16, np. za
pomoca wytacznika elektrycznego, po czym
ciecz chlodzaca ze zbiornika 15 doprowa-
dza sie przez przewody 16 od dotu do ko-
ryta 17 i szybko otacza ze wszystkich stron
obrabiany przedmiot, przy czym ciecz chlo-

~ dzaca w tym przypadku jest doprowadza-

na wylacznie pod dzialaniem wlasnego cie-
zaru. Po wypelnieniu koryta do krawedzi
przewalu 18 ciecz chlodzaca przelewa sie
do przewodu obiegowego 19, przez kitoéry
jest z powrotem odprowadzana do zbior-
nika 15. Pompy 20 stuza do przetlaczania
tej cieczy przez chlodnice 21 i przewo-
dy 22 z powrotem do zbiornika gérnego 15.
Krazenie cieczy chlodzacej trwa przez ca-
ty czas chlodzenia przedmiotu, po czym
zamyka si¢ zasuwy wzglednie zawory 14,
otwiera sig za§ zamknigty podczas chlodze-
nia“ zawér 23, przez kitéry ciecz chlodzaca
z koryta 17 jest odprowadzana do przewo-
dow 19, skad zostaje przetloczona za po-
moca pomp 20 do zbiornika 15. Ciecz znaj-
dujaca sie w zbiorniku 15 moze byé natych-
miast uzyta do ponownego chlodzenia
obrabianych  przedmiotéw.

Wiszystkie czeéci urzadzenia, potrzebne
zaré6wno do ustawienia przedmiotu w po-
tozenie pionowe, jak tez i do wprawiania
go w ruch obrotowy, sa napedzane za po-
moca wspélnego walu napedowego 24, co
posiada te korzysé, iz wystarczy tylko jed-
na dlawnica uszczelniajaca w miejscu
przejécia walu 24 przez $ciang koryta 17.
Zastosowanie kilku watéw napedowych jest
oczywiscie réwniez mozliwe, wymaga jed-
nak uzycia kilku dtawnic. Na fig. 2 przed-
stawione sg obydwie dZwignie 25, stamo-
wigce ruchome potaczenie uchwytu 3 z wa-
tem napedowym 24 oraz uwidocznione jest
osadzenie ramy 2 na czopach. Czopy te stu-
23 za poSrednictwem obydwéch dzwigni 25
wraz z ich panewkowatymi przedluzenia-



mi jako punkt podparcia uchwytu 3 w je-
go polozeniu kraricowym, w ktérym opie-
raja sie panewkowatymi wystepami o czo-
py czolowe. W innym polozeniu uchwytu 3
jego stopy 26 spoczywaja na diwigarze 27
umozliwiajac przez to podniesienie wzgled-
nie przesuniecie uchwytu 3 podczas prze-
prowadzania ramy 2 w polozenie pionowe
w celu uchwycenia obrabianego przedmio-
{u 1 po wyjeciu go z pieca. Przy chlodze-
niu przedmiotéw o réznym przekroju po-
przecznym mozna zaopatrzyé uchwyt 3
takze w uchwyt watkowy, podchwytujacy
przedmiot I i wprawiajacy w ruch
uchwyt 3.

Na fig. 4 przedstawiono odmiane urza-
dzenia wyrézniajaca sie tym, iz zbiornik 15
do cieczy chlodzacej znajduje sie pod urza-
dzeniem. W tym przypadku konieczne jest
ciecz chlodzacg przettacza¢ do koryta 17,
np. za pomoca powietrza sprezonego,
i wprawia¢ jg w ruch obiegowy za pomo-
ca pomp 20, przy czym zasuwa 28, stuza-
ca do zamykania przewodu 29, pozostaje
podczas procesu chlodzenia zamknieta.
Ciecz chlodzaca przettacza sie w tym przy-
padku do koryta 17 bezposrednio. Takie
urzadzenie jest korzystne w przypadku
powstania pozaru, wywolanego zapaleniem
sie oleju stuzacego jako ciecz chlodzaca.
Otwierajac zasuwe 28 spuszcza sie wéw-
czas olej do zbiornika 15, a po stlumieniu
pozaru olej pod cisnieniem wprowadza sie
ponownie do obiegu. Nic nie stoi na prze-
szkodzie umieszczaniu zawsze pod kory-
tem 17 takich zbiornikéw gasniczych, wy-
taczajacych niebezpieczeristwo pozaru w
przypadkach uzywania olejéw jako cieczy
chlodzace;j.

Na fig. 5—9 przedstawiono dalsza od-
mianeg urzadzenia, wyrézniajaca sie tym, ze
jest ona przystosowana do chlodzenia
. obrabianych przedmiotéw o réznym prze-
kroju poprzecznym. W tym celu koryto 17
" jest podzielone na komory, z ktérych kaz-

da obejmuje czes$é przedmiotu o jednako-
wym przekroju poprzecznym.

Fig. 5 przedstawia czesciowy przekroj
podtuzny odmiany urzadzenia wraz z gor-
nym zbiornikiem 15 do cieczy chlodzace;j,
a fig. 6 — przekrdj poprzeczny z uwidocz-
nieniem blach dzielacych koryto 17 na ko-
mory poszczegdlne.

Fig. 7 przedstawia rzut poziomy odmia-
ny urzadzenia, w ktérym uwidoczniono li-
stwy, sluzace do przymocowania blach
dzielacych koryto na komory, oraz uklad
przewodow do doprowadzania cieczy chlo-
dzacej do komér poszczegélnych.

Fig. 8 przedstawia przekréj poprzeczny
koryta 17, zaopatrzonego w przechylne
$ciany podiuzne, ktérych przechylanie
umozliwia zmiang objgtosci koryta.

Fig. 9 przedstawia wreszcie przyklad
chtodzenia przedmiotu o zmiennym prze-
kroju poprzecznym, przy czym strzatki
wskazuja sposéb regulowania ilosci dopro-
wadzanej cieczy chtodzacej zaleznie od
dlugosci czesci przedmiotu o jednakowym
danym przekroju poprzecznym.

Zaleznie od dlugosci takich czesci obra-
bianego przedmiotu o jednakowym prze-
kroju poprzecznym, przed rozpoczeciem
chtodzenia ustawia sig pionowo blachy 32,
33 dzielace koryto 17 na komory i zamo-
cowuje sie je za pomoca listw 31, przy
czym komory, utworzone w ten sposéb,
odpowiadaja zmieniajagcemu sie skokami
ksztaltowi obrabianego przedmiotu. Bla-
chy gérne 33, osadzone obrotowo na wale
34, umieszczonym wzdtuz koryta 17, sa
osadzone przesuwnie wzdtuz tego watu. Po
odpowiednim ustawieniu ich zamocowuje
si¢ je na tym wale sztywno. Po wprowa-
dzeniu ogrzanego przedmiotu do koryta 17
wprowadza si¢ do koryta blachy 33 przez
obrét ich okolo watu 34 i zamocowuje sie
w tym polozeniu, po czym mozna rozpo-
czaé chlodzenie obrabianego przedmiotu.
Ilos¢ doptywajacej cieczy chtodzacej moz-
na réowniez regulowaé za pomoca zaworu



35, rozdzielacza 36 oraz zasuw 37 wbudo-
wanych w przewody migdzy pompami 20.

Ciecz chlodzaca, odplywajaca przez
krawedz przelewu 18, jest odprowadzana
przewodami 19 do pomp 20, ktére prze-
tlaczaja ja z powrotem do koryta 17 przez
chlodnice 21, przewody 42, rozdzielacze 36
i wylotowe odnogi rur 43. Przez przesu-
nigcie zasuw 37, wbudowanych w przewo-
dy laczace pompy 20, mozna, w razie po-
trzeby, uzy¢ takze pomp sasiednich do po-
mocniczego zasilania czynnikiem chlodza-
cym pewnej okreslonej komory koryta 17.
W zwyklych przypadkach chlodzenia za-
suwy lacznikowe 37 sa zamkniete i kazda
pompa 20 pracuje oddzielnie, zasilajac ob-
slugiwane przez nig komory. Zasuwa 45
jest podczas calego procesu chlodzenia
otwarta. Po skoniczeniu chlodzenia zamy-
ka si¢ zasuwy 45 i 46, ciecz za$ chlodzaca
za pomoca pomp 20 jest przetlaczana prze-
wodami 47 z powrotem do zbiornika goér-
nego 15.

Mozna réwniez poddawaé obrébce
cieplnej powierzchni¢ wewnetrzng przed-
miotéw wydrazonych doprowadzajac do
tej powierzchni ciecz chlodzacy przez prze-
wody zasilane osobnymi pompami, przy
czym ciecz chlodzaca jest doprowadzana
na przemian ze strony prawej i lewej obra-
bianego przedmiotu.

Przez podzial koryta na poszczegélne
komory robocze dlugo$é koryta mozna
skroci¢ ograniczajac w ten sposéb prace
pomp do ilosci cieczy chlodzacej, dostoso-
wywanej kazdorazowo do dlugosci obra-
bianego przedmiotu. W przypadku obrobki
przedmiotéw o nieduzym przekroju po-
przecznym mozna ponadto odpowiednio
zmniejszy¢ pojeminosé koryta za pomoca
blach 50 w celu zmniejszenia zuzycia cie-
czy chlodzace;.

Na fig. 10 przedstawiono odmiane urza-
dzenia wedlug wynalazku, wyrézniajaca
si¢ tym, iz zbiornik do cieczy chlodzacej

posiada kilka przedzialow w celu stosowa-
nia w nich réznych cieczy chtodzacych.

Zbiornik 15 posiada kilka przedzialow
do réznych cieczy chlodzacych, liczba 17
za$ oznaczono koryto mieszczace w sobie
przedmiot poddawany obrébce. Do kory-
ta 17 ciecz chlodzaca doplywa samorzut-
nie przewodem 16, zaopatrzonym w zasu-
wy 14, przy czym zbiornik 15 jest polaczo-
ny z przewodem doplywowym 16 za pomo-
ca oddzielnych przewodéw 55. Pompa 20
zasysa ciecz chlodzacg przewodami 19 i 58
i doprowadza jg z powrotem do zbiorni-
kow 15 przez przewéod 19, chiodnice 21
oraz przewod 22, przy czym przewdd 22
jest zaopatrzony w tym celu w odgalezie-
nia 62. Przewody 55, odprowadzajace ze
zbiornikéw dziatowych 51, oraz odgalezie-
nia 62 sg zaopajrzone w zawory 63 wzgled-
nie 64, wskutek czego przez zamknigcie
odpowiednich przewodéw mozna regulo-
wa¢é ilosé doprowadzanej cieczy chlodzace;j
ze zbiornika 15 do kofyta 17 i odprowa-
dza¢ ja po dokonanym ulepszeniu za po-
moca pompy 20 z powrotem do zbiorni-
ka 15.

Jest rzecza obojetna, czy naped urza-
dzenia wedlug wynalazku jest mechanicz-
ny, pneumatyczny, elektryczny, czy tez ja-
kikolwiek inny.

Mozliwe jest takze zamiast doprowa-
dzania §$rodka chlodzacego umieszczanie
obrabianego przedmiotu w kapieli chlo-
dzacej, uprzednio juz przygotowanej. Wre-
szcie jest rownie mozliwe zastosowanie ru-
chomego koryta do cieczy chtodzacej, umo-
zliwiajacego zanurzanie obrabianego przed-
miotu w kapieli przez przesuwanie kory-
ta do gory.

.Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb cieplnej obrébki dlugich, pet-
nych lub wydrazonych przedmiotéw me-
talowych, znamienny tym, Ze obrabiane
przedmioty ogrzane w polozeniu piono-



wym poddaje sie chlodzeniu w potozeniu
poziomym.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
tym, ze obrabiane przedmioty, po ogrza-
niu ich w piecu w poloZeniu piomowym,
umieszcza sie w urzadzeniu obrotowym, za
pomoca ktérego przeprowadza si¢ je w po-
lozenie poziome, przy czym obrabiane
przedmioty podpiera si¢ w tym urzadzeniu
w ich $rodku ciezkosci.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1—2, znamien-
ny tym, Ze obrabiany przedmiot podczas
chlodzenia go w polozeniu poziomym
wprawia si¢ w ruch obrotowy.

4..Spos6b wedlug zastrz. 1—3, znamien-
ny tym, ze obrabiany przedmiot wprowa-
dza si¢ do kapieli chtodzacej przez prze-
suwanie go na dé! i zanurzanie w tej ka-
pieli.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1—4, znamien-
ny tym, Ze przy obrabianiu przedmiotéw
o réznym przekroju poprzecznym ilo§é do-
prowadzanego czynnika chlodzacego do-
stosowuje si¢ i regiuje w zaleznosci od
zdolnosci do odprowadzania ciepla po-
szczegblnych czesci przedmiotu o réznym
przekroju poprzecznym.

6. Urzadzenie do wykonywania sposo--

bu wedlug zastrz, 1—5, znamienne tym, iz
sklada sie zasadniczo z ramy (2), uchwytu
(3), z urzadzenia napedowego (4), mostku
podpierajacego (5), tozysk watkowych (9,
12), koryta (17) oraz zbiornika (15) do
cieczy chlodzace;j.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, zna-
mienne tym, ze uchwyt (3) jest umiesz-
czony na obrotnicy suwnicowej, umozliwia-
jacej obrot i przesuw w kierunku pozio-
mym obrabianego przedmiotu (7).

8. Urzadzenie wedlug-zastrz. 6—7, zna-
mienne tym, ze lozyska watkowe (9, 12)
sq rozmieszczone tak, aby one mogly by¢é
odpowiednio nastawiane za pomoca wrze-
cion lub innych narzadéw w celu dostoso-
wywania ich do ksztaltu obrabianych
przedmiotéw o réznej srednicy.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 6—S8, zna-
mienne tym, Ze posiada wspélny wal (24)
do napedzania wszystkich czeséci urzadze-
nia, stuzacych zaréwno do nastawiania,
jak i do wprawiania w ruch obrotowy cbra-
bianych przedmiotéow (1).

10. Urzadzenie wedtug zastrz. 6—9, zna-
mienne tym, ze zbiornik (15) do cieczy
chlodzacej jest umieszczony nad korytem
(17) tak, aby ciecz chtodzaca ze zbiornika
(15) mogta doptywaé do koryta (17) pod
dzialaniem wlasnego cigzaru.

11, Urzadzenie wedﬂug zastrz, 6—9,
znamienne tym, ze zbiornik (15) jest umie-
szczony pod korytem (17), a ciecz chlo-
dzaca jest doprowadzana do koryta (17)
pod dzialaniem czynnika tltoczacego.

12. Urzadzenie wedlug zastrz. 6—11,

znamienne tym, ze posiada naped mecha-
‘niczny, pneumatyczny, elektryczny lub ja-

kikolwiek inny.

13. Urzadzenie wedlug zastrz. 6—12,
znamienne tym, ze koryto (17) jest osadzo-
ne ruchomo tak, aby podczas zanurzania
obrabianego przedmiotu w kapieli chlo-
dzacej moglo byé podnoszone do gory w
celu zanurzania w nim tego przedmiotu.

14. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz.
6—13, znamienna tym, ze koryto (17) po-
siada kilka poszczegélnych komér o dtu-
gosciach dostosowanych do dlugesci cze-
$ci obrabianego przedmiotu o jednakowym
przekroju poprzecznym.

15. Urzadzenie wedlug zastrz. 14, zna-
mienne tym, ze koryto (17) jest podzielo-
ne na poszczegélne komory za pomoca
blach (32, 33) umocowanych miedzy list-
wami (31).

16. Urzadzenie wedtug zastwrz 14—15,
znamienne tym, ze pompy (20), sluzace
do doprowadzania cieczy chtodzacej do po-
szczegélnych komér koryta (17), sa po-
taczone z soba w sposéb umozliwiajacy

takze wzajemne ich wspéldzialanie.

17. Urzadzenie wedlug zastrz. .i4—16,
znamienne tym, ze jest zaopatrzone w dy-



sze (49), stuzace do jednoczesnego dopro-
wadzania $rodka chlodzacego takze do
wnetrza obrabianego przedmiotu w przy-
padku obrabiania przedmiotéw wydrazo-
nych.

18. Urzadzenie wedlug zastrz. 6—14,
znamienne tym, ze w celu natychmiasto-
wego stosowania réznych cieczy chlodza-
cych jest zaopatrzone w zbiornik (15), po-
siadajacy kilka osobnych przedzialow, lub
tez posiada kilka osobnych zbiornikéw

(15), ktorych przewody (55, 62) do dopro-
wadzania i usuwania czynnika chtodzace-
go pozwalaja na regulowanie ilosci i ro-
dzaju cieczy chlodzacej, doprowadzanej do
koryta (17).

Dortmund-Hoerder Hiitten-
verein Aktiengesellschaft
Zastepca: inz. Cz. Raczyniski

rzecznik patentowy
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