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Przedmiotem wynalazku jest elektroniczny uklad
pomiarowo-sterujgcy do kontroli czynnej szlifowa-
nia, oraz do sterowania poszczegdlnymi fazami ob-
rébki w funkcji wymiaru obrabianego przedmiotu.
W  znanych dotychczas elektronicznych urzgdze-
niach do kontroli czynnej szlifowania stosuje sie
lampowe, rozbudowane elektroniczne podzespoly
funkcjonalne, ktore obarczone sg szeregiem istot-
nych wad.

Do najwazniejszych z nich nalezg: duza stala
czasowa nagrzewania sie urzgdzenia, duzy poboér
wlasny mocy, znaczna ilos¢ lamp i elementow elek-
tronicznych oraz z tym zwigzana awaryjno$é urzg-
dzenia a przede wszystkim znaczne koszty jego wy-
twarzania. Przykladowo w samym tylko bloku po-
miarowym znajduje sie po kilka lamp oraz trans-
formatoréw posredniczgcych, za§ w bloku ukladéw
spustowych oprécz napiecia proporcjonalnego do
wymiaru, wymagane jest czesto zmienne napiecie
modulujgce.

W znanych dotgd blokach pomiarowych stosuje
sie badz to uklady mostkowe z jednocze$nie dwo-
ma indukecyjnos$ciami pomiarowymi badZz tez uklady
z odrebnie wydzielong w czujniku indukcyjnoscig
pomiarowa, ale nie pracujgcg w ukladzie mostko-
wym. Pierwsze z nich, z uwagi na samg konstruk-
cje, znajdujg raczej zastosowanie w czujnikach
trzpieniowych, tj. w zastosowaniu giéwnie w kon-
troli biernej i majg ponadto uklad pomiarowo-ste-
rujacy bardziej rozbudowany, drugie natomiast ma-
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ja mniejsza czulos¢ i aby ja zwiekszyé wymagaja
rozbudowania ukladéw zaréwno wzmacniajacych
jak i operacyjnych.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie niepoza-
danych wlasnosci w dotychezas stosowanych lam-
powych ukladach do kontroli czynnej i miniatury-
zacja konstrukcji oraz jej unowocze$nienie, przy
jednoczesnym zachowaniu wszystkich zasadniczych
cech funkcjonalnosci znanych dotad elektronicz-
nych ukladéw do kontroli czynnej.

Cel ten osiggnieto przez zastosowanie prostego
w konstrukeji, lecz o wyzszych parametrach tech-
nicznych, cztonu pomiarowego oraz zastapienia ukla-
déw lampowych bardziej prostymi obwodami cal-
kowicie tranzystorowymi. Czlon pomiarowy pracuje
w ukladzie mostkowym i posiada -dwie oddzielne
indukeyjno$ci, z ktorych pierwsza wyodrebniona w
oddzielnym czujniku pomiarowym stanowi wlasci-
wa indukcyjno$é mierzaca i przestraja sie w funk-
cji zmiany naddatku elementu obrabianego, nato-
miast druga umieszczona w urzgdzeniu pomiarowo-
sterujgcym ma stalg wielko$é indukeyjno$ci i pra-
cuje jako indukcyjno$é pomocnicza stuzac do ksztal-
towania odpowiedniej charakterystyki przenoszenia
czlonu pomiarowego.

Ponadto, czlon pomiarowy posiada transformator
pomiarowy, zasilany od strony pierwotnej z gene-
ratora napieciem o podwyzszonej czestotliwosci, z
ktérego ze S$rodka poléwek uzwojenia wtérnego
otrzymuje sie napiecie proporcjonalne do pomiaru,
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sterujace galezia pomiarowsg wzmacniacza roéznico-
wego, oraz uzwojenia wtérnego tegoz transforma-
tora odpowiednie napiecie odniesienia, sterujace ga-
lezig odniesienia wzmacniacza roéznicowego. Sygnal
réznicowy obu tych gatezi otrzymany po odpowied-
nim wzmocnieniu we wzmacniaczu roéznicowym
wysterowuje jednoczesnie miernik wychylowy
i uklady spustowe.

W celu podwyzszenia dokladnosci pomiaru, uklad
moze pracowaé¢ w systemie dwupunktowym i wéw-
czas posiada dwie oddzielne indukcyjnos$ci pomia-
rowe oraz dwie oddzielne indukcyjno$ci odniesie-
nia oraz czlon sumujgcy przeznaczony do uzyska-
nia $redniej wartosSci pomiaru.

Elektroniczny uklad pomiarowo-sterujacy wedlug
wynalazku przedstawiony jest w przykladzie wy-
konania na rysunku, ktéry przedstawia jego uprosz-
czony schemat ideowy w zastosowaniu do pomiaru
dwupunktowego. Uklad posiada dwa czujniki po-
miarowe C1 i C2, czlon pomiarowy M, czlon suma-
cyjny D, wzmacniacz roéznicowy A, miernik wy-
chytowy P, uklady spustowe S oraz generator za-
silajgcy G. Calos¢ zasilana jest z zasilacza stabili-
zowanego nie pokazanego na rysunku.

Dzialanie urzadzenia, na przyklad w ukladzie
dwupunktowym, rozpoczyna sie od ustawienia obu
czujnikéw C1 i €2 na wymiar zerowy w odniesie-
niu do wzorcowego elementu szlifowanego, np.
walka lub pierscienia. W trakcie pracy, w momen-
cie zetkniecia sie koncéwek pomiarowych czujni-
kow C1 i C2 z przedmiotem obrabianym W, przy-
nalezne im indukcyjnosci pomiarowe Bl i B2 przyj-
mg wartosci proporcjonalne do naddatku elementu
szlifowanego W. W trakcie szlifowania sygnaly po-
miarowe proporcjonalne do naddatku szlifowanego
przechodzg z obu czujnikéw C1 i C2 do czltonu po-
miarowego M i na wejscie czlonu sumujgcego D, z
wyjscia ktorego otrzymuje sie sygnal proporcjonal-
ny do Sredniej wartos$ci naddatku szlifowanego. Ten
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sygnal odpowiednio wzmocniony steruje galezig po-
miarowg wzmacniacza réznicowego A, a jednocze$-
nie galgZ odniesienia z indukcyjnosciami bl i b2
tegoz wzmacniacza wysterowuje sygnal odniesienia
pochodzacy z jednego z uzwojen wtérnych trans-
formatora Tr z czlonu pomiarowego M.

Otrzymany na wyj$ciu wzmacniacza réznicowego
A, wzmocniony sygnal réznicowy proporcjonalny
do naddatku elementu szlifowanego W wysterowuje
jednocze$nie miernik wychylowy P, wskazujacy
aktualny wymiar naddatku, oraz uklady spustowe
S. W trakcie szlifowania elementu W kolejno dzia-
lajg uklady spustowe w funkecji naddatku szlifowa-
nego, a po osiggnieciu przez element szlifowany W
wymiaru zerowego, dziala ostatni z ukladéw spu-
stowych powodujgc automatyczne zatrzymanie cy-
klu szlifowania.

Zastrzezenie patentowe

Elektroniczny wuklad pomiarowo-sterujgcy do
kontroli czynnej skladajacy sie z dwéch indukeyj-
nych czujnikow pomiarowych, z dwoéch indukeyj-
nosci odniesienia, transformatora pomiarowego,
przy czym indukeyjnosci czujniké6w pomiarowych,
indukeyjnos$ci odniesienia oraz odpowiednie polowki
uzwojen wtérnych transformatora stanowig mostek
pomiarowy, oraz zawierajgcy czlon pomiarowy,
czlon sumujgcy, wzmacniacz réznicowy, miernik
wychylowy, uklady spustowe i generator, znamien-
ny tym, ze indukcyjnosci odniesienia (bl i b2) wy-
prowadzone sg poza czujniki pomiarowe (C1l i C2)
w ktorych znajdujg sie indukcyjnosci pomiarowe
(B1 i B2) oraz, ze transformator pomiarowy (Tr)
zasilajgcy indukcyjnos$ci pomiarowe (B1 i B2) i in-
dukcyjnosci odniesienia (bl i b2) wysterowuje ze
swoich odpowiednich uzwojen wtoérnych jednoczes-
nie galgZz pomiarowsq i galgZz odniesienia wzmacnia-
cza roznicowego (A). ’
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