
(57)【要約】

【課題】ウォータージェットによる切断作業時に、基材

と発泡体との剥離防止等を好適に図り得るようにする。

【解決手段】基材２０の接合面２２において、ウォータ

ージェットＷＪによる切断予定ラインに沿った所要幅の

領域を、該ウォータージェットＷＪの噴射軸線に対して

略直交する受面２６として形成する。これにより、発泡

体４０を突き抜けたウォータージェットＷＪが、受面２

６に対して略直交状態で衝突して基材２０を突き抜ける

ようになり、基材２０と発泡体４０との密着境界部分に

該ウォータージェットＷＪの一部が進入するのを防止し

得る。

【選択図】　図３
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
少 な く と も 基 材 （ ２ ０ ） お よ び 該 基 材 （ ２ ０ ） の 片 面 に 設 け た 発 泡 体 （ ４ ０ ） か ら な り 、
前 記 発 泡 体 （ ４ ０ ） の 側 か ら 所 要 角 度 で 線 状 に 噴 射 さ れ る ウ ォ ー タ ー ジ ェ ッ ト （ Ｗ Ｊ ） に
よ る 所 要 形 状 の 切 断 が な さ れ る 発 泡 積 層 体 に お い て 、
前 記 基 材 （ ２ ０ ） に お け る 前 記 発 泡 体 （ ４ ０ ） と の 接 合 面 （ ２ ２ ） で か つ 前 記 ウ ォ ー タ ー
ジ ェ ッ ト （ Ｗ Ｊ ） に よ る 切 断 予 定 ラ イ ン に 沿 っ た 所 要 幅 の 領 域 を 、 該 ウ ォ ー タ ー ジ ェ ッ ト
（ Ｗ Ｊ ） の 噴 射 軸 線 に 対 し て 略 直 交 す る 受 面 （ ２ ６ ） と し て 形 成 し 、
前 記 発 泡 体 （ ４ ０ ） を 突 き 抜 け た ウ ォ ー タ ー ジ ェ ッ ト （ Ｗ Ｊ ） が 、 前 記 受 面 （ ２ ６ ） に 対
し て 略 直 交 状 態 で 衝 突 し て 前 記 基 材 （ ２ ０ ） を 突 き 抜 け る よ う 構 成 し た
こ と を 特 徴 と す る 発 泡 積 層 体 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 ウ ォ ー タ ー ジ ェ ッ ト （ Ｗ Ｊ ） が 前 記 受 面 （ ２ ６ ） に 対 し て 略 直 交 状 態 で 衝 突 す る こ と
で 、 前 記 基 材 （ ２ ０ ） の 接 合 面 （ ２ ２ ） と 前 記 発 泡 体 （ ４ ０ ） の 接 合 面 （ ４ ２ ） と の 密 着
境 界 部 分 に 、 該 ウ ォ ー タ ー ジ ェ ッ ト （ Ｗ Ｊ ） の 一 部 が 進 入 す る の を 防 止 し 得 る 請 求 項 １ 記
載 の 発 泡 積 層 体 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
こ の 発 明 は 、 発 泡 積 層 体 に 関 し 、 更 に 詳 細 に は 、 少 な く と も 基 材 お よ び 該 基 材 の 片 面 に 設
け た 発 泡 体 か ら な り 、 前 記 発 泡 体 の 側 か ら 所 要 角 度 で 線 状 に 噴 射 さ れ る ウ ォ ー タ ー ジ ェ ッ
ト に よ る 所 要 形 状 の 切 断 が な さ れ る 発 泡 積 層 体 に 関 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
例 え ば 図 ７ は 、 所 謂 「 発 泡 積 層 体 」 の 一 例 と し て 、 乗 用 車 等 の 乗 員 室 内 に 設 置 さ れ る 車 両
内 装 部 材 と し て の イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル を 、 部 分 的 に 図 示 し た 概 略 斜 視 図 で あ る 。 こ の
イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ ０ は 、 そ の 略 上 側 半 分 の 部 分 が 、 イ ン ジ ェ ク シ ョ ン 成 形 技 術 に
よ り 所 要 形 状 に 成 形 さ れ た 合 成 樹 脂 製 の 基 材 ２ ０ と 、 該 パ ネ ル １ ０ の 外 側 意 匠 面 を 構 成 す
る 合 成 樹 脂 製 の 表 皮 材 ３ ０ と 、 こ れ ら 基 材 ２ ０ お よ び 表 皮 材 ３ ０ の 間 に 介 在 さ れ た ウ レ タ
ン フ ォ ー ム 等 の 発 泡 体 ４ ０ と か ら な る ３ 層 構 造 と さ れ て い る 。 す な わ ち イ ン ス ト ル メ ン ト
パ ネ ル １ ０ は 、 少 な く と も 前 記 基 材 ２ ０ お よ び 該 基 材 ２ ０ の 片 面 に 発 泡 体 ４ ０ を 設 け た 発
泡 積 層 体 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
ま た 前 記 イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ ０ で は 、 そ の 乗 員 席 側 を 指 向 し た 所 要 位 置 に エ ア ア ウ
ト レ ッ ト １ ４ が 配 設 さ れ 、 車 両 搭 載 の エ ア コ ン ユ ニ ッ ト （ 図 示 せ ず ） か ら 送 出 さ れ る 調 温
空 気 を 、 該 エ ア ア ウ ト レ ッ ト １ ４ を 介 し て 乗 員 室 内 へ 吹 出 し 案 内 す る よ う に な っ て い る 。
こ の エ ア ア ウ ト レ ッ ト １ ４ は 、 前 記 イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ ０ と は 別 体 の ユ ニ ッ ト 部 材
と し て 別 の 組 立 工 程 に て 組 立 て ら れ 、 後 述 の よ う に 該 イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ ０ に 開 設
し た 設 置 開 口 部 １ ２ に 対 し て 後 の 組 付 工 程 に て 組 付 け る よ う に な っ て い る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
こ こ で 前 記 設 置 開 口 部 １ ２ は 、 前 記 発 泡 体 ４ ０ の 発 泡 成 形 工 程 に て 前 記 基 材 ２ ０ お よ び 表
皮 材 ３ ０ の 間 に お い て 前 記 発 泡 体 ４ ０ を 発 泡 成 形 し た 後 、 後 の 加 工 工 程 に て 所 要 形 状 の 通
孔 と し て 開 設 す る よ う に な っ て い る 。 具 体 的 に は 、 図 ９ に 例 示 す る よ う に 、 ノ ズ ル ４ ６ か
ら 高 速 で 噴 射 さ れ る 高 圧 流 体 （ 水 ） を 使 用 す る 公 知 の ウ ォ ー タ ー ジ ェ ッ ト 技 術 に よ り 、 前
記 表 皮 材 ３ ０ 、 発 泡 体 ４ ０ お よ び 基 材 ２ ０ を 同 時 に 切 断 す る こ と で 、 各 部 材 ３ ０ ， ４ ０ ，
２ ０ に 連 通 す る 前 記 設 置 開 口 部 １ ２ を 開 設 す る （ 関 連 技 術 と し て は 、 特 許 文 献 １ 参 照 ） 。
す な わ ち 、 表 皮 材 ３ ０ お よ び 発 泡 体 ４ ０ の 側 か ら 線 状 の ウ ォ ー タ ー ジ ェ ッ ト Ｗ Ｊ を 所 要 角
度 で 噴 射 す る こ と に よ り 、 該 表 皮 材 ３ ０ 、 発 泡 体 ４ ０ お よ び 基 材 ２ ０ に 亘 っ て 所 要 形 状 の
切 断 が な さ れ 、 こ れ に よ り 不 要 部 分 ４ ４ が 破 断 分 離 し て 前 記 設 置 開 口 部 １ ２ が 形 成 さ れ る
に 至 る 。
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【 ０ ０ ０ ５ 】
【 特 許 文 献 １ 】
特 開 平 ９ － ８ ５ ７ ０ ０ 号 公 報
【 ０ ０ ０ ６ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
と こ ろ で 、 前 記 設 置 開 口 部 １ ２ の 開 口 形 状 お よ び 端 縁 形 状 等 は 、 イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル
１ ０ の 意 匠 形 状 、 エ ア ア ウ ト レ ッ ト １ ４ の 外 形 形 状 、 エ ア ア ウ ト レ ッ ト １ ４ の 組 付 挿 入 方
向 、 組 付 固 定 形 態 等 の 種 々 要 件 に よ り 決 定 さ れ る 。 こ の た め 、 前 記 ウ ォ ー タ ー ジ ェ ッ ト Ｗ
Ｊ に よ る 切 断 作 業 時 に お い て は 、 前 記 設 置 開 口 部 １ ２ の 開 口 輪 郭 に 合 致 す る 切 断 予 定 ラ イ
ン に 沿 っ て ノ ズ ル ４ ６ を 移 動 さ せ な が ら 、 該 ウ ォ ー タ ー ジ ェ ッ ト Ｗ Ｊ の 噴 射 方 向 や 噴 射 角
度 等 を 随 時 変 更 調 整 す る よ う に な る 。 例 え ば 、 図 ８ に 例 示 し た 前 記 設 置 開 口 部 １ ２ の 如 く
、 イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ ０ の 外 側 か ら 内 側 に 向 け て 拡 開 す る 形 状 で あ る 場 合 に は 、 図
９ に 示 す よ う に 、 該 パ ネ ル １ ０ に 対 し て か な り 傾 斜 し た 姿 勢 で ウ ォ ー タ ー ジ ェ ッ ト Ｗ Ｊ を
噴 射 さ せ る 必 要 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
こ こ で 、 ウ ォ ー タ ー ジ ェ ッ ト Ｗ Ｊ に よ る 切 断 作 業 で は 、 そ の 噴 射 軸 線 （ 噴 射 角 度 ） が 被 切
断 対 象 物 で あ る 前 記 基 材 ２ ０ の 接 合 面 ２ ２ に 対 し て 略 垂 直 と す る こ と で 、 最 も 効 率 的 な 切
断 加 工 が な さ れ る よ う に な っ て い る 。 し か し な が ら 、 従 来 の イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ ０
に お け る 基 材 ２ ０ は 、 該 パ ネ ル １ ０ の 外 部 意 匠 面 と な る 前 記 表 皮 材 ３ ０ の 形 状 に 対 応 し て
、 該 表 皮 材 ３ ０ と 基 材 ２ ０ と の 間 で 発 泡 成 形 さ れ る 前 記 発 泡 体 ４ ０ の 厚 み を 考 慮 し た も と
で 形 状 が 設 定 さ れ て い た 。 換 言 す る と 、 前 記 基 材 ２ ０ の 形 状 は 、 表 皮 材 ３ ０ の 形 状 を 前 提
と し て 設 定 さ れ て い る だ け で 、 前 記 設 置 開 口 部 １ ２ を 形 成 す る 際 に 前 記 ウ ォ ー タ ー ジ ェ ッ
ト Ｗ Ｊ に よ る 適 切 な 切 断 を 実 現 さ せ 得 る よ う に は 設 定 さ れ て い な か っ た 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
こ の た め 図 ９ に お い て 、 設 置 開 口 部 １ ２ に お け る 上 側 端 縁 部 分 の 切 断 時 に お い て 、 表 皮 材
３ ０ お よ び 発 泡 体 ４ ０ を 突 き 抜 け た ウ ォ ー タ ー ジ ェ ッ ト Ｗ Ｊ の 噴 射 角 度 Ｒ は 、 図 １ ０ に 拡
大 し て 示 す よ う に 、 基 材 ２ ０ の 接 合 面 ２ ２ に 対 し て ４ ５ 度 程 度 と な っ て い る 。 従 っ て ウ ォ
ー タ ー ジ ェ ッ ト Ｗ Ｊ は 、 前 記 噴 射 角 度 Ｒ で 接 合 面 ２ ２ に 衝 突 す る と 分 散 し て そ の 一 部 が 飛
沫 と な り 、 前 記 基 材 ２ ０ の 接 合 面 ２ ２ と 前 記 発 泡 体 ４ ０ の 接 合 面 ２ ２ と の 密 着 境 界 部 分 に
進 入 す る よ う に な る た め 、 こ れ ら 基 材 ２ ０ と 発 泡 体 ４ ０ と の 剥 離 を 招 来 す る 不 都 合 が 発 生
し て い た 。 ま た 、 境 界 部 分 に 進 入 し た ウ ォ ー タ ー ジ ェ ッ ト Ｗ Ｊ の 一 部 は 、 そ の ま ま 前 記 発
泡 体 ４ ０ の 内 部 へ 染 み 込 ん で 保 持 さ れ る た め 、 該 発 泡 体 ４ ０ が こ の 水 分 と 反 応 し て 劣 化 が
助 長 さ れ る 問 題 も 指 摘 さ れ る 。 更 に は 、 図 １ ０ か ら 明 ら か な よ う に 、 基 材 ２ ０ の 切 断 長 Ｓ
が 該 基 材 ２ ０ の 板 厚 Ｔ よ り も 大 き く な る た め （ １ ． ５ 倍 程 度 と な る た め ） 、 そ の 分 だ け 切
断 に 要 す る 加 工 時 間 が 長 く な っ て 加 工 コ ス ト が 嵩 む 原 因 と な る 。 更 に ま た 前 述 し た よ う に
、 ウ ォ ー タ ー ジ ェ ッ ト Ｗ Ｊ の 噴 射 が 乱 れ て し ま う た め 、 開 設 さ れ た 設 置 開 口 部 １ ２ の 端 縁
と し て 露 出 す る 切 断 面 １ ６ の 質 感 や 精 度 が 低 下 す る 等 の 問 題 等 も 内 在 し て い た 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
【 発 明 の 目 的 】
本 発 明 は 、 前 述 し た 課 題 を 好 適 に 解 決 す る べ く 提 案 さ れ た も の で 、 切 断 予 定 ラ イ ン に 沿 っ
て 移 動 す る ウ ォ ー タ ー ジ ェ ッ ト が 、 基 材 の 接 合 面 に 対 し て 常 に 略 直 交 状 態 に 衝 突 し て 突 き
抜 け る よ う に す る こ と で 、 （ １ ） 基 材 と 発 泡 体 と の 剥 離 防 止 、 （ ２ ） 切 断 作 業 の 効 率 化 、
（ ３ ） 切 断 面 の 質 感 お よ び 精 度 の 向 上 、 等 を 図 り 得 る よ う に し た 発 泡 積 層 体 を 提 供 す る こ
と を 目 的 と す る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
前 記 課 題 を 解 決 し 、 所 期 の 目 的 を 達 成 す る た め 本 発 明 は 、 少 な く と も 基 材 お よ び 該 基 材 の
片 面 に 設 け た 発 泡 体 か ら な り 、 前 記 発 泡 体 の 側 か ら 所 要 角 度 で 線 状 に 噴 射 さ れ る ウ ォ ー タ
ー ジ ェ ッ ト に よ る 所 要 形 状 の 切 断 が な さ れ る 発 泡 積 層 体 に お い て 、
前 記 基 材 に お け る 前 記 発 泡 体 と の 接 合 面 で か つ 前 記 ウ ォ ー タ ー ジ ェ ッ ト に よ る 切 断 予 定 ラ
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イ ン に 沿 っ た 所 要 幅 の 領 域 を 、 該 ウ ォ ー タ ー ジ ェ ッ ト の 噴 射 軸 線 に 対 し て 略 直 交 す る 受 面
と し て 形 成 し 、
前 記 発 泡 体 を 突 き 抜 け た ウ ォ ー タ ー ジ ェ ッ ト が 、 前 記 受 面 に 対 し て 略 直 交 状 態 で 衝 突 し て
前 記 基 材 を 突 き 抜 け る よ う 構 成 し た こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ １ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
次 に 、 本 発 明 に 係 る 発 泡 積 層 体 に つ き 、 好 適 な 実 施 例 を 挙 げ て 、 添 付 図 面 を 参 照 し な が ら
以 下 説 明 す る 。 な お 実 施 例 で は 、 発 泡 積 層 体 と し て 、 図 ７ 等 に 例 示 し た 車 両 用 の イ ン ス ト
ル メ ン ト パ ネ ル を 例 示 す る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
図 １ は 、 好 適 実 施 例 に 係 る 発 泡 積 層 体 と し て の イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル を 、 設 置 開 口 部 の
形 成 位 置 で 破 断 し て 示 し た 要 部 側 断 面 図 、 図 ２ は 、 該 イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル を 構 成 す る
基 材 に 設 け た 設 置 開 口 部 の 開 設 予 定 位 置 を 示 し た 要 部 斜 視 図 で あ る 。 実 施 例 の イ ン ス ト ル
メ ン ト パ ネ ル １ ０ は 、 図 ７ 等 に 例 示 し た 従 来 の イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ ０ と 同 様 に 、 イ
ン ジ ェ ク シ ョ ン 成 形 技 術 に よ り 所 要 形 状 に 成 形 さ れ た 合 成 樹 脂 製 の 基 材 ２ ０ と 、 該 パ ネ ル
１ ０ の 外 側 意 匠 面 を 構 成 す る 合 成 樹 脂 製 の 表 皮 材 ３ ０ と 、 こ れ ら 基 材 ２ ０ お よ び 表 皮 材 ３
０ の 間 に 介 在 し た ウ レ タ ン フ ォ ー ム 等 の 発 泡 体 ４ ０ と か ら な る ３ 層 構 造 と さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
前 記 基 材 ２ ０ は 、 例 え ば ポ リ プ ロ ピ レ ン （ Ｐ Ｐ ） に 適 宜 補 強 材 等 を 混 入 さ せ た 樹 脂 材 料 を
イ ン ジ ェ ク シ ョ ン 成 形 す る こ と で 、 イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ ０ に 要 求 さ れ る 形 状 に 予 備
成 形 さ れ る と 共 に 、 所 要 の 強 度 お よ び 剛 性 を 具 有 し て い る 。 そ し て 、 前 記 エ ア ア ウ ト レ ッ
ト １ ４ が 配 設 さ れ る 部 位 に は 、 前 記 表 皮 材 ３ ０ に 形 成 さ れ た 表 皮 凹 部 ３ ２ に 対 応 す る 基 材
凹 部 ２ ４ が 凹 設 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
前 記 表 皮 材 ３ ０ は 、 例 え ば 、 ▲ １ ▼ 樹 脂 シ ー ト 材 を 真 空 成 形 し て イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル
１ ０ に 要 求 さ れ る 形 状 に 予 備 成 形 し た も の 、 ▲ ２ ▼ 樹 脂 粉 末 を パ ウ ダ ー ス ラ ッ シ ュ 成 形 し
て イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ ０ に 要 求 さ れ る 形 状 に 予 備 成 形 し た も の 、 ▲ ３ ▼ ウ レ タ ン を
ス プ レ ー 成 形 し て イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ ０ の 要 求 さ れ る 形 状 に 予 備 成 形 し た も の 、 等
が 好 適 に 実 施 可 能 で あ る 。 こ の よ う に し て 成 形 さ れ た 表 皮 材 ３ ０ は 、 そ の 表 面 に 本 革 等 に
似 せ た シ ボ 加 工 や 幾 何 学 模 様 等 が 施 さ れ て い て 、 イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ ０ の 外 側 意 匠
面 の 質 感 向 上 を 図 る よ う に な っ て い る 。 そ し て 、 予 備 成 形 さ れ た 表 皮 材 ３ ０ に は 、 イ ン ス
ト ル メ ン ト パ ネ ル １ ０ の 最 終 的 に 前 記 設 置 開 口 部 １ ２ が 形 成 さ れ る 部 位 に 、 前 記 表 皮 凹 部
３ ２ が 凹 設 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
前 記 発 泡 体 ４ ０ は 、 図 示 し な い 発 泡 成 形 型 を 利 用 し た も と で 、 前 記 基 材 ２ ０ お よ び 表 皮 材
３ ０ の 間 で ウ レ タ ン 原 料 を 発 泡 さ せ る こ と で 、 両 部 材 ２ ０ ， ３ ０ の 間 で 成 形 し て 介 在 さ せ
た も の で あ る 。 こ れ に よ り 発 泡 体 ４ ０ は 、 基 材 ２ ０ お よ び 表 皮 材 ３ ０ の 間 で 所 要 の 厚 み に
形 成 さ れ る と 共 に 、 前 記 基 材 凹 部 ２ ４ お よ び 表 皮 凹 部 ３ ２ の 間 に お い て も 所 要 の 厚 み に 形
成 さ れ 、 全 体 的 に 適 度 の 弾 力 性 を 具 有 し て い る 。 こ れ に よ り 、 前 記 表 皮 材 ３ ０ の 適 宜 部 位
を 外 方 か ら 押 圧 し た 際 に は こ の 押 圧 部 位 が 陥 凹 的 に 変 形 し 、 イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ ０
の 触 感 向 上 に 寄 与 す る よ う に な っ て い る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
そ し て 実 施 例 の イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ ０ で は 、 図 １ お よ び 図 ２ に 示 す よ う に 、 前 記 基
材 ２ ０ に お け る 前 記 発 泡 体 ４ ０ と の 接 合 面 ２ ２ で か つ 前 記 ウ ォ ー タ ー ジ ェ ッ ト Ｗ Ｊ に よ る
切 断 予 定 ラ イ ン に 沿 っ た 所 要 幅 の 領 域 を 、 該 ウ ォ ー タ ー ジ ェ ッ ト Ｗ Ｊ の 噴 射 軸 線 に 対 し て
略 直 交 す る 平 坦 状 の 受 面 （ 以 下 「 直 交 受 面 」 と い う ） ２ ６ と し て 形 成 さ れ て い る 。 す な わ
ち 直 交 受 面 ２ ６ は 、 前 記 設 置 開 口 部 １ ２ が 略 矩 形 状 に 開 口 形 成 さ れ る た め 、 該 設 置 開 口 部
１ ２ の 輪 郭 に 合 致 す る ウ ォ ー タ ー ジ ェ ッ ト Ｗ Ｊ の 切 断 予 定 ラ イ ン に 沿 っ て 矩 形 帯 状 に 延 在
形 成 さ れ て い る 。 し か も 実 施 例 の 設 置 開 口 部 １ ２ は 、 上 側 端 縁 お よ び 下 側 端 縁 が 平 行 と な
っ て い な い （ イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ ０ の 外 側 か ら 内 側 に 向 け て 拡 開 す る 形 状 と な っ て
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い る ） た め 、 切 断 予 定 ラ イ ン の 位 置 に よ っ て 変 化 す る 前 記 ウ ォ ー タ ー ジ ェ ッ ト Ｗ Ｊ の 噴 射
軸 線 方 向 に 対 応 し て 、 前 記 直 交 受 面 ２ ６ は 各 部 位 毎 に 角 度 が 変 化 し て い る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
こ の よ う に 、 ウ ォ ー タ ー ジ ェ ッ ト Ｗ Ｊ に よ る 切 断 予 定 ラ イ ン に 沿 っ て 前 記 直 交 受 面 ２ ６ を
形 成 し た こ と に よ り 、 図 ３ に 示 す よ う に 、 ノ ズ ル ４ ６ か ら 噴 射 さ れ て 前 記 表 皮 材 ３ ０ お よ
び 発 泡 体 ４ ０ を 突 き 抜 け た ウ ォ ー タ ー ジ ェ ッ ト Ｗ Ｊ は 、 前 記 切 断 予 定 ラ イ ン の 如 何 な る 位
置 に あ っ た と し て も 、 常 に は 前 記 直 交 受 面 ２ ６ に 対 し て 略 直 交 状 態 （ 約 ９ ０ 度 ） の 噴 射 角
度 Ｒ で 衝 突 し た 後 、 前 記 基 材 ２ ０ の 裏 側 へ 突 き 抜 け る よ う に な る 。 こ れ に よ り ウ ォ ー タ ー
ジ ェ ッ ト Ｗ Ｊ は 、 直 交 受 面 ２ ６ に 衝 突 し た 際 に 殆 ど 分 散 す る こ と が な い と 共 に こ れ に よ る
飛 沫 が 発 生 す る こ と も な く 、 基 材 ２ ０ の 裏 側 へ 効 率 的 に 突 き 抜 け る よ う に な る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
従 っ て 、 ウ ォ ー タ ー ジ ェ ッ ト Ｗ Ｊ の 一 部 が 前 記 基 材 ２ ０ の 接 合 面 ２ ２ と 前 記 発 泡 体 ４ ０ の
接 合 面 ４ ２ と の 密 着 境 界 部 分 に 進 入 す る こ と が 殆 ど な く 、 こ れ ら 基 材 ２ ０ と 発 泡 体 ４ ０ と
の 剥 離 を 招 来 す る 不 都 合 が 発 生 す る こ と も な い 。 ま た 、 ウ ォ ー タ ー ジ ェ ッ ト Ｗ Ｊ の 一 部 が
前 記 発 泡 体 ４ ０ の 内 部 へ 染 み 込 む こ と も な い た め 、 該 発 泡 体 ４ ０ が こ の 水 分 と 反 応 し て 劣
化 す る こ と も 回 避 で き る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
更 に は 、 図 ４ か ら 明 ら か な よ う に 、 基 材 ２ ０ の 切 断 長 Ｓ が 該 基 材 ２ ０ の 板 厚 Ｔ と 略 同 一 と
な る た め 、 切 断 に 要 す る 加 工 時 間 が 最 短 に 抑 え ら れ る よ う に な り 加 工 コ ス ト を 最 小 限 と す
る こ と が で き る 。 更 に ま た 、 前 述 し た よ う に ウ ォ ー タ ー ジ ェ ッ ト Ｗ Ｊ が 基 材 ２ ０ の 裏 側 へ
ス ム ー ズ に 突 き 抜 け る よ う に な る た め 、 不 要 部 分 ４ ４ の 破 断 分 離 後 に 開 口 形 成 さ れ た 設 置
開 口 部 １ ２ の 端 縁 と し て 露 出 す る 切 断 面 １ ６ の 質 感 や 精 度 が 好 適 に 向 上 す る よ う に な る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
な お 前 記 実 施 例 で は 、 前 記 受 面 ２ ６ を 平 坦 面 と し た 場 合 を 例 示 し た が 、 こ の 受 面 ２ ６ の 外
面 形 状 は 、 例 え ば 図 ５ に 示 す よ う に 半 円 弧 状 ま た は 略 半 円 弧 状 と な る よ う に し て も よ い 。
前 記 受 面 ２ ６ の 外 面 形 状 が 半 円 弧 ま た は 略 半 円 弧 で あ っ て も 、 図 ６ に 示 す よ う に 微 細 的 レ
ベ ル で 見 れ ば 、 前 記 ウ ォ ー タ ー ジ ェ ッ ト Ｗ Ｊ が 衝 突 す る 部 分 に お い て は 、 該 ウ ォ ー タ ー ジ
ェ ッ ト Ｗ Ｊ は 該 受 面 ２ ６ に 対 し て 略 直 交 状 態 で 衝 突 す る よ う に な る 。 こ れ に よ り ウ ォ ー タ
ー ジ ェ ッ ト Ｗ Ｊ は 、 受 面 ２ ６ に 衝 突 し た 際 に 殆 ど 分 散 す る こ と が な い と 共 に こ れ に よ る 飛
沫 が 発 生 す る こ と も な く 、 基 材 ２ ０ の 裏 側 へ 効 率 的 に 突 き 抜 け る よ う に な る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
ま た 前 記 実 施 例 で は 、 発 泡 積 層 体 と し て 車 両 内 装 部 材 で あ る イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル を 例
示 し た が 、 本 願 が 対 象 と す る 発 泡 積 層 体 は 、 こ れ 以 外 の 車 両 内 装 部 材 （ 例 え ば 、 フ ロ ア コ
ン ソ ー ル 、 ピ ラ ー ガ ー ニ ッ シ ュ 、 ル ー フ パ ネ ル 等 ） や 各 種 家 具 等 も 含 ま れ る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
【 発 明 の 効 果 】
以 上 説 明 し た 如 く 、 本 発 明 に 係 る 発 泡 積 層 体 に よ れ ば 、 ウ ォ ー タ ー ジ ェ ッ ト の 一 部 が 基 材
と 発 泡 体 と の 密 着 境 界 部 分 に 進 入 す る こ と が 殆 ど な い か ら 、 こ れ ら 基 材 と 発 泡 体 と の 剥 離
を 招 来 す る 不 都 合 が 発 生 す る こ と が な い 。 ま た 、 ウ ォ ー タ ー ジ ェ ッ ト の 一 部 が 発 泡 体 の 内
部 へ 染 み 込 む こ と も な い た め 、 該 発 泡 体 が こ の 水 分 と 反 応 し て 劣 化 す る こ と を 回 避 し 得 る
利 点 も あ る 。
更 に は 、 基 材 の 切 断 長 が 該 基 材 の 板 厚 と 略 同 一 と な る た め 、 切 断 に 要 す る 加 工 時 間 が 最 短
に 抑 え ら れ て 加 工 コ ス ト を 最 小 限 と す る こ と が で き る 有 益 な 効 果 を 奏 す る 。 更 に ま た 、 ウ
ォ ー タ ー ジ ェ ッ ト が 基 材 の 裏 側 へ ス ム ー ズ に 突 き 抜 け る よ う に な る た め 、 切 断 面 の 質 感 や
精 度 を 向 上 さ せ 得 る 等 の 利 点 も あ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 好 適 実 施 例 に 係 る 発 泡 積 層 体 と し て の イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル を 、 設 置 開 口 部 の
形 成 位 置 で 破 断 し て 示 し た 要 部 側 断 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル を 構 成 す る 基 材 に 設 け た 設 置 開 口 部 の 開 設 予 定 位 置 を 示
し た 要 部 斜 視 図 で あ る 。
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【 図 ３ 】 設 置 開 口 部 の 形 成 作 業 時 に 、 表 皮 材 お よ び 発 泡 体 を 突 き 抜 け た ウ ォ ー タ ー ジ ェ ッ
ト が 、 基 材 に 形 成 し た 受 面 に 対 し て 略 直 交 に 衝 突 し た 後 に 該 基 材 を 突 き 抜 け る 状 態 を 示 し
た 説 明 断 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 図 ３ の Ａ 部 拡 大 図 で あ っ て 、 基 材 に 対 し て 略 直 交 状 態 で 衝 突 し た ウ ォ ー タ ー ジ ェ
ッ ト が 、 該 基 材 へ ス ム ー ズ に 突 き 抜 け る こ と を 示 し て い る 。
【 図 ５ 】 変 更 例 に 係 る 発 泡 積 層 体 と し て の イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル を 、 表 皮 材 お よ び 発 泡
体 を 突 き 抜 け た ウ ォ ー タ ー ジ ェ ッ ト が 基 材 を 突 き 抜 け る 状 態 で 示 し た 説 明 断 面 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 図 ５ の Ａ 部 拡 大 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 エ ア ア ウ ト レ ッ ト 用 の 設 置 開 口 部 を 開 設 し た 発 泡 積 層 体 と し て の イ ン ス ト ル メ ン
ト パ ネ ル の 要 部 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ８ 】 図 ７ の Ｖ Ｉ Ｉ Ｉ － Ｖ Ｉ Ｉ Ｉ 線 断 面 図 で あ る 。
【 図 ９ 】 設 置 開 口 部 の 形 成 作 業 時 に 、 表 皮 材 お よ び 発 泡 体 を 突 き 抜 け た ウ ォ ー タ ー ジ ェ ッ
ト が 、 基 材 に 対 し て 斜 め に 衝 突 し た 後 に 該 基 材 を 突 き 抜 け る 状 態 を 示 し た 説 明 断 面 図 で あ
る 。
【 図 １ ０ 】 図 ９ の Ａ 部 拡 大 図 で あ っ て 、 基 材 に 対 し て 斜 め に 衝 突 し た ウ ォ ー タ ー ジ ェ ッ ト
の 一 部 が 、 該 基 材 と 発 泡 体 と の 接 合 境 界 部 分 に 進 入 す る 不 都 合 が 発 生 す る こ と を 示 し て い
る 。
【 符 号 の 説 明 】
２ ０ 　 基 材
２ ２ 　 接 合 面
２ ６ 　 直 交 受 面 （ 受 面 ）
４ ０ 　 発 泡 体
４ ２ 　 接 合 面
Ｗ Ｊ 　 ウ ォ ー タ ー ジ ェ ッ ト
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【 図 １ 】

【 図 ２ 】

【 図 ３ 】
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