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一种耐磨抗蚀金属产品的热镀锌废水处理

装置

(57)摘要

本实用新型提供一种耐磨抗蚀金属产品的

热镀锌废水处理装置，涉及废水处理技术领域。

该耐磨抗蚀金属产品的热镀锌废水处理装置，包

括壳体、盖板废渣槽、排水口、进水口、挡板和排

渣口，所述盖板的底部与壳体的顶部卡接，所述

废渣槽的左端与壳体的右端固定连接，所述排水

口的右端与壳体的左端固定连接，所述进水口的

左端与壳体的右端固定连接，所述排渣口位于壳

体的左端开设。该耐磨抗蚀金属产品的热镀锌废

水处理装置，打开进水口盖，将待处理的废水从

进水口输进，通过滤网，气缸工作推动液压杆移

动并推动刮板移动，刮板将滤网上的金属残渣通

过排渣口刮入到废渣槽中，壳体的内壁和盖板的

外壁粘接有热镀锌层，为了防止废水中的金属对

壳体的腐蚀。
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1.一种耐磨抗蚀金属产品的热镀锌废水处理装置，包括壳体(1)、盖板(2)、废渣槽(3)、

排水口(4)、进水口(5)、挡板(6)和排渣口(7)，其特征在于：所述盖板(2)的底部与壳体(1)

的顶部卡接，所述废渣槽(3)的左端与壳体(1)的右端固定连接，所述排水口(4)的右端与壳

体(1)的左端固定连接，所述进水口(5)的左端与壳体(1)的右端固定连接，所述挡板(6)的

顶部与壳体(1)的左端固定连接，所述排渣口(7)位于壳体(1)的左端开设；

所述壳体(1)的内部包括滤网(8)、PP棉滤芯过滤层(9)、复合滤芯过滤层(10)、颗粒活

性炭滤芯过滤层(11)、保护壳(12)、刮板(13)和热镀锌层(19)，所述滤网(8)的外壁与壳体

(1)的内壁固定连接，所述PP棉滤芯过滤层(9)的外壁与壳体(1)的内壁固定连接，所述复合

滤芯过滤层(10)的外壁与壳体(1)的内壁固定连接，所述颗粒活性炭滤芯过滤层(11)的外

壁与壳体(1)的内壁固定连接，保护壳(12)的外壁与壳体(1)的内壁固定连接，所述刮板

(13)顶部与保护壳(12)的底部固定连接，所述热镀锌层(19)位于壳体(1)的内壁粘接；

所述保护壳(12)的内部包括滑套(14)、滑轴(15)、连接块(16)、液压杆(17)、气缸(18)

和固定块(23)，所述滑套(14)的内壁与滑轴(15)的外壁滑动连接，所述连接块(16)的底部

与滑套(14)的顶部固定连接，所述液压杆(17)的右端与连接块(16)的左端固定连接，所述

液压杆(17)的左端与气缸(18)的右端固定连接，所述滑轴(15)的两端与固定块(23)的内壁

固定连接。

2.根据权利要求1所述的耐磨抗蚀金属产品的热镀锌废水处理装置，其特征在于：所述

盖板(2)的外壁设置有热镀锌层(19)，所述热镀锌层(19)位于盖板(2)的外壁粘接。

3.根据权利要求1所述的耐磨抗蚀金属产品的热镀锌废水处理装置，其特征在于：所述

排水口(4)的外壁设置有排水口盖(21)，所述排水口盖(21)的内壁与排水口(4)的外壁卡

接。

4.根据权利要求1所述的耐磨抗蚀金属产品的热镀锌废水处理装置，其特征在于：所述

进水口(5)的外壁设置有进水口盖(20)，所述进水口盖(20)的内壁与进水口(5)的外壁卡

接。

5.根据权利要求1所述的耐磨抗蚀金属产品的热镀锌废水处理装置，其特征在于：所述

滑套(14)的外壁开设有滑套孔(24)，所述滑套(14)通过设置在其内的滑套孔(24)与滑轴

(15)滑动连接。

6.根据权利要求1所述的耐磨抗蚀金属产品的热镀锌废水处理装置，其特征在于：所述

挡板(6)的顶部设置有活动轴(22)，所述挡板(6)通过设置在其上的活动轴(22)与壳体(1)

固定连接。
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一种耐磨抗蚀金属产品的热镀锌废水处理装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及废水处理技术领域，具体为一种耐磨抗蚀金属产品的热镀锌废水

处理装置。

背景技术

[0002] 热镀锌也叫热浸锌和热浸镀锌，是一种有效的金属防腐方式，主要用于各行业的

金属结构设施上，热镀锌工艺流程：成品酸洗-水洗-加助镀液-烘干-挂镀-冷却-药化-清

洗-打磨-热镀锌完工。

[0003] 废水处理就是利用物理、化学和生物的方法对废水进行处理，使废水净化，减少污

染，以至达到废水回收、复用，充分利用水资源。将废水中各污染物分离出来或将其转化成

无害物质的过程。废水中含有大量的化学物质和金属物质，尤其含有大量具有金属腐蚀性

的废水，使得废水处理装置需要具有防腐蚀功能。

实用新型内容

[0004] (一)解决的技术问题

[0005] 针对现有技术的不足，本实用新型试图克服以上缺陷，因此本实用新型提供了一

种耐磨抗蚀金属产品的热镀锌废水处理装置，以达到了结构简单，抗腐蚀的效果。

[0006] (二)技术方案

[0007] 为实现以上目的，本实用新型通过以下技术方案予以实现：一种耐磨抗蚀金属产

品的热镀锌废水处理装置，包括壳体、盖板废渣槽、排水口、进水口、挡板和排渣口，所述盖

板的底部与壳体的顶部卡接，所述废渣槽的左端与壳体的右端固定连接，所述排水口的右

端与壳体的左端固定连接，所述进水口的左端与壳体的右端固定连接，所述挡板的顶部与

壳体的左端固定连接，所述排渣口位于壳体的左端开设。

[0008] 所述壳体的内部包括滤网、PP棉滤芯过滤层、复合滤芯过滤层、颗粒活性炭滤芯过

滤层、保护壳、刮板和热镀锌层，所述滤网的外壁与壳体的内壁固定连接，所述PP棉滤芯过

滤层的外壁与壳体的内壁固定连接，所述复合滤芯过滤层的外壁与壳体的内壁固定连接，

所述颗粒活性炭滤芯过滤层的外壁与壳体的内壁固定连接，保护壳的外壁与壳体的内壁固

定连接，所述刮板顶部与保护壳的底部固定连接，所述热镀锌层位于壳体的内壁粘接。

[0009] 所述保护壳的内部包括滑套、滑轴、连接块、液压杆、气缸和固定块，所述滑套的内

壁与滑轴的外壁滑动连接，所述连接块的底部与滑套的顶部固定连接，所述液压杆的右端

与连接块的左端固定连接，所述液压杆的左端与气缸的右端固定连接，所述滑轴的两端与

固定块的内壁固定连接。

[0010] 进一步，所述盖板的外壁设置有热镀锌层，所述热镀锌层位于盖板的外壁粘接。

[0011] 进一步，所述排水口的外壁设置有排水口盖，所述排水口盖的内壁与排水口的外

壁卡接。

[0012] 进一步，所述进水口的外壁设置有进水口盖，所述进水口盖的内壁与进水口的外
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壁卡接。

[0013] 进一步，所述滑套的外壁开设有滑套孔，所述滑套通过设置在其内的滑套孔与滑

轴滑动连接。

[0014] 进一步，所述挡板的顶部设置有活动轴，所述挡板通过设置在其上的活动轴与壳

体固定连接。

[0015] (三)有益效果

[0016] 本实用新型提供的一种耐磨抗蚀金属产品的热镀锌废水处理装置。具备以下有益

效果：

[0017] 1、该耐磨抗蚀金属产品的热镀锌废水处理装置，使用时，打开进水口盖，将待处理

的废水从进水口输进，通过滤网，进行第一次粗过滤，气缸工作推动液压杆移动，并推动设

置在滑套上的连接块移动，滑套在滑轴上随着连接块一起运动，滑套的下方连接有刮板，刮

板将留在滤网上的金属残渣通过设置的排渣口刮入到废渣槽中，通过在壳体的内壁和盖板

的外壁粘接有热镀锌层，为了防止废水中的金属对壳体的腐蚀。

[0018] 2、该耐磨抗蚀金属产品的热镀锌废水处理装置，滤网的下方设置有棉滤芯过滤层

进行第二次过滤，棉滤芯过滤层的孔径为四微米到六微米，棉滤芯过滤层过滤的废水通过

颗粒活性炭滤芯过滤层进行第三次过滤，并吸附废水中的残留有害物质，颗粒活性炭滤芯

过滤层过滤的水通过复合滤芯过滤层进行第四次过滤，复合滤芯过滤层将过滤后的清水收

集在壳的底部，并通过设置的排水口排出壳体外收集。

附图说明

[0019] 图1为本实用新型结构示意图；

[0020] 图2为本实用新型图1的剖视图；

[0021] 图3为本实用新型图2中保护壳内部结构图。

[0022] 图中：1壳体、2盖板、3废渣槽、4排水口、5进水口、6挡板、7排渣口、8滤网、9  PP棉滤

芯过滤层、10复合滤芯过滤层、11颗粒活性炭滤芯过滤层、12保护壳、13刮板、14滑套、15滑

轴、16连接块、17液压杆、18气缸、19热镀锌层、20进水口盖、21排水口盖、22活动轴、23固定

块、24滑套孔。

具体实施方式

[0023] 根据本实用新型的第一方面，本实用新型提供一种耐磨抗蚀金属产品的热镀锌废

水处理装置，如图1-3所示，包括壳体1、盖板2废渣槽3、排水口4、进水口5、挡板6和排渣口7，

盖板2的底部与壳体1的顶部卡接，废渣槽3的左端与壳体1的右端固定连接，排水口4的右端

与壳体1的左端固定连接，进水口5的左端与壳体1的右端固定连接。

[0024] 在本实施例中，挡板6的顶部与壳体1的左端固定连接，排渣口7位于壳体1的左端

开设，挡板6通过设置在其上的活动轴22将挡板固定在壳体1上。

[0025] 壳体1的内部包括滤网8、PP棉滤芯过滤层9、复合滤芯过滤层10、颗粒活性炭滤芯

过滤层11、保护壳12、刮板13和热镀锌层19，滤网8的外壁与壳体1的内壁固定连接，PP棉滤

芯过滤层9的外壁与壳体1的内壁固定连接，复合滤芯过滤层10的外壁与壳体1的内壁固定

连接，颗粒活性炭滤芯过滤层11的外壁与壳体1的内壁固定连接，保护壳12的外壁与壳体1
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的内壁固定连接，刮板13顶部与保护壳12的底部固定连接，热镀锌层19位于壳体1的内壁粘

接。

[0026] 保护壳12的内部包括滑套14、滑轴15、连接块16、液压杆17、气缸18和固定块23，滑

套14的内壁与滑轴15的外壁滑动连接，连接块16的底部与滑套14的顶部固定连接，液压杆

17的右端与连接块16的左端固定连接，液压杆17的左端与气缸18的右端固定连接，滑轴15

的两端与固定块23的内壁固定连接。

[0027] 在本实施例中，液压杆17的右端与连接块16的左端固定连接，气缸18通过设置的

液压杆17，工作时推动连接块16移动，设置在连接块16上的滑套14带动刮板13移动刮下废

渣。

[0028] 进一步的，热镀锌层19位于盖板2的外壁粘接，通过在壳体1的内壁和盖板2的外壁

粘接有热镀锌层19，为了防止废水中的金属对壳体1的腐蚀。

[0029] 优选地，废水对保护壳12也有腐蚀，在保护壳12的外壁粘接有热镀锌层19防止保

护壳12的外壳腐蚀，长期使用应及时互换保护壳12，防止保护壳12长期使用被废水腐蚀，而

损害设置在其内的部件。

[0030] 在本实施例中，滑套14通过设置在其内的滑套孔24与滑轴15滑动连接，通过设置

的滑套孔24，为了方便滑套14在滑轴上移动。

[0031] 工作原理：使用时，打开进水口盖20，将待处理的废水从进水口5输进，通过滤网8，

进行第一次粗过滤，气缸18工作推动液压杆17移动，并推动设置在滑套14上的连接块16移

动，滑套14在滑轴15上随着连接块16一起运动，滑套14的下方连接有刮板13，刮板13将留在

滤网8上的金属残渣通过设置的排渣口7刮入到废渣槽3中，滤网8的下方设置有棉滤芯过滤

层9进行第二次过滤，棉滤芯过滤层9的孔径为四微米到六微米，棉滤芯过滤层9过滤的废水

通过颗粒活性炭滤芯过滤层11进行第三次过滤，并吸附废水中的残留有害物质，颗粒活性

炭滤芯过滤层11过滤的水通过复合滤芯过滤层10进行第四次过滤，复合滤芯过滤层10将过

滤后的清水收集在壳1的底部，并通过设置的排水口4排出壳体外收集。

[0032] 综上所述，该耐磨抗蚀金属产品的热镀锌废水处理装置，通过在壳体1的内壁和盖

板2的外壁粘接有热镀锌层19，为了防止废水中的金属对壳体1的腐蚀。

[0033] 并且，废水对保护壳12也有腐蚀，在保护壳12的外壁粘接有热镀锌层19防止保护

壳12的外壳腐蚀，长期使用应及时互换保护壳12，防止保护壳12长期使用被废水腐蚀，而损

害设置在其内的部件。
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图2
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