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@ Einrichtung zum Beschicken einer Verpackungsmaschine.

@ Einrichtung zum periodischen Beschicken einer Ver-

packungsmaschine mit aus flachen Verpackungszu-
schnitten (2) vorgeformten Verpackungen, mit einem Zu-
schnittmagazin (6) und einer daran anschliessenden, in ei-
ner Ebene (13) wirksamen Forderstracke (11), in die
periodisch ein aus in Forderrichtung entsprechend der
Grosse des Zuschnitts distanzierten Mitnehmern (16’, 16”)
bestehendes Mitnehmerpaar (16) einlduft. Dieses formt im
Zusammenwirken mit einer in Férderrichtung hin und her
bewegten Anlegeeinrichtung (24 bis 34) jeweils einen dem
Zuschnittmagazin (6) entnommenen flachen Verpackungs-
zuschnitt (2) zu einer abfllifahigen Zwischenform der Ver-
packung und fihrt sie der Verpackungsmaschine zum Ful-
len und zum Fertigformen der Verpackung (1) zu. Zur Ver-
meidung von Fehlablagen ist vorgesehen, dass die flachen
Zuschnitte (2) im Magazin (6) stehend stapelbar sind und
mit ihrem auf der Forderstrecke (11) vorangehenden Teil
(F, D) die Ebene (13) der Forderstrecke (11) uberragen.
Die Anlegeeinrichtung (24 bis 34) ergreift in einer ersten
Endlage den die Ebene (13) der Forderstrecke (11) Uber-
ragenden Teil (F, D), bewegt ihn zwischen ein einlaufen-
des Mitnehmerpaar (16) und gibt ihn in der anderen zwei-
ten Endlage frei. Im Einlaufbereich (17) der Mitnehmerpaa-
re (16) sind Mittel (19, 22) vorhanden, die formschiissig
die Seitenrander (S) des in der Ebene (13) der Férder-

strecke (11) liegenden, unmittelbar nachlaufenden Teils
(B) des Zuschnitts (2) in der Ebene (13) der Forderstrecke
(11) niederhalten.
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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine
Einrichtung gemass dem Oberbegriff des Anspruchs
1.

Eine Einrichtung dieser Art ist aus der CA-PS
1 288 990 bekannt. In deren Zuschnittmagazin sind
die flachen Verpackungszuschnitte aus Wellkarton
in einer in Forderrichtung der Forderstrecke geneig-
ten Schraglage gehalten. Der jeweils unterste Zu-
schnitt dieses schrag liegenden Zuschnittstapels
wird von der Anlegeeinrichtung an einem den Ver-
packungsboden bildenden Abschnitt erfasst und auf
einer im wesentlichen elliptischen Bahn zwischen
die Mitnehmer eines Mitnehmerpaares auf die For-
derstrecke aufgelegt und dabei so lange festgehal-
ten, bis die beiden Mitnehmer die Verpackung zu
einer abfillfahigen Zwischenform vorgeformt haben.

Im schrag liegenden Zuschnittstapel im Magazin
ist die Luft zwischen den Zuschnitten herausge-
presst. Wird der unterste Zuschnitt von der Anlege-
einrichtung abgezogen, entsteht zwischen ihm und
dem anliegenden Zuschnitt ein Vakuum. Dadurch
besteht die Gefahr, dass er mit dem untersten Zu-
schnitt von der Anlegeeinrichtung mit aus dem Ma-
gazin herausgezogen wird. Bei solchen Fehlablagen
muss die Einrichtung mitsamt der anschliessenden
Verpackungsmaschine gestoppt und der zuviel ab-
gezogene Zuschnitt von Hand entfernt werden. Zur
Vermeidung solcher Fehlablagen sind im Bereich
des Magazins verstellbbare Dorne erforderlich, die
mit ihren Spitzen seitlich geringfligig in den zweiten
Zuschnitt einstechen und ihn am Mitgerissenwerden
durch den ersten Zuschnitt hindern. Das optimale
Einstellen dieser Dorne muss nach einer Format-
oder Kartonqualititsdnderung der Zuschnitte bei
laufender Maschine erfolgen, was hohe Verlustzei-
ten zur Folge hat.

Ein weiterer Nachteil dieser bekannten Einrich-
tung liegt im konstruktiven Aufwand der erforderlich
ist, um die Sauggreifer der Anlegeeinrichtung auf
einer elliptischen Bahn zu bewegen.

Die vorliegende Erfindung stellt sich daher die
Aufgabe, an einer Einrichtung der eingangs ge-
nannten Art die genannten Nachteile zu beseiti-
gen.

Erfindungsgeméass wird diese Aufgabe geldst
durch die kennzeichnenden Merkmale des An-
spruchs 1.

Durch die erfindungsgemasse Lésung kann un-
gehindert Luft zwischen die im Magazin stehenden
und beim Einlauf ins Magazin auffachernden Zu-
schnitte eintreten, wodurch die Gefahr des Mitreis-
sens des zweitvordersten Zuschnitts gebannt ist.
Weiter sind Anpassungen der Sauggreifer an ande-
re Zuschnittformate vergleichsweise einfach und
rasch durchfihrbar.

Anhand der beiliegenden schematischen Zeich-
nung wird die Erfindung beispielsweise erlautert. Es
zeigen:

Fig. 1 eine versand- und lagerfahige Verpackung
fur Dosen, Flaschen und dgl.,

Fig. 2 einen Zuschnitt zur Herstellung einer Ver-
packung nach Fig. 1,
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Fig. 3 eine Seitenansicht einer erfindungsgemas-
sen Einrichtung und

Fig. 4 eine Draufsicht auf Fig. 3, wobei Teile
weggelassen sind.

Die mit Bezug auf die Fig. 3 und 4 beschriebene
Einrichtung dient dem Vorformen einer Verpackung
1 (Fig. 1) zu einer abfulifahigen Zwischenform.

Die Verpackung 1 besteht aus einem Boden B,
einer Frontwand F, einer Rlickwand R, einem Dek-
kel D und daran anschliessenden Seitenlappen S
sowie einem an der Rickwand R angebrachten
Verschlusslappen V. Die miteinander verleimten
Seitenlappen S bilden die Seitenwénde, die — je
nach Grosse der Seitenlappen - offen oder ge-
schlossen sein kdnnen. Bei der fertigen Verpackung
ist auch der Verschlusslappen V mit dem Deckel D
verleimt. Alle diese Verpackungsteile sind einstlckig
aus einem flachen Zuschnitt 2 (Fig. 2) gefertigt und
nur durch Falzlinien oder Falzrilen 3 und 4 bzw.
durch Ausklinkungen 5 voneinander getrennt. Flir
das Fullen der Verpackung 1 wird diese vorerst in
eine Zwischenform vorgeformt, indem einerseits die
Frontwand F mit dem Deckel D und anderseits die
Rickwand R mit dem Verschlusslappen V um die
entsprechenden Falzlinien 3 rechtwinklig nach oben
gefalzt werden. Die Seitenlappen S stehen bei der
vorgeformten Verpackung noch koplanar vom an-
grenzenden Schachtelabschnitt B, F, R bzw. D ab.
In die zu dieser Zwischenform vorgeformte Verpak-
kung wird das Verpackungsgut von der Seite auf
den Boden B aufgeschoben und anschliessend
werden die Ubrigen Teile zur Bildung der fertigen
Verpackung umgefalzt und miteinander verleimt.

Fir das periodische Anlegen von Zuschnitten 2
werden diese in einem Magazin 6 senkrecht auf ei-
nem in der Héhe einstellbaren Boden 7 bereitge-
stellt. Eine obere und eine untere Rickhalteleiste 8
hindern mit geringem Widerstand den vordersten
Zuschnitt 2 am Herausfallen aus dem Magazin 6.
Dieses wird laufend mit Zuschnitten von einem
schrag abwartslaufenden und in seiner Neigung
verstellbaren Férderband 9 beschickt, wobei diese
nachgeférderten Zuschnitte beim Punkt 10 zuerst
zur Anlage mit den im Magazin befindlichen Zu-
schnitten kommen. Durch das Férderband 9 werden
sie dann am Fussende aufgefachert, so dass Luft
zwischen die einzelnen Zuschnitte treten kann, be-
vor sie auf dem Boden 7 mindestens néherungs-
weise senkrecht autgereiht werden.

An das Magazin 6 schliesst eine Forderstrecke
11 an, die die zu einer Zwischenform vorgeformten
Zuschnitte 2 zu den nachfolgenden Abfiillstationen
einer Verpackungsmaschine abférdert. Die For-
derstrecke 11 wird im wesentiichen durch ein end-
loses, von einem nicht dargestellten Motor angetrie-
benes Kettenpaar 12 gebildet, dessen fordernder
und gezogener Trum sich in einer Férderebene 13
in Richtung des eingezeichneten Pfeiles bewegt.
Das Kettenpaar 12 ist um zwei Umlenkrader 14 ge-
fahrt, die frei drehfest auf einer frei drehbar gela-
gerten Welle 15 sitzen und das mit regelmassig be-
abstandeten Mitnehmerpaaren 16 besetzt ist. Jedes
Mitnehmerpaar 16 weist in Foérderrichtung vorange-
hende Mitnehmer 16’ und nachlaufende Mitnehmer
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16” auf, die auf den einander zugewandten Seiten
mit zur Forderebene 13 rechtwinklig orientierten
Flanken versehen sind.

Langs einer Einlaufstrecke 17 treten die Mitneh-
merpaare 16 wahrend des Umlaufs der Mitnehmer
16°, 16” um die Umlenkrader 14 vom unteren Ket-
tentrum auf die Foérderebene 13 und Ubernehmen,
wie spater beschrieben, einen Zuschnitt 2. Die Wel-
le 15 ist in zwei senkrechten, parailelen Platten 19,
zwischen denen das Kettenpaar 12 umléuft, dreh-
bar gelagert. Auf den einander abgewandten Plat-
tenseiten sitzt je eine Rolle 20 drehfest auf der
Welle 15, auf deren Umfang gummielastische Ringe
21 nach Ant einer Vollgummibereifung aufgesetzt
sind. Der Aussendurchmesser der Ringe 21 ist et-
was grdsser als der Teilkreisdurchmesser der Ket-
tenumlenkrader 14, so dass die Umfangsgeschwin-
digkeit der Ringe 21 grdsser, vorzugsweise zirka
5% bis 10% grosser als die Férdergeschwindigkeit
des Kettenpaars 12 ist.

Mit geringem Abstand lber den Rollen 20 ist an
den Platten 19 ein die Rollen 20 {berdeckendes
Leitblech 23 befestigt, welches parallel zur Férder-
ebene 13 orientiert ist und das auf seiner Untersei-
te eine glatte Gleitfliche bildet. Die Leitbleche 23
beginnen kurz vor der Welle 15 und enden nahe
oder beim Ende des Einlaufbereichs 17.

Weiter weist die Einrichtung einen Exzenteran-
trieb 24 auf, der eine Schwinge 25 in Forderrich-
tung zwischen den gezeichneten Endlagen hin und
her verschwenkt. Die Schwinge 25 ist durch zwei
Lenker 26 je mit einem Schiitten 27 verbunden, die
auf zur Forderrichtung parallelen Fihrungen 28 ge-
radlinig verschiebbar sind.

Die Fiuhrungen 28 sind an den Platten 19 auf
den einander abgewandten Seiten befestigt. In je-
dem der beiden Schiitten 27 ist frei drehbar ein
Rohr 29 gelagert, auf dem drehfest ein Ritzel 30
sitzt. Vom Rohr 29 querab fahren drei winkeiférmi-
ge Rohrstiicke 31, die am freien Ende gummielasti-
sche Saugnippel 32 tragen, die einen Sauggreifer
bilden. Das Rohr 29 ist Uiber ein nicht dargestelites,
steuerbares Ventil mit einer ebenfalls nicht darge-
steliten Unterdruckquelle verbunden, so dass die
Saugnippel 32 im Maschinentakt wahlweise mit Va-
kuum oder Normaldruck beautschlagbar sind.

Das Ritzel 31 kammt mit einer Zahnstange 33,
welche fest mit der Kolbenstange eines hydraulisch
oder pneumatisch antreibbaren, auf dem Schilitten
27 befestigten Kolbenantriebs 34 verbunden ist.
Wird der Kolbenantrieb 34 von einem Medium be-
aufschlagt, dreht sich das Rohr 29, wie in Fig. 3
angedeutet, um 90°.

Die beschriebene Einrichtung funktioniert wie
folgt. Das kontinuierlich umiaufende Kettenpaar 12
bringt mit jedem Maschinentakt ein Mitnehmerpaar
16 in den Einlaufbereich 17. Wéhrend der vorange-
hende Mitnehmer 16’ die Forderebene 13 erreicht,
erfassen die Saugnippel 32 in der in Fig. 3 mit aus-
gezogenen Strichen gezeigten Stellung (in der sie
mit Vakuum beaufschlagt sind) den im Magazin 6
vordersten Zuschnitt 2 im Bereich der Frontwand F
und vorzugsweise auch des Deckels D. Der Exzen-
terantrieb 24 verschiebt nun den Schlitten 27 - be-
vor der nachlaufende Mitnehmer 16 die Einlauf-
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strecke 17 erreicht — in die andere Endlage. Die
Saugnippel 32 ziehen dabei die Frontwand F und
den Deckel D des erfassten Zuschnitts 2 in Forder-
richtung ab, wobei die erfassten Zuschnittabschnitte
F und D ihre senkrechte Ausrichtung behalten. Die
dbrigen, im Magazin 6 unterhalb der Férderebene
13 befindlichen Zuschnittabschnitte B, R, V mit ih-
ren angrenzenden Seitenlappen S werden dabei
nachgezogen, wobei sie auf die Rollen 20 auftref-
fen (in Fig. 3 Stellung 35) und durch diese wahrend
der weiteren Bewegung in die Forderebene 13
hochgeschwenkt werden (Pfeil 36). Anschliessend
werden die vom Boden B seitlich wegragenden Sei-
tenlappen S zwischen die Unterseite der Leitbleche
23 und die Rollen 20 gezogen und dort durch die
elastische Verformung der Ringe 21 von diesen
(wie vorerwahnt) mit grosserer Geschwindigkeit als
die Férdergeschwindigkeit des Kettenpaars 12 reib-
schlUssig angetrieben, bis die Frontwand F des Zu-
schnitts 2 am vorangehenden Mitnehmer 16’ an-
steht. Der im wesentlichen mit gleicher Geschwin-
digkeit wie die Umfangsgeschwindigkeit der Ringe
21 angetriebene Schlitten 27 erreicht die andere
Endlage (Stellung 37) nach der Ubernahme des Zu-
schnitts 2 durch die Rollen 20 aber spétestens,
wenn die Rollen 20 den Zuschnitt 2 in Anschlag mit
dem vorangehenden Mitnehmer 16 gebracht haben.
In dieser Schiittenendiage werden die Saugnippel
32 mit Normaldruck beaufschlagt, so dass sie den
Zuschnitt 2 freigeben; gleichzeitig oder anschlies-
send werden sie durch eine Aktivierung des Kol-
benantriebs 34 um 90° nach aussen aus dem For-
derweg des Zuschnitts 2 heraus geschwenkt. An-
schliessend verschiebt sich der Schiitten 27 in die
andere Endlage und der beschriebene Arbeitsablauf
wiederholt sich.

Unmittelbar nach dem Erfassen der Seitenlappen
S des Bodens B durch die Rollen 20 (Stellung 37)
bewegt sich der nachlaufende Mitnehmer 16’ des
einlaufenden Mitnehmerpaars 16 von unten auf die
Forderebene 13. Dabei schwenkt er die Rickwand
R mit ihren Seitenlappen S und dem Verschlusslap-
pen V um die entsprechende Falzlinie 3 nach oben
bis sie an seiner vorangehenden Flanke anliegt und
dabei rechtwinklig zur Forderebene 13 orientiert ist.
Wahrend dieses Vorgangs werden die Seitenlappen
S des Bodens B durch die Leitbleche 23 niederge-
halten, so dass sich der Boden B in der Férderebe-
ne 13 vorwarts bewegt. Mit dem Hochschwenken
der Rickwand R ist das Vorformen der Verpackung
zu einer abfillfahigen Zwischenform beendet und
die vorgeformte Verpackung wird, sozusagen zwi-
schen den Mitnehmern 16’ und 16~ eines Mitneh-
merpaar 16 eingeklemmt zu einer nachfolgenden
Fallstation transportiert.

Da die Rollen 20 nicht nur die Seitenlappen S
des Bodens B antreiben sondern auch die den Zu-
schnittabschnitten F und D nachfolgenden Zu-
schnittabschnitte B, R und V im Sinne des Pfeiles
36 hochschwenken, haben sie zusatzlich die Funkti-
on eines Leitorgans, das die vom Boden B nachge-
zogenen Zuschnittabschnitte R und V in eine Lage
fahren, in der sie vom nachlaufenden Mitnehmer-
paar 16" zuverlassig erfasst und dann in die Verti-
kale nach oben geschwenkt werden kénnen.
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Die Anlegeeinrichtung kann konstruktiv auch an-
ders ausgebildet sein. Wesentlich ist, dass die Grei-
fer 32 die Frontwand F des Zuschnitts 2 in senk-
rechter Ausrichtung zur Férderebene 2 und in For-
derrichtung der Forderstrecke 11 (bergeben und
dass der Verpackungsboden B wahrend des Vorfor-
mens des Zuschnitts 2 zu einer abfiillfahigen Zwi-
schenform formschliissig in der Forderebene 13 ge-
halten wird. Anstelle der Leitbleche 23 kdnnen an-
dere Niederhalteorgane wie Rollen oder dgl.
vorgesehen werden.

Patentanspriiche

1. Einrichtung zum periodischen Beschicken ei-
ner Verpackungsmaschine mit aus flachen Verpak-
kungszuschnitten (2) vorgeformten Verpackungen,
mit einem Zuschnittmagazin (6) und einer daran an-
schliessenden, in einer Ebene (13) wirksamen For-
derstrecke (11) mit einem Einlautbereich (17), in
den periodisch ein aus in Forderrichtung entspre-
chend der Grosse des Zuschnitts distanzierten Mit-
nehmern (16’, 16”) bestehendes Mitnehmerpaar
(16) einlauft, das im Zusammenwirken mit einer in
Forderrichtung hin und her bewegten Anlegeeinrich-
tung (24 bis 34) jeweils einen dem Zuschnittmaga-
zin (6) entnommenen flachen Verpackungszuschnitt
(2) zu einer Zwischenform vorformt und ihn in die-
ser Zwischenform auf der Foérderstrecke (11) der
Verpackungsmaschine zum Fillen und zum Fertig-
formen der Verpackung zufihrt, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die flachen Zuschnitte (2) im Maga-
zin (6) stehend stapelbar sind und mit ihrem auf
der Forderstrecke (11) vorangehenden Teil (F, D)
die Ebene (13) der Forderstrecke (11) Uberragen,
dass die Anlegeeinrichtung (24 bis 34) in einer er-
sten Endlage den die Ebene (13) der Forderstrecke
(11) uberragenden Teil (F, D) ergreift, zwischen ein
einlaufendes Mitnehmerpaar (16) bewegt und in der
anderen zweiten Endlage frei gibt und dass im Ein-
laufbereich (17) der Mitnehmerpaare (16) Mittel (23)
vorhanden sind, die den unmittelbar an den von der
Aniegeeinrichtung erfassten Teil (F, D) des Zu-
schnitts anschliessenden Teil (B) formschlissig in
der Ebene (13) halten.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Mittel (23) parallel zur Forder-
strecke (11) die Seitenrénder (S) des in der Ebene
(13) der Férderstrecke (11) liegenden, unmittelbar
nachlaufenden Teils (B) des Zuschnitts (2) Ubergrei-
fende Fuhrungen (23) aufweisen.

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der Magazinboden (7), auf
welchem die Verpackungszuschnitte (2) stehen, re-
lativ zur Hohe der Ebene (13) der Forderstrecke
(11) einstellbar ist.

4. Einrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass Leitorgane (20)
vorhanden sind, die wahrend einer Verschiebung
der Anlegeeinrichtung (24 bis 34) aus der ersten in
die zweite Endlage den nachlaufenden Teil (B, R,
V) des Verpackungszuschnitts (2) gegen die Ebene
(13) der Foérderstrecke (11) hochschwenken (Pteil
36).

5. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
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zeichnet, dass die Leitorgane (19, 22) gekrimmte,
vorzugsweise kreisbogenformige Leitflachen (21)
aufweisen, an die die Ebene (13) im wesentiichen
tangential anschliesst.

6. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen den bei-
den Endlagen der Anlegeeinrichtung (29 bis 34) am
Verpackungszuschnitt (2) angreifende, in Forder-
richtung der Forderstrecke (11) wirksame Beschleu-
nigungsorgane (15, 18, 20, 21) vorhanden sind, die
den Verpackungszuschnitt (2) bis zur Anlage an ei-
nem Mitnehmer (16°) beschleunigen bzw. mit héhe-
rer Geschwindigkeit als die Forderstrecke (11) be-
wegen.

7. Einrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Beschleunigungsorgane (15, 18,
20, 21) gegen Fihrungen (23) wirkend, angetriebe-
ne Rollen (20, 21) mit peripherer Reibstruktur vor-
zugsweise mit einer voligummiartigen Bereifung
sind.

8. Einrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Fihrungen (23) den Rollen (20,
21) zugewandt eine reibungsarme, vorzugsweise
polierte Oberflache aufweisen.

9. Einrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis
8, dadurch gekennzeichnet, dass die Mantelflachen
der Rollen (20, 21) die Leitflachen bilden.

10. Einrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
9, dadurch gekennzeichnet, dass die Anlegeeinrich-
tung (24 bis 34) mit Sauggreifern (29, 31, 32) ver-
sehen ist.

11. Verpackungsmaschine mit einer Einrichtung
zum periodischen Beschicken einer Verpackungs-
maschine mit aus flachen Verpackungszuschnitten
(2) vorgeformten Verpackungen, mit einem Zu-
schnittmagazin (6) und einer daran anschliessen-
den, in einer Ebene (13) wirksamen Forderstrecke
(11) mit einem Einlaufbereich (17), in den peri-
odisch ein aus in Férderrichtung entsprechend der
Grosse des Zuschnitts distanzierten Mitnehmern
(16", 16”) bestehendes Mitnehmerpaar (16) einlauft,
das im Zusammenwirken mit einer in Forderrichtung
hin und her bewegten Anlegeeinrichtung (24 bis 34)
jeweils einen dem Zuschnittmagazin (6) entnomme-
nen flachen Verpackungszuschnitt (2) zu einer Zwi-
schenform vorformt und ihn in dieser Zwischenform
auf der Forderstrecke (11) der Verpackungsmaschi-
ne zum Fillen und zum Fertigformen der Verpak-
kung zufuhrt, dadurch gekennzeichnet, dass die fla-
chen Zuschnitte (2) im Magazin (6) stehend stapel-
bar sind und mit ihrem aut der Forderstrecke (11)
vorangehenden Teil (F, D) die Ebene (13) der For-
derstrecke (11) Oberragen, dass die Anlegeeinrich-
tung (24 bis 34) in einer ersten Endlage den die
Ebene (13) der Férderstrecke (11) iberragenden
Teil (F, D) ergreift, zwischen ein einlaufendes Mit-
nehmerpaar (16) bewegt und in der anderen zwei-
ten Endlage frei gibt und dass im Einlaufbereich
(17) der Mitnehmerpaare (16) Mittel (23) vorhanden
sind, die den unmittelbar an den von der Anlege-
einrichtung erfassten Teil (F, D) des Zuschnitts an-
schliessenden Teil (B) formschlussig in der Ebene
(13) halten.
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