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Urzadzénie' do rozciagama wibékna sztucznego

Udzielono patentu z moca od dnia 25 sierpnia 1947 r

Wynalazek dotyczy urzadzenia do rozciagania
wlékien stucznych dziataniem stalej sity z mozli-
woscig regulacji tej sily w czasie rozciggania.

Dotychczas znane sposoby rozciggania wié-
kien opieraly si¢ na z géry zalozonym wspélezyn-
niku rozciaggania, przy czym zasadniczym elemen-
tem znanych ciagarek byly dwa walki napedzane,
np. za pomocg két zebatych, lub dwa zespoly
walkéw, z ktérych jeden byl napedzany bezpo-
Srednio przez silnik, drugi za$§ za posrednictwem
przekladni. W takich urzadzeniach widkno prze-
biega z walka wejSciowego na walek wyjsciowy,
przy czym walek (walki) ‘wejsciowy obraca sie
z szybko§ciag mniejsza niz watek (watki) wyjscio-
wy, co powoduje rozciaganie wldkna na odeinku
miedzy walkami. ‘

Znane sposoby posiadaja szereg wad. Wiékno
rozciaga si¢ w zalezno$ci od nastawionej z géry
przekladni két zebatych, wspélnej dla wszystkich
punktéw rozciggania na maszynie (20, 40 i wig-
cej punktéw rozciggania),. ‘przy czym przekladnie
dobiera sie odpowiednio do ustalonego z géry
wspolezynnika rozciggania, a w celu zmiany
wspoélezynnika rozciggania nalezy badz zatrzymaé

maszyne i dobraé inny zespét kol zebatych, badz.

tez odrecznie nastawié przekladni¢ (jak np. w

patencie polskim nr 81636). W kazdym z powyz-
szych przypadkéw wspétezynnik rozciagania jest
ten sam na wszystkich punktach rozciagania da-
nej. maszyny. Poniewaz na maszyne dostaje sig
czesto wlékno z réznych partyj produkecyjnych
o réoznym wspétezynniku rozeciggliwo$ei, wiékno
to zostaje badz niedostatecznie, badZ nazbyt roz-
ciggniete, badz tez zrywa si¢e. Poza tym czesto
wystepuja zmiany rozeciggliwo§ci wiékna na po-
szczegblnych punktach rozciagania maszyny, co
tym bardziej utrudnia prawidlowa obrébke wié-
kien. Nalezy tez zaznaczyé, ze w dotychczas zna-
nych urzadzeniach indywidualne regulowanie
kazdego punktu rozciagania danej maszyny w ce-
lu zastosowania indywidualnych wspdtezynnikéw
rozciagania bylo niemozliwe, .naped bowiem catej
maszyny byt wspdlny.

Wedlug wynalazku usuwa sie powyzsze wady
W ten sposéb, ze urzadzenie rozciggajace sklada
sie z dwéch waltkéw, z ktorych watek od strony
wyjécia wldékna jest napedzany ze stala predkos-
ciag obwodowsg, a walek od strony wejécia wiékna
jest. osadzony luZno i poddany dziataniu hamulea.
Wskutek tego walek napedzany rozeiaga wiékno
i obraca watek luZno osadzony z predkoScia ob-
wodowsg mmerzq od wlasneJ predkoSci obwodo-



wej, przy czym wiékno przechodza,ce miedzy wal-
kami rozciaga sie dzmlamem okreS§lonej sity.

Jak wynika .z powyiszego, walek luzno osadzony -

obraca si¢ z predkoScia obwodowa samoeczynnie
dostosowujaca sie do stopnia rozciagliwosei wiok-
na, wskutek czego w urzadzeniu wedlug wymalaz-
ku kazdy punkt rozciggania jest regulowany od-
dzielnie, samoczynnie i podczas pracy maszyny.
W urzadzeniu tym stosuje si¢ wigc stala, samo-
czynnie regulowana sil¢ rozciggania, niezalezna
od ustalonego z géry wspdlezynnika rozciagli-
wosSei widkna, co umozliwia rozcigganie plastycz-
ne wlékna az do granicy rozciagliwo$ci. Umozli-
wia to réwniez wprowadzanie na poszczegoélne
punkty rozciagania danej maszyny wiékna o réz-
'nej grubo$ci. Urzadzenie wedlug wynalazku na-
daje sie przede wszystkim do-rozciggania zylki,
czyli- wiékna o wiekszej grubosei (300—3000 de-
nieréw), aczkolwiek moze byé stosowane takze
do rozciggania przedzy (10—100 denierdéw).

Na rysunku pokazano schematycznie tytu-
lem przykladu urzadzenie wedlug wynalazku,
przy czym fig. 1 przedstawia widok urzadzenia
z boku, a fig. 2 — widok urzadzenia z goéry.

Wi6kno surowe (nierozeciagnigte) jest nawi-
nigte na duzej szpuli 6, ktéra obraca sie dokola
swej osi i jest lekko hamowana. Ze szpuli 6 wiék-
no dostaje si¢ na walek 7, luino osadzony na
wale 2 i hamowany hamulcem mechanicznym lub
elektromagnetycznym. W postaci wykonania,
przedstawionej na rysunku, walek 1 jest hamo-
.wany hamulcem mechanicznym 2, przy czym licz-
ba 10 oznaczono tas$me hamulea, a liczba 11 —
ciezarki lub sprezyne hamulca. Wiékno owija sie
wokél watka 1 i waleczka pomocniczego ?, shuzg-
cego do ukladania wiékna na watku 7 po linii
Srubowej w celu- uniknigcia nakladania sie zwo-
jow. Nastepnie doprowadza sie wiékno do watka
4, osadzonego na wale 5 i napedzanego ze stala
szybkoécia silnikiem, i owija sie je wokdt walka
4 i waleczka poniocniczego 8, ktéry stuzy do tego
samego celu, co i waleczek pomocniczy 7, po czym
nawija si¢ je na motak 9, napedzany za pomoca
mechanizmu ciernego z szybkoscia wicksza od
szybkosci waltka 4. .

Szpula 6 z wiéknem surowym obraca sie pod
wplywem naprezeni we wildknie idacym na walek
1, przy czym naprezenie to zapobiega réwniez
poslizgowi wiékna na watku 1. Walek hamowany
.1 obraca si¢ pod wpltywem sily dzialajacej na
wlékno rozciagane, a predkosé jego dostosowuje
si¢ samoczynnie, w zaleznoéei od stopnia rozcig-

to umozliwia wiec stosowanie do

. gliwosci wldékna. Sile¢ hamujaca watek I (hamu-

lec 3) mozna regulowaé podczas pracy maszyny
w sposéb plynny i oddzielnie dla kazdego punktu
rozciagania danej maszyny. Poniewaz motak 9
jest napedzany z szybkoscig wicksza od walka 4,
widkno schodzace z walka 4 zostaje naprezone

- i dziata hamujaco na motak 9, powodujac poflizg

mechanizmu ciernego, a zarazem zapobiega po-
§lizgowi wlékna na walku 4. Predkosé obwodowa
motaka 9 dostosowuje si¢ wigec samoczynnie do
predko$ci obwodowej watka 4.

Rozcigganie wiékna odbywa si¢ na odecinku
miedzy walkiem I a walkiem 4. Hamulec 8 na
walku 1 wytwarza staly moment hamujacy,
a lacznie -z walkiem 4 — okreslong sile rozciaga-
nia, ktéra mozna plynnie regulowaé tak, aby
wlbékno bylo calkowicie rozciggniete.

Nalezy zaznaczyé, ze motak 9 i szpula 6 nie
sa czeSciami skladowymi ciggarki lecz maszyn
wspélpracujacych. Rozumie sie réwniez, ze wa-
teczki pomocnicze 7, 8 moga byé zastapione in-

.nym odpowiednim urzgdzeniem.

Urzadzenie do rozeiagania widkna sztucznego
wedlug Wynalazku przewyzsza dotychezasowe
urzadzenia, oparte na stalym wspétezynniku roz-
ciggania, latwoscia ciaglego (bezskokowego) re-
gulowania sily rozciggania, przy czym regulowa-
nie to nastepuje samoczynnie pod wplywem sily
hamulca, stosownie do cigglosci wlékna odmien-
nej dla kazdego purnktu rozciggania. Urzadzenie
rozciaggania
okreslonej sily bez zwracania uwagi na w1e1kosc
przyrostu diugosci widkna.

Zastrzezenie patentowe

" Urzadzenie do rozciagania wiékna sztucz-
‘nego, skladajace sie z dwéch walkéw rozcia-
gajacych, znamienne tym, ze watek (4) od
strony wyjscia wiékna jest napedzany ze
stala predkoscia obwodowsa, a watek (1) od
strony wejscia wlokna jest luZno osadzony
i poddany dzialaniu hamulea (3), przy czym
wskutek elastycznodci wiékna lizno osadzo-
ny walek (1) obraca sie¢ z predkoscia obwo-
dowa mmerza od predkoSci obwodowej
walka napedzanego (4), i jednoczesnie na-
stgpuje 'rozcigganie wiékna, przechodzgcego
miedzy walkami (1, 4), okre§long sila.
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