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Katoda posrednio zarzona o emisyjnej powierzchni czolowej
oraz sposéb jej wytwarzania
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Wynalazek niniejszy dotyczy katody poSrednio za-
rzonej o emisyjnej powierzchni czotowej skladaja-
cej sie z metalowego kapturka, posiadajgcego po-
wierzchnie emisyjng i osadzonego na koficu meta-
lowego cylindra, zawierajgcego grzejnik, ktéra to
katoda jest przytwierdzona do elementu wsporczego
za pomocg ukladu cienkich podpérek w ksztalcie
precik6w. Wynalazek dotyczy w szczegdlnosci ma-
tej katody magazynowej, stosowanej w wyrzutni e-
lektronowej. Wynalazek dotyczy r6éwniez sposobu
wytwarzania tej katody. Jak wiadomo, katody po-
siadajgce czolowag powierzchnie emisyjng stuzg do
wytwarzania wigzki strumieni elektronéw.

W znanych katodach podpérki precikowe sg na
og6l przyspawane do kapturka lub cylindra mie-
szczacego grzejnik, Przyspawanie cienkich podpérek
jest kosztowne i powoduje przy produkcji tych ka-
tod duzo brakéw, poniewaz cienkie druciki tych
podpdérek musza byé przyspawane oddzielnie, a
zwlaszcza gdy katody sa male i §rednica ich czolo-
wej powierzchni emisyjnej wynosi 2 mm, lub jest
jeszeze mniejsza. Ponadto kapturek tych katod
rowniez jest przyspawany do cylindra.

Wobec tego, ze katody o czolowej powierzchni
emisyjnej sa bardzo obcigzone z powodu stosun-
kowo matlych wymiaréw tej powierzchni, lepiej jest
uzywaé je jako katody wyladowcze, a ze ich czes§é
emisyjna jest bardzo gladka wiec nadajg sie szcze-
goélnie do zastosowania w przypadkach, gdy odstepy
pomiedzy elektrodami sg mate. Produkcja znanych
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katod jest jednak kosztowna, gdyz wymagaja one
prasowania lub wtlaczania materialu emisyjnego do
wglebienia wytoczonego w metalu.

Natomiast katody skladajgce sie z metalowego
kapturka, posiadajgcego czotowg powierzchnie e-
misyjng i przymocowanego do cylindra mieszczg-
cego grzejnik, podczas gdy katoda przytwierdzona
jest do elementu wsporczego za pomocg kilku pre-
cikowych podpérek, mozna produkowaé w sposéb
prosty i tani, jezeli zgodnie z wynalazkiem kapturek
w czeSci przeciwnej niz emisyjna powierzchnia czo-
lowa posiada okrggly rowek, w ktéorym zaci§niete
zostajag — krawedZz metalowego cylindra katody
i precikowe podporki.

W przypadku katody magazynowej, jej cylinder
i podpérki precikowe mogg by¢é zacis$niete w rowku
kapturka roéwnoczesnie z weciSnieciem materialu
emisyjnego do wglebienia w emisyjnej powierzchni
czolowej kapturka. Jezeli material emisyjny ma
ksztalt prefabrykowanej pastylki, pastylka ta réw-
niez moze by¢é weciSnieta we wglebienie kapturka
pod wptywem deformacji zewnetrznego brzegu okra-
glego rowka podczas zaciskania metalowego cylin-
dra i podpérek. Przy tym sposobie wykonania nie-
potrzebny jest proces spawania.

Wynalazek opisany jest ponizej dokladniej z u~-
wzglednieniem zalaczonego rysunku na ktérym
fig. 1 przedstawia osiowy przekr6j pionowy katody
wedlug wynalazku, fig. 2 widok z gbéry katody z
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fig. 1, a fig. 3 przedstawia urzadzenie, stuzace do
produkcji katody z fig. 1.

Katoda wedlug wynalazku sklada sie z kaptur-
ka 1, w ktérego wglebieniu wprasowana zostata pa-
stylka 2 tworzaca czolowg powierzchnie emisyjng,
skladajaca sie ze spiekanego, porowatego wolframu
nasyconego glinianem baru. Kapturek 1, w czesci
nie zwiazanej z powierzchnia emisyjng, posiada
ciggly kolisty rowek 38, w ktébrym zaci$nigta jest
krawedZ cylindra 4 i preciki podporkowe 5 katody.
Jak widaé na fig. 2, preciki podpérkowe 5 moga byé
uprzednio polgczone tak, aby utworzyé zespél.

Za pomocg urzadzenia pokazanego na fig. 3 mozna
produkowaé takie katody w bardzo prosty sposob.
Cylinder 4, utworzony z molibdenowej blachy zwi-
nietej w ksztatcie cylindra i posiadajgcy grubo$é
na przyklad od 25 do 50 mikrondéw, umieszczony
jest miedzy cylindrami 6 i 7, ktére spoczywajg na
podstawie 8.

Nastepnie we wglebieniu gérnej czeéci cylindréw
6 i 7 kladzie sie zesp6t precikéw podpérkowych 5,
a na nim kapturek 1 przymocowany w taki sposoéb,
aby jego kolisty rowek 3 wsung!l sie na gérng kra-
wedz cylindra 4, a preciki podpérkowe 5, wykonane
réwniez z molibdenu, znajdowaly sie pomiedzy kra-
wedziami cylindra 4 i kapturka 1. Nastepnie we
wglebieniu kapturka 1 zostaje umieszczona pastylka
emisyjna 2 i wtloczona do niego za pomocg cylin-
drycznej matrycy 9. Wydrgzona matryca cylin-
dryczna 10 przesuwa sie wzgledem matrycy cylin-
drycznej 9, przy czym wydragona matryca posiada
wiele nacieé na skutek czego elementy 11 mogg sie
lekko rozchylaé. Na cylinder 10 jest nalozony cy-
linder ci$nieniowy 12 stuzgcy do przesuwania ele-
mentu 11 w kierunku osiowym w doét i w gére, w
wyniku czego brzeg rowka 3 jest odksztalcony w ten
spos6b, ze z jednej strony pastylka 2 jest zaciSnieta
we weglebieniu, a z drugiej strony cylinder 4 i pre-
ciki 5 sg zaci$niete w kolistym rowku 3.

Powyzej opisany spos6b wytwarzania jest tatwy,
gdy® nie wymaga zadnego proeesu spawania.
~ Kapturek 1 wykonywany jest przez wytlaczanie z
bleehty molibdenoweij, o grubosei np. 100 mikronéw,
wobec czégo nie ma potrzeby wykonywania ko-
sztownego wydrgzania w nim wglebienia dla pa-
stylki: emisyjnej 2. Ksztalt tego wgigbienia nie mu-
si byé bardzo precyzyjny, gdyz pastylka 2 jest w
nim szczelnie zaciskana przez deformacje¢ krawedzi
kapturka L To samo dotyczy rewka 3. Poniewaz
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za$ kapturek 1, cylinder 4 1 preciki podpbrkowe 3
moga byé wykonane z molibdenu, poniewaz nie sg
narazone na skruszenie wskutek spawdhik przeto
unika sie trudnosci spowodowanych rézinicg wspo6l-
czynnikéw rozszerzalnos$ei.

Preciki podpérkowe 5 moga byé ewentualnie do-
prowadzane w kierunku osiowym ze zwoju, i wtedy
sg laczone ze sobg, poSrodku katody. Pastylki emi-
syjne 2 moga byé réwniez formowdne z materialu
emicyjnego dopiero we wglebieniu kapturka 1. Dzie-
ki za§ temu, ze podpoérki sa zespolone z kaptur-
kiem 1, cylinder 4 katody nie jest obcigzony mecha-
nicznie, wiec grubo§¢ jego Scianki moze byé bardzo
mala. )

Katoda wedlug wynalazku moze mieé¢ na przy-
klad Srednice zewnetrzng tylko okolo 2 milimetréow
lub mniejszg, co umozliwia jej zastosowanie w wy-
rzutniach elektronowych telewizyjnych lamp kine-
skopowych. Moze ona jednak mieé réwniez duze
wymiary i znalezé zastosowanie w lampach dla
bardzo wielkich czestotliwo$ci takich, jak lampy
o fali biezgcej, klistrony refleksowe itp.

Zastrzezenia patentowe

1. Katoda poSrednio zarzona o emisyjnej po-
wierzchni czolowej do elektronowej lampy wyta-
dowczej, sktadajgca sie z metalowego kapturka, po-
siadajgcego czolowa powierzchnie emisyjng i csa-
dzonego na cylindrze mieszczacym grzejnik, ktora
to katoda jest przymocowana za pomocg kilku pre-
cikowych podpérek do elementu wsporczego, zna-
mienna tym, ze jej kapturek posiada na swym obwo-
dzie rowek, w ktorym jest zaci$nieta krawedZ me-
talowego cylindra i podpérki w ksztalcie precikow.

2. Katoda wedlug zastrz. 1 znamienna tym, ze we
wglebieniu czolowej powierzchni kapturka posiada
wcisniety material emisyjny.

3. Katoda wedtug zastrz. 1 i 2 znamienna tym, ze
ten material emisyjny ma ksztait prefabrykowanej
pastylki. ’

4. Katoda wedlug zastrz. 1—3 zngititenna tym, ze
jej kapturek jest wytlaczany z blachy metalowej.

5. Sposéb wytwarzania katody wediug zastrz. 1—4
zhamienny tym, ze material emisyjny wtlacza sie
we wglebienie kapturka katody, a kolisty rowek na
krawedzi tego kapturka odksztalca sie tak, iz ma-
terial emisyjny ulega zaciénieciu we wglebieniu
kapturka, i réwnoczeSnie w rowku tym zaciska sig
krawedZ cylindra i precikowe podpérki.
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