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(54) vstiikovact ndstroj pro vyrobu jednodilnych, tvarové sloZitych vyliskd

Piedm&tem vyndlezu je konstrukece vsti¥ikovaciho néstroje pro vyrobu jednodilnych,
tvarové sloZitgych vyliskd.

v technické aplikaci plastd se vyskytujf{ pripady, kdy Jje nutné vyhotovit v ekohomic-
ky unosnych nédkladech vylisky tvarové i funkén& znadnd slo¥ité. Tvar v§lisku, ktery od-
povidd udelu pouZit{, nepi. ve vSeobecném strojirenstvi, elektrotechnice, elektronice,

* spotfebnim primysiu nebo jiném odvétvi pridmyslu, nemiZe vidy svym tvarem vyhovét techno-
logickym a vyrobnim poZadavkim plastikdi'ského odv&tvi. Je tomu tak zejména u téch vylis=~
ki, které nesou tvarové znaky nevyhovujici.mechanicko-funkénim systémim doposud pouZiva-
nych vyrobnich nédstrojui, lisovacich a vstiikovacich forem. Tvarovd dutina nédstrojd pro
tvaroveé sloZité vylisky je proto nutn& d¥lena a upravovdna, aby tvar vylisku vyhovoval
p¥imo¢arym nebo Zablonov¥ zekiivenym pohyblm riznfch ovlddenych &ésti vst¥ikovaci formy
pro uvolnéni vylisku. V praxi je ddle nutné ¥asté pouZiti ru¥né& vklddanych prvkd do du-

_ tiny formy, které se po vyhotoveni vylisku mus{ op¥t pracné z vylisku vyjmout, pripravit-—
pro dal8{ pouZiti a znovu vloZit do dutipy formy. V dalsich p¥ipadech je nutné vylisek
rozd&lit na vice samostatnych d{ld, ‘které se dodatedn¥ spojuji v jeden celek lepenim,
svafovdnim nebo Jjinou vhodnou montéi.

ObtiZe a znané finendni néklady Jsou nejmerkantnébjéi u vyrobkl, které maji{ tvarovd
\
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slo¥ité 84sti a tvarové zépichy, brénfel rozevieni pohyblivjch d1ld formy, umist&né kol-
mo ne smdr otevirdni formy v horizontélni nebo vertikdlni roving a v t&sném sledu za se-

bou.

. Vy%e uvedené nedostatky jsou odstrandny konstrukci vstiikovaciho néstioje pro vyro-
bu jednodilnyeh, tverové sloZitych vyliskd podle vyndlezu, JjejiZ podstatou je dvojice
vertikélnich a horizontdlnich §elisti 8 tvarovacimi prvky, umoiﬁujici'jejich nezéavisly
pohyd v obou rovindch teprve po posunuti tverovd sloZitého vflisku o uréenou délkovou
hodnotu pisobenim vyrdZele lisu a po uvolnéni tvarovych »4pichid brénicich rozevieni po-
hyblivgch a{1d formy. '

0

Konstrukece vstrikovacfho néstroje je znézorné&na na prilofenych vykresech, kde znad{
obr. 1 p¥i&ny tez nédstrojem, obr. 2 pohled na pohyblivou &dst nédstroje a obr. 3 pohled

na pevnou &dst néstroje.

Konstrukce vst¥ikovaciho néstroje pro vyrobu jednodilnych, tvarov& sloZitych vylis=-
ki podle vyndlezu je vyznalena tim, Ze vylisek l, ohran1éeny dvojici vertikdlnich delisti
2 8 tvarovecimi prvky 4 a dvojici horizontélnich Selisti 3 s tvarovaciml prvky i, Je
umistén ve vstPikovacim ndstroji tek, ie‘vertlkélni gelisti 2 i horizontdlni Zelisti J
jsou ulo¥eny posuvn¥ ve vedeni 6 desky geliste 1 umo¥nujictho jejich nezdvisly pohyb v k
uvedenyeh rovindch pomoci hydraulickjch nebo pneumatickych vdlcd 8 omezeného zdvihu, spo-
jengch pevn¥ pomoci nosife 32 &rouby 33 a koliky 34 s deskou telist{ J. Stredni dutou
&4st vylisku 1 formuje tverovaci trn 3 délkov¥é omezeného zdvihu, posuwnéd uloieny v pouzd-
fevl;‘a opérné desce 12, ktery se po rozevieni vertikdlnich Zelist{ 2 uvede do pohybu pl-
sobenim w&js1 sily, nap¥. mechenickym vyrdZelem lisu tek, aby posunul vflisek 1 pomoel
tvarovych vlofek 10, umisténgch po obvod¥ tvarovaciho trmu 9, o uréenou délkovou hodnotu.
a soudasnd tim uvolnil tverov® slo¥ité ¥dsti vylisku ) z horigontdlnich Zelist{ 3, které
lze po tomto uvolnd&ni vylisku pomoc{ hydreaulickych nebo_pneumatickych védlcd 8 rozeviit;
Def1n1t1vni vyhozeni vylisku uvolndného z &elist{ 2 a 3 2 tvarovaciho trmu 9 zajisti
deska delistl 7 se zalisovenym pouzdrem 11, kterd je posuvné ulo!ena na vodicich koli~
cich 13 vodicimi pouzdry 14 a do pohybu uvedena pomoci pneumat1ckych hebo hydraullckych
véled 13, pevn& spojenych 8 opérnou deskou 12 pomoci drZdku 33.

Vstrikovaci néstroj ddle tvo¥{ pohyblivéd deska 16 se stfedficim kruhem 17 upevnénym
pomoe{ ¥roubd 18 k této desce, déle dorazem 19 & pruZinou 20, yyvozujici tlak ne tvero-
vac{ trn 9 & voln& umisténou ve vybrén{ pohyblivé desky ;g; spojené rozebirateln¥ s opd&r-
nou deskou 12 pomocl éroubﬁ 21 a kolfkd 22, Pevnou g4st vstrikovaciho néstroje tvofi pev-
né deska 23 s liStami zémku Zelist{ 24 zabraﬁujicimi'samovolnému rozevieni éelisti 28}
p¥i pracovnim tlaku, déle vtokové vloZke 23, umoinujici tok plastu do dut1ny formy, a do-
raz 26 prendsejict prevédZnou Zdst dynemického neméhéni pevné desky 23, upevnény x pevné
desce 23 Srouby 28 a koliky 29. Pevnd deska 23 je stred¥na s pohyblivou &ésti vstiikova=
cfho néstroje pomoct vodictho pouzdra 2] a vodiéich'kolikﬁ 13. Pevnd deska 23 Jje déle do-
plnéna st¥edfcim kruhem 30, upevnénym pomoci Erﬁubﬁ.;Qn' | o
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Timto konstrukénim uspoidddnim vgtfikovaciho nédstroje se doséhne podstatného zvy-
S8en{ produktivity a snf¥enf ndkladd na vyrobu tvarové slozitych vjliskd z plestd. S vy-
hodou je moZ¥né pouZit této konstrukce v kombinaci s vykonnym vstiikovacim strojem pro

dosaZen{ poloautomatického nebo automatického reZimu provozu vsti¥ikovaei formy.
PREDMET VYNALEZU

1, VstFikovaci nédstroj pro vfrobu jednodilnych tvarové sloXitych vyliskd, vyznadeny
tim, %e vylisek /1/ je ohraniéen dvojic{ vertikdlnich 8elist{ /2/ s tvarovacimi
prvky /4/ a dvojici horizontdlnfch Zelistf /3/ s tvarovacimi prvky /5/, umisténymi
posuvné ve vedeni /6/ desky &elist{ /7/ pro pohyb vertikdlnfich Zelisti /2/ a hori-
zontdlnich &elistf /3/ v uvedenfch rovindch pomocf hydraulickych nebo pneumatickgch
vélel /8/, pPildem? st¥edni dutou &4st vylisku /1/ tvoi¥{ tvarovaci trn /9/ pro vysu~
nut{ vylisku /1/ z tvarovacich prvkd /5/ horizontdlnich &elist{ /3/ o urdenou délko-

vou hodnotu.

.

2. Vst¥ikovac{ ndstroj bodle bodu 1, vyznaleny tim, %e tvarovaci trn /9/ je ulo¥en po-

suvné,

3 vykresy
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