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(54) VORRICHTUNG ZUM SCHLEIFEN EINES WERKSTUCKS

(567) Es wird eine Vorrichtung (1) zum Schleifen eines

Werkstiicks (11) mit einem auf einem Gestell (2)
angeordneten Tréager (3) fir eine Schleifeinrichtung,
die ein endlos um Umlenkrolien (4) gefiihrtes
Schleifband (5) aufweist, mit einer dem Trager (3)
zugehorigen ebenen Fihrung (6) fir das Ar-
beitstrum des Schleifbandes (5), mit einem Gber die
ebene Fihrung (6) vorstehenden, eine Umienkfiih-
rung (13) fir das Arbeitstrum des Schieifbandes (5)
bildenden Schleifschuh (7) und mit beiderseits des
Schleifschuhs (7) angeordneten, das Arbeitstrum
des Schleifbandes (5) abdeckenden Fithrungslinea-
len (9) fir das Werkstiick (11) gezeigt. Um vorteil-
hafte Konstruktionsverhéltnisse zu schaffen, wird
vorgeschlagen, dall der mit einem Stelltrieb (8)
verbundene Schleifschuh (7) im Trager (3) quer zum
Schleifbandtrum zwischen einer vorgeschobenen
Arbeitsstetlung und einer riickgezogenen Ruhestel-
lung verstellbar lagert, dall eine der Umienkrollen
(4) gegen Federkraft verlagerbar ist und dafl die
Fiihrungslineale (9) auf dem Trager (3) aus einer
anschlagbegrenzten Fihrungsstellung vom Ar-
beitstrum des Schleifbandes (5) wegschwenkbar
angelenkt sind.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Schleifen eines Werksticks mit einem auf
einem Gestell angeordneten Tréger fiir eine Schieifeinrichtung, die ein endlos um Umlenkrollen
gefiihrtes Schleifband aufweist, mit einer dem Trager zugehorigen ebenen Fihrung flr das
Arbeitstrum des Schleifbandes, mit einem liber die ebene Fiihrung vorstehenden, eine Umlenk-
fihrung fiir das Arbeitstrum des Schleifbandes bildenden Schleifschuh und mit beiderseits des
Schleifschuhs angeordneten, das Arbeitstrum des Schleifbandes abdeckenden Fiihrungslinea-
len fur das Werkstiick.

Um eine Vorrichtungen zum Schleifen eines Werkstiickes fiir mehrere Schleifarten verwenden
zu konnen, beispielsweise sowohl zum Furnierschleifen als auch zum Massivschleifen, ist es
bekannt, die fir das Furnierschleifen an der Vorrichtung vorgesehenen Teile, insbesondere den
Schleifschuh und die Fiihrungslineale, abnehmbar vorzusehen, so dal® mit einem Abnehmen
dieser Teile zum Massivschleifen die ebene Fiihrung des Arbeitstrums des Schleifbandes am
Trager zugéanglich ist. Damit kann zwar zwischen einem grof¥flachigen und einem fléchig be-
grenzten Anliegen des Werkstlicks am Arbeitstrum des Schleifbandes gewéahit werden, jedoch
ist ein derartiges Umristen der Vorrichtung vergleichsweise aufwendig und zeitintensiv, insbe-
sondere weil nicht nur der Schieifschuh und die Flhrungslineale abzunehmen sind, sondern
auch das Schieifband in seiner Ladnge angepafit werden muf3. Lange Umriistzeiten sind daher
in Kauf zu nehmen, so daf} derartige Vorrichtungen fiir einen flexiblen Einsatz mit einem oftma-
ligen Wechsel in der Schieifart nicht geeignet sind. Hinzu kommt, daR® die abgenommenen Teile
der Vorrichtung gesondert aufbewahrt werden missen, womit die Gefahr des Verlusts der Teile
gegeben ist.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Schleifen eines Werk-
stlicks der eingangs geschilderten Art so zu verbessern, daf auf einfache Weise zwischen einer
ebenen Fiihrung und einer Umlenkfiihrung fiir das Arbeitstrum des Schleifbandes gewechselt
werden kann, ohne dal damit eine hohe Umrlstzeit in Kauf genommen werden muf3. Aufer-
dem soll diese Vorrichtung gegenuiber ein haufiges Umriisten verschleif’fest sein.

Die Erfindung l6st die gestellte Aufgabe dadurch, dall der mit einem Stelltrieb verbundene
Schleifschuh im Trager quer zum Schleifbandtrum zwischen einer vorgeschobenen Arbeitsstel-
lung und einer riickgezogenen Ruhestellung verstelibar lagert, dal eine der Umlenkrollen ge-
gen Federkraft verlagerbar ist und daR die Fiihrungsiineale auf dem Trager aus einer anschlag-
begrenzten Fuhrungsstellung vom Arbeitstrum des Schleifbandes wegschwenkbar angelenkt
sind.

Ist der Schleifschuh im Trager quer zum Schleifbandtrum zwischen einer vorgeschobenen
Arbeitsstellung und einer riickgezogenen Ruhestellung verstellbar gelagert, und zwar Uber
einen mit dem Schleifschuh verbundenen Stelltrieb, so muf fiir ein Umriisten der Vorrichtung
auf die ebene Filihrung des Arbeitstrums des Schleifbandes der Schleifschuh nicht abgenom-
men werden, sondern kann auf einfache Weise (ber den Stelltrieb in seine zurlickgezogene
Ruhestellung gestellt werden. Sind nun auch die Fiihrungslineale auf dem Trager von einer
anschlagbegrenzten Flhrungsstellung vom Arbeitstrum des Schieifbandes wegschwenkbar
angelenkt, so kénnen diese zusammen mit dem Schleifschuh am Trager verbleiben und geben
nach dem Wegschwenken die ebene Fiihrung fir das Arbeitstrum des Schleifbandes frei. Erfin-
dungsgemaf wird dadurch nicht nur eine sehr einfach zu bedienende und kompakte Vorrich-
tung ausgebildet, sondern es ist auch das Umriisten der Vorrichtung zwischen den verschiede-
nen Schleifarten, beispielsweise von einem Furnierschieifen auf ein Massivschleifen, ver-
gleichsweise schnell durchzufiihren, so dal im Gegensatz zu anderen Vorrichtungen kurze
Umristzeiten erzielt werden. Insbesondere wird aber diese Umristzeit dadurch verringert, daf®
das bereits eingespannte Schleifband auch nach einem Umriisten ohne weiteres weiter ver-
wendet werden kann. Hierflr ist eine gegen eine Federkraft verlagerbare Umienkrolle vorgese-
hen, die die durch das Verstellen des Schieifschuhs verringerte Spannung des Schieifbandes
ausgleicht.
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Weist der Trager auf dem Gestell quer zur ebenen Fiihrung des Schieifbandes eine verschieb-
bare Lagerung auf, so kann nach einem Verschwenken der Fiihrungslineale und eing.m Ruick-
ziehen des Schieifschuhs der Trager mit Hilfe eines Stelltriebes entsprechend dem Uberstand
des in der Arbeitsstellung befindlichen Schleifschuhs auf dieser Fihrung verstellt werden, damit
der Werkzeugtisch oder das Werkstiick in seiner Lage zur Schleifeinrichtung nicht verandert
werden missen.

Mit dem Vorsehen eines an einem Ende an einer Ausgleichsfeder angreifenden Gleitbands,
dal zwischen der ebenen Fiihrung bzw. dem Schleifschuh und dem Arbeitstrum des Schleif-
bandes vorgesehen ist, kann ein ebenes Anliegen des Gleitbands an die jeweilige Fihrung
gewdhrleistet werden, da auch bei einem Verstellen der Schleifschuhlage das Gleitband ge-
spannt bleibt.

Ist eine Steuereinrichtung fiir die Stelitriebe des Schleifschuhs und des Tragers vorgesehen, die
in Abhéngigkeit von der Schwenkstellung der Fihrungslineale ansteuerbar ist, so kann auf
einfache Weise ein Umriusten von einer ebenen Fiihrung auf eine Umlenkflihrung fur das Ar-
beitstrum des Schleifbandes und umgekehrt erkannt und dementsprechend die Stelltriebe
angesteuert werden.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es zeigen

Fig. 1 eine teilweise aufgerissene Draufsicht der erfindungsgeméRen Vorrichtung mit den
weggeschwenkten Fihrungslinealen,

Fig. 2 eine Seitenansicht der Fig. 1,

Fig. 3 eine teilweise aufgerissene Draufsicht der erfindungsgeméfien Vorrichtung mit den
Fuhrungslinealen in anschlagbegrenzter Fiihrungsstellung und

Fig. 4 eine Seitenansicht der Fig. 3.

Die dargestellte Vorrichtung 1 (Fig.1 und Fig. 2) zum Schleifen eines Werkstlicks 11 weist ein
auf einem Gestell 2 angeordneten Trager 3 fiir eine Schleifeinrichtung auf, die ein um Umlenk-
rollen 4 gefiihrtes Schleifband 5 besitzt, wobei zumindest eine Umlenkrolle 4 einen nicht ndher
dargesteliten Antrieb aufweist. Der Trager 3 bildet eine ebene Fiihrung 6 fur das Arbeitstrum
des Schleifbandes 5 aus und lagert einen Schleifschuh 7, der mit einem Stelltrieb 8 verbunde-
nen ist, beispielsweise mit einem, schematisch dargestellten Druckluftkolben. Der Schleifschuh
7 ist quer zum Schieifbandtrum verstellbar, was bei einer ebenen Fiihrung 6 des Arbeitstrums
des Schleifbandes 5 die riickgezogene Ruhestellung darstelit. In dieser Stellung muf} nicht
notwendigerweise, wie in der Fig. 1 gezeigt, der Schleifschuh 7 eine Fiihrung fur das Schleif-
band 5 ausbilden, es ist jedoch von Vorteil auch diesen von der ebenen Flihrung 6 des Tragers
3 ausgenommen Bereich durch den Schleifschuh 7 zu beaufschiagen. Die Fihrungslineale 9
sind vom Arbeitstrum des Schleifbandes 5 weggeschwenkt, und zwar sind diese, jeweils ber
ein Gelenk 10 auf dem Trager 3 gelagert, so daf} bei einem Wegschwenken die ebene Fiihrung
6 des Tragers 3 zum Schleifen des Werkstiicks 11 zur Verfiigung steht. Wobei das Werkstuck
11 von einem dem Werkzeugtisch 12 zugeordneten Transportband 21 getragen wird. Wird nun
eine Flhrung des Schleifbandes 5 durch den Schleifschuh 7 gefordert, so ist lediglich der
Schieifschuh 7 Uber den Stelitrieb 8 von seiner Ruhestellung in die vorgeschobenen Arbeitsstel-
lung zu verlagern (Fig. 3 und Fig. 4), wodurch der Schleifschuh 7 eine Umlenkfiihrung 13 flr
das Arbeitstrum des Schleifbandes 5 ausbildet. Beiderseits des Schleifschuhs 7 sind Flihrungs-
lineale 9 fur das Werkstiick 11 angeordnet, die das Arbeitstrum des Schieifbandes 5 abdecken,
und sich so in einer Fihrungsstellung vor dem Arbeitstrum des Schleifbandes 5 befinden, die
von einem Anschlag 14 begrenzt wird. Damit das Schleifband 5 die Verlagerungen des Schleif-
schuhs 7 aufnehmen kann, ist eine von einer Feder 15 beaufschlagte Umlienkrolle 4 vorgese-
hen.

Da mit einem Verlagern des Schleifschuhs 7 der Uberstand des in der Arbeitsstellung befindli-
chen Schleifschuhs 7 ausgeglichen werden muf3, um nicht den Werkzeugtisch 12 oder das
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Werkstlick 11 in Richtung der Schleifeinrichtung zu verschieben, ist der Trager 3 auf dem Ge-
stell 2 quer zur ebenen Fiihrung 6 des Schleifbandes 4 verschiebbar gelagert. Hierzu ist ein
Stelltrieb 16 vorgesehen, der entsprechend diesem Uberstand den Trager 3 zum Werkstiick 11
verstellt.

Zwischen der ebenen Flhrung 6 bzw. dem Schleifschuh 7 und dem Arbeitstrum des Schleif-
bandes 5 ist ein Gleitband 17 mit beispielsweise einer Keramikbeschichtung vorgesehen, was
die Reibung des Schleifbandes 5 sei es an der ebenen Fiihrung 6 oder am Schleifschuh 7
verringert. Damit die Verlagerung des Schleifschuhs 7 vom Gleitband 17 aufgenommen werden
kdnnen, ist das Gleitband 17 an einem Ende am Tréager 3 federbelastet eingespannt, wobei das
andere Ende in herkdmmlicher Weise fest mit dem Trager 3 verbunden sein kann.

Besonders einfach zu bedienen ist die Vorrichtung 1, wenn in Abhéngigkeit von der Schwenk-
stellung der Flhrungslineale 9 eine Steuereinrichtung 18 angesteuert wird. Hierzu sind am
Tréger 3 Schalter 19 vorgesehen, die beim Wegschwenken der Fuhrungslineale 9 aus der
anschlagbegrenzten Fihrungsstellung vor dem Arbeitstrum des Schleifbandes 5 betatigt wer-
den und dies der Steuereinrichtung 18 bekanntgeben. Die Steuereinrichtung 18 betatigt in
weitere Folge die Stelltriebe 8 und 16 fir den Schleifschuh 7 und den Trager 3, insbesondere
bedeutet dies in dem Fall eines Wegklappen beider Fiihrungslineale 9, daf der eine Stelltrieb 8
den Schleifschuh in seine Ruhelage stellt und der andere Stelltrieb 16 den Trager 3 zum Gestell
2 um den Uberstand des in der Arbeitsstellung befindlichen Schleifschuhs 7 zum Werkstlick 11
verstellt. Wird von der ebenen Fihrung 6 des Schleifbandes 5 ausgegangen, so werden die
Stelltriebe 8 und 16 in einer zum vorstehend genannten Fall entgegengesetzten Vorgehenswei-
se angesteuert.

Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zum Schleifen eines Werkstiicks mit einem auf einem Gestell angeordneten
Tréager fiir eine Schleifeinrichtung, die ein endlos um Umlenkrolien gefiihrtes Schieifband
aufweist, mit einer dem Trager zugehorigen ebenen Flhrung fir das Arbeitstrum des
Schleifbandes, mit einem lber die ebene Flihrung vorstehenden, eine Umlenkfiihrung fir
das Arbeitstrum des Schleifbandes bildenden Schieifschuh und mit beiderseits des Schieif-
schuhs angeordneten, das Arbeitstrum des Schleifbandes abdeckenden Fihrungslinealen
fir das Werkstlick, dadurch gekennzeichnet, dal der mit einem Stelltrieb (8) verbundene
Schleifschuh (7) im Trager (3) quer zum Schleifbandtrum zwischen einer vorgeschobenen
Arbeitsstellung und einer riickgezogenen Ruhestellung verstellbar lagert, da® eine der Um-
lenkrollen (4) gegen Federkraft verlagerbar ist und daR die Fiihrungslineale (9) auf dem
Trager (3) aus einer anschlagbegrenzten Fihrungsstellung vom Arbeitstrum des Schleif-
bandes (5) wegschwenkbar angelenkt sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal der Trager (3) auf dem Gestell
(2) quer zur ebenen Fiihrung (6) des Schleifbandes (5) verschiebbar gelagert und mit Hilfe
eines Stelltriebes (16) entsprechend dem Uberstand des in der Arbeitsstellung befindlichen
Schieifschuhs (7) (iber diese Fiihrung verstellbar ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, day zwischen der ebenen
Fdhrung (6) bzw. dem Schleifschuh (7) und dem Arbeitstrum des Schleifbandes (5) ein
Gleitband (17) vorgesehen ist, das mit einem Ende an einer Ausgleichsfeder (20) angreift.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dal eine in Ab-
hangigkeit von der Schwenkstellung der Fihrungslineale (9) ansteuerbare Steuereinrich-
tung (18) fir die Stelltriebe (8, 16) des Schleifschuhs (5) und des Trégers (3) vorgesehen
ist.
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