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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Bauplatte fir eine Mébelwand eines Mdbelkorpus nach Anspruch 1. Die Erfindung
betrifft weiterhin ein Verfahren zur Herstellung einer derartigen Bauplatte nach Anspruch 22, sowie einer Mébelwand
nach Anspruch 27.

[0002] Mobel, insbesondere Kiichenmdbel wie Unterschranke oder Hangeschranke weisen in der Regel einen nach
vorne offenen Mdbelkorpus auf, an dem Uber Beschlage gefiihrte bewegbare Modbelteile montiert sind. Die bewegbar
gefihrten Mobelteile konnen Schubkasten mit einer Schubkastenfront oder Tiren oder Klappen sein, die bei einem
Méobelkorpus einzeln oder in unterschiedlichen Kombinationen eingesetzt werden kénnen. Die vorliegende Anmeldung
bezieht sich insbesondere auf die Verwendung von Tiren und Klappen als bewegbaren Mébelteilen. Tiren und Klappen
werden im Rahmen dieser Anmeldung anhand der Ausrichtung ihrer Schwenkachse unterschieden, die bei Tiren vertikal
und bei Klappen horizontal verlauft.

[0003] Die Tiren und Klappen kénnen hierbei einteilig sein oder aus mehreren Einzelteilen bestehen, wie zum Beispiel
eine Faltklappe, bei der verschiedene Teile der Klappe sich im Bewegungsablauf relativ zueinander bewegen.

[0004] Zur Fuhrung von Tiren werden in der Regel Tirscharniere verwendet, die an der Seite der Schwenkachse
zwischen Moébelkorpus und Tir angeordnet sind. Eine vergleichbare Anordnung von Scharnieren kann grundsatzlich
auch bei Klappen eingesetzt werden. Diese Scharniere sind dann entlang einer oberen Seitenkante der Klappe ange-
ordnet. Haufig ist es jedoch gewtlinscht, die Klappen in einer kombinierten Schwenk- und Schiebebewegung zu 6ffnen,
um, beispielsweise bei einem Hangeschrank, einen gréRRtmdglichen Zugang zum Schrankinnenraum zu erhalten, ohne
dass die Klappe bis in eine waagerechte Position verschwenkt werden muss, in der sie vom Benutzer zum Schlielen
nicht oder nur noch schlecht erreichbar ist. Aus diesem Grund haben sich spezielle Klappenbeschlage etabliert, die
nicht entlang der Schwenkachse zwischen dem Mdébelkorpus und der Klappe angeordnet werden, sondern seitlich an
(in der Regel beiden) Seitenkanten zwischen der Klappe und der Seitenwand des Mdbelkorpus.

[0005] Bekanntsind derartige Tirscharniere oder Klappenbeschlage zur Montage an einer Innenseite der Seitenwand
oder der Seitenwande des Mdébelkorpus. Die Beschlage ragen dabei jedoch unvermeidbar in den Innenraum des M6-
belkorpus, was zum einen den nutzbaren Stauraum innerhalb des Mdbelkorpus verringert und zum anderen auch eine
Strukturierung des Innenraums des Mobelkorpus beeintrachtigt. Ebenso wird eine Reinigung des Innenraums, insbe-
sondere der Innenseite der Seitenwand des Moébelkorpus, durch die aufmontierten Beschlage erschwert. Nicht zuletzt
ist eine Seitenwand, auf der keine Beschldge montiert sind, aus optischen Griinden erstrebenswert.

[0006] Zur Montage von Tirscharnieren ist es bekannt, in eine Stirnseite einer Seitenwand eine Tasche zu frasen, in
die das Turscharnier von vorne einsetzbar ist. Auf diese Weise bleibt die Innenseite der Seitenwand frei. Ein zum Einsatz
in einer derartigen eingefrasten Tasche geeignetes Scharnier ist beispielsweise aus der Druckschrift DE 1559963 be-
kannt.

[0007] Zur Verwendung eines derartigen Scharniers wird von der Stirnseite einer bereits fiir den Mdbelkorpus vorbe-
reiteten M6belwand, insbesondere Seitenwand, die genannte Einfrisung vorgenommen. Diese Vorgehensweise eignet
sich jedoch nur fir Tirscharniere mit einer sehr geringen Einbautiefe. Dieses liegt in der beschrankten Frastiefe be-
griundet, mit der wirtschaftlich im Herstellungsprozess eine derartige Tasche von der Stirnseite aus in die Mébelwand
gefrast werden kann. Auch die Einbaudicke des in eine solche eingefraste Tasche eingesetzten Tirscharniers ist sehr
begrenzt, da Mdbelwande Ublicherweise nur eine Wandstarke von etwa 16-20 mm (Millimetern) aufweisen. Beim Fras-
vorgang muss eine gewisse Mindestwandstéarke seitlich der ausgefrasten Taschen verbleiben, da eine zu diinne Wand
bereits im Frasvorgang reilRen oder brechen wiirde bzw. so deformiert wiirde, dass sie keine einwandfreie Oberflache
mehr aufweist.

[0008] Bereitsder EinsatzgroRerer und komplexer Tirscharniere ist auf diese Weise nicht méglich. Klappenscharniere
weisen in der Regel eine groRe Einbautiefe im Bereich von mehr als 10 oder 15 cm (Zentimetern) auf, die durch eine
Frasung von der Stirnseite aus nicht zu erzielen ist.

[0009] Aus der Druckschrift DE 20 2013 003 189 U1 ist eine Seitenwand fiir einen Mdbelkorpus bekannt, die ab-
schnittsweise aus unterschiedlichen Teilen besteht. Insbesondere ist ein hinterer, der Mdbelfront abgewandter Teil
herkémmlich ausgebildet, z. B. durch ein beschichtetes Holzelement. Ein vorderer Teil der Seitenwand ist durch ein in
der genannten Schrift nicht naher beschriebenes Gehause gebildet, das eine stirnseitige Offnung aufweist, in die ein
Beschlag eingeschoben werden kann. Das Gehause ist z.B. Giber Diibel oder Schrauben mit dem herkdmmlichen Teil
der Seitenwand verbunden. Da das Gehause mit diinneren Gehdusewandungen versehen werden kann, als durch eine
Einfrasung moglich ist und auch gréRere Einbautiefen ermdglicht, kann dieses Gehause auch zur Aufnahme groRRerer
Tirscharniere oder eines Klappenbeschlags eingesetzt werden. Die Oberflachenoptik und Haptik des Gehauses wird
in der Regel jedoch nicht genau der des herkdmmlichen Teils der Seitenwand entsprechen, sodass eine einheitliche
Oberflache der Seitenwand nicht erhalten werden kann. Zudem wird ein Ubergang zwischen den beiden Gehauseteilen
sichtbar und gegebenenfalls auch fuhlbar sein.

[0010] Aus der Druckschrift FR 3 023 331 A1 sind die Merkmale des Oberbegriffs des Anspruchs 1 bekannt.

[0011] Es ist eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Mébel oder Mdbelkorpus zu schaffen, der oder das leicht
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mit beispielsweise einem Beschlag mit einer gréReren Einbautiefe ausgestattet sein kann und dennoch mit geringem
Herstellungsaufwand gefertigt werden kann. Zudem soll der Mébelkorpus sich durch eine einheitliche Oberflachenbe-
schaffenheit sowohl auf seiner AuRenals auch seiner Innenseite auszeichnen. Es ist eine weitere Aufgabe, eine Bauplatte
fur eine Mdbelwand eines derartigen Mobelkorpus bereitzustellen, mit der eine unaufwandige Herstellung des Korpus
moglich ist. SchlieBlich ist es eine Aufgabe, ein Verfahren zur Herstellung einer solchen Bauplatte und einer Mébelwand
anzugeben.

[0012] Diese Aufgabe wird geldst durch eine Bauplatte, einen Mdbelkorpus, ein Mébel, sowie ein Verfahren zur Her-
stellung einer Bauplatte bzw. einer M6belwand mit den Merkmalen des jeweiligen unabhangigen Anspruchs. Vorteilhafte
Ausgestaltungen und Weiterbildungen sind Gegenstand der abhangigen Anspriiche.

[0013] Die Bauplatte weist im Bereich zumindest einer der weiteren Stirnseiten mindestens einen zerspanbaren Ab-
schnitt auf, der auBerhalb der Ausnehmung liegt. Die fir den Beschlag vorbereitete oder ihn bereits aufweisende Bau-
platte kann wie eine ubliche Materialplatte innerhalb des zerspanbaren Abschnitts bearbeitet, z.B. abgelangt werden,
um eine Mdbelwand fiir einen Mébelkorpus zu fertigen. Mit wenigen und vor allem konventionellen Bearbeitungsschritten
kann ein Mobelkorpus gefertigt werden, der mit elegant in der Mébelwand aufgenommenen Beschldgen versehen ist.
Auch Beschlage mit einer groRen Einbautiefe kdnnen eingesetzt werden, wenn sie bei der Herstellung der Bauplatte
bereits in diese integriert werden.

[0014] In einer vorteilhaften Ausgestaltung der Bauplatte ist der Kern zwischen zwei seitlich aufgebrachten Decklagen
angeordnet. Bevorzugt ist der Beschlag in der Ausnehmung aufgenommen. Die Bauplatte ist dann ein Verbundelement
aus einem Kern und Decklagen, wobei die zur Aufnahme des Beschlags notwendige Ausnehmung im Kern erfindungs-
gemalR bereits bei der Herstellung der Bauplatte eingebracht wird, bevor die Decklagen aufgebracht werden. So bestehen
keine Einschrankungen fiir die GréRRe der Ausnehmung, wie sie bei einem Einbringen der Ausnehmung fiir den Beschlag
bei einer bereits mit Decklagen versehenen Bauplatte vorliegen. So kénnen auch groR3e, in ihrer Tiefe beispielsweise
die gesamte oder anndhernd gesamte Breite der spateren Mébelwand einnehmende Beschlage eingesetzt werden.
Gleichzeitig weist die Bauplatte auf beiden Seitenflachen jeweils eine bevorzugt einstlickige, durchgehende Decklage
auf.

[0015] Erfindungsgemal weist der Beschlag eine Gehdusewandung auf und ist, beispielsweise mit dieser Gehause-
wandung mitdem Kern verschraubt und/oder verklammert und/oder verklebt, bevorzugt bevor die Decklagen aufgebracht
werden. Es entsteht so eine Bauplatte fir einen Mobelkorpus mit einem fest integrierten Beschlag, wodurch die Her-
stellung des Mdébelkorpus vereinfacht wird.

[0016] In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Bauplatte ist der Kern aus zwei Kernhalften gebildet, die in
einer Ebene parallel zu Seitenflaichen der Bauplatte aneinander liegen.

[0017] Bevorzugt ist der Beschlag mit den Kernhalften und/oder zumindest einer der Decklagen verbunden, um auf
ihn wirkende Krafte moglichst sicher an die Bauplatte weiterleiten zu konnen. Beispielsweise kann zur Verbindung
mindestens eine der Kernhalften entlang eines Randes der jeweiligen Ausnehmung eine reduzierte Dicke aufweisen,
derart, dass zur Ausnehmung hin eine Absatzflache gebildet ist, auf der der Beschlag mit mindestens einer Gber seinen
Rand hervorstehenden Lasche aufliegt. Bevorzugt ist dabei aus der mindestens einen Lasche mindestens eine Krampe
ausgestellt, die im Bereich der Absatzflache in das Material mindestens einer Kernhélfte eingepresst ist. Dieses stellt
eine im Herstellungsprozess der Wand besonders einfache Verbindungsart dar, um den Beschlag mit dem Kern zu
verbinden. Alternativ oder zusatzlich kann der Beschlag mit dem Kern und/oder zumindest einer der beiden Decklagen
verklebt sein.

[0018] Ineinerweiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Bauplatte weist der Beschlag zwei GehduseauRenwandungen
aufweist, deren maximaler Abstand kleiner ist als die Dicke des Kerns, so dass der Beschlag in der Bauplatte aufge-
nommen ist, ohne dass er sich aulen auf den Decklagen abzeichnet. Fiir den Beschlag steht eine Einbaubreite zu
Verfiigung, die maximal der Dicke des Kerns entspricht. Auch bei einer Bauplatte in iblicher Starke von M&belwanden
kénnen so Beschlage eingesetzt werden, deren Breite bis zu etwa 20 mm betragt.

[0019] In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Bauplatte umfasst diese einen integrierten Datentrager, in
dem Informationen zu der Bauplatte und/oder einem integrierten Beschlag gespeichert sind. Bevorzugt weist sie zudem
einen integrierten Transponder, z.B. einen RFID-Transponder auf, der den Datentrager umfasst und der drahtlos aus-
gelesen werden kann. Bei einem Moébelhersteller kann so durch ein Auslesen z.B. unmittelbar an einer Bearbeitungs-
maschine sichergestellt werden, dass der richtige Typ Bauplatte fir ein herzustellendes Mdbel zugefiihrt wird.

[0020] In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Bauplatte ist eine Position des mindestens einen zerspanbare
Abschnitts markiert, z.B. auf einer abziehbaren Schutzfolie. Auch eine Position eines integrierten Transponders kann
auf der abziehbaren Schutzfolie markiert sein, um eine fehlerhafte Bearbeitung zu verhindern.

[0021] In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Bauplatte ist ein Wandaufhanger integriert, der zu grof3fla-
chigen Kraftiibertragung an dem Beschlag montiert sein kann.

[0022] In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Bauplatte ist auf mindestens eine der Stirnseite beider Kern-
halften bzw. des Kerns eine Schmalseitenbeschichtung, z.B. ein Kantenumleimer aufgebracht. Diese kann sich ein-
oder mehrteilig Uber die gesamte Lange der Stirnseite erstrecken. Bevorzugt wird im Bereich der vorderen Stirnseite
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des Kern der Kantenumleimer erst aufgebracht, wenn der Beschlag integriert bzw. eingesetzt ist, wobei der Kantenum-
leimer zumindest abschnittsweise auf dem Beschlag angeordnet ist. Auf diese Weise kdnnen beispielsweise die Kanten
der Seitenplatten des Beschlags abgedeckt werden.

[0023] Erfindungsgemal weist der Beschlag ein Hebelwerk auf, das das bewegliche Mébelteil fiihrt, und befindet sich
im geschlossenen Zustand des beweglichen Mdbelteils das Hebelwerk zwischen den Decklagen. Der Beschlag ist dann
so vollstandig in der Bauplatte integriert, dass - unvermeidbar - nur das Hebelwerk, und auch dieses nur im gedéffneten
Zustand des bewegbaren Mdbelteils, sichtbar ist.

[0024] Anspruch 22 definiert ein erfindungsgemaRes Verfahren zum Herstellen einer Bauplatte. Es wird ein platten-
férmiger Kern bereitgestellt und eine Ausnehmung in den Kern eingebracht, die sich zumindest entlang eines Abschnitts
einer ersten Stirnseite des Kerns erstreckt, wobei an zumindest einer weiteren Stirnseite des Kerns aullerhalb der
Ausnehmung mindestens ein Uberstehender zerspanbarer Abschnitt verbleibt. Weiter wird wenigstens eine seitliche
Decklage auf den Kern aufgebracht - vor oder nach dem Einbringen der Ausnehmung. Es wird ein Beschlag vor oder
nach dem Aufbringen der seitlichen Decklage in der Ausnehmung angeordnet. Es ergeben sich die im Zusammenhang
mit der Bauplatte genannten Vorteile.

[0025] In einer vorteilhaften Ausgestaltung des Verfahrens wird in einem weiteren Schritt der mindestens eine Uber-
stehende zerspanbare Abschnitt von auRen erkennbar markiert. Bevorzugt wird dazu eine eine Schutzfolie aufgebracht,
auf der mindestens eine zerspanbare Abschnitt markiert ist.

[0026] Ineiner weiteren vorteilhaften Ausgestaltung des Verfahrens wird eine Schmalseitenbeschichtung auf die erste
Stirnseite vor dem Einsetzen des Beschlags in die Ausnehmung aufgebracht, wobei die Schmalseitenbeschichtung
zumindest Teile der Stirnseite einer Gehdusewandung des Beschlags verdeckt.

[0027] Anspruch 27 definiert ein erfindungsgemafes Verfahren zum Herstellen einer Mébelwand und umfasst ein
zerspanendes Bearbeiten, insbesondere Ablangen einer Bauplatte mit einem integrierten Beschlag in zumindest einem
zerspanbaren Abschnitt. Auf diese Weise kann mit geringem Herstellungsaufwand mit wenigen und vor allem konven-
tionellen Bearbeitungsschritten ein Mdbelkorpus gefertigt werden, der mit elegant in der M6belwand aufgenommenen
Beschlagen versehen ist. Auch Beschlage mit einer grofen Einbautiefe kdnnen eingesetzt werden, wenn sie bei dem
Herstellen des Mdébelkorpus bereits in die verwendeten der Bauplatten integriert sind.

[0028] Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Ausfiihrungsbeispielen mithilfe von Figuren naher erlautert. Die
Figuren zeigen:

Fig. 1 ein erstes Ausflihrungsbeispiel eines Mobels mit einer Seitenwand erstellt aus einer anmeldungsgemafien
Bauplatte;

Fig. 2a,2b  ein zweites Ausfliihrungsbeispiel eines Mdbels mit einer Seitenwand erstellt aus einer anmeldungsgema-
Ren Bauplatte in zwei verschiedenen Offnungsstellungen einer Klappe;

Fig. 3a, 3b  eindrittes Ausflihrungsbeispiel eines Mdbels mit einer Seitenwand erstellt aus einer anmeldungsgemalen
Bauplatte in zwei verschiedenen Offnungsstellungen einer Klappe;

Fig. 4 ein viertes Ausfihrungsbeispiel eines Mébels mit einer Seitenwand erstellt aus eineranmeldungsgemafien
Bauplatte;

Fig. 5a ein erstes Ausfiihrungsbeispiel einer Bauplatte fir eine Mobelwand in einer schematischen Explosions-
zeichnung;

Fig. 5b einen Ausschnitt der Bauplatte der Fig. 5a in einem zusammengesetzten Zustand in einem schematischen
Schnitt im Bereich des Rands des eingesetzten Beschlags;

Fig. 5¢ einen Ausschnitt einer Frontansicht einer Stirnseite der Bauplatte der Fig. 5a mit eingesetztem Beschlag;

Fig. 6 ein zweites Ausfiihrungsbeispiel einer Bauplatte fiir eine Mébelwand in einer schematischen Explosions-
zeichnung;

Fig. 7 ein drittes Ausfiihrungsbeispiel einer Bauplatte fiir eine Mdbelwand in einer schematischen Zeichnung;

Fig. 8 ein Ausflhrungsbeispiel eines Kerns einer Bauplatte fiir eine Mébelwand in einer schematischen Zeich-
nung; und

Fig. 9a,b ein Beschlag mit einer Wandhalterung zur Verwendung in einer Bauplatte in verschiedenen Darstellungen.

[0029] Fig. 1 zeigt in einer isometrischen Darstellung einen Oberschrank beispielsweise einer Kiiche als erstes Aus-
fuhrungsbeispiel eines Mdbels mit Mébelwanden, die aus einer anmeldungsgemaflen Bauplatte gefertigt sind.

[0030] Der Oberschrank umfasst einen Mobelkorpus 10 mit einem Unterboden 11 und einem Oberboden 12 sowie
zwei Seitenwanden 13. Eine Rickwand ist bevorzugt unter anderem aus Stabilitdtsgriinden vorhanden, in diesem
Ausfiihrungsbeispiel aber nicht dargestellt.

[0031] Der Mdbelkorpus 10 ist nach vorne offen, um Zugang zum Innenraum des Schrankes zu erhalten. Es ist eine
Klappenanordnung 20 mit einer einteiligen Klappe 21 vorgesehen, um die Offnung des Mébelkorpus 10 verschlieRen
zu kénnen. Die einteilige Klappe 21 ist entlang ihrer oberen horizontalen Seitenkante schwenkbar gelagert. Zu diesem
Zweck sind Beschlage 30 vorgesehen, die mit einem Hebelwerk 31 im oberen Bereich der einteiligen Klappe 21 mit
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dieser verbunden sind.

[0032] Die Beschlage 30 sind dabei (bis auf das in der dargestellten Offnungsstellung ausgefahrene Hebelwerk 31)
innerhalb der jeweiligen Seitenwand 13 angeordnet. Im geschlossenen Zustand der Klappe 21 ist das Hebelwerk 31
ggf. bis auf Montageelemente zur Verbindung mit der Klappe 21 vollstédndig in die Seitenwand 13 eingefahren. Der
Bereich innerhalb der Seitenwand 13, in dem sich der Beschlag 30 befindet, ist in der Fig.1 durch eine gestrichelte Linie
angedeutet.

[0033] Die Seitenwand 13 zeichnet sich durch Seitenflichen 131 aus, die idealerweise einstilickig sind und kann tber
die gesamte Flache eine durchgangig gleiche Oberflachenbeschaffenheit aufweisen. Die Oberflache der einstlickigen
Seitenflachen 131 kann durch verschiedene Muster, Oberflaichenbeschaffenheit oder verschiedene Farben Designef-
fekte erzeugen. Dieses gilt bevorzugt sowohl fiir eine duRere der Seitenflachen 131, als auch fir eine zum Innenraum
des Mobelkorpus 10 weisende innere der Seitenflaichen 131. Die Seitenwande 13 weisen zudem eine Stirnseite 132
auf, die im Bereich des Beschlags 30 eine Offnung 133 aufweist, in die das Hebelwerk 31 des Beschlags 30 eintaucht
bzw. aus der das Hebelwerk 31 ausfahrt. Im geschlossenen Zustand der Klappenanordnung 20 ist das Hebelwerk 31
bis auf eventuelle Befestigungsmittel, mit dem es mit der hier einteiligen Klappe 21 verbunden ist, vollstandig in die
Offnung 133 eingetaucht. Die Stirnseite 132 ist mit einer Schmalseitenbeschichtung 134 versehen, die als Kantenum-
leimer 134 ausgebildet sein kein.

[0034] Anmeldungsgemal sind die Seitenwdnde 13 aus Bauplatten 40 gefertigt, die im Zusammenhang mit den
Figuren 5ff. naher erlautert werden.

[0035] Inden Figuren2aund 2b istein weiterer Oberschrank als Beispiel eines Mébels mit einer anmeldungsgemalien
Seitenwand in jeweils einer isometrischen Ansicht dargestellt.

[0036] Wie beim Beispiel der Fig.1 ist eine einteilige Klappe 21 als Klappenanordnung 20 vorgesehen, um einen
Mébelkorpus 10 nach vorne zu verschlieRen. Die beiden Figuren 2a und 2b unterscheiden sich im Offnungszustand der
Klappenanordnung 20. Fig. 2a gibt einen teilgedffneten Zustand der Klappenanordnung 20 wieder, wohin Fig. 2b den
maximalen Offnungszustand der Klappenanordnung 20 wiedergibt. Im Unterschied zum Ausfiihrungsbeispiel der Fig.1
ist vorliegend ein Hub- und Schwenkbeschlag vorgesehen, der eine kombinierte Schwenk- und Verschiebebewegung
der einteiligen Klappe 21 ermdglicht. In der in Fig. 2b dargestellten vollstdndig gedffneten Stellung ist zumindest ein Teil
der Klappe 21 oberhalb des Oberbodens 12 des Mdbelkorpus 10 positioniert. Auf diese Weise wird ein guter Zugang
zum Innenraum des Mobelkorpus 10 erreicht, ohne dass die Unterkante der Klappe 21, in deren Bereich ein Griff 24
montiert ist, bis auf die Hohe des Oberbodens 12 verschwenkt. Auf diese Weise ist auch bei einem hoch im Raum
montierten Oberschrank die Klappe 21 in der gedffneten Stellung gut erreichbar, um sie wieder schlieRen zu kdnnen.
Wie beim Ausfiihrungsbeispiel der Fig.1 sind auch hier die Seitenwande 13 aus Bauplatten 40 gefertigt, die denen der
Beschlag 30 bereits aufgenommen ist.

[0037] In den Figuren 3a und 3b ist ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel eines Oberschranks mit Mébelkorpus 10 und
Klappenanordnung 20 dargestellt. Fig. 3a zeigt die Klappenanordnung 20 in einer geschlossenen und Fig. 3b in einer
geoffneten Stellung.

[0038] Bei diesem Mobel ist eine zweigeteilte Klappenanordnung 20 vorgesehen, die einen oberen Klappenteil 22
und einen unteren Klappenteil 23 aufweist. Wiederum sind die Seitenwande 13 aus Bauplatten 40 gefertigt, die einen
Beschlag 30 aufnehmen. Dieser ist mit Hebelwerken 31 sowohl mit dem oberen Klappenteil 22 als auch mit dem unteren
Klappenteil 23 gekoppelt. Zudem sind zusatzliche Scharniere 25 vorgesehen, die die obere und die unteren Klappenteile
22, 23 entlang ihrer Verbindungslinie mit einander schwenkbar koppeln. Je nach Ausfiihrung des Klappenbeschlags
kdénnen die Scharniere auch entfallen.

[0039] Wie beim Ausflihrungsbeispiel der Figuren 2a, 2b wird auch hier ein guter Zugang zum Innenraum des Mébel-
korpus 10 erreicht, ohne dass die Klappenanordnung 20 im gedffneten Zustand fiir den Benutzer schwer erreichbar zu
weit nach oben schwenkt.

[0040] Fig. 4 zeigt einen weiteren Oberschrank mit Mébelkorpus 10 und Klappenanordnung 20, in dem Beschlage 30
zur Fuhrung der Klappenanordnung 20 in einer anmeldungsgemafRen Bauplatte 40 angeordnet sind. Bei dem darge-
stellten Beispiel weist der Mdbelkorpus 10 einen durch vertikale Zwischenwande 14 unterteilten Innenraum auf. Vorlie-
gend sind zwei Zwischenwande 14 vorgesehen, die den Innenraum in drei Abschnitte unterteilen. In dieser Ausfiihrung
ist jede Zwischenwand 14 aus einer Bauplatte 40 gefertigt. Die dargestellte Anordnung ist jedoch auch mit nur einer
Zwischenwand oder mehr als den gezeigten zwei Zwischenwanden 14 realisierbar.

[0041] Die Klappenanordnung 20 ist vergleichbar mit dem Ausfilhrungsbeispiel der Figuren 3a und 3b zweiteilig mit
einem oberen Klappenteil 22 und einem unteren Klappenteil 23. In ihrer Breite erstreckt sich die Klappenanordnung 20
und auch das obere und das untere Klappenteil 22, 23 tiber den gesamten Mébelkorpus 10. Um die Klappenanordnung
20 sauber filhren zu kénnen sind vorliegende Beschlage 30 auch in den Zwischenwanden 14 angeordnet. Sowohl die
Seitenwande 13 als auch die Zwischenwéande 14 sind aus anmeldungsgemafien Bauplatten 40 hergestellt.

[0042] Beiallen dargestellten Ausfiihrungsbeispielen zeichnen sich die Bauplatten durch durchgangige Seitenflachen
mit einer Uber der gesamten Flache einheitlichen Oberflaichenoptik und Haptik aus. Insbesondere ist in der Oberflache
kein Ubergang im Bereich des Rands des Beschlags 30 erkennbar.
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[0043] Ein erstes Ausfihrungsbeispiel einer Bauplatte 40, mit dem dieses erreicht wird, ist in Fig. 5a in einer isome-
trischen Explosionszeichnung dargestellt. Die gezeigte Bauplatte 40 kann beispielsweise als Seitenwand 13 in den
Ausfiihrungsbeispielen der Figuren 1-4 eingesetzt sein und auch als Zwischenwand 14 im Ausfihrungsbeispiel der Fig. 4.
[0044] Die Bauplatte 40 umfasst zwei hier spiegelbildlich aufgebaute Grundelemente, die jeweils eine plattenférmige
Kernhalfte 41a, 41b aufweisen, die beide mit einer Ausnehmung 42a bzw. 42b versehen sind. Nach einem spateren
Zusammenfiigen bilden die beiden Kernhalften 41a, 41b gemeinsam einen Kern 41 der Bauplatte 40. Die Ausnehmungen
42a bzw. 42b kénnen auch unterschiedlich gestaltet sein. Die Form der Ausnehmungen 42a bzw. 42b hangt von dem
einzusetzenden Beschlag und dessen dulRerer Geometrie ab.

[0045] Die Kernhalften 41a, 41b sind beispielsweise aus einer Spanplatte oder einer mittel oder hoch verdichteten
Faserplatte (MDF - Medium Density Fiberboard oder HDF - High Density Fiberboard) gefertigt. Der Kernhélften 41a,
41b weisen jeweils ein rechteckiges Aufmall der GréRe auf, die im zu fertigenden Mdbelkorpus spater die Seite oder
Zwischenwand hat (vgl. z.B. Seitenwand 13 des Md&belkorpus 10 gemaR den Ausfiihrungsbeispielen der Figuren 1-4).
[0046] In die Kernhalften 41a, 41b ist jeweils eine flachige grole Ausnehmung 42a, 42b eingebracht, die zu einer
ersten Stirnseite 411a, 411b hin offen ist. Nur im oberen und/oder unteren Bereich der Kernhalften 41a, 41b verbleibt
jeweils ein schmaler Abschnitt der Stirnseite 411a, 411b an dieser Seite. Die Ausnehmungen 42a,42b kénnen spiegel-
symmetrisch ausgefiihrt sein. Im dazwischen liegenden Bereich bildet der Rand der Ausnehmung 42a, 42b nunmehr
eine der Kontur der Ausnehmung 42a, 42b folgende, nach innen versetzte Stirnseite 415a, 415b. Die erste Stirnseite
411a bzw. 411b wird im Folgenden auch als vordere Stirnseite 411a, 411b bezeichnet.

[0047] Die drei weiteren Stirnseiten jeder Kernhélfte 41a, 41b, eine in der Fig. 5a jeweilige untere linke Stirnseite 412a,
412b, eine hintere Stirnseite 413a, 413b und eine obere Stirnseite 414a, 414b verlaufen dem rechteckigen Aufmaf}
entsprechend gerade.

[0048] Auchwennim dargestellten Beispiel die Kernhalften 41a, 41b gleich stark sind, sind im Rahmen der Anmeldung
unter dem Begriff "Kernhalften" auch unterschiedlich dicke Kernhalften 41a, 41b zu verstehen.

[0049] Die Ausnehmungen 42a, 42b entsprechen in ihrer Kontur der Aulenkontur eines einzusetzenden Beschlags
30, hier einer in etwa L-férmigen Kontur. Die Ausnehmungen 42a, 42b kénnen beispielsweise durch jeweils eine Frasung
mit den symbolisch dargestellten Fraswerkzeugen 1 in die Kernhalften 41a, 41b eingebracht werden. Auch andere
zerspanende Techniken wie Bohren in Verbindung mit (Tauch-) Sageschnitten kdnnen eingesetzt werden, um die Aus-
nehmungen 42a, 42b zu erzeugen. Alternativ zum spanenden oder abtragenden Verfahren zur Herstellung der Aus-
nehmung 42a, 42b kann auch ein Urform-Verfahren (z.B. gemaR der Norm DIN 8580) zur Herstellung der Kernhalften
41a, 41b verwendet werden, mittels dem die jeweilige Kernhalfte 41a, 41b zumindest teilweise bereits ihre fertige Form
inklusive der Ausnehmung 42a, 42b erhalt.

[0050] Mit einem entsprechenden Formwerkzeug kann die Ausnehmung bei der Herstellung der Platte auch gepresst
werden. Die Frasung kann durch die gesamte Dicke der jeweiligen Kernhalfte 41a, 41b erfolgen. Je nach Dicke des
einzusetzenden Beschlags 30 kann auch vorgesehen sein, eine diinne Wandung des Materials der Kernhalften 41a
bzw. 41b im Bereich der Ausnehmung 42a bzw. 42b stehen zu lassen.

[0051] Zu beachten ist, dass eine Bearbeitung von einer der Seitenflachen der jeweiligen Kernhalfte 41a, 41b her
erfolgen kann. Eine Bearbeitung nur von der ersten Stirnseite 411a bzw. 411b her ist bei den Kernhalften 41a, 41b nicht
erforderlich. Somit kann die Ausnehmung problemlos jede beliebige Tiefe (gesehen von den urspriinglichen Stirnseiten
411a, 411b aus) annehmen und ist geeignet, auch Beschlage 30 mit einer groRen Einbautiefe aufzunehmen. Zudem
kénnen Formen wie z.B. Hinterschneidungen erzeugt werden, die bei einer stirnseitigen Bearbeitung einer Platte nicht
moglich sind. Zusammengesetzt bilden die Kernhalften 41a, 41b einen Kern 41, bei dem sich die Ausnehmungen 42a,
42b zu einer Ausnehmung 42 erganzen, die den Beschlag 30 aufnimmt. Auf die Kernhalften 41a, 41b ist spiegelbildlich
jeweils eine Decklage 43a bzw. 43b aufgebracht, beispielsweise auflaminiert. Dieses kann entweder vor oder nach dem
Erstellen der Ausnehmungen 42a, 42b erfolgen. Bevorzugt sind diese Decklagen 43a, 43b bereits mit einer dekorativen
Oberflache versehen. lhre Dicke liegt in einem Bereich von einigen Zehntel mm (Millimetern) bis etwa 2 oder 3 mm. Als
Decklagen 43a, 43b kdnnen typische Beschichtungsmaterialien auf Kunststoffbasis, lackierte Papierschichten, Furniere
oder Kork eingesetzt werden. Auch Leder oder Stoffe kénnen verwendet werden. Bei entsprechender Materialwahl des
Kerns 41 (z.B. Vollholz oder Metall) kdnnen die Decklagen 43a, 43b auch entfallen.

[0052] Die Kernhalften 41a, 41b kénnen z.B. zur Herstellung einer Standard - Mébelwand mit einer Starke von 16 mm
in einfacher Weise durch zwei vollstandig, ggf. bereits beidseitig mit den Decklagen 43a, 43b versehene 8 mm Platten
sein, wobei von einer Seite die Ausnehmungen 42a, 42b in die Kernhélften eingebracht werden. Die beiden Platten
kénnen neben den Decklagen 43a, 43b auch bereits an den Stirnseiten mit einer Schmalseitenbeschichtung wie z.B.
einem Kantenumleimer versehen sein. Die Ausnehmungen 42a, 42b weisen idealerweise einen Boden aus dem Material
des Kernhalften 41a, 41b auf, so dass die angrenzenden Decklagen 43a, 43b nicht beschadigt werden. Der Kantenum-
leimer an der vorderen Stirnseite 411a, 411b kann hinterfrast werden. Nach dem Einsetzen des Beschlags 30 in eine
Ausnehmung kdnnen die Kernhalften 41a, 41b verklebt werden, wobei die Kernhalften 41a, 41b bei dieser Ausfihrung
auch in der Trennfuge eine Decklage aufweisen kénnen, falls das Ausgangsmaterial der Kernhalften 41a, 41b bereits
beidseitig beschichtet ist. Der Beschlag 30 kann dabei auch an den hinterfrasten Kantenumleimer geklebt werden. Der
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Kantenumleimer kann auch nachtraglich aufgebracht werden, wenn der Beschlag 30 bereits in die Ausnehmung 42
eingesetzt ist. Die Schmalseitenbeschichtung bzw. der Kantenumleimer Giberdeckt dabei die stirnseitige Gehausewan-
dung des Beschlags, so dass diese verdeckt ist.

[0053] Zur Montage kann der Beschlag 30 beispielsweise in einem ersten Montageschritt | zwischen die beiden
Kernhalften 41a, 41b gefiihrt werden und beide Kernhalften 41a, 41b in einem zweiten Montageschritt Il nach Art einer
Muschel um den Beschlag 30 geschlossen und miteinander verbunden werden. In einem dritten Montageschritt 111 wird
der Schmalseitenbeschichtung bzw. der Kantenumleimer 134 auf die Stirnseite 411a, 411b aufgebracht.

[0054] Alternativ kann der Beschlag 30 zunachst in eine der Ausnehmungen, beispielsweise die Ausnehmung 42b
der Kernhalfte 41b eingesetzt werden. Dann wird das zweite Grundelement, also die Kernhalfte 41a mit der Decklage
43a und der Ausnehmung 42a (iber den Beschlag 30 gestulpt und die beiden Kernhalften 41a, 41b werden zusammen-
gefligt und miteinander verbunden.

[0055] Eine mdgliche Verbindungsart des Beschlags 30 mit den Kernhalften 41a, 41b bzw. den Decklagen 43a, 43b
wird im Zusammenhang mit Fig. 5b naher beschrieben.

[0056] Beidem in Fig. 5a gezeigten Ausfihrungsbeispiel ist im Bereich der jeweilige Stirnseite 414a, 414b der Kern-
halften 41a, 41b am Rand der Ausnehmungen 42a, 42b abschnittsweise die jeweilige Kernhalfte 41a, 41b angrenzend
an die Stirnseite 415a bzw. 415b auf der der Decklage 43a, 43b abgewandten Seite so abgefrast, dass Absatzflachen
416a bzw. 416b gebildet sind, die gegentiber den verbleibenden Seitenflachen der Kernhalften 41a, 41b einen Absatz
bilden.

[0057] Der Beschlag 30 weist zwei voneinander beabstandete Seitenplatten 301 auf, die den Beschlag 30 seitlich
begrenzen und die Drehpunkte fiir das Hebelwerk 31 bereitstellen. Zwischen den Seitenplatten 301 kénnen Distanz-
hilsen bzw. Bolzen angeordnet sein, die die Seitenplatten 301 miteinander verbinden und parallel zueinander auf einem
festgelegten Abstand fixieren. In alternativen Ausgestaltungen des Beschlags 30 kénnen auch Schraubelemente als
Abstandshalter dienen, die die Moglichkeit bieten, den Abstand der Seitenplatten 301 zumindest geringfligig zu variieren
und dadurch an die Dicke des Kerns 41 anzupassen.

[0058] Am Beschlag 30 stehen an verschiedenen Seiten Laschen 302 nach aulRen liber die Seitenplatten 301 hervor.
Die Laschen 302 kénnen beispielsweise als Falz entsprechend abgekanteter Seitenplatten 301 ausgebildet sein.
[0059] Die Laschen 302 sind in einer Ebene mittig zu den Seitenplatten 301 angeordnet. In der Flache der Laschen
302 sind quer zu den Laschen 302 hervor stehende Krampen 303 angeordnet, z.B. gebildet aus ausgestelltem Material
der Laschen 302.

[0060] Fig. 5b zeigt einen Ausschnitt der Bauplatte 40 der Fig. 5a in einem zusammengesetzten Zustand in einem
schematischen Schnitt im Bereich des Rands des eingesetzten Beschlags 30. Es ist erkennbar, dass die Laschen 302
in dem Bereich der Absatzflachen 416a bzw. 416b zwischen den miteinander verbundenen Kernhalften 41a, 41b fest-
gelegt sind. Durch das Zusammenfiigen der Kernhalften 41a, 41b sind die Krampen 303 hier beidseitig in das Material
der Kernhalften 41a, 41b eingepresst und befestigen somit den Beschlag 30 in der Bauplatte 40 an den Kernhélften
41a, 41b. Zudem werden auf diese Weise auch die Kernhalften 41a, 41b tber die Krampen 303 und die Laschen 302
miteinander verbunden.

[0061] Entspricht eine Ausnehmung 42a, 42b nicht der Dicke der entsprechenden Kernhélfte 41a, 41b, kann die
Seitenplatte 301 des Beschlags 30 flachig mit dem Boden der Ausnehmung 42a, 42b der Kernhalfte 41a, 41b zusatzlich
verklebt werden.

[0062] Der Beschlag 30 und der aus den beiden Kernhélften 41a und 41b gebildete Kern 41 weisen bevorzugt die
gleiche Dicke auf. Die gleiche Dicke liegt bevorzugt in einem Bereich von 6 mm bis etwa 10 mm. Der Kern 41 und der
Beschlag 30 bilden so eine Einheit, bei der der Beschlag 30 auf beiden Seiten flachenbiindig mit der Oberflache des
Kerns 41 ist. Weiterhin verlaufen auch die Vorderkanten des Beschlags 30 biindig mit den beiden verbleibenden Ab-
schnitten der eigentlichen ersten Stirnseiten 411a, 411b des Kerns 41.

[0063] Aufdie Stirnseiten 411a, 411b und den Vorderkanten des Beschlags 30 wird eine Schmalseitenbeschichtung
134, die als Kantenumleimer 134 ausgebildet sein kann, aufgebracht. Durch den Kantenumleimer wird die Stirnseite
der Bauplatte 40 homogen verdeckt, so dass die Seitenplatten 301 bzw. die Gehauseaulienwandung des Beschlags
30 verdeckt sind.

[0064] Fig. 5¢c zeigt einen Ausschnitt einer Frontansicht einer Stirnseite 132 der Bauplatte 40 der Fig. 5a mit einge-
setztem Beschlag. Auf die Stirnseite 132 ist ein Kantenumleimer 134 aufgebracht, der sowohl die Stirnseite 411 des
Kerns Uberdeckt, als auch die Seitenplatten 301 bzw. die GehduseaulRenwandung des Beschlags 30 iberdeckt. Die
hinter dem Kantenumleimer verdeckt liegende Gehausewandung ist hier gestrichelt dargestellt. Das Hebelwerk 31 des
Beschlags kann sich durch eine Offnung des Kantenumleimers 133 frei bewegen. In diesem Ausfiihrungsbeispiel wird
die Schmalseitenbeschichtung bzw. der Kantenumleimer 134 nach der Montage des Beschlags in der Ausnehmungen
42 aufgebracht. Der Kantenumleimer 134 kann auch bereits vorher auf der Stirnseite 411a, 411b der Kernhalften 41a,
41b aufgebracht sein. In diesem Fall wird der Kantenumleimer 134 hinterfrast und beim Einsetzen des Beschlags 30
an die stirnseitige Gehauseaullenwandung geklebt.

[0065] Auf die beschriebene Art und Weise entsteht das Bauelement 40, aus dem bei der Herstellung eines Moébel-
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korpus auf einfache Art und Weise z.B. eine Seitenwand oder eine Zwischenwand gefertigt werden kann, die bereits
den Beschlag 30 enthalt.

[0066] Um universell einsetzbar zu sein ist anmeldungsgeman vorgesehen, dass an zumindest einer der weiteren
Stirnseiten 412a, b, 413a, b und/oder 414a, b der Kernhalften 41a, b die Bauplatte 40 einen zerspanbaren Abschnitt
aufweist, innerhalb dessen die Bauplatte 40 im Herstellungsprozess des Mébelkorpus gekiirzt werden kann, beispiels-
weise abgesagt werden kann, oder in den Profilierungen eingefrast werden kdnnen oder Montageelemente angebracht
werden kdnnen.

[0067] In dem in Fig. 5a gezeigten Beispiel ist - beispielhaft nur an der unteren Stirnseite 412a, b - ein zerspanbarer
Abschnitt412a’bzw. 412b’ vorgesehen, innerhalb dessen die Bauplatte bearbeitet werden kann, ohne dass der Beschlag
30 beschadigt wird und ohne dass die Bauplatte 40 und insbesondere die Befestigung des Beschlags 30 an Stabilitat
verliert. Der Uberstehende zerspanbare Abschnitt 412a’, b’, der in der Figur durch eine Schraffur gekennzeichnet ist,
kann auch zur Montage von Befestigungselementen z.B. fiir Elemente zur Innenorganisation des Mobels aufnehmen
oder es kdnnen bei Bedarf weitere Beschlage befestigt werden.

[0068] Fig. 6 zeigt in einer isometrischen Explosionsdarstellung einen alternativen Aufbau einer Bauplatte 40 und
verdeutlicht deren Herstellung.

[0069] Die Bauplatte 40 weist einen Kern 41 auf, wiederum beispielsweise gefertigt aus einer Spanplatte oder MDF-
oder HDF-Platte. In den Kern 41 ist eine Ausnehmung 42 fiir den Beschlag 30 eingebracht, z.B. von einer der Seiten-
flachen her eingefrast. Die Ausnehmung 42 ist zu einer ersten Stirnseite 411 des Kerns 41 hin offen, so dass das
Hebelwerk 31 des Beschlags in die Bauplatte 40 eintauchen kann. Beim dargestellten Beispiel ist der Kern 41 einteilig
und schlief3t sich nur unterhalb des Beschlags 30 an. Es kann alternativ vorgesehen sein, auch an anderen Seiten des
Beschlags 30, insbesondere an seiner Oberseite ein weiteres Kernelement anzuordnen.

[0070] Der Kern 41 und der Beschlag 30 kénnen uber hier nicht dargestellte Verbindungselemente, beispielsweise
Schrauben, Klammern, Stifte, Krampen oder ahnliches miteinander verbunden sein. Auch eine Klebeverbindung kann
neben den genannten Verbindungselementen oder als einzige Verbindung vorgesehen sein.

[0071] Auf die Anordnung aus dem Kern 41 und dem damit ggf. verbundenen Beschlag 30 werden von jeder Seite
her Decklagen 43a, 43b aufgebracht, insbesondere geklebt oder auflaminiert. Der Beschlag 30 ist dabei bezliglich seines
Materials und der Materialstarke beispielsweise der Seitenplatten des Beschlags 30 so gewahlt, dass er auch bei einem
Laminierprozess nicht eingedriickt wird, was zu einer Unebenheit der Oberflache der Decklagen 43a, 43b fiihren kénnte.
Kleinere Unebenheiten in den Seitenplatten des Beschlags 30 werden durch die Decklagen 43a, 43b bzw. durch die
zwischen Decklage 43a, 43b und Beschlag 30 befindlichen Klebeschicht ausgeglichen. Solche kleineren Unebenheiten
kénnen beispielsweise durch die Lagerstellen von Bolzen, die der schwenkbaren Lagerung des Hebelwerks 31 im
Beschlag 30 dienen, herrihren.

[0072] Auch dasin Fig. 6 symbolisierte Herstellungsverfahren der Bauplatte 40, bei dem der Kern 41 und der Beschlag
30 zunachst passend zueinander ausgerichtet und gegebenenfalls miteinander verbunden werden und danach mit den
Decklagen 43a, b zu der Bauplatte 40 zusammengefiihrt werden, erméglicht die Verwendung eines Beschlags 30, der
sich wie dargestellt beispielsweise iber die gesamte Breite der Bauplatte 40 erstreckt. Auf diese Weise kénnen in der
Bauplatte 40 auch groRere und komplexere Beschlage 30 verwendet werden, als es in einer stirnseitig ausgefrasten
Tasche einer Seitenwand mdoglich ware.

[0073] Wiederum beispielhaft an der unteren Stirnseite 412 ist ein zerspanbarer Abschnitt 412’ als Uberstand vorge-
sehen, innerhalb dessen die Bauplatte 40 bearbeitet werden kann oder innerhalb dessen weitere Elemente montiert
werden kdnnen.

[0074] Nicht dargestellt in der Fig. 6 ist die fur die Stirnseite 411 vorgesehene Schmalseitenbeschichtung z.B. ein
Kantenumleimer. Der Kantenumleimer bedeckt die Stirnseite des Kerns 41 und die Stirnseite der AuBenwandung des
Beschlag 30.

[0075] Fig. 7 zeigt ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel einer Bauplatte 40 mit einem Kern 41 und einem integrierten
Beschlag 30. Zur lllustration ist eine zweiteilige Klappe mit Abschnitten 22, 23 am Beschlag 30 montiert. Zudem ist eine
aullere Decklage transparent dargestellt, um den inneren Aufbau der Bauplatte 40 zu zeigen.

[0076] Der Kern 41 der Bauplatte 40 besteht in diesem Beispiel nicht homogen aus einem Material, sondern ist als
ein Komposit-Material ausgebildet. In Randbereichen ist dieser Kern 41 nach wie vor aus einem verdichteten Material,
beispielsweise einer Spanplatte, einer HDF- oder einer MDF-Platte gefertigt. In einem inneren Bereich, insbesondere
in dem unteren Teil des Kerns 41, in dem der Beschlag 30 schmaler ausgebildetist, ist ein leichtes Wabenstrukturmaterial
417, beispielsweise ein Kartonmaterial vorgesehen. Durch Verwendung des Wabenstrukturmaterials 417 kénnen das
Gewicht der Bauplatte 40 und auch die Materialkosten verringert werden. Insbesondere im Zusammenhang mit den
aufgesetzten und bevorzugt aufgeleimten Decklagen 43a, 43b wird dennoch eine ausreichende Stabilitat der Bauplatte
40 erzielt.

[0077] Die in der Fig. 7 gezeigte Bauplatte 40 weist wiederum Uberstehende zerspanbare Abschnitte 412’, 413’ und
414’ als Bearbeitungszonen auf, in diesem Beispiel an drei Stirnseiten 412, 413 und 414, d.h. an allen Stirnseiten, aul3er
der ersten Stirnseite 411, in die der Beschlag 30 eingesetzt ist. Die Bearbeitungszonen sind ausreichend von dem
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Beschlag 30 beabstandet, so dass die Stabilitédt der Bauplatte 40 nicht beeintrachtigt wird. Neben einer Bearbeitungszone
kann eine etwas weiter an den Beschlag 30 heranreichende Montagezone markiert sein, innerhalb derer Montageele-
mente, z.B. Verbindungselemente zu weitern Wanden des Mdbelkorpus an der Bauplatte 40 angebracht werden kdnnen.
[0078] Im Bereich der Uberstehenden zerspanbaren Abschnitte 412’, 413’ und 414’ sind beispielhaft gestrichelte
Schnittlinien 2 angegeben, entlang derer die Bauplatte 40 bei der Fertigung eines Mdbelkorpus abgelangt werden kann.
So kann die vorgefertigte Bauplatte 40 mit bereits integriertem Beschlag 30 eingesetzt werden, um mit geringem Aufwand
ein Mobel mit wandintegriertem Beschlag herzustellen.

[0079] In die Bauplatte 40 kénnen weitere Beschlage wie z.B. Wandaufhanger oder Verbindungselemente fiir z.B.
Innenorganisationen oder Verbindungsschnittstellen fir den Mdbelkorpus integriert sein.

[0080] Weiter kdnnen fir eine Elektrifizierung des Mdbels auch elektrische Leitungen und auch weitere elektrische
Komponenten in die Bauplatte 40 integriert werden. Auch die Integration von Beleuchtungseinrichtungen wie z.B. LED-
Leuchten ist moglich.

[0081] Die GroRe der Uberstehenden zerspanbaren Abschnitte 412’, 413’ und 414’ bzw. ihre Rander kénnen bevorzugt
an der Bauplatte 40 angegeben sein, um eine Bearbeitung in einem Bereich zu verhindern, in dem die Bearbeitung zu
einer Beschadigung des Beschlags 30 flihren kdnnte oder die Integritat bzw. Stabilitat der Bauplatte 40 beeinflusst. Eine
vorteilhafte Art, die Rander der tUberstehenden zerspanbaren Abschnitte 412’, 413’ und 414’ anzugeben, liegt in einem
Aufdruck der Rander auf einer abziehbaren Schutzfolie, mit der zudem die Decklagen 43a, b wahrend der Weiterbear-
beitung geschitzt sind. Auch die Lage und Abmessung eines integrierten Beschlags 30 kann so angegeben werden.
Auf der Schutzfolie kdnnen auch Bearbeitungsbereiche flr Befestigungsmittel fiir Innenorganisationen und/oder Mébel-
verbindungsbereiche eingezeichnet sein. Diese Bereiche kdnnen auch in einem Flachenbereich liegen, der nicht ab-
sagbar ist.

[0082] Alternativ oder zusatzlich kdnnen Informationen Uber die Bauplatte 40 und/oder ihre Bearbeitbarkeit in Form
eines auslesbaren Datentragers in die Bauplatte 40 integriert werden. Beispielsweise kann ein RFID (Radio Frequency
IDentification)-Transponders in die Bauplatte 40 eingesetzt sein, bevorzugt unterhalb einer der Decklagen 43a, b. Ge-
gebenenfalls kann die Position des RFID-Transponders aufen auf der Bauplatte 40 angedeutet sein, z.B. wiederum
auf der genannten Schutzfolie.

[0083] Der RFID-Transponder kann z.B. eine Artikelnummer, das Baujahr, eine Charge, Farbinformationen, Abmes-
sungen und Position des Beschlags, Art und Tragvermdgen des Beschlags usw. als Daten enthalten, die drahtlos tiber
ein Auslesegerat ausgelesen werden kénnen. Beim Md&belhersteller kann so durch ein Auslesen z.B. unmittelbar an
einer Bearbeitungsmaschine sichergestellt werden, dass der richtige Typ Bauplatte firr ein herzustellendes Mébel zu-
gefuhrt wird.

[0084] In einer weiteren Ausgestaltung ist, bevorzugt an der hinteren Stirnseite 413 der Bauplatte 40, ein Wandauf-
hanger vorgesehen, mit dem das Mdébel an einer Gebaudewand aufgehangt werden kann.

[0085] Fig. 8 zeigt einen Kern 41 fiir eine Bauplatte 40, die zur Aufnahme eines Wandaufhangers vorbereitet ist. Der
Kern 41 weist dazu einen von der Ausnehmung 42 zur hinteren Stirnseite 413 weisenden Aufnahmekanal 418 auf, in
den der Wandaufhanger eingesetzt werden kann. Von oben, d.h. von der oberen Stirnseite 414 her, ist ein weiterer
Kanal 419 in den Kern 41 eingebracht, der bis in den Aufnahmekanal 418 reicht. Durch den weiteren Kanal 419 kénnen
Versteller eines eingesetzten Wandaufhangers, z.B. zur H6hen- und/oder Neigungsverstellung mithilfe eines Werkzeugs
erreicht werden, um ein an einer Gebaudewand aufgehangtes Mdbel justieren zu kénnen.

[0086] Der Aufnahmekanal 418 kann bis in die Stirnseite 415 der Ausnehmung 42 reichen. Auf diese Weise kann der
Wandhaufhanger direkt mit dem Beschlag 30 verbunden sein.

[0087] InFig.9aisteinin den Kern 41 der Fig. 8 einsetzbarer Beschlag 30 in einer isometrischen Darstellung gezeigt.
An seiner dem Hebelwerk 31 gegentiberliegenden Seite ist ein Wandaufhanger 32 montiert, der beim Einsetzen des
Beschlags 30 in den Kern 41 gemaR Fig. 8 in den Aufnahmekanal 418 ragt. Es kann vorgesehen sein, dass der Wand-
aufhanger 32 auf einen Schraubenkopf oder Haken einer in die Gebaudewand eingeschraubten Schraube aufgesetzt
wird.

[0088] Fig. 9b zeigt den Wandaufhanger 32 vor seiner Montage an den Beschlag 30. Der Wandaufhanger 32 weist
Verbindungsmittel auf, mit denen er mdglichst werkzeuglos an dem Beschlag 30 montiert werden kann. Vorliegend sind
Verbindungsstifte 321 als Verbindungsmittel vorgesehen, die in entsprechenden Aufnahmen des Beschlags 30 verrasten,
wenn der Wandaufhanger 32 in den Beschlag 30 eingesteckt wird. In dieser Ausgestaltung kann der Wandaufhanger
32 bei Bedarf von auflen in den Aufnahmekanal 418 einer Bauplatte 40 in den Beschlag 30 eingesteckt werden.
[0089] Grundsatzlich kdnnte ein Wandaufhanger der Bauplatte 40 auch am Kern 41 befestigt sein. Bei der Montage
des dargestellten Wandaufhangers 32 am Beschlag 30 wird vorteilhaft eine groRflachige Kraftverteilung vom Wandauf-
hanger 32 auf den Kern 41 erreicht und es wird verhindert, dass lokal auf das Material des Kerns 41 wirkende Krafte
die Reilfestigkeit des (Holz-) Werkstoffs des Kerns 41 Ubersteigen. Zudem werden Krafte, die auf den Beschlag 30
wirken, z.B. die Gewichts- und Hebelkrafte einer vom Beschlag 30 gefilihrten Tir oder Klappe, effektiv unmittelbar tber
den Wandaufhanger 32 auf die Gebdudewand abgeleitet.
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Bezugszeichen

[0090]

1  Fraswerkzeug

2 Schnittlinie

10 Mdébelkorpus

11 Unterboden

12 Oberboden

13 Seitenwand

131  Seitenflache

132  Stirnseite

133 Offnung in Stirnseite
134  Schmalseitenbeschichtung / Kantenumleimer
14 Zwischenwand

20 Klappenanordnung

21  einteilige Klappe

22  oberer Klappenteil

23  unterer Klappenteil

24 Griff

25  Scharnier

30 Beschlag

301  Seitenplatte

302 Lasche

303 Krampen

31 Hebelwerk

32 Wandaufhanger

321 Verbindungsstift

40 Bauplatte
41 Kern
41a,b Kernhalfte

411, 411a, 412b erste (vordere) Stirnseite
412,412a, 412b weitere (untere) Stirnseite
412’, 412a’, 412b°  zerspanbarer Abschnitt
413, 413a, 413b weitere (hintere) Stirnseite

413

zerspanbarer Abschnitt

414, 414a, 414b weitere (obere) Stirnseite

4114 zerspanbarer Abschnitt
415, 415a, 415b Stirnseite der Ausnehmung
416 a, b Absatzflache

417 Wabenstrukturmaterial

418 Aufnahmekanal

419 weiterer Kanal

42, 42a, 42b Ausnehmung

43a,b Decklage

I, 1 Montageschritt

Patentanspriiche

1. Bauplatte (40) fir eine Mébelwand eines Mdbelkorpus (10), aufweisend einen plattenférmigen Kern (41), der eine
erste Stirnseite (411) sowie weitere Stirnseiten (412, 413, 414) aufweist und wobei eine Ausnehmung (42) im Kern
(41) angeordnet ist, die sich zumindest entlang eines Abschnitts der ersten Stirnseite (411) der Bauplatte erstreckt,
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wobei ein Beschlag (30) in der Ausnehmung (42) angeordnet ist, der ein bewegbares Mobelteil flihrt und der eine
GehauseaulRenwandung aufweist, wobei die Bauplatte (40) im Bereich zumindest einer der weiteren Stirnseiten
(412,413,414) mindestens einen zerspanbaren Abschnitt (412’, 413,414’y aufweist, der aulRerhalb der Ausnehmung
(42) liegt, dadurch gekennzeichnet, dass der Beschlag (30) ein Hebelwerk (31) aufweist, wobei das Hebelwerk
(31) das bewegliche Mobelteil fuihrt, wobei sich das Hebelwerk (31) im geschlossenen Zustand des beweglichen
Mobelteils im Bereich der Ausnehmung (42) befindet.

Bauplatte (40) nach Anspruch 1, bei der der Kern (41) zwischen zwei seitlich aufgebrachten Decklagen (43a, 43b)
angeordnet ist.

Bauplatte (40) nach Anspruch 1 oder 2, bei der der Beschlag (30) mit dem Kern (41) und/oder zumindest einer der
Decklagen (43a, 43b) verbunden ist.

Bauplatte (40) nach Anspruch 3, bei der der Beschlag (30) mit dem Kern (41, 41) und/oder zumindest einer der
beiden Decklagen (43a, 43b) verklebt ist.

Bauplatte (40) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, bei der der Kern (41) aus zwei Kernhalften (41a, 41b) gebildet
ist, die in einer Ebene parallel zu Seitenflachen der Bauplatte (40) aneinander liegen.

Bauplatte (40) nach Anspruch 5, bei der zumindest eine der Kernhalften (41a, 41b) entlang eines Randes der
jeweiligen Ausnehmung (42a, 42b) eine reduzierte Dicke aufweist, derart, dass zur Ausnehmung (42a, 42b) hin
eine Absatzfliche (415a, 415b) gebildet ist, auf der der Beschlag (30) mit mindestens einer lber seinen Rand
hervorstehenden Lasche (302) aufliegt.

Bauplatte (40) nach Anspruch 6, bei der aus der mindestens einen Lasche (302) mindestens eine Krampe (303)
ausgestelltist, die im Bereich der Absatzflache (416a, 416b) in das Material mindestens einer Kernhélfte (41a, 41b)

eingepresst ist.

Bauplatte (40) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, bei der der Beschlag (30) eine GehduseauRenwandung (301)
aufweist, deren maximaler Abstand kleiner ist als die Dicke des Kerns (41).

Bauplatte (40) nach einem der Anspriiche 1 bis 8, aufweisend eine Dicke zwischen 15 mm und 20 mm.

Bauplatte (40) nach einem der Anspriiche 1 bis 9, aufweisend einen integrierten Datentrager, in dem Informationen
zu der Bauplatte (40) und/oder einem integrierten Beschlag (30) gespeichert sind.

Bauplatte (40) nach Anspruch 10, aufweisend einen integrierten Transponder, der den Datentrager umfasst.

Bauplatte (40) nach einem der Anspriiche 1 bis 11, bei der eine Position des mindestens einen zerspanbare Ab-
schnitts (412, 413’, 414’) markiert ist.

Bauplatte (40) nach Anspruch 12, bei der eine Markierung fir die Position des mindestens einen zerspanbaren
Abschnitts (412, 413’, 414’) auf einer abziehbaren Schutzfolie angebracht ist.

Bauplatte (40) nach Anspruch 11 und 13, bei der eine Position des integrierten Transponders ebenfalls auf der
abziehbaren Schutzfolie markiert ist.

Bauplatte (40) nach einem der Anspriiche 1 bis 14, bei der ein Wandaufhanger (32) integriert ist.

Bauplatte (40) nach Anspruch 15, bei der der Wandaufhanger (32) an dem Beschlag (30) montiert ist.

Bauplatte (40) nach Anspruch 1 oder 2, bei der die Stirnseite (411) mit der Ausnehmung (42) eine Schmalseiten-
beschichtung (134) aufweist, die zumindest Teile einer Stirnseite der GehduseaulRenwandung (301) des Beschlags

(30) mittelbar oder unmittelbar verdeckt.

Bauplatte nach Anspruch 17, bei der sich die Schmalseitenbeschichtung (134) ein- oder mehrteilig tGiber die gesamte
Lange der Stirnseite (411) erstreckt.
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Bauplatte (40) nach Anspruch 18, bei der die Schmalseitenbeschichtung als Kantenumleimer (134) ausgefiihrt ist.

Bauplatte (40) nach Anspruch 18, bei der die Schmalseitenbeschichtung als Abdeckplatte oder Abdeckleiste aus-
gefuhrt ist.

Bauplatte (40) nach einem der Anspriiche 1 bis 8, bei der sich das Hebelwerk (31) im eingefahrenen Zustand
zwischen den Decklagen (43a, 43b) befindet.

Verfahren zum Herstellen einer Bauplatte (40), gekennzeichnet durch die folgenden Schritte:

- Bereitstellen eines plattenféormigen Kerns (41);

- Einbringen einer Ausnehmung (42) in den Kern (41), die sich zumindest entlang eines Abschnitts einer ersten
Stirnseite (411) des Kerns (41) erstreckt, wobei an zumindest einer weiteren Stirnseite (412, 413, 414) des
Kerns (41) aufRerhalb der Ausnehmung (42) mindestens ein Uberstehender zerspanbarer Abschnitt (412’, 413’,
414’) verbleibt;

- Aufbringen von wenigstens einer seitlichen Decklage (43a, 43b)aufden Kern (41) vor oder nach dem Einbringen
der Ausnehmung (42); und

-Anordnen eines Beschlags (30) in der Ausnehmung vor oder nach aufbringen der seitlichen Decklage (43a, 43b)
- wobei der Beschlag (30) ein Hebelwerk (31) aufweist, das das bewegliche Mdbelteil fihrt, und wobei die
Ausnehmung (42) ist zu einer ersten Stirnseite (411) des Kerns (41) hin offen ist, so dass das Hebelwerk (31)
des Beschlags (30) in die Bauplatte (40) eintauchen kann.

Verfahren nach Anspruch 22, wobei in einem weiteren Schritt der mindestens eine Uberstehende zerspanbare
Abschnitt (412’, 413’, 414’) von auRen erkennbar markiert wird.

Verfahren nach Anspruch 23, wobei auf den Decklagen (43a, 43b) eine Schutzfolie aufgebracht wird, auf der min-
destens eine zerspanbare Abschnitt (412’, 413’, 414’) markiert ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 22 bis 24, wobei eine Schmalseitenbeschichtung (134) auf die erste Stirnseite
(411)vordem Einsetzen des Beschlags (30) in die Ausnehmung aufgebracht wird und die Schmalseitenbeschichtung
zumindest Teile der Stirnseite einer Gehdusewandung des Beschlags (30) verdeckt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 22 bis 24, wobei eine Schmalseitenbeschichtung (134) auf die erste Stirnseite
(411) nach dem Einsetzen des Beschlags (30) in die Ausnehmung aufgebracht wird und die Schmalseitenbeschich-
tung zumindest Teile der Stirnseite einer Gehausewandung des Beschlags (30) verdeckt.

Verfahren zum Herstellen einer Mdbelwand als eine Seitenwand (13) oder eine Zwischenwand (14) fiir ein Mébel
oder einen Mdbelkorpus (10), gekennzeichnet durch ein zerspanendes Bearbeiten, insbesondere Ablangen, einer
Bauplatte (40) mit einem integrierten Beschlag (30) in zumindest einem zerspanbaren Abschnitt (412’, 413’, 414’),
wobei die M6belwand aus einer Bauplatte (40) nach einem der Anspriiche 1 bis 21 hergestellt ist, und wobei der
Beschlag (30) ein Klappenbeschlag oder ein Tlrbeschlag ist.

Claims

A construction panel (40) for a furniture wall of a furniture body (10), comprising a plate-shaped core (41), which
comprises a first end face (411) and also further end faces (412, 413, 414) and wherein a recess (42) is arranged
in the core (41), which extends at least along a portion of the first end face (411) of the construction panel and is
used to accommodate a fitting (30) in the recess (42), which guides a movable furniture part and which comprises
a housing outer wall, the construction panel (40) comprising at least one machinable portion (412’, 413’, 414’), which
is located outside the recess (42), in the region of at least one of the further end faces (412, 413, 414), characterized
in that the fitting (30) comprises a lever mechanism (31), wherein the lever mechanism (31) guides the movable
furniture part and is located in the region of the recess (42) in the closed state of the movable furniture part.

The construction panel (40) according to Claim 1, in which the core (41) is arranged between two laterally applied
cover layers (43a, 43b).

The construction panel (40) according to Claim 1 or 2, in which the fitting (30) is connected to the core (41) and/or
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at least one of the cover layers (43a, 43b).

The construction panel (40) according to Claim 3, in which the fitting (30) is adhesively bonded to the core (41, 41)
and/or at least one of the two cover layers (43a, 43b).

The construction panel (40) according to any one of Claims 1 to 4, in which the core (41) is formed from two core
halves (41a, 41b), which abut one another in a plane parallel to lateral faces of the construction panel (40).

The construction panel (40) according to Claim 5, in which at least one of the core halves (41a, 41b) has a reduced
thickness along an edge of the respective recess (42a, 42b) in such a manner that a shoulder surface (415a, 415b)
is formed toward the recess (42a, 42b), on which at least one tab (302) protruding beyond its edge of the fitting (30)
rests.

The construction panel (40) according to Claim 6, in which at least one staple (303) is extended from the at least
one tab (302), which is pressed into the material of at least one core half (41a, 41b) in the region of the shoulder

surface (416a, 416b).

The construction panel (40) according to any one of Claims 1 to 7, in which the fitting (30) comprises a housing
outer wall (301), whose maximum spacing is less than the thickness of the core (41).

The construction panel (40) according to any one of Claims 1 to 8, having a thickness between 15 mm and 20 mm.

The construction panel (40) according to any one of Claims 1 to 9, comprising an integrated data carrier, in which
items of information on the construction panel (40) and/or an integrated fitting (30) are stored.

The construction panel (40) according to Claim 10, comprising an integrated transponder, which comprises the data
carrier.

The construction panel (40) according to any one of Claims 1 to 11, in which a position of the at least one machinable
portion (412°, 413’, 414’) is marked.

The construction panel (40) according to Claim 12, in which a marking of the position of the at least one machinable
portion (412°, 413’, 414’) is applied to a removable protective film.

The construction panel (40) according to Claims 11 and 13, in which a position of the integrated transponder is also
marked on the removable protective film.

The construction panel (40) according to any one of Claims 1 to 14, in which a wall hanger (32) is integrated.

The construction panel (40) according to Claim 15, in which the wall hanger (32) is installed on the fitting (30).
The construction panel (40) according to Claim 1 or 2, in which the end face (411) having the recess (42) comprises
a narrow side coating (134), which indirectly or directly conceals at least parts of an end face of the housing outer

wall (301) of the fitting (30).

The construction panel according to Claim 17, in which the narrow side coating (134) extends in one part or multiple
parts over the entire length of the end face (411).

The construction panel (40) according to Claim 18, in which the narrow side coating is embodied as an edge band
(134).

The construction panel (40) according to Claim 18, in which the narrow side coating is embodied as a cover plate
or cover strip.

The construction panel (40) according to one of Claims 1 to 8, in which the lever mechanism (31) is located between
the cover layers (43a, 43b) in the retracted state.

A method for producing a construction panel (40), characterized by the following steps:
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- providing a plate-shaped core (41);

- introducing a recess (42) into the core (41), which extends at least along a portion of a first end face (411) of
the core (41), wherein at least one protruding machinable portion (412’, 413’, 414’) remains on at least one
further end face (412, 413, 414) of the core (41) outside the recess (42);

- applying at least one lateral cover layer (43a, 43b) to the core (41) before or after the introduction of the recess
(42); and

- arranging a fitting (30) in the recess before or after applying the lateral cover layer (43a, 43b)

wherein the fitting (30) comprises a lever mechanism which guides the movable furniture part, and wherein the
recess (42) is open toward a first end face (411) of the core (41), so that the lever mechanism (31) of the fitting can
plunge into the construction panel (40).

The method according to Claim 22, wherein in a further step, the at least one protruding machinable portion (412’,
413, 414’) is marked so it is externally recognizable.

The method according to Claim 23, wherein a protective film, on which at least one machinable portion (412’, 413,
414’) is marked, is applied to the cover layers (43a, 43b).

The method according to any one of Claims 22 to 24, wherein a narrow side coating (134) is applied to the first end
face (411) before the insertion of the fitting (30) into the recess and the narrow side coating conceals at least parts
of the end face of a housing wall of the fitting (30).

The method according to any one of Claims 22 to 24, wherein a narrow side coating (134) is applied to the first end
face (411) after the insertion of the fitting (30) into the recess and the narrow side coating conceals at least parts of
the end face of a housing wall of the fitting (30).

A method for producing a furniture wall as a side wall (13) or an intermediate wall (14) for an item of furniture or a
furniture body (10), characterized by machining processing, in particular cutting to length of a construction panel
(40) having an integrated fitting (30) in at least one machinable portion (412’, 413’, 414’), wherein the furniture wall
is produced from a construction panel (40) according to any one of Claims 1 to 21, and wherein the fitting (30) is a
flap fitting or a door fitting.

Revendications

Panneau de construction (40) pour une paroi de meuble ou un corps de meuble (10), présentant un noyau (41) en
forme de plaque qui présente une premiére face (411) et d’autres faces (412, 413, 414) et dans lequel un évidement
(42) est disposé dans le noyau (41) et s’étend au moins le long d’'une partie de la premiere face (411) du panneau
de construction, une ferrure (30) qui guide une partie de meuble mobile et présente une paroi extérieure de boitier
étant disposée dans I'évidement (42), le panneau de construction (40) présentant au niveau d’au moins une des
autres faces (412, 413, 414) au moins une partie pouvant étre retaillée (412’, 413’, 414’) qui se trouve en dehors
de I'évidement (42), caractérisé en ce que la ferrure (30) présente un mécanisme de levier (31), lequel mécanisme
de levier (31) guide la partie de meuble mobile, le mécanisme de levier (31) se trouvant au niveau de I'évidement
(42) quand la partie de meuble mobile est fermée.

Panneau de construction (40) selon la revendication 1, dans lequel le noyau (41) est disposé entre deux couches
de couverture (43a, 43b) disposées latéralement.

Panneau de construction (40) selon la revendication 1 ou 2, dans lequel la ferrure (30) est assemblée avec le noyau
(41) et/ou au moins une des couches de couverture (43a, 43b).

Panneau de construction (40) selon la revendication 3, dans lequel la ferrure (30) est collée au noyau (41, 41) et/ou
a au moins une des deux couches de couverture (43a, 43b).

Panneau de construction (40) selon I'une des revendications 1 a 4, dans lequel le noyau (41) est formé de deux
moitiés de noyau (41a, 41b) contigués dans un plan paralléle aux faces latérales du panneau de construction (40).

Panneau de construction (40) selon la revendication 5, dans lequel au moins une des moitiés de noyau (41a, 41b)
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présente le long d’'un bord de chaque évidement (42a, 42b) une épaisseur réduite de telle fagon a former en direction
de I'évidement (42a, 42b) une surface d’épaulement (415a, 415b) sur laquelle la ferrure (30) repose par au moins
une languette (302) qui dépasse au-dela de son bord.

Panneau de construction (40) selon la revendication 6, dans lequel au moins une patte (303) est écartée de l'au
moins une languette (302) et enfoncée dans le matériau d’au moins une moitié de noyau (41a, 41b) dans la région
de la surface d’épaulement (416a, 416b).

Panneau de construction (40) selon I'une des revendications 1 a 7, dans lequel la ferrure (30) présente une paroi
extérieure de boitier (301) dont I'écartement maximal est plus petit que I'épaisseur du noyau (41).

Panneau de construction (40) selon I'une des revendications 1 a 8, présentant une épaisseur comprise entre 15
mm et 20 mm.

Panneau de construction (40) selon I'une des revendications 1 a 9, comprenant un support de données intégré
dans lequel sont enregistrées des informations concernant le panneau de construction (40) et/ou une ferrure (30)
intégrée.

Panneau de construction (40) selon la revendication 10, comprenant un transpondeur intégré qui contient le support

de données.

Panneau de construction (40) selon I'une des revendications 1 a 11, dans lequel une position de I'au moins une
partie pouvant étre retaillée (412, 413’, 414’) est marquée.

Panneau de construction (40) selon la revendication 12, dans lequel un marquage de la position de I'au moins une
partie pouvant étre retaillée (412, 413’, 414’) est tracé sur un film protecteur pelable.

Panneau de construction (40) selon la revendication 11 et 13, dans lequel une position du transpondeur intégré est
également tracée sur le film protecteur pelable.

Panneau de construction (40) selon I'une des revendications 1 a 14, dans lequel est intégrée une suspension murale
(32).

Panneau de construction (40) selon la revendication 15, dans lequel la suspension murale (32) est montée sur la
ferrure (30).

Panneau de construction (40) selon la revendication 1 ou 2, dans lequel la face (411) munie de I'évidement (42)
présente un revétement des petits cotés (134) qui couvre directement ou indirectement au moins des parties d’'une
face de la paroi extérieure de boitier (301) de la ferrure (30).

Panneau de construction selon la revendication 17, dans lequel le revétement des petits cétés (134) s’étend en une
ou plusieurs piéces sur toute la longueur de la face (411).

Panneau de construction (40) selon la revendication 18, dans lequel le revétement des petits cotés est réalisé
comme une bande de chant collée (134).

Panneau de construction (40) selon la revendication 18, dans lequel le revétement des petits cotés est réalisé
comme une plaque de couverture ou un bandeau de couverture.

Panneau de construction (40) selon I'une des revendications 1 a 8, dans lequel le mécanisme de levier (31) rétracté
se trouve entre les couches de couverture (43a, 43b).

Procédé pour la fabrication d’'un panneau de construction (40), caractérisé en ce qu’il comprend les étapes
suivantes :

- production d’'un noyau (41) en forme de plaque ;

- formation d’'un évidement (42) dans le noyau (41), qui s’étend au moins le long d’'une partie d’'une premiere
face (411) du noyau (41), en laissant sur au moins une autre face (412, 413, 414) du noyau (41), a I'extérieur
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de I'évidement (42), au moins une partie pouvant étre retaillée (412’, 413’, 414’) en saillie ;

- application d’au moins une couche de couverture latérale (43a, 43b) sur le noyau (41) avant ou apres la
création de I'évidement (42) et

- disposition d’'une ferrure (30) dans I'évidement avant ou apres I'application de la couche de couverture latérale
(43a, 43b),

- la ferrure (30) présentant un mécanisme de levier (31) qui guide la partie de meuble mobile et I'évidement
(42) étant ouvert vers la premiere face (411) du noyau (41), de sorte que le mécanisme de levier (31) de la
ferrure (30) peut s’enfoncer dans le panneau de construction (40).

Procédé selon la revendication 22 dans lequel, dans une étape suivante, I'au moins une partie pouvant étre retaillée
(412’, 413, 414’) en saillie est marquée de fagon reconnaissable de I'extérieur.

Procédé selon la revendication 23, dans lequel est appliqué sur les couches de couverture (43a, 43b) un film
protecteur sur lequel I'au moins une partie pouvant étre retaillée (412°, 413’, 414’) est marquée.

Procédé selon I'une des revendications 22 a 24, dans lequel un revétement des petits cotés (134) est appliqué sur
la premiere face (411) avant que la ferrure (30) soit introduite dans I'évidement et le revétement des petits cotés
couvre au moins des parties de la face d’'une paroi de boitier de la ferrure (30).

Procédé selon I'une des revendications 22 a 24, dans lequel un revétement des petits cotés (134) est appliqué sur
la premiére face (411) apres l'introduction de la ferrure (30) dans I'évidement et le revétement des petits cotés
couvre au moins des parties de la face d’'une paroi de boitier de la ferrure (30).

Procédé pour fabriquer une paroi de meuble servant de paroi latérale (13) ou de cloison intermédiaire (14) pour un
meuble ou un corps de meuble (10), caractérisé en ce qu’il comprend un travail par enlevement de matiere, en
particulier une recoupe, d’un panneau de construction (40) avec une ferrure (30) intégrée dans au moins une partie
pouvant étre retaillée (412’, 413’, 414’), la paroi de meuble étant fabriquée a partir d’'un panneau de construction
(40) selon I'une des revendications 1 a 21 et la ferrure (30) étant une ferrure de clapet ou une ferrure de porte.
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Fig. 1
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Fig. 4
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Fig. 5b
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Fig. 7
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Fig. 8
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