
J E u r o p â i s c h e s   

Patentamt 

European  Patent  Office 

Office  européen  des  brevets (fi)  Numéro  de  publication  :  0  561  697   A 1  

.12!  DEMANDE  DE  BREVET  E U R O P E E N  

@  Numero  de  depot:  93400679.2  @  Int.  CI.5:  B05B  1/34,  B05B  1/14 

(22)  Date  de  depot  :  17.03.93 

(30)  Priorite  :  20.03.92  FR  9203353  (72)  Inventeur  :  Baudin,  Gilles 
68,  boulevard  Jean-Jaures 

s~\  r,  .  u,-  ,  F-92110  Clichy  (FR) ©  
oo  not,  PDUb  !C!-IO«,d,fJa  demande  :  Inventeur  :  Lacout,  Frank 22.09.93  Bulletin  93/38  95  avenue  Edouard  Vai||ant 

F-91200  Athis-Mons  (FR) 
(S)  Etats  contractants  designes  : 

DE  ES  FR  GB  IT  ^   Mandataire  ■  Michardiere,  Bernard  et  al 
Cabinet  Peuscet  68,  rue  d'Hauteville 

@  Demandeur:  L'OREAL  F-75010  Paris  (FR) 
14,  Rue  Royale 
F-75008  Paris  (FR) 

(S)  Buse  de  distribution  de  fluide. 

(57)  Buse  de  distribution  comportant  au  moins  un 
orifice  de  sortie  (6)  disposé  selon  l'axe  (20)  de 
ladite  buse,  un  canal  de  distribution  (4,  41,  42) 
s'étendant  autour  de  l'axe  (20)  et  étant  alimenté 
en  fluide  à  distribuer  par  un  conduit  d'alimenta- 
tion  (7)  d'axe  (15),  l'axe  (20)  de  la  buse  et  l'axe 
(15)  du  conduit  (7)  faisant  un  angle  entre-eux, 
l'alimentation  du  canal  de  distribution  (4,  41,  42) 
par  le  conduit  (7)  s'effectuant  tangentiellement 
par  rapport  audit  canal  (4,  41,  42)  qui  est 
ménagé  entre,  d'une  part,  la  périphérie  d'un 
noyau  de  centrage  (3,  31)  porté  par  un  support 
(1)  équipé  de  ladite  buse  de  distribution,  et, 
d'autre  part,  un  alésage  (10,  10c,  100,  100c),cen- 
tré  sur  l'axe  (20),  et  porté  par  ledit  support,  ledit 
alésage  (10,  10c,  100,  100c)  communiquant,  à 
l'une  de  ses  extrémités,  avec  le  conduit  (7)  et,  à 
son  autre  extrémité,  avec  l'orifice  de  sortie  (6), 
et  ayant  une  forme  complémentaire  de  celle  du 
noyau  de  centrage  (3,  31)  en  étant  situé  à 
distance  de  celui-ci. 
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La  présente  invention  a  pour  objet  une  buse  de 
distribution,  pour  la  distribution  d'un  fluide  contenu 
dans  un  récipient. 

D'une  manière  générale,  les  buses  de  distribu- 
tion,  munies  d'un  orifice  de  sortie  pour  le  fluide  à  dis- 
tribuer,  sont  traversées  par  ce  fluide  à  la  suite  d'une 
action  de  l'utilisateur  :  cette  action  est,  par  exemple, 
une  pression  exercée  sur  les  parois  du  récipient  alors 
prévu  souple,  ou  l'action  nement  d'un  support,  équipé 
de  la  buse,  qui  commande  l'ouverture  d'une  valve 
dont  est  équipé  le  récipient  alors  rempli  d'un  gaz  sous 
pression  pour  propulser  le  fluide  à  distribuer  au  tra- 
vers  de  la  buse,  ou  qui  met  en  oeuvre  des  moyens  de 
pompage  du  fluide.  Jusqu'ici,  dans  tous  ces  cas,  le 
trajet  parcouru  par  le  fluide,  depuis  le  réservoir,  jus- 
qu'à  la  buse  de  distribution,  comporte  de  nombreuses 
pertes  de  charges,  dues  à  des  changements  brutaux 
de  section  et/ou  de  direction,  accompagnées  de 
compressions  et  dépressions  successives  pour  le 
fluide  à  distribuer.  C'est  le  cas,  notamment,  lorsque  la 
buse  de  distribution  comporte  un  canal  de  distribution 
qui  s'étend  autour  de  l'axe  de  la  buse  et  est  alimenté, 
depuis  le  réservoir,  par  un  conduit  d'alimentation  dont 
l'axe  fait  un  angle  avec  l'axe  de  la  buse,  cet  angle 
étant  le  plus  souvent  droit. 

La  présente  invention  a  pour  but  de  minimiser  les 
pertes  de  charges  du  trajet  parcouru  par  le  fluide,  de- 
puis  le  réservoir  jusqu'à  l'orifice  de  sortie  de  la  buse. 

Ainsi,  selon  l'invention,  une  buse  de  distribution 
comportant  au  moins  un  orifice  de  sortie  disposé  se- 
lon  l'axe  de  ladite  buse,  un  canal  de  distribution 
s'étendant  autour  de  l'axe  et  étant  alimenté  en  fluide 
à  distribuer  par  un  conduit  d'alimentation  d'axe,  l'axe 
de  la  buse  et  l'axe  du  conduit  faisant  un  angle  entre- 
eux,  l'alimentation  du  canal  de  distribution  par  le 
conduit  s'effectuant  tangentiellement  par  rapport  au- 
dit  canal,  le  canal  de  distribution  étant  ménagé  entre, 
d'une  part,  la  périphérie  d'un  noyau  de  centrage  porté 
par  un  support  équipé  de  ladite  buse  de  distribution, 
et,  d'autre  part,  un  alésage,  centré  sur  l'axe,  et  porté 
par  ledit  support,  ledit  alésage  communiquant,  à  l'une 
de  ses  extrémités,  avec  le  conduit  et,  à  son  autre  ex- 
trémité,  avec  l'orifice  de  sortie,  est  caractérisée  par  le 
fait  que  l'alésage  a  une  forme  complémentaire  de  cel- 
le  du  noyau  de  centrage  et  est  situé  à  distance  de  ce- 
lui-ci. 

Selon  une  réalisation,  le  noyau  de  centrage  est 
monté  sans  jeu  transversal  dans  l'alésage,  le  canal  de 
distribution  étant  creusé  à  l'interface  entre  le  noyau  et 
l'alésage  et  s'étendant  de  manière  hélicoïdale. 

Selon  une  variante,  le  noyau  de  centrage  est 
monté  avec  jeu  transversal  dans  l'alésage,  le  canal  de 
distribution  étant  constitué  par  l'espace  défini  par  ledit 
jeu  transversal.  Dans  une  forme  particulière  de  réali- 
sation,  un  cloisonnement  relie  le  noyau  de  centrage 
à  la  face  intérieure  de  l'alésage,  au  moins  dans  la  par- 
tie  du  canal  la  plus  proche  du  conduit  d'alimentation, 
de  manière  à  empêcher  le  fluide  de  tourner  sur  lui- 

même  et  à  lui  conférer  une  composante  axiale  de 
mouvement  vers  l'orifice  de  sortie. 

Le  noyau  de  centrage  peut  être  cylindrique,  sur 
au  moins  une  partie  de  sa  longueur,  et/ou  conique, 

5  convergent  vers  l'orifice  de  sortie  ;  il  peut,  également, 
être  en  forme  d'ogive  dont  la  section  transversale  dé- 
croit  régulièrement  vers  l'orifice  de  sortie. 

Avantageusement,  le  conduit  d'alimentation  se 
raccorde  tangentiellement  au  canal  de  distribution  par 

10  une  portion  de  raccordement  progressif  des  sections, 
respectivement,  du  conduit  d'alimentation  et  du  canal 
de  distribution  ;  en  variante,  les  sections  du  conduit  et 
du  canal  sont  égales. 

De  préférence,  les  axes  de  la  buse  de  distribution 
15  et  du  conduit  d'alimentation  sont  orthogonaux. 

Selon  une  autre  variante  de  réalisation,  la  buse 
de  distribution  comprend  deux  orifices  de  sortie  et 
deux  canaux  de  distribution  alimentés  par  un  seul 
conduit  d'alimentation  ;  avantageusement,  la  somme 

20  des  sections  des  deux  canaux  de  distribution  est  éga- 
le  à  la  section  du  conduit  d'alimentation. 

Pour  mieux  faire  comprendre  l'objet  de  l'inven- 
tion,  on  va  décrire  ci-après,  à  titre  purement  illustratif 
et  non  limitatif,  des  modes  de  réalisation  représentés 

25  sur  les  dessins  annexés. 
Sur  ces  dessins  : 
-  la  figure  1  représente,  en  coupe,  une  première 

variante  de  buse  de  distribution,  selon  l'inven- 
tion  ; 

30  -  la  figure  2  représente,  en  coupe,  une  deuxième 
variante  de  buse  de  distribution,  selon  l'inven- 
tion  ; 

-  la  figure  2a  est  une  coupe  partielle,  du  support 
1  ,  seul,  selon  ll-ll,  de  la  figure  2  ; 

35  -  les  figures  3  et  4  représentent,  en  coupes  par- 
tielles,  une  troisième  variante  de  buse  de  dis- 
tribution  selon  l'invention  :  la  figure  3  est  une 
coupe  partielle,  selon  lll-lll  de  la  figure  4,  à  plus 
grande  échelle,  et,  la  figure  4,  une  coupe  selon 

40  IV-IV  de  la  figure  3  ; 
-  la  figure  5  est,  à  petite  échelle,  la  vue  de  face 

de  la  partie  supérieure  d'un  récipient  équipé 
d'un  support  portant  une  buse  de  distribution 
selon  l'invention  ; 

45  -  la  figure  6  représente  en  coupe,  une  quatrième 
variante  de  buse  de  distribution  selon  l'inven- 
tion  ; 

-  la  figure  7  est  une  coupe  partielle  de  la  buse  de 
la  figure  6,  selon  VII-VII  de  cette  figure  ; 

50  -  la  figure  8  représente,  en  coupe,  une  cinquiè- 
me  variante  de  buse  selon  l'invention. 

En  se  reportant  à  la  figure  1,  une  buse  de  distri- 
bution,  selon  l'invention,  est  constituée  d'un  noyau  de 
centrage  3  de  forme  générale  cylindrique,  monté 

55  sans  jeu  transversal  à  l'intérieur  d'un  alésage  10  por- 
té  par  un  support  1,  par  exemple  un  bouton-poussoir 
équipé  de  ladite  buse  ;  l'alésage  10  est  l'alésage  in- 
térieur  d'un  manchon  2  solidarisé  au  bouton-poussoir 
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1  dans  un  alésage  13  de  celui-ci  ouvert  à  l'extérieur  ; 
le  noyau  de  centrage  3,  le  manchon  2  et  l'alésage  13, 
tous  trois  de  révolution,  ont  un  axe  commun  20.  Le 
manchon  2  comporte,  à  son  extrémité  voisine  de  l'ex- 
térieur,  un  fond,  dont  la  face  intérieure  1  1  est  de  forme  5 
conique,  percé  d'un  orifice  de  sortie  6  selon  l'axe  20, 
ledit  orifice  6  étant  constitué  d'un  ajutage  cylindrique 
débouchant  à  l'extérieur  suivant  une  partie  de  forme 
conique  divergente  ;  en  regard  de  la  face  intérieure  de 
forme  conique  11  du  fond  du  manchon  2,  l'extrémité  10 
du  noyau  de  centrage  3  a  une  partie  tronconique,  dé- 
signée  par  le  repère  12  sur  la  figure,  raccordée  à  une 
face  plane  perpendiculaire  à  l'axe  20  et  située  à  dis- 
tance  de  l'orifice  6. 

A  l'interface  entre  le  noyau  3  et  l'alésage  1  0,  plus  15 
précisément  sur  la  face  extérieure  cylindrique  9  du 
noyau  3,  est  creusé  un  canal  de  distribution  4  s'éten- 
dant  de  manière  hélicoïdale  :  on  a  désigné  par  4a  la 
première  spire,  de  l'hélice  qui  constitue  le  canal  4,  en 
se  référant  au  sens  de  l'écoulement  du  fluide,  comme  20 
on  le  verra  ci-après,  et  par4n  la  dernière  spire  ;  la  spi- 
re  4n  se  termine  au  droit  de  la  partie  tronconique  12 
de  l'extrémité  du  noyau  3  ;  la  première  spire  4a  prend 
naissance  à  l'extrémité  opposée  du  noyau  3  (par  rap- 
port  à  l'extrémité  dudit  noyau  3  qui  fait  face  à  l'orifice  25 
6)  qui  s'étend  à  l'extérieur  de  l'alésage  10  du  man- 
chon  2,  de  sorte  qu'une  chambre  annulaire  8,  d'axe 
20,  est  définie  par  le  noyau  3,  le  manchon  2  et  le  sup- 
port  1  ;  la  spire  4a  communique  avec  l'intérieur  de  la 
chambre  8.  30 

Le  support  1  porte,  comme  cela  est  connu,  une 
tige  de  commande  5,  d'axe  15,  destinée  à  l'actionne- 
ment  de  moyens  de  distribution  classiques,  comme, 
par  exemple,  une  valve  de  distribution,  ou  une  pompe 
de  distribution,  permettant  de  conduire  le  fluide  à  dis-  35 
tribuer,  depuis  le  récipient,  vers  l'orifice  de  sortie  6  à 
travers  un  conduit  d'alimentation  7,  qui  traverse  la  tige 
5,  et  le  canal  de  distribution  4. 

Comme  cela  est  visible  sur  la  figure  1,  les  axes 
20  et  15,  respectivement  de  la  buse  et  du  conduit  7,  40 
sont  orthogonaux.  Le  conduit  7  débouche  dans  la 
chambre  annulaire  8  par  une  portion  7a,  tangentielle- 
ment  à  ladite  chambre  8  ;  la  disposition  est  telle  que 
la  mise  en  rotation  du  fluide,  due  à  son  arrivée  tan- 
gentielle  dans  la  chambre  8,  correspond  au  sens  45 
d'enroulement  de  l'hélice  représentée  par  le  canal  de 
distribution  hélicoïdal  4  :  ainsi,  cette  mise  en  rotation 
du  fluide  est  conservée  jusqu'à  la  sortie  du  fluide  de 
la  buse  de  distribution. 

La  buse,  selon  l'invention,  minimise  les  pertes  de  50 
charge  tout  au  long  du  chemin  parcouru  par  le  fluide, 
malgré  la  disposition  orthogonale  des  axes  20  et  15  : 
dans  une  application  simple  de  l'invention,  l'axe  20 
est  à  distance  de  l'axe  15,  comme  on  peut  le  voir  sur 
la  figure  5,  sur  laquelle  cette  distance  a  été  exagérée,  55 
à  l'échelle  de  cette  figure.  Tout  en  minimisant,  comme 
on  vient  de  le  voir,  les  pertes  de  charges,  la  buse  se- 
lon  l'invention  permet,  en  outre,  de  conférer  au  fluide 

un  mouvement  tourbillonnaire  qui,  comme  on  le  sait, 
favorise  une  bonne  distribution. 

La  variante  de  buse,  selon  l'invention,  de  la  figure 
2,  comporte  un  noyau  de  centrage  3,  d'axe  20,  qui 
présente  une  partie  cylindrique  et  une  partie  conique, 
toutes  deux  ajustées  dans  l'alésage  10  qui  présente 
des  portions  de  formes  correspondantes,  respective- 
ment  1  0b  et  1  0a,  ménagées  directement  dans  le  bou- 
ton-poussoir,  la  portion  conique  10a  débouchant  à 
l'extérieur  selon  l'orifice  6.  Le  canal  hélicoïdal  4  de 
distribution  est,  là  aussi,  creusé  à  la  surface  extérieu- 
re  du  noyau  3  ;  les  spires  du  canal  4  qui  s'étendent  le 
long  de  la  portion  conique  10a  se  rapprochent  pro- 
gressivement  de  l'axe  20  vers  l'orifice  6,  ceci  condui- 
sant  à  une  réduction  supplémentaire  des  pertes  de 
charge.  La  première  spire  4a  prend  naissance  au  droit 
de  la  partie  7a  du  conduit  7  qui  permet  le  raccorde- 
ment  dudit  conduit  7  au  canal  4  ;  selon  cette  variante, 
la  section  du  canal  4  diminue  progressivement  depuis 
la  spire  4a  jusqu'à  la  dernière  spire  qui  débouche 
dans  la  portion  conique  10a  au  droit  du  canal  6  :  cette 
diminution  progressive  de  la  section  du  canal  4  per- 
met  de  comprimer  le  fluide  progressivement,  ce  qui 
améliore  la  distribution. 

La  partie  7a  de  raccordement  du  canal  7  permet 
progressivement  de  passer  de  la  section  du  conduit 
7  à  celle  de  la  spire  4a,  comme  on  le  voit  sur  la  figure 
2a.  Dans  une  variante  non  représentée,  la  section  du 
conduit  7  est  égale  à  celle  de  la  première  spire  4a. 

Dans  les  variantes  précédentes,  le  canal  de  dis- 
tribution  4  est  creusé  à  l'interface  entre  le  noyau  3  et 
l'alésage  10,  et  s'étend  de  manière  hélicoïdale.  Dans 
les  variantes  qui  vont  être  décrites  maintenant,  le 
noyau  de  centrage  est  monté  dans  l'alésage  avec  un 
jeu  transversal,  le  canal  de  distribution  étant  constitué 
par  ledit  jeu  transversal. 

Ainsi,  selon  la  variante  des  figures  3  et  4,  le  bou- 
ton-poussoir  1  porte  un  noyau  3  de  révolution  en  for- 
me  d'ogive  dont  la  section  transversale  décroit  régu- 
lièrement  vers  l'orifice  de  sortie  6  ménagé  dans  le 
fond  d'un  manchon  2a  solidarisé  au  bouton-poussoir 
1  et  dont  l'alésage  interne  10c  a  une  forme  complé- 
mentaire  de  celle  de  la  face  extérieure  du  noyau  3  ogi- 
val  et  est  située  à  distance  de  celle-ci  :  le  jeu  ainsi 
créé  entre  le  noyau  3  et  le  manchon  2a  constitue  le 
canal  de  distribution  4  ;  on  voit  sur  la  figure  4,  repérée 
par  4a,  l'amorce  d'une  spire  dans  la  zone  où  la  partie 
7a  du  conduit  7  rejoint  le  canal  4  ;  un  cloisonnement 
partiel  14,  reliant  le  noyau  de  centrage  3  à  l'alésage 
10c,  est  agencé  de  manière  à  empêcher  le  fluide  de 
tourner  sur  lui-même  et  à  lui  conférer  une  composan- 
te  axiale  de  mouvement  vers  l'orifice  :  ainsi,  les  par- 
ticules  du  fluide  ont  un  mouvement  généralement  hé- 
licoïdal  vers  la  sortie,  autourde  l'axe  20,  sans  qu'il  soit 
nécessaire  de  matérialiser  un  canal  de  sortie  hélicoï- 
dal. 

Selon  la  variante  des  figures  6  et  7,  la  buse  de 
distribution  est  double,  c'est-à-dire  qu'elle  présente 
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deux  orifices  de  sortie,  d'axes  201  et  202  ;  la  demi- 
buse  de  gauche  de  la  figure  6  est  montrée,  en  coupe, 
sur  la  figure  7  où  l'on  voit  l'un  des  deux  orifices,  l'ori- 
fice  61.  Chaque  demi-buse  comprend  un  noyau  de 
centrage  cylindrique  31  ,  porté  par  le  bouton-poussoir 
1  ,  et  monté,  avec  un  jeu  transversal,  dans  un  alésage 
désigné  dans  son  ensemble  par  le  repère  100  ;  ledit 
jeu  transversal  constitue  le  canal  de  distribution  41  (le 
canal  de  l'autre  demi-buse  est  désigné  par  le  repère 
42  sur  la  figure  6).  Une  partie  de  l'alésage  1  00  est  réa- 
lisée  dans  le  bouton-poussoir  et  comporte  une  por- 
tion  1  71  d'amorce  de  spire,  au  droit  de  la  partie  71  de 
raccordement  du  conduit  7  au  canal  41  ,  et  une  portion 
181  déf  lectrice  ;  les  portions  171  et  181  permettent, 
en  combinaison  avec  la  cloison  141  (le  repère  142  dé- 
signe  sur  la  figure  6  la  cloison  correspondante  de  l'au- 
tre  demi-buse),  de  mettre  le  fluide  en  rotation  et  de  lui 
conférer  une  composante  axiale  de  mouvement  vers 
l'orifice  de  sortie.  Le  conduit  d'alimentation  7  est  pro- 
longé  selon  deux  parties  71  ,  72,  de  raccordement  aux 
canaux  de  distribution  41,  42,  séparées  par  une  cloi- 
son  19  ;  de  préférence,  la  section  du  conduit  7  est 
égale  à  la  somme  des  sections  maximales  des  ca- 
naux  41,  42. 

L'autre  partie  de  l'alésage  1  00  est  constituée  par 
la  surface  interne  d'un  manchon  21  ,  dont  le  fond  por- 
te  l'orifice  61  ;  cette  surface  interne  présente  une  par- 
tie  conique  161,  comprimant  le  fluide  avant  sa  sortie. 

La  variante  de  la  figure  8  est  analogue  à  celle  des 
figures  6  et  7  mais  le  noyau  31  est  de  forme  ogivale 
et  l'alésage  100c  du  manchon  21  a  une  forme  analo- 
gue. 

Revendications 

1  -  Buse  de  distribution  comportant  au  moins  un 
orifice  de  sortie  (6)  dispose  selon  l'axe  (20)  de  ladite 
buse,  un  canal  de  distribution  (4,  41,  42)  s'étendant 
autour  de  l'axe  (20)  et  étant  alimenté  en  fluide  à  dis- 
tribuer  par  un  conduit  d'alimentation  (7)  d'axe  (15), 
l'axe  (20)  de  la  buse  et  l'axe  (1  5)  du  conduit  (7)  faisant 
un  angle  entre-eux,  l'alimentation  du  canal  de  distri- 
bution  (4,  41,  42)  par  le  conduit  (7)  s'effectuant  tan- 
gentiellement  par  rapport  audit  canal  (4,41,  42),  le  ca- 
nal  de  distribution  (4,  41,  42)  étant  ménagé  entre, 
d'une  part,  la  périphérie  d'un  noyau  de  centrage  (3, 
31)  porte  par  un  support  (1)  équipé  de  ladite  buse  de 
distribution,  et,  d'autre  part,  un  alésage  (10,  10c,  100, 
1  00c),  centre  sur  l'axe  (20),  et  porté  par  ledit  support, 
ledit  alésage  (10,  10c,  100,  100c)  communiquant,  à 
l'une  de  ses  extrémités,  avec  le  conduit  (7)  et,  à  son 
autre  extrémité,  avec  l'orifice  de  sortie  (6),  caractéri- 
sée  par  le  fait  que  l'alésage  (1  0,  1  0c,  1  00,  1  00c)  a  une 
forme  complémentaire  de  celle  du  noyau  de  centrage 
(3,  31)  et  est  situé  à  distance  de  celui-ci. 

2  -  Buse  de  distribution  selon  la  revendication  1  , 
caractérisée  par  le  fait  que  le  noyau  de  centrage  (3) 

est  monté  sans  jeu  transversal  dans  l'alésage  (10),  le 
canal  (4)  étant  creusé  à  l'interface  entre  le  noyau  (3) 
et  l'alésage  (1  0)  et  s'étendant  de  manière  hélicoïdale. 

3  -  Buse  de  distribution  selon  la  revendication  1, 
5  caractérisée  par  le  fait  que  le  noyau  de  centrage  (3, 

31)  est  monté  avec  jeu  transversal  dans  l'alésage 
(10c,  100,  100c),  le  canal  (4,  41,  42)  étant  constitué 
par  l'espace  défini  par  ledit  jeu  transversal. 

4  -  Buse  de  distribution  selon  la  revendication  3, 
10  caractérisée  par  le  fait  qu'un  cloisonnement  (14,  141  , 

142)  relie  le  noyau  de  centrage  (3,  31)  à  la  face  inté- 
rieure  de  l'alésage  (10c,  100,  100c)  au  moins  dans  la 
partie  du  canal  (4,  41,  42)  la  plus  proche  du  conduit 
(7)  d'alimentation,  de  manière  à  empêcher  le  fluide  de 

15  tourner  sur  lui-même  et  à  lui  conférer  une  composan- 
te  axiale  de  mouvement  vers  l'orifice  de  sortie. 

5  -  Buse  de  distribution  selon  l'une  des  revendi- 
cations  1  à  4,  caractérisée  par  le  fait  que  le  noyau  de 
centrage  (3,  31  )  est  cylindrique,  sur  au  moins  une  par- 

20  tie  de  sa  longueur. 
6  -  Buse  de  distribution  selon  l'une  des  revendi- 

cations  1  à  4,  caractérisée  par  le  fait  que  le  noyau  de 
centrage  (3)  est  conique,  en  convergeant  vers  l'orifice 
de  sortie  (6),  sur  au  moins  une  partie  de  sa  longueur. 

25  7  -  Buse  de  distribution  selon  l'une  des  revendi- 
cations  1  à  4,  caractérisée  par  le  fait  que  le  noyau  de 
centrage  (3,  31)  est  en  forme  d'ogive  dont  la  section 
transversale  décroit  régulièrement  vers  l'orifice  de 
sortie  (6). 

30  8  -  Buse  de  distribution  selon  l'une  des  revendi- 
cations  1  à  7,  caractérisée  par  le  fait  que  le  conduit 
d'alimentation  (7)  se  raccorde  tangentiellement  au  ca- 
nal  de  distribution  (4,  41,  42)  par  une  portion  (7a)  de 
raccordement  progressif  des  sections,  respective- 

35  ment,  du  conduit  (7)  et  du  canal  (4). 
9  -  Buse  de  distribution  selon  l'une  des  revendi- 

cations  1  à  7,  caractérisée  par  le  fait  que  les  sections 
du  conduit  (7)  et  du  canal  (4,  41,  42)  sont  égales. 

10  -  Buse  de  distribution  selon  l'une  des  revendi- 
40  cations  1  à  9,  caractérisée  par  le  fait  que  les  axes  (1  5) 

et  (20),  respectivement  de  la  buse  de  distribution  et 
du  conduit  d'alimentation  (7),  sont  orthogonaux. 

11  -  Buse  de  distribution  selon  l'une  des  revendi- 
cations  1  à  10,  caractérisée  par  le  fait  qu'elle 

45  comprend  deux  orifices  de  sortie  (6)  et  deux  canaux 
de  distribution  (41  ,  42)  alimentes  par  un  seul  conduit 
d'alimentation  (7). 

12  -  Buse  de  distribution  selon  la  revendication 
1  1  ,  caractérisée  par  le  fait  que  la  somme  des  sections 

50  des  deux  canaux  de  distribution  (41,  42)  est  égale  à 
la  section  du  conduit  d'alimentation  (7). 
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