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(54) Pripravek ke kaleni a rychlému ochlazovéni tepelné zpracovanych vyrobkd

Pripravek je urcen ke kaleni a rychlé- a7 121
mu ochlazovéni tepelndé zpracovanych vyrob=
ki s volnym okrajem nebo s piirubou, ze jmé-
na den a podobnych vytiskd nebo odlitki.

Podstata vyndlezu spodivd v tom, Ze
péipravek sestdvéd ze StyF kolmo na gsebe
usporddanych ramen 1, jejich¥ volné konce
jsou delsf, ne¥ &ini polomér vnéjsi stra -
ny dns 4. Dolni strany volnych koncd ramen —_
1 jsou opatieny zéfezy pro uchopeni jerad =
bovymi Petézy. Dno 4 je svym okrajem pfiva=-
feno k ramendm 1 tdlesa p¥ipravku. Drubou
84st{ pPipravku je nosné téleso 2 trubky 3,
kterd sloufi k odvddéni vzduchu & per z
prostoru keleného dne 4. Nosné téleso 2,
jeho? primSrnd mdrnd hmotnost je mensi,
ne¥ mérnd hmotnost kalici nebo ochlazovaci
14zn8, md tvar kruhové vysele a je Vv ném
upevnéna trubke 3, kterd mé tvar, pFibliZ-
ny tvaru pismene U. Vstupni otvor trubky
3 je uspoiddédn v misté nejvydsiho bodu vy~
Klenutf dne 4 a vystupni otvor trubky 3
je umistén nad hladinou kalici nebo ochla-
zovaci 14zné.
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Vyndlez se tyké piipravku ke kaleni a rychlému ochlazovédni tepelnd zpracovanych vyrobkd
8 volnym okrajem nebo p¥irubou, zejména den a podobnfch vylistl nebo odlitkG.

~ P¥i tepelném zpracovéni den a podobnych vyrobkd se v mnobych p¥ipadech vyrobky ochlazu=
41 ve vodni nebo olejové lézni a to zejména p¥i keleni. Chlazen{ vyrobki v ldzni se Sasto
pouiivé i po rozpoustdcim Zfhdni vyiliski den a podobnych vyrobkly z austenitickych oceli,ne=
‘bo se krédtkodobym ponofenim do vodni 1ldzné zrychluje chlazeni téchto vyirobki po normalizad-
nim ¥ihdni, P¥i kaZdé z téchto operac{ je nutné, aby cely povrch ochlazovansho vyrobku byl
ve styku s chladicim médiem. Jednoduchy postup spolivd v uchopeni dne nebo podobného vyrob-
ku za okraj & v ponoPfeni do 1l4zn& tak, Ze osa vyrobku je pribliZné vodorovnd. PFi tomto zpl-
sobu uchyceni dochdzi 3asto k deformaci vyrobku, kdy kruhovy obvod dna se zm¥ni na elipticky.
Krom$ toho je nutno mit p¥i chlazeni &1 keleni rozmérnych den nebo jinych podobnych vyrobkd
zvld8tni zaPizeni k uchycovéni. Podle jiného zndmého postupu kali se vyrobek vyklenutou
ddsti doly; postup je pouﬁifelnj jen pro tlustosténnd dna, kdyZ tenkosténné vyrobky by pla-
valy na hladind chladici nebo kalic{ 1lézné. Aviak.i pro tlustosténnd dne je tento postup
mélo vyhodny, nebo¥ dno se oh¥fvd v peci zpravidle vyklenutou 8dstf vzhiru g pied kalenim
je nutno dno pFevrdtit, coZ rovnéi vyZaduje zv148tni manipuladnf p¥ipravky. Jiny zndmy zpU-
sob kaleni pfedpoklédd ponofeni dna do kalici 14zn€ vyklenutou 8éstd vzhiru, pridemZ vrchol
dna je opatien otvorem, aby pod dnem nezistdvel vzduch, ktery by zabranovel gtejnomérnému
ochlazovéni obou stran dna. Toto Fedeni lze poufit jen v pPipadé, %e hotovy vyrobek md ve
dnu priva¥en v mistd otvoru ndtrubek. Pokud neni vytvobeni otvoru ve vrcholu dne Zddouci,
oh¥eje se dno klenutou 3dsti vzhiru v peci na pfipravku vertvaru roftu, sestaveného ze sou-
-gtPednyeh a radidliné dspofédanjch %eber, k nim# je pFipevndna trubke k odvzdud.éni prostoru
vyklenuté 34sti dnm. Trubke mé tvar, pFibliZny tveru pismene U a jeji vetupni otvor je uspo-
$4ddn v mist& nejvysddiho vyklenuti kaleného dne a vystupni otvor trubky je umistén nad vr -
cholem dna. Po oh¥*dti dna se uchyti piipravek spolu se dnem jePdbem a ponofi se do chladfci
14zn8. Vzduch a vzniklé plyny se vytladi hydrostatickym tlakem chladici nebo kalici kapaliny
trubkou z vyklenuté Sdsti dne do okoli, Nevyhoda tohoto Fedeni spodivd v tom, Ze p¥i pouzZiti
b8%né ocelové trubky tato rychle zokujl a to zejména p¥i ohfevu den nebo podobnych vyrobkd
na teplotu, pFfesahujfci 1000 %, jak je tomu pri rozpoustécim Z4hdni vytiskl den z austeni-
tickych oceli. Aby se zvysila Zivotnost odvzdusnovaci trubky, kterd se ohPivd spolu g pii-
pravkem a tepelnd zpracovanym vyrobkem v peci, pouZivaji se tlustosténné trubky z vysoce le=
govanych ocell. Vyroba téchto trubek, ohnutych do tveru pismene U, je pracnd a zdlouhavd a
porizovaci cena trubek je pomérn& vysokd.

Uvedené nevyhody odstranuje p¥ipravek ke kaleni a rychlému ochlazovéni tepelnd zpraco-
vanjeh virobkd a volnym okrejem nebo piirubou, zejména den & podobnyeh vyitiskd nebo odlitkd
podle vynélezu. Je tvoben télesem piipravku a trubkou k odvédéni vzduchu a par. Trubka mi
tvar, pFiblifng tvaru pismene U a jeji vstupni otvor je uspoiddén v misté nejvyssiho bodu
vyklenuti dna nebo podobného vyrobku a vystupni otvor trubky je umistén nad hladinou kalic{
nebo oehlazovaci 14zné. Podstatou vyndlezu je, Ze pripravek sestdvd jednak z rddidlné uspo-
$4danych ocelovych ty3i, upravenych na volnych koncich pro piiva.eni k gkraji dne &i k pfi-
rubd podobného vyrobku & jednek z nosného télesa trubky ve tvaru kruhové vysede, pridemZ
primérnd mérnd hmotnost nosného tdlesa je mensSi neZ m&rnéd hmotnost kalici nebo ochlazovaci
kapaliny.

Vyhodou p¥ipravku ke keleni a rychlému ochlazovéni tepelnd zpracovanych vyrobkld je, Ze
vykazuje vyB3si ¥ivotnost, ne¥ dosud znémé p¥ipravky, pouZivené ke stejnému uelu.Konstruk-
ce piipravku je jednoduchd, vyroba pom$rnd snadnd a milo ndkladnd, priSem# piipravek lze
poridit z bdZn& pF¥istupnych materidld.

Piipravek pro rychlé ochlazovédni tenkosténnych den z austenitické oceli je jako p¥iklad
schematicky zndzornén na vykersu, kde je na obr,l nakreslen pldorysny pohled na p¥iprevek
s usazenym dnem a obr.2 predstavuje ¥ez rovinou A-A z obr.l.

P¥ipravek podle piikladného provedeni sestdvd ze 3ty¥ kolmo na sebe usporédanych ramen
1, zhotovenych ze dvou sochorid, vyiazenyoh z dal#fho zpracovéni ve vdlcovné. Volné konce
ramen 1 Jsou dels{, ne# &ini polomér vn&j¥i strany dna 4, které md byt tepelnd zpracovéno
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a dolni strany volnfch koncd ramen 1 jsou opat¥eny zd¥ezy pro uchopeni jeirdbovymi Fetézy.
Tno 4 je svym okrajem piivafeno k ramenim 1 t&lesa pPipravku, Druhou 8dsti p¥ipravku podle
p¥ikladného provedeni je nosné téleso 2 trubky J, kterd slousf k odvddsni vzduchu a par z
prostoru kaleného dna 4. Nosné téleso 2, zhotovené z dubového dieva, mi tvar pravouhlé kru-
hové visede, jeji% poloha preseahuje pidorysmy obrys vzdjemnd odvrédcenych stran dvou gouged=
uich ramen 1 a vndjs{ sténu okraje Z4sti dne . Nosné t3leso 2 je opat¥eho otvory a jeho
pldorysnd &dst, vymezend vzdjemnd pFfivrdcenymi stranami dvou gousednich ramen 1 & vnit¥ni
sténou okraje Y4sti dna 4, je zesilena. V nosném télese 2 je upevnéna trubka 3, kterd md
tvar, piibliZny tvaru pismene U, jeji vstupni otvor Je uspofddén v misté n+jvyssiho bodu
vyklenuti dne 4 a jeji vystupni otvor je unfstén nad hladinou ochlazoveci lézné.

Dno 4 sé sva¥i na svych okrajich s volnymi konci ramen 1 t8lesa pripravku a jeFdbem se
doprav{ do #ihaci pece. Po tepelném zpracovéni se uloZi dno 4 s télesem piipravku ne nosné
téleso 2 trubky 3, které plave na nladind ochlazovaci 14zné. Dno 4 s p¥ipravkem podle vyné-~
lezu se pak pono¥i do ochlazovaci 14zn, po celou dobu chlazeni je téleso’ pfipravku a ne
ném piiva¥ené dno 4 zavéSeno na jebdbu Yetdzy, upevnSnymi v zé¥ezech na volnych koncich ra-
men 1 télesa ptipravku, Vzduch a péry, vzniklé p¥i chlazeni dna 4, se odvedou trubkou 3,p0
ukonfeném chlazeni se jebdbem vyzdvilme z ochlezovaci nddrZe a dno 4 se 0ddéli od remen 1
télesa p¥ipravku.

P X EDMET®T vy £LE 2 U

Pripravek ke kaleni a rychlému ochlazovdni tepelnd zpracovanych virobki s volnym okra-
jem nebo piFirubou, zejména den a podobnych vyliskd nebo odlitky, tvoPeny télesem p¥ipravku
a k odvéddni vzduchu a par trubkou ve ivaru, pribli¥ném tvaru pismene U, kde vatupni otvor
trubky je usporddén v misté ne jvy88iho bodu vyklenuti dna nebo podobného vyrobku a vystupni
otvor trubky je unfstén nad hladinou kelici nebo ochlezovaci ldzné, vyznadeny tim, Zesesté-
vé jednak z redidlnd uspofddanych ocelovych tydi ( 1 ), upravenych na volnych koncich pro
privafeni k okreji dna ( 4 ) &1 k pFirubé podobného vjrobku & jednak z nosného télesa ( 2 )
trubky ( 3 ) ve tvaru kruhové vysele, pPidem# primérnd mérnd hmotnost nosného telesa ( 2 )
je mendi ne? mérnd hmotnost kaliei nebo ochlazovaci kapaliny.
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OBR. 2

Vytiskly Moravské tiskarské zavody, Cena: 240 Ke¢s

provoz 12, Leninova 21, Olomouc
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