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GRAND-DUCHE DE LUXEMBOURG
Brevet N¢ 8

. aoﬁt i 78

Titre délivré :

Monsieur le Ministre
de I’Economie et des Classes Moyennes
Service de la Propriété Intellectuelle

LUXEMBOURG

Demande de Brevet d’Invention

1. Requéte

--La..soclidté. dite: BLOOM ENGINELDRING (EUROPA)..GMBH,. RBurgplatz.. (1)
~21=22,.-&.4000..DUSSELDORF.. 1, . Allemagne F&dSrale, représentée......
-par-Monsleur.Jacgues.de.Muyser, agissant en gualité de man=.. (2
dataire

. dépose(nt) ce ....vingt-guatre..aofit 19co0.guatre=vingt-un........ 3

a..15... .. heures, au Ministére de I'Economie et des Classes Moyennes, 4 Luxembourg :
1. la présente requéte pour I'obtention d’un brevet d’invention concernant :
......... "Feuerfeste Ummantelung. aus Isolierformteilen. fiir vertikale.. @

Stiitzglieder in WArmebehandlungsdfen".,

2. la délégation de pouvoir, datée de . DUSSELDORE.......... le 5. a0t 1981 ...
3. la description en langue ... allemande. ... de l'invention en deux exemplaires;
4. .....2..... planches de dessin, en deux exemplaires;

J9. la quittance des taxes versées au Bureau de I'Enregistrement & Luxembourg,
le 24 . aofit 1981
déclare(nt) en assumant la responsabilité de cette déclaration, que I'(es) inventeur(s) est (sont) :

Peter SCHATSCHNEIDER,.Antoniter Strasse lo,.a 4049 ROMMERS=.. (5)
~KIRCHEN..2,.Allem agne F&dérale

revendique(nt) pour la susdite demande de brevet la priorité d’une (des) demande(s) de

(6) brevet déposée(s) en (7) .. Allermagne. Fédérale R
e ..26.aofit..1980....{No... P .30.32.174.5) (8)
au nom de ... &g ..... Ppc;-qante (9)
eht(elfse‘x'lt) pour lui (elle) et, si désigné, pour son mandataire, & Luxembourg ... ...
35,.bld. Roval (10)
sollicite(nt) la délivrance d’'un brevet d'invention pour T'objet décrit et représenté dans les
nne ;\.suswentlonnees — avec ajournement de cette délivrance & / / mois. (11)
h‘
angd té}re AL Q }
PO

II. Procés-verbal de Dépit

La susdite demande de brevet d'invention a été déposée au Ministére de IEconomie et des
Classes Moyennes, Service de la Propriété Intellectuelle 2 Luxembourg, en date du :

"
Pr. Je Ministre

. . L A
3.1 S heures de I'Economie et aeg%agﬁasses Moyvennes.
b.
. s
Y R
rd . o
A 68007 <3 <

(1) Nom, prénom, firme, adresse — (2) s’i! a lieu «représenié par .. agissant en gualité de mandciuzry’ {3) date cdu dépdt
en toutes lettres — (4) titre de Yinvention — (5) noms et adresses — (6) brevet, ceriificat & addztmn/ modele d’utilité — (7)
pays — (8) date — (9) déposant originaire — (10) adresse — (11) 6. 12 ou 18 mois.
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D. 51.548

BEANSPRUCHUNG DER PRIORITAT

der Patent/@Bri/ /- Anmeldung

In: DER BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND

Vom: 26. August 1980

\L)\) DALY

PATENTANMELDUNG

in
Anmelder : BLOOM ENGINEERING (EUROPA) GMBH
Betr. : "Feuerfeste Ummantelung aus Isolierformteilen . fiir vertikale

Stiitzglieder in Wirmebehandlungsdfen".



..

%

Bloom Engineering (Europa) GmbH

Feuerfeste Ummantelung aus Isolierformteilen

fiir vertikale Stiitzglieder in Wdrmebehandlungs&fen

Die Erfindung betrifft eine feuerfeste Ummantelung aus Iso-
lierformteilen fiir vertikale Stilitzglieder, insbesondere Steh-
rohre, sogenannte Steher, in Warmebehandlungsofen, insbe-
sondere untergefeuerten StoB8- und Hubbalkendfen, bestehend
aus einer die Stilitzglieder umgebenden Innenlage aus einer
feuverfesten, faserigen Isolierschicht und einer diese umge-
benden AuBenlage aus miteinander formschliissig in Eingriff

stehenden feuerfesten Formteilen von durchgehend gleicher Hohe.

In modernen Wiarmebfen werden die verschiedensten Isoliersyste-
me zum Schutz der Metallkonstruktionen, wie Gleitschienenrohre,
Kreuzungsrohre, Hebe- oder Steigrohre, Stehrohre und andere
Tragglieder in StoBdfen, Balkenherddfen, Hubbalkendfen und dgl.,
WO es u%aSAbstﬁtzen,der beweglichen und ortsfesten horizontalen
Balken geht, vorgesehen. Sowohl die horizontalen als auch die
vertikalen Rohre sind normalerweise wassergekiihlt. Um die War-
meverluste des Ofens zu mindern und ihre Standfestigkeit zu
erhbhen, werden sie mit feuerfesten Ummantelungen versehen.
Diese unterliegen hohen und wechselnden Temperaturen, wieder-
holten Erschiitterungen, Vibrationen, Zunder- und Znsatzbildun-

gen und €iner delegentlichen Beschddigung Gurch Metall- oder
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Zunderteile. Sie miissen daher auswechselbar sein. Hierru =2nd
um eine leichte Montage zu ermdglichen, werden sie aus F(.71W~
teilen aufgebaut.

Es sind feuerfeste Ummantelungen unterschiedlichster Ausbil-

dung fiir die genannten Zwecke bekannt, Eine bekannte Umm#i~

telung (deutsche Auslegeschrift 17 58 785) verwendet die ein-

gangs genannten Formteile gleicher HBhe, welche an ihren
Seitenfldchen hakenfdrmige Vor- und Riickspriinge aufweist, um
sie auf diese Weise formschliissig miteinander zu verbindei.
Die Formtéile sind im {ibrigen trapezférmig ausgebildet, 1M SO
ein Rohr umschlieBen zu k&nnen. Fiir Rohre stark unterschied"
lichen Durchmessers sind Formteile unterschiedlicﬂer Trayez=
gestalt erforderlich. Nur dann, wenn die hakenfdrmige fo7M™
schliissige Verbindung mit viel Spiel ausgebildet ist oder Wenn
in der einen vertikalen Seitenfliche im Querschnitt kreisf0r=
mige Rillen und in der anderen vertikalen Seitenfliche rund-
drahtférmige Vorspriinge, die in die entsprechenden RilleT: ein-
greifen kdnnen, vorgesehen sind, ist eine grdBere Winkell€~
weglichkeit der Formk&rper gegeben, die eine Anpassung av
unterschiedliche Rohrdurchmesser dann erlaubt, wenn die prei-
te der Formteile gering ist. Diese Ausbildung hat jedoch A€n
Nachteil, daB bei groBem Spiel wegen des sich nach innern 20er
nach auBen Sffnenden Spaltes zwischen angrenzenden Formt i~
len die Isolierwirkung nicht optimal ist. AuBerdem miiss¢? bei
der Montage eine sehr grofe Anzahl von Formsteinen verle¢tt
werden, mit der Folge, daB viele Spalte vorhanden sind, i€
einen geringeren Isolationswert haben, als der iibrige Teil
der Formteile. Die Innenlage ist durch die AuBenlage gernrt
federnd zusammengedriickt gehalten, daB sie aufgrund de:z ~urch
das Zusammendriicken erzielten Gegendrucks die Formteile ~u¥ch
in Umfangsrichtung unter Spannung stehende Verriegelune? 7EX™

bindungen benachbarter Formteile in ihrer Lage fixiert.

Eine andere bekannte feuerfeste Ummantelung fiir Stehrct.r e
verwendet breitere, ebenfalls bogenfdrmige Formteile, £:¢ J&~
doch auf der Oberseite sich radial von der Vorder- zur - *-N&1~

seite erstreckende kurze Ausnehmun
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(DE-Gbm 70 31431), so daR Vorsprﬁnge benachbarter Formteile
durch Rickspriinge eines seitlich darﬁbeé?ggfgggggﬂghgeordneten
© Formteils diese iibergreifen, um so einen formschliissigen Ver-
band herzustellen. Je nach Durchmesser des zu isolierenden
Stiitzrohrs miissen diése Formteile unterschiedliche Abmessungen
haben, da deren Kriimmung der Kriimmung des Rohrs angepaBt ist.
Es ist daher eine Vielfalt unterschiedlicher Formsteine zu be-
vorraten, um sich unterschiedlichen Aufgaben anpassen zu k&n-
nen. AuBerdem ist die Herstellung aufwendig, da fiir die ver-

schiedenen Formteile unterschiedliche Formen vorgehalten wer-

den miissen.

Es gibt auch derartige, aus unterschiedlich hohen Formteilen
aufgebaute Ummantelungen, die an zwei ‘aneinanderstoBenden Sei-
_ten'Niten und.an den beiden anderen aneinanderstoBenden Seiten
Federn haben, um im Verbund verlegt werden zu k&nnen.

Gleiches gilt auch fiir egﬁgfgﬁglggg Kriimmung des zu isolieren-
den Stehrohres oder anderer Rohre angepaBten gekriimmten Form-
téilen, bei welchen zus&tzlich in Achsrichtung des zu isolie-
renden Rohres wirkende, ineinandergreifende Verriegelungsver-
bindungen in Form treppenfSrmiger Absdtze mit Vor- und Riick-
spriingen vorgesehen sind. Ubereinander anzuordnende Formteile
kOnnen auf ihrer Oberseite Federn und auf ihrer Unterseite JNuten
aufweisen. (DE-0S 29 02 906). Die Hexrstellung und: Bevorratung dieser Form—
teile ist ebenfalls sehr aufwendig. Soweit die Formteile auf ihrer
Ober- und Unterseite radiale Riickspriinge oder Ausnekbmungen auf-
weisen, .die die radialen . Vorspriinge der Formteile einer in
Langsrichtung benachbarten Lage Ubergreifen, ergibt sich der
Nachteil, daB die Kerbspannunger in den Ecken der Rickspriinge
so groB werden kdnnen, daB es im Gebrauch zu Risse:z kommt. Hier-

durch ist der Verband gefZhrdet.
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Allen genannten bekannten Ummantelungen haftet der Nachteil
an, daB zur Anpassung an zu isolierende Rohre unterschiedli-
chen Durchmessers und an Doppelrohre (paraliel zueinander
verlaufende Stiitzrohre) eine groBe Anzahl unterschiedlicher

Formtelle in unterschiedlichen Formen hergestellt werden muB.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Ummantelung
aus Formteilen anzugeben, die mit einer geringeren Anzahl
unterschiedlicher Formteile auskommt und deren Fertigung mit
geringerem Aufwand flr eine Vielzahl unterschiedlicher Stilitzglieder
méglich ist. .

Zur Losung dieser Aufgabe ist bei der einganas genannten
feuerfesten Ummantelung erfindungsgem#f vorgesehen, daBf die
Formteile nur gleichschenklige Winkelstiicke unterschiedli-
cher Schenkelldnge und gerade plattenfdrmige Zwischenstiicke
unterschiedlicher Breite umfassen, daf alle Formteile an zwei
rechtwinklig aneinanderstofenden Seitenflichen Nuten und an
den beiden anderen rechtwinklig aneinanderstofenden Seiten-
flachen Federn aufweisen.und daB die Innenlage aus einge-
stellten, im wesentlichen starren, ebenen Isolierplatten ge-
bildet ist.

Die erfindungsgemife Ausbildung der Formteile ermdglicht es,

sich nahezu allen sich praktisch stellenden Aufgaben mit nur 5

bis 6 unterschiedlichen Formteilen anzupassen; ¥Finkelstiicke un-
terschiedlicher Schenkell#nge, vorzugsweise nur zwei unterschied-
lichen Schenkell&ngen, ermdglichen das Unareifen aller Rohre,

auch Doppelrohre, wobei zur Anpassung an den Durchmesser, vorzugs-
weise nur zwei oder drei, unterschiedlich breite Zwischenstlicke
verwendet werden. Die (beiden) Winkelstiicke unterschiedlicher Schen-
kelldnge ermdglichen es, zur Rohrachse parallele durchgehende Fu-
gen zu vermeiden, Vielmehr k&nnen die Formteile im Verband ver-
legt werden, d.h, die zur Rohrachse parallelen vertikalen Fuaen
sind von Formteillage zur Formteillage gewenéinander horizon-

tal versetzt, Die Winkelstiicke ermbolichen ferner fiir die

Innenlace der Isolierung die Verwendung von geraden bzw, ebenen
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Isolierplatten, die lediglich auf entsprechende Breite zu
schneiden sind. Die Verwendung besonderer, insbesondere um
die Stiitzrohre zu wickelnder weicher Matten, die einer be-
sonderen Befestigung bediirfen, um nicht im rauhen Ofenbe-
trieb in sich zusammenzurutschen, ist nicht erforderlich.
Vielmehr lassen sich im wesentlichen starre handelsiibliche
Isolierplatten verwenden, die sich tibereinander stellen
lassen, ohne daB die Gefahr besteht, daBR diese sich axial

ineinander verschieben.

Die Zwischenstﬁcke haben zweckmdBigerweise eine Breite, die
dem Zweifachen des Unterschieds der Schenkellingen der beiden
Winkelstiicke unterschiedlicher Schenkell&nge gleicht. Hier-
durch konnen durch die Winkelstiicke mit groBer Schenkell3nge
kleine Rohre unmittelbar umgeben werden, widhrend in der be-
nachbarten Lage dann Winkelstilicke mit kleiner Schenkell&nge
verwendet werden, um einen horizontalen Versatz der vertikalen
Langsfuge zu erreichen, wobei der dadurch verbleibende Zwi-
schenraum durch éin einziges Zwischenstiick tiberbriickt wird.
Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, daB ande-
re Zwischenstiicke eine Breite aufweisen, die einen ganzzahli-
" gen Vielfachen der Breite de§ zuvor genannten kleinsten Zwi-
schenstiicks aufweisen. Hierdurch lassen sich grdBere Rohre mit
wenigen unterschiedlichen Formteilen im Verband ummanteln, so daB

nur wenige Langsfugen entstehen.

Eine Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, daB die Formteile

auf der Innenseite Lingsrippen zur Abstandshaltung der Isolier-
platten aufweisen. Dadurch ist die Isolation zweckm&Big ausge-
staltet und auBerdem 188t sich eine gewisse Verspannung erzie-

len, Der Wdrmedurchgangswiderstand ist erhdht.

Die Winkelstilicke sind vorzugsweise innen und auBen mit abge-
rundeten Ecken ausgebildet, um die Beschddigungsgefahr zu er-
. niedrigen.
n/q
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Flir die Herstellung der Ummantelung aus den Winkelstiicken un-
terscﬁiedlicher Schenkellénge, vorzugsweise zwei unterschied-
lichen Schenkell@ngen, und Zwischenstiicken unterschiedlicher
Breite ist nur eine einzige Form (Grund- bzw, Mutterform) erforder-
lich. Der Hohlraum, der mit dem feuerfesten Material zu er-
fiillen ist, ist derart ausgebildet, daB gleichzeitig entwe-—
der zwel Winkelstlicke oder zwei oder drei Zwischenstiicke her-
stellbar sind. Dazu ist die Form fiir die beiden Winkelstilicke
durch ein gerades Stiick fiir die Herstellung eines Zwischen-
stiicks verbunden und sind die beiden anderen Formschen-

kel derart verldngert, daB noch wenigstens ein gr&Beres Zwi-
schenstlick aufgenommen werden kann. Bei der Herstellung wer-
den nun die herzustellenden Formteile durch in die Form ein-
gesetzte Einlagen der Gr&Be von Winkelstiicken oder Zwischen-
stiicken seitlich begrenzt. So dienen zwei Zwischenstiick-Einla-
gen der Begrenzung eines herzustellenden Winkelstiicks und um-
gekehrt Winkelstiick- und gegebenenfalls Zwischenstiick-Einlagen
zur Begrenzung des Hohlraums herzustellender Zwischenstiicke.
Es ist also nur eine einzige Grundform erforderlich, die den

verschiedenen Formteilen durch Einlagen angepaBt wird.

Mit der erfindungsgemdBen Ummantelung aus den speziellen Form-
teilen lassen sich Grundrohre mit einem AuBendurchmesser von
z.B. 89 - 220 mm (d.s. praktisch vorkommende Abmessungen) ,
Vlereckrohrevvon 100 x 100 und 100 x 200 mm sowie Doppel-

oder Tandemrohre aus den genannten Einzelrohren ummanteln.

Aufgrund der Verringerung der Herstellungskosten wegen der ver-
einfachten Formausbildung, die die Beschrinkung auf nur wenige
unterschiedliche Formteile erm®glicht, 1&Bt sich eine schnelle

Verfiigbarkeit der Formteile bei verringertem Lagerbestand er-

-

zielen.

Diese Vorteile sind auch bei einer weiteren Ausgestaltung der

Zi/\Ummantelung gegeben, mit einer die Rohrummantelung an der Ober-
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seite liberkragenden, dachfdrmigen, bis nahe an das Stiitzglied
reichenden Abdeckhaube aus Formteilen. Derartige Abdeckhauben
aus seitlich formschiﬁssig im Eingriff.stehenden halbkreis-
férmigen Formteilen sind bekannt. Die Erfindung schl&gt nun
vor, daB die Formteile der.Abdeckhaube als gleichschenklige
Winkelstlicke (gleicher oder unterschiedlicher Schenkell&nge)
und gegebenenfalls gerade Zwischenstiicke ausgebildet sind

und daB diese Formteile auf der Unterseite eine die Oberseite
der Formteile der Stiitzgliedummantelung formschliissig iiber-
greifende Aussparung aufweisen. Die Formteile der Abdeckhaube
sind an den Seitenfldchen zweckm&Bigerweise treppenflrmig mit
formschliissig ineinandergreifenden Vor- und Riickspriingen (ver-
kr6pft) ausgebildet.

Durch das Vorsehen einer derartigen Abdeckhaube am oberen Ende
der Ummantelung ist deren Standfestigkeit .gegeniiber Erschiitte-
rungen erhtht. Auch ist die rationelle maschinelle Fertigung
der Formteile ebenso wie die der Formteile der Rohrummantelung
kostengiinstig mdglich. Durch die spezielle Konstruktion der
Haube und durch eine entsprechendeé Materialwahl wird die Rohr-

ummantelung gegeniiber einrieselnden Fremdstoffen, Zunder und

Schlacke geschiitzt.-

Alle Formteile haben eine sehr hohe MaB- bzw. PaBgenauigkeit,

da nur eine Grundfertigungsform eingesetzt wird.

Durch den Ubergang von einer runden Ummantelung zu einer qua-
dratischen oder rechteckigen Ummantelung wird die Isolierung
der Stehrohre verbessert und die Standzeit der Ummantelung er-

hoht. Diese Vorteile werden durch den hBheren Materialeinsatz

nicht wieder aufgewogen.

AN
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zwei Ausfliihrungsbeispiele der Erfindung sind anhand einer

Zeichnung ndher erldutert, in der zeigt:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines Stehrohrs mit
teilweise sichtbarer Innenlage und einer AuBenlage

aus Formteilen,

Fig. 2 eine Fig. 1 entsprechende Ummantelung fiir ein dik-

keres Stehrohr,

Fig. 3 einen Quérschnitt durch eine Grundmutterform fiir
die Herstellung der Formteile der Ummantelung ge-

maB Fig. 1 und 2

Fig. 4 eine Ansicht einer Rohrummantelung mit einer Abdeck-
haube, '

Fig. 5 eine Draufsicht auf die Abdeckhaube nach Fig. 4 unc

Fig. 6 eine Ansicht eines Formteils der Abdeckhaube nach

den Fig. 4 -und 5.

In Fig. 1 und 2 ist ein Stehrohr (Steher) eines Warmebehand-
lungsofens erkennbar, das mit einer zweilagigen feuerfesten
Ummantelung aus einer Innenlage aus vier rechtecklg zuge-
schnittenen, im Quadrat aufgestellten starrenx kg%pfétter
und einer diese umgebenden AuBenlage aus form- )
schliissig miteinander in Eingriff stehenden feuerfesten Forc-
teilen 12 gleicher H6he besteht. Es sind drei unterschiedli-
che Formteile 12 vorgesehen, und zwar gleichschenklige Winks_-
stiicke 1 und 2 unterschiedlicher Schenkelldnge, von denzs:
die Winkelstiicke 1, die in der zweiten Formteillage verwencs:
sind, eine grBBere Schenkellinge aufweisen als die WinkelstI.-
ke 2, die in der ersten und dritten der dargestellten Formisz__-

lagen eingesetzt sind. Demgemd@B sind zwischen den Winkelstiéz:izn

”é{/\' /9



mit kiirzerer Schenkell&nge Zwischenstiicke 3 vorgesehen. Da die
Winkelstiicke 1 mit ihren vertikalen Seitenflichen unmittelbar
aneinanderstoBen, gleicht die Breite des schmalen Mittelstiicks 3
dem Zweifachen des Unterschieds der Schenkellingen der beiden
Winkelstiicke 1 und 2.

Die Ummantelung nach Fig. 2 dient der Ummantelung eines grdBe-
ren Stehrohrs 10. Sie ist im Prinzip ebenso aufgebaut wie die
nach Fig. 1, jedoch sind sowohl zwischen den Winkelstiicken 1
groBerer Schenkelldnge als auch zwischen den Winkelstiicken 2
kleinerer Schenkell&nge jeweils ebene plattenfdrmige Zwischen-
stlicke 3 und 4 vorgesehen, von denen die Breite der Zwischen-
stlicke 3 der der Zwischenstilicke 3 der Ummantelung nach Fig. 1
enspricht, wihrend die Breite vonzﬁi&ﬂmmsﬁk*en 4 zwischen Win-
kelstiicken 2 kleinerer Schenkelldnge dem Zweifachen der Breite
der schmalen Zwischenstilicke 3 entspricht, Auch die Isolierplat-

ten 11 sind breiter zugeschnitten als fiir die Ummantelung nach

Fig. 1.

Die Formteile weisen auf ihrer einen Seite 5 und ihrer Unter-
seite 6 jeweils eine sich randparallel erstreckende Nut 7 und
auf ihrer anderen Seite 9 und ihrer Oberseite 8 jeweils eine
entsprechende Feder 14 auf, Di%?%%%%n 7 und dié?%g%g}n 14 ste-
hen jeweils rechtwinklig zueinander, Dadurch sind alle Form-
teile in radialer Richtung gesichert und es wird ein form-
schliissiger Verbund von Formteillage zu Formteillage bewirkt,
Auf der Innenseite weisen die Formteile iéngsrippen 13 als Ab-
standhalter fiir die Isolierplatten 11 auf. Dadurch entsteht ein
Luftraum zwischen den Formteilen und den Isolierplatten 11.
Ein weitere Luftraum entsteht zwischen dem Rohr und den Ecken
der Isolierplatten. Hierdurch ist die Isolationswirkung der Um-
mantelung gegeniiber einer dem runden Umfang der Rohre angepaB-
ten runden Isolierung mit insgesamt anliegender Isoliermatte

erheblich gréBer.

Die Winkelstlicke haben auf der Innen- und AuBen-seite aboerun-

dete Ecken, wie den Figuren entnehmbar ist, Fiir die Herstellung
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der Formteile dient eine einzige Form 15, deren Querschnitt
Fig. 3 zeigt. In ihr ist eine bogenf&rmige Ausnehmung
ausgébildet. Diese hat die Form eines Winkelstiicks 1 mit gro-
Ber Séhenkellénge, eines nach unten anschlieBenden Zwischen-
stiicks 3, eines zur Seite hin anschlieBenden Zwischenstiicks 4
doppelter Breite, eines weiterhin zur Seite hin anschlieBen-
den Winkelstlicks 2 mit kurzer Schenkellinge und eines wieder-
um anschlieBenden Zwischenstiicks 4 mit doppelter "Lénge
wie die des schmalen Zwischenstiicks 3. Die Gr&B8e des sich an-
schlieBenden Formraums kOnnte auch der eines Zwischenstiicks

mit drelfacher Breite des schmalen Zwischenstiicks 3 entspre-

- chen. Die dargestellte Ausfihrungsform weist drei Einlagen 17

der GroBe der Zwischenteile 3 und -4 auf. Dadurch werden PreB-
rdume 18 flir ein Winkelstiick 1 und 19 fiir ein Winkelstiick 2
abgegrenzt. Durch Ausfiillen der RZume 18 und 19 mit - entspre-
chend geformten Einlagen und Herausnehmen der Einlagen 17 wer-
den drei Formriume fiir Zwischenstiicke 3 und 4 gebildet. Man
erkennt also, daB mit einer einzigen Grundform alle Formteile
hergestellt werden kodnnen, wenn jeweils die entsprechenden

Einlagen eingesetzt werden. Dies vereinfacht die Herstellung
erheblich. )

Bei einer iiblichen Ausfilhrungsform der Formteile weisen diese

. eine Dicke von 70 mm auf, wdhrend die Lingsrippen 13 eine

Héhe von 10 mm haben. Die Isolierplatten 11 kOnnen 20 mm

d iblichen
stark sein. Die elnsetzba%gne g?%erpfatten 11 widerstehen

hSheren Temperaturen als die bei anderen Ummantelungen Vorge—

- sehenen weichen Isoliermatten oder gepreBten Halbschalen, wes-

halb die Lebenserwartung der Ummantelung auch dann erhdht ist,
wenn aufgrund besonderer Einfliisse die Formteile teilweise zer-
stOrt oder besonders stark erodiert sind. Die Montage ist in

jedem Fall erleichtert.
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Dén oberen AbschluB des-aus den Formteilen 12 gebildeten Iso-
lierturms bildet zweckmédBigerweise eine Abdeckhaube 20, die
die Formteile nach innen und auBen iiberkragt. .- Eine Ab-
deckhaube fiir eine Ummantelung gemdB Fig. 1 kann aus vier
Formteilen 21 bestehen, die auf der Oberseite dachftrmig aus-
gebildet sind, im iibrigen aber ein gleichschenkliges Winkel-
stliick bilden, das abgerundete AuBenkanten hat und eine viertel-
kreisf6érmige Innenwandung. Die Abschrdgung und Uberkragung
bewirken, daB sich anfallender Zunder nicht aufbaut bzw. - falls
der Ofen mit einer flissicen Charqe betriebenwird- die Schlacke am Hau-
beniiberhang abtropfen kann, ohne die dafunter liegenden Feuer-—
fest-Formteile 1272u beschédigen. Die Haube wird daher zweck-
méBigerweise aus einem gegeniiber fliissiger Schlacke resisten-

ten Feuerfest-Material gefertigt.

Um ein Auseinandergehen des aus den .Formteilen 12 gebildeten

" Isolierturms mit Sicherheit auszuschlieBen, ist die Abdeck-
haube so konzipiert, daB die vier oder mehr Formteile durch
eine verkrOpfte Fuge 22 im Verbund gehalten sind bzw. eine
Verriegelungsverbindung ineinandergreifender gleichartiger
Seitenausbildung darstellen. Dazu sind die Formteile der Ab-
deckhaube 20 an den Seitenfldchen treppenfdrmig mit formschliis-
sig ineinandergreifenden Vorspriingen 23 und Riickspriingen 24
‘ausgebildet. Um einen guten Verbund mit den darunterliegenden
Formteilen 12 zu gewdhrleisten, weist jedes Winkelstlick 21

auf der Unterseite eine der oberen Kontur der Formteile 12
entsprechende Aussparung 25 auf, deren Breite der Dicke der
Formteile 12 entspricht. Eine umlaufende Nut 26 korrespondiert
zur Feder 14 auf der Oberseite der Formteile 12. Durch die um-
laufende Aussparung 25 und die Nut-Feder-Verbindung mit den
Formteilen 12 ist eine absolute Arretierung des Isolierturms

in einer gewollten Stellung gegeben. Der Luftspalt 27 zwischen
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Haube und dem Stehrohr 10 sollte, um ein Einrieseln von Fremd-
stoffen zu verhindern, nicht zu groB bzw. nicht zu klein wer-
den, damit das im Betrieb vibrierende Stehrohr 10 nicht gegen
die Abdeckhaube .20 schldgt. Zur Abdeckung von Ummantelungen
fiir gr6B8ere Rohre und Doppelrohre k&nnen zwischen die Winkel-
stiicke 21 entsprechende Zwischenstiicke eingelegt werden, eben-
so wie dies bei der Ummantelung aus den Formteilen 12 in Form

der Zwischenteile 3 und 4 vorgesehen ist.

Zur Herstellung der Formteile 21 fiir die Abdeckhaube kann eben-
falls eine einzige Stahl-~Crund-bzw, Mutterform verwendet. werden,
Durch entsprechende Einlagen kann die gewilinschte Schenkell&nge
bzw. der gewilinschte Innendurchmesser erreicht werden. Fiir die
Fertigung dieser Formteile gelten die Vorteile der Fertiguna

der Formteile 12 entsprechend,
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.Patentansprich'e

1. Feuerfeste Ummantelung aus Isolierformteilen fiir ver-
tikale Stiitzglieder, insbesondere Stehrohre, in Wirmebehand-
lungstfen, insbesondere untergefeuerten Stof- und Hubbalken-
ofen,

bestehend aus einer die Stfitzglieder umgebenden Innenlage aus
einer feuerfesten, faserigen Isolierschicht

und einer diese umgebenden AuBenlage aus miteinander form-
schllissig in Eingriff stehenden feuerfesten Formteilen von
durchgehend gleicher Hghe,

dadurch gekennzeichnet

4

daB die Formteile (12) nur gleichschenklige Winkelstiicke (1, 2)
unterschiedlicher Schenkell&nge uég?;ﬁg%%enférmige Zwischen-
stlicke (3, 4) unterschiedlicher Breite umfassen,

daB alle Formteile (12) an zwei rechtwinklig aneinanderstofen-
den "Seitenfl&chen (5, 6) Nuten (7) und an den beiden anderen
rechtwinklig aneinanderstoBenden Seitenfldchen (8, 9) Federn (14)
aufweisen

und daB die Innenlage aus eingestellten, im wesentlichen

starren ebenen Isolierplatten (11) gebildet ist,

,//z
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2. Ummantélung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzedichnet, daR die Formteile
{12) Winkelsticke (1,2)mit nur -zwei unterschiedlichen Schen-

kelldngen umfassen.,

3. Ummantelung nach Anspruch 2,

dadurch g e kX enn z e ichnet,

daB sie Zwischenstlicke {3) umfaBt, deren Breite dem Zweifa-
chen des Unterschieds der Schenkelldngen der Winkelstﬁcke
(1, 2) gleicht.

4. Ummantelung nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet,

daB sie Zwischenstiicke (4) umfaBt, deren Breite einem ganz-
zahligen Vielfachen des Zweifachen des Unterschieds der

Schenkelldngen der Winkelstiicke (1, 2) gleicht.

5. Ummantelung nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Formteile (12) auf der Innenseite Langsrippen (13)

zur Abstandshalterung der Isolierplatten (11) aufweisen.

6. Ummantelung nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, )
daB die Winkelstlicke (1, 2) innen und auBen abgerundete

Ecken aufweisen.

7. Ummantelung mit einer oberen, die darunter befindlichen
Formteile Uberragenden dachfdrmigen, bis nahe an das Stiitz-
glied reichenden Abdeckhaube aus Formteilen,
nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Formteile der Abdeckhaube (20) als gleichschenklige
Winkelstlicke (21) und gegebenenfalls gerade Zwischenstiicke
y: ausgebildet sind
4,
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und daB diese Formteile auf der Unterseite eine die Ober-
seite der Formteile (12) der Stiitzgliedummantelung form-

schliissig libergreifende Aussparung (25) aufweisen.

8. Ummantelung nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Formteile der Abdeckhaube (20) an den Seitenflichen
treppenfOrmig mit formschliissig ineinandergreifenden Vor-

und Riickspriingen (23, 24) (verkrdpft) ausgebildet sind.
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