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Aufnahme von flieRfahigen oder rieselfahigen Me- Fig.1 A
dien, insbesondere trinkbaren Flissigkeiten, wel-
ches einen Rumpfbereich (2), einen daran anschlie- ‘\ el 3

Renden offenen Kopfbereich (3) sowie einen den
Rumpfbereich (2) an der dem Kopfbereich (3) gege-
niiberliegenden Seite angeordneten, abschliefen-
den Bodenbereich (4) umfasst, wobei die den ein-
zelnen Bereichen zugeordnete Wandteile (8, 9, 10)
des Behaltnisses (1) einen Innenraum (11) umgren-
zen. Zumindest ein Griffelement (5) besteht aus
zumindest zwei ldésbar miteinander verbundenen
Einzelteilen und ist an mindestens einem Wandteil
(8, 9, 10) mittels zweier beabstandeter Kupplungs-
elemente (14) bedarfsweise I6sbar formschliissig
gehaltert. Jedes der beiden Kupplungselemente (14)
ist an dem betreffenden Wandteil (9) angeformt und
weist in einem Abstand normal zum betreffenden
Wandteil (9) Schultern auf, die eine Hinterschnei-
dung ausbilden, wobei die Schultern nach dem
Zusammenfiigen der Einzelteile (15, 16) des Griff-
elements (5) von in den Einzelteilen vorhandenen
gegengleichen Aufnahmebereichen umgriffen sind.
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Die Erfindung betrifft ein Behaltnis zur Aufnahme von flieRféhigen oder rieselfahigen Medien,
insbesondere trinkbaren Flissigkeiten, welches einen Rumpfbereich, einen daran anschlieRen-
den offenen Kopfbereich sowie einen den Rumpfbereich an der dem Kopfbereich gegeniberlie-
genden Seite angeordneten, abschlieRenden Bodenbereich, wobei den einzelnen Bereichen
zugeordnete Wandteile des Behaltnisses einen Innenraum umgrenzen, sowie zumindest ein
Griffelement umfasst, das aus zumindest zwei I6sbar miteinander verbundenen Einzelteilen
gebildet und an mindestens einem Wandteil mittels zweier beabstandeter Kupplungselemente
bedarfsweise l6sbar, formschliissig gehaltert ist. Die Erfindung betrifft auch die Verwendung des
Behaltnisses zum Transport und zur Bereitstellung von trinkbaren Flissigkeiten.

Zur besseren Handhabung von Behaltnissen, insbesondere Flaschen, ist es winschenswert,
dass Griffelemente angeordnet sind. Insbesondere ab einer gewissen Gréfe der Flasche wird
die Handhabung und der Transport derselben durch ein Griffelement wesentlich erleichtert.

JP409183439A offenbart eine Kunststoffflasche, deren Griff an zwei Stellen am Flaschenkdrper
I6sbar befestigt ist. Der Griff besteht aus zwei Teilen, die mittels einer Rastverbindung zusam-
mengesetzt sind. Eine der Befestigungsstellen fiir den Griff besteht aus einer an der Behalter-
wand geformten Erhebung mit einem Hinterschnitt, wahrend die andere Befestigungsstelle als
in der Behélterwand angeordnete Vertiefung ausgebildet ist. Zur Befestigung am Behalter wird
der Griff mit einem Ende in die Vertiefung gesteckt und das andere Ende des Griffs wird uber
die Erhebung geschoben und dort mit einem am Griff einrastenden Verschlussteil festgehalten.

Aus der JP406329159A ist eine Kunststoffflasche mit einem befestigbaren Griff bekannt, wobei
zur Befestigung des Giriffs in der Behalterwand eine einzige Erhebung vorgesehen ist, die einen
Hinterschnitt aufweist. Der Griff besteht aus zwei durch ein Scharnier miteinander verbundenen
Teilen, die zur Befestigung des Griffs am Behaliter neben der Erhebung positioniert, zusam-
mengefugt und durch eine Rastverbindung aneinander festgehalten werden.

Aus der JP408282671A ist ein Behélter aus Kunststoff mit einem Griff bekannt, bei welchem
der Griff an einer mit einem Hinterschnitt ausgestatteten Erhebung der Behalterwand befestigt
ist. Ein Hilfsteil, welcher durch eine Rastverbindung mit dem Griff verbunden ist, hdlt den Griff
an der Erhebung fest.

Aus der DE 34 31 429 A1 ist eine Flasche mit angeformten Griff bekannt. Der Griff wird hierbei
aus einander gegeniberliegenden, sich im wesentlichen in Flaschenidangsrichtung erstrecken-
den Griffmulden und einem in Form eines Daumenlochs ausgefiihrten Durchgreiflochs gebildet.
Zur besseren Handhabung liegt das Daumenloch unterhalb der Hoéhe des Schwerpunkts der
gefiillten, aufrechtstehenden Flasche.

Aus der AT 002 785 U1 ist ein Behéltnis zum Aufnehmen von flieRfahigen Medien bekannt,
wobei im Rumpfbereich eine Griffanordnung derart ausgebildet ist, dass weitere Wandteile
einen Hohlraum umgrenzen und die Griffmulden somit in den Flaschenkdrper integriert sind.
Zuséatzlich besteht die Moglichkeit mehrere Griffelemente iber den Umfang der Flasche verteilt
anzuordnen und somit die Handhabung zu verbessern.

Aus der DE 41 18 253 A1 ist eine Verpackung fir schittfahige Gliter, wie Fllssigkeiten oder
rieselfahige Feingranulate bekannt, wobei der mittels Blasverfahren hergestellte Kunststoffhohl-
korper durch einen anliegenden boden- und deckelfreien Stiitzmantel umgeben wird. Der
Kunststoffhohlkérper weist dabei eine Einbuchtung auf, in welche als Fixierelemente fiir den
Stitzmantel ausgebildete Ausstanzungen zur Bildung eines das Durchgreifen ermoglichenden
Griffes ausgebildet ist.

Ebenfalls bekannt ist aus der DE 41 00 573 A1 ein Kunststoffbehilter mit einem Griff, wobei
dieser Behélter eine Ausnehmung die derartig aufweist, dass die tiefste Stelle dieser Ausneh-
mung einen Durchmesser hat, der im wesentlichen gleich oder etwas gréfer ist als der Durch-
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messer des Halses. Des weiteren ist am Behalter etwa in der Mitte der Ausnehmung ein Vor-
sprung mit einem nicht kreisformigen Querschnitt vorgesehen, wobei dieser Vorsprung von
einer konkaven Umfangsnut umgeben ist. Der einsetzbare Griff weist einen endlosen Befesti-
gungsabschnitt auf und wird durch Einsetzen in diese konkave Umfangsnut an der Flasche
befestigt. Des weiteren sind fliissigkeitsabfiihnrende Nuten ausgebildet, welche verhindern sol-
len, dass beim Waschen des Behalters die Waschflussigkeit daran gehindert wird im Vorsprung
dieser Umfangsnut stehen zu bleiben und somit das optische Aussehen beeintrachtigt. Der
spritzgegossene Griff wird dabei schon wahrend der Herstellung in die Blasform eingesetzt und
wird anschlieend der Behélter daran angeformt.

Nachteilig bei diesem aus dem Stand der Technik bekannten Systemen ist, dass falls der Griff
selbst ein Teil der Behalterflasche ist und auch selbst zum Befiillvolumen beitragt, zwar prinzi-
piell die Stabilitat des Griffes gegeben ist, jedoch ein Reinigen dieses Behalters duferst schwie-
rig bzw. umstandlich wird, da immer Reste der Fliissigkeit im Griff selbst zuriickbleiben kdnnen
und somit ein Spiilvorgang des Behalters aufwandig ist oder mehrfach durchgefihrt werden
muss. Bei nicht I6sbaren, nicht integrierten Griffelementen nach dem Stand der Technik erweist
sich der Herstellungsprozess als schwierig oder aufwendig bzw. kann nicht die bei gréReren
Flaschen gewiinschte erforderliche Stabilitat der Griffbefestigung erreicht werden. Ein Anbrin-
gen eines Griffes ist unter Umstanden nur unter hoher Deformation des Flaschenkérpers mog-
lich. Ebenso ist ein Austauschen des Griffelementes bei Defekten, wie auch eine sortenreine
Entsorgung des Behaltnisses nicht, bzw. nicht einfach méglich.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Behéltnis baulich derart auszubilden, bei dem das
Griffelement einfach angeordnet bzw. gewechselt werden kann und zusatzlich eine stabile
Befestigung des Griffelementes gewabhrleistet ist.

Diese Aufgabe der Erfindung wird durch ein eingangs genanntes Behéltnis geldst, bei dem
jedes Kupplungselement an dem betreffenden Wandteil angeformt ist und in einem Abstand
normal zum betreffenden Wandteil Schultern aufweist, die eine Hinterschneidung ausbilden,
wobei die Schultern nach dem Zusammenfiigen der Einzelteile des Griffelements von in den
Einzelteilen vorhandenen gegengleichen Aufnahmebereichen umgriffen sind.

Vorteilhaft ist dabei, dass das Griffelement nicht integraler Bestandteil des Flaschenkérpers ist
und sich somit keine Flissigkeitsriickstande im Griffelement bilden kénnen. Dadurch wird die
Reinigung des Behdltnisses bei der Verwendung als Mehrwegbehéltnis und/oder als Einweg-
behaitnis wesentlich erleichtert. Weiters wird eine hohe Flexibilitat des Griffelementes beziiglich
seiner Form oder GroRe erhalten und kann diese an die gewiinschte Behéltergroe und dessen
Gewicht individuell angepasst werden. Des weiteren besteht die Moglichkeit bei Zerstérung
bzw. Bruch eines Griffelements oder des Behaltnisses nur den jeweils defekten Teil zu ersetzen
bzw. den intakten Teil weiterzuverwenden und somit Kosten einzusparen. Ebenso wird bei der
Entsorgung eine sortenreine Trennung des Griffelements und des Behélterkdrpers einfach
durchfiihrbar. Durch die beabstandeten Kupplungselemente und das daran formschliissig ge-
halterte Griffelement wird der zusétzliche Vorteil erzielt, dass beim Anheben oder beim Trans-
portieren des Behaltnisses die auf das Griffelement bzw. auf das Behéltnis bzw. die im Uber-
gang vom Griffelement zum Behalter einwirkenden Zug- bzw. Schiebe- bzw. Druckspannungen
vermindert bzw. besser verteilt werden und nicht, wie bei zentralen bzw. mittig zum Griffelement
angeordneten Kupplungselementen, ein ungiinstiges und daher hohes Moment durch den
geringen Abstand der Krafteinleitungspunkte entsteht. Ein weiterer Vorteil besteht darin, dass
das Griffelement aus zumindest zwei Einzelteilen gebildet ist. Es ist dadurch einerseits maglich,
dass das Griffelement ohne elastische Verformung des Behaltnisses oder des Griffelementes
selbst, mit den Kupplungselementen der Griffmulde formschliissig verbunden wird. Andererseits
konnen durch das mehrteilige Griffelement wesentlich tiefere bzw. gréRere Ausbildungen bzw.
Hinterschneidungen des Kupplungselementes ausgebildet sein, wodurch es mit einteiligen
Griffelementen nicht mehr moglich wére, diese mit den Kupplungselementen zu verbinden.
Durch diese groReren Kupplungselemente kénnen wesentlich héhere Krifte (bertragen
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werden, wodurch eine sichere Halterung der Griffelemente am Behdaltnis gewahrleistet ist.
Dadurch dass die Einzelteile des Griffelements I6sbar miteinander verbunden sind, wird der
Vorteil erzielt, dass das Griffelement mehrmals vom Behéltnis abgenommen und wieder darauf
angebracht werden kann und somit ein Wechseln von Griff oder Flasche mdglich ist.

Vorteilhaft ist weiters, wenn wenigstens ein Bereich des Wandteiles des Rumpfbereiches we-
nigstens eine Griffmulde zur Aufnahme eines Griffelementes ausbildet, da dadurch bei einge-
setztem Griff eine Handhabungso6ffnung gegeben ist bzw. Platz fir die Hande eines Benutzers
vorhanden ist und somit ein vollstidndiges Umfassen und ein gesichertes Halten des Behaltnis-
ses ermoglicht.

Nach einer Ausflihrungsvariante ist vorgesehen, dass der Wandteil des Bodenbereiches eine
Griffmulde zur Aufnahme eines Griffelementes ausbildet, wodurch bei gréReren bzw. schwere-
ren Behéltnissen die Handhabung beim Tragen bzw. beim Ausleeren des Inhaltes, auch unter
Benutzung der zweiten Hand, vereinfacht wird.

Dabei kann die Griffmulde im Bodenbereich mindestens so tief sein, dass die Ebene des Wand-
teiles des Bodenbereiches das darin gehalterte Griffelement (iberragt, wodurch der Vorteil
erzielt wird, dass das darin gehalterte Griffelement auch beim Niederstellen auf den Bodenbe-
reich des Behaltnisses in der Griffmulde verbleiben kann.

Dadurch, dass die Griffmulde im Rumpfbereich mindestens so tief ist, dass der gréfite Durch-
messer des Wandteiles des Rumpfbereiches das darin gehalterte Griffelement tberragt, wird in
vorteilhafter Weise erreicht, dass beim Transport oder beim Lagern von mehreren Behaltnissen
der zur Verfliigung stehende Platz optimal ausgenutzt wird und keine Liicken durch hervorste-
hende Elemente entstehen.

Durch die Weiterbildung, wonach die Einzelteile des Griffelements mittels einer Rastverbindung
miteinander verbunden sind, kann auch ohne Werkzeug ein Griffwechsel durchgefiihrt werden.

In einer Variante dazu ist vorgesehen, dass die Einzelteile des Griffelements mittels Schraub-
verbindungen miteinander verbunden sind, wodurch hohere Stabilitat und ein sicheres trennen
der Einzelteile erreicht wird.

Dadurch, dass der Werkstoff zur Bildung des Griffelementes aus der Gruppe von Polypropylen
(PP), Polyethylen (PE) oder Polystyrol (PS) gewahlt ist, wird der Vorteil erzielt, dass ein je nach
Anforderung und Einsatzzweck in seinen Eigenschaften optimaler Werkstoff eingesetzt werden
kann.

Maglich ist auch, dass der Werkstoff zur Bildung der Wandteile des Behéltnisses aus der Grup-
pe von Polycarbonat (PC), Polyethylenterephthalat (PET) oder Polyamid (PA) gewahit ist, wo-
durch eine hohe Festigkeit und Steifigkeit sowie Schlagzéhigkeit und hohe Kratzfestigkeit,
sowie eine gute Temperaturbesténdigkeit beim Reinigen des Behaltnisses gegeben sind.

Weiters ist vorteilhaft, dass im Rumpfbereich zumindest ein (iber zumindest Teile des Auflen-
umfanges vorragender Stofirand angeordnet ist, wodurch beim Aneinanderschlichten derartiger
Behaltnisse gesichert ist, dass nur diese Bereiche aneinander anliegen und so ein gegenseiti-
ges Beschéadigen der Wandteile der Behéltnisse vermieden wird.

In einer Weiterentwicklung der eben genanten Ausfiihrungsvariante der Erfindung ist vorgese-
hen, dass der StofRrand mit einer Oberflichenrauhigkeit versehen ist, wodurch Abnitzungser-
scheinungen durch AneinanderstoRen mehrere Behaltnisse in diesen Bereichen besser ka-
schiert werden kénnen bzw. nicht sichtbar werden.

Moglich ist weiters, dass das Volumen des Innenraumes zwischen 5 dm® und 40 dm?, bevorzugt
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zwischen 10 dm® und 30 dm?, betrégt. Dadurch ist es mdglich, je nach Anforderung verschieden
grofle Filllvolumina bereitzustellen.

Maglich ist, dass die Wandteile des Behaltnisses mittels eines Spritz-Streck-Blasverfahrens
hergestellt sind, wodurch durch die biaxiale Verstreckung des Kunststoffmaterials dessen
Eigenschaften verbessert werden.

In einer Variante ist es weiters moglich, dass die Wandteile des Behéltnisses mittels eines
Extrusionsblasverfahrens hergestelit sind, wodurch durch den einfachen Herstellvorgang gerin-
ge Kosten erzielt werden.

Die Erfindung umfasst weiters die Verwendung des Behaltnisses zum Transport und zur Bereit-
stellung von trinkbaren Flissigkeiten, fiir beispielsweise Flissigkeitsspender.

Zum besseren Verstandnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden Fig. naher
erldutert.

Es zeigen jeweils in schematisch, vereinfachter Darstellung:

Fig. 1 eine erste Ausflihrungsvariante eines erfindungsgeméfien Behaltnisses;

Fig. 2 das Behdltnis nach Fig. 1 in perspektivischer Darstellung mit gehaltertem Griffelement;

Fig. 3 das Behaltnis nach Fig. 1 in perspektivischer Darstellung, ohne gehaltertem Griffele-
ment;

Fig. 4 erste Griffhalfte eines Griffelementes in perspektivischer Darstellung;

Fig. 5 zweite Griffhalfte eines Griffelementes in perspektivischer Darstellung.

Einfuhrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausflihrungsformen
gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen wer-
den, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngemaf auf glei-
che Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen Ulibertragen werden
kénnen. Auch sind die in der Beschreibung gewahiten Lageangaben, wie z.B. oben, unten,
seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestelite Figur bezogen und sind bei
einer Lageénderung sinngemaR auf die neue Lage zu iibertragen. Weiters kdnnen auch Ein-
zelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten und beschriebenen unterschied-
lichen Ausflihrungsbeispielen fiir sich eigenstandige, erfinderische oder erfindungsgemafie
Lésungen darstellen.

Fig. 1 zeigt eine erste Ausfiihrungsvariante eines erfindungsgeméafRen Behaltnisses 1 zur Auf-
nahme von flieRfahigen oder rieselfahigen Medien, insbesondere trinkbaren Flissigkeiten.
Dieses Behaltnis 1 ist besonders zum Transport oder zur Lagerung dieser Medien geeignet.
Weiters kann es der Bereitstellung von beispielsweise Wasser in Flissigkeitsspendern dienen.
Das Behaltnis 1 gegenstandlicher Ausfiihrungsvariante ist gebildet aus einem Rumpfbereich 2,
einen daran anschlieRenden, offenen Kopfbereich 3 sowie einen den Rumpfbereich 2 an der
den Kopfbereich 3 gegeniiberliegenden Seite angeordneten, abschlieRenden Bodenbereich 4,
sowie einem Griffelement 5. Weiters sind Stossrander 6 und eine Griffmulde 7 gezeigt.

Zum Vermeiden von Transportschaden oder von Schaden beim Stapeln bzw. Lagern des Be-
héltnisses 1 ist es von Vorteil, wenn im Rumpfbereich 2 zumindest ein (iber zumindest Teile des
Aulenumfanges des Rumpfbereichs 2 vorragender Stossrand 6 angeordnet ist. In der Ausfiih-
rungsvariante gemafR Fig. 1 sind im Rumpfbereich 2 in Nahe des Kopfbereiches 3 und in der
Nahe des Bodenbereiches 4, sowie im Bereich des Griffelementes 5, StoRrander 6 angeordnet.
Es ist jedoch auch méglich, dass nur Teile des Umfangs des Rumpfbereiches 2 einen Stoss-
rand 6 aufweisen. Weiters besteht die Moglichkeit des Ausbildens einer gewissen Oberflachen-
rauhigkeit im Bereich der Stossrander 6. Die Oberflachenrauhigkeit kann erfindungsgeman
auch nur an Teilen der Stossrander 6 ausgebildet sein.
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Die einzelnen zuvor genannten Bereiche des Behaltnisses 1 sind durch Wandteile 8 bis 10
gebildet. Diese Wandteile 8 bis 10 umschliefen bzw. umgrenzen einen Innenraum 11. Der
Wandteil 8 des Kopfbereiches 3 ist bevorzugt zylindrisch ausgebildet, wobei dessen Durchmes-
ser erheblich kleiner ausgebildet ist, als der in diesem Ausfiihrungsbeispiel ebenfalls zylindrisch
ausgebildete Wandteil 9 des Rumpfbereichs 2 und eines sich daraus kreisrund ergebenden
Wandteils 10 des Bodenbereiches 4. Es ist erfindungsgemaR jedoch auch mdglich, dass der
Wandteil 10 des Bodenbereichs 4 und somit der Wandteil 9 des Rumpfbereichs 2 quadratisch
oder sechseckig ausgebildet ist, wobei die Ecken oder Kanten gegebenenfalls abgerundet sein
kdnnen.

Zur besseren Handhabung des Behaltnisses 1 kann nun, wie dies in Fig. 1 gezeigt ist, die Griff-
mulde 7 wenigstens in einem Bereich des Wandteiles 9 des Rumpfbereichs 2 ausgebildet sein.
Diese Griffmulde 7 dient zur Aufnahme des Griffelementes 5. Die Griffmulde 7 kann dabei so
tief ausgebildet sein, dass ein darin gehaltertes Griffelement 5 von Wandteilen des Rumpfbe-
reichs 2, beispielsweise den Stossrandern 6, in ihrer Entfernung zu einer Langsmittelachse 12
Uberragt wird. Die Form der Griffmulde 7, speziell im Bereich einer Handhabungsoffnung 13,
kann dabei méglichst ebenflichig und normal zur Richtung der Langsmittelachse 12 orientiert
ausgebildet sein. Die Langsrichtung der Griffelelemente 5 ist dabei bevorzugt in Richtung der
Langsmittelachse 12 orientiert.

ErfindungsgemaR ist es auch moglich, dass mehrere Griffmulden 7 bzw. Griffelemente 5 im
Bereich des Rumpfbereiches 2 durch das Wandteil 9 ausgebildet werden. Erfindungsgemafn
moglich ist hierbei beispielsweise eine 180 °-Anordnung zweier Griffmulden 7, was insbesonde-
re bei schwereren Behéltnissen 1 die Handhabung bzw. den Transport erleichtert. Ebenso
denkbar sind drei um jeweils 120 ° versetzte Griffmulden 7 bzw. Griffelemente 5, was Vorteile
bei gestapelten Behéltnissen 1 bringt, da die Griffelemente 5 leichter zuganglich sind und das
Behaltnis 1 nicht erst gedreht werden muss.

Weiters ist es mdglich, dass der Wandteil 10 des Bodenbereichs 4 eine Griffmulde 7 zur Auf-
nahme eines Griffelements 5 ausbildet. Diese Griffmulde 7 kann vorteilhafterweise so tief aus-
gebildet sein, dass die dulRere Ebene des Wandteils 10 des Bodenbereichs 4 ein darin gehalter-
tes Griffelement 5 Giberragt. Durch dieses Griffelement 5 im Bodenbereich 4 des Behaltnisses 1
wird ein AusgielRvorgang, insbesondere bei groReren bzw. schwereren Behalitnissen 1, durch
ein sicheres Greifen mit der zweiten Hand mdglich. Durch die erfindungsgemaRe Tiefe der
Griffmulde 7 ist auch bei eingesetztem Griffelement 5 ein senkrechtes Niederstellen auf den
Bodenbereich 4 mdglich. Ebenso wird ohne gehaltertes Griffelement 5 die Handhabung beim
Entleeren durch eine geeignete Ausbildung der Form der Griffmulde 7, beispielsweise durch
eine Rechteckform, erleichtert.

Durch die ebene Ausbildung der Griffmulde 7 im Bereich der Handhabungsoéffnung 13 wird im
Innenraum 11 des Behéltnisses 1 ebenfalls ein ebenes Wandteil 9 gebildet, wodurch ein Reini-
gungsvorgang erleichtert wird, da sich keine Rickstande im Behdltnis halten kénnen. Dies ist
sowohl bei der Verwendung als Mehrwegbehaltnis, als auch bei der Erstreinigung vor der Ver-
wendung als Einwegbehaltnis von Vorteil.

Das Griffelement 5 wird mittels zweier beabstandeter Kupplungselemente 14, die in Fig. 1
strichliert angedeutet sind, bedarfsweise losbar, formschliissig an einem Wandteil des Behalt-
nisses 1 gehaltert.

In Fig. 2 ist ein in einer Griffmulde 7 des Wandteiles 9 des Rumpfbereiches 2 gehaltertes Griff-
element 5 gezeigt. Die Kupplungselemente 14 - in Fig. 3 dargestellt - werden hierbei durch aus
den jeweiligen Wandteilen 8 bis 10 gebildeten Nocken bzw. Ausnehmungen gebildet. Diese
Kupplungselemente 14 sind bevorzugt in Richtung der Langsmittelachse 12 des Behaltnisses 1
angeordnet, wobei der geringste Abstand zweier zusammengehériger Kupplungselemente 14
zueinander in etwa der Breite einer Hand eines erwachsenen Menschen entspricht. Die Kupp-
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lungselemente 14 sind bevorzugt mit Hinterschneidungen zur formschlissigen Halterung der
Griffelemente 5 ausgebildet. Die Tiefe bzw. GroRe der Hinterschneidungen der Kupplungsele-
mente 14 ist dabei so gewahit, dass trotz der beim Anheben eines vollen Mehrwegbehalters 1
unvermeidbaren Dehnungen bzw. Verformungen, insbesondere der Wandteile 9, das Griffele-
ment 5 jederzeit sicher gehaltert ist.

ErfindungsgemaR ist es moglich, dass die Wandteile 8 bis 10 des Behéltnisses 1 aus einem
transparentem, einfarbigen oder glasklarem Werkstoff hergestellt werden.

Die Herstellung der Wandteile 8 bis 10 des Behaltnisses 1 erfolgt bevorzugt aus einem thermo-
plastischen Kunststoffmaterial, ausgewahlt aus einer Gruppe von Polycarbonat, Polyethylente-
rephthalat oder Polyamid. Dadurch kénnen die physikalischen bzw. mechanischen Eigenschaf-
ten an den jeweiligen Verwendungszweck angepasst werden. Diese Werkstoffe verleihen dem
Behaltnis 1 wegen ihrer guten mechanischen Eigenschaften die notwendige Stabilitét bei trotz-
dem hoher Zahigkeit. Ebenso erhalt das Behaltnis 1 eine hohe thermische Bestéandigkeit, um
den hohen Temperaturen bei einem Reinigungsvorgang standzuhalten und nicht zu erweichen.
Der Werkstoff zur Bildung des Griffelements 5 kann aus der Gruppe von Polypropylen, Poly-
ethylen oder Polystyrol ausgewahit sein.

Es sind aber erfindungsgemaf auch Kombinationen aus diesen Werkstoffen denkbar. Natirlich
kénnen in die Kunststoffe fiir das Griffelement 5 oder fiir die Wandteile 8 bis 10 des Behaltnis-
ses 1 verschiedene Zusatzstoffe, wie Farbemittel oder Fiillstoffe, eingearbeitet sein. Ebenso
sind unter den einzelnen Werkstoffen auch die jeweils sich daraus ergebenden Untergruppen
umfasst, wie beispielsweise bei Polyamiden: Polyamid 6 und Polyamid 6,6 und &hnliche ver-
wandte Werkstoffe.

Die Herstellung der Wandteile 8 bis 10 des erfindungsgeméaRen Behdltnisses 1 erfolgt vorzugs-
weise mittels eines Spritz-Streck-Blasverfahrens, wobei durch die biaxiale Verstreckung nach
dem SpritzgieRen die Materialeigenschaften verbessert werden. Ebenso méglich ist auch die
Herstellung mittels eines Extrusionsblasverfahrens.

Das Volumen des Innenraums 11 des Behiltnisses 1 betrégt erfindungsgemaR zwischen 5 dm®
und 40 dm®, bevorzugt zwischen 10 dm® und 30 dm®. Dadurch kann die fiir den jeweiligen
Einsatzzweck am besten geeignete Grolle ausgewahlt werden.

Zur Erleichterung der Handhabung bei groRvolumigen Behaltnissen 1 kann es vorteilhaft sein,
mehrere Uber den Umfang des Rumpfbereiches 2 verteilte Griffelemente 5 anzuordnen. Die
Kupplungselemente 14 kénnen dabei, wie oben beschrieben, in Griffmulden 7 oder gegebenen-
falls auch ohne Griffmulden 7 direkt am AuBenumfang des Wandteiles 9 des Rumpfbereiches 2
angeordnet sein.

Fig. 2 zeigt das Behdltnis nach Fig. 1 in perspektivischer Darstellung mit gehaltertem Griffele-
ment 5.

Gezeigt ist eine im Bereich des Wandteils 9 des Rumpfbereiches 2 angeordnete Griffmulde 7
mit darin gehaltertem Griffelement 5, bestehend aus einer ersten Griffhlfte 15 sowie einer
zweiten Griffhalfte 16. Im Vergleich dazu zeigt Fig. 3 das Behaltnis 1 nach Fig. 1 in perspektivi-
scher Darstellung, ohne gehaltertem Griffelement 5. Gezeigt sind die zur I6sbaren, formschlus-
sigen Halterung der Griffelemente 5 dienenden, voneinander beabstandeten Kupplungselemen-
te 14. Diese weisen von einer ersten Schulter 17 hin zu einer zweiten Schulter des Kupplungs-
elements 14 eine Verringerung ihres Abstands zu einer Mittellinie 19, also eine Hinterschnei-
dung 18, auf. Die Schulter 17 und die Hinterschneidung 18 sind dabei in der Richtung normal
zur Mittellinie 19 beabstandet um eine hohe mechanische Stabilitat zu erzielen. Durch diese
Hinterschneidung 18 kann das Griffelement 5 mit seinen entsprechend gegengleich ausgeform-
ten Ausnehmungen formschliissig sicher gehaltert werden. Die Form der Kupplungselemente
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14 soll nicht auf die in Fig. 3 dargestellte Ausfiihrungsform beschrankt sein, sondern es kénnen
erfindungsgemaf auch andere Ausgestaltungen, beispielsweise spitz, dreieckig zulaufend oder
rechteckig oder quadratisch ausgebildet sein.

Die Fig. 4 und 5 zeigen die erste Griffhélfte 15 und die zweite Griffhélfte des Griffelements 5 in
perspektivischer Darstellung. Zur Vermeidung zu grofer Verformungen beim Einsetzen des
Griffelementes 5 in die Kupplungselemente 14 kann das Griffelement 5 bevorzugt zweiteilig
ausgebildet sein. Dabei ist ein entsprechend zur Form des Kupplungselementes 14 passender
Aufnahmebereich 20 dargestellt, mittels dem das Griffelement 5 formschlissig am Behaltnis 1
gehaltert ist. Dabei ist es erfindungsgemafl moglich, dass die beiden Griffhélften 15, 16 Iosbar
miteinander verbunden sind, dass also auch nach dem Fertigungsprozess ein Wechsel oder
Austauschen des Griffelementes 5 zerstorungsfrei maéglich ist. Die Verbindung der beiden Griff-
hélften 15 und 16 kann dabei Uber I0sbare, beispielsweise zylindrische, Rastverbindungen 21
erfolgen, wobei hier gegengleiche Teile der beiden Griffhalften 15, 16 ineinander greifen. Erfin-
dungsgemal denkbar ist auch jede andere Form von lésbarer Verbindung, beispielsweise
Schnappverschlisse. Die nach der Ausfiihrungsvariante in Fig. 4 gezeigten Verstéarkungsstege
bzw. Rippen kénnen die Steifigkeit und somit die Stabilitdt des Griffelements 5 erhdhen. Da-
durch wird auch die Stabilitdt der Verbindung des Behaltnisses 1 mit dem Griffelement 5 erhoht.
Durch geeignete Ausbildung, beispielsweise der Aultenform der Griffhalften 15, 16 oder groe-
rer Wandstérken, kann auch ohne die gezeigten Rippen eine ausreichende Stabilitdt erzielt
werden.

Fig. 5 zeigt hierzu die dazu passende zweite Griffhalfte 16 des Griffelementes 5 in perspektivi-
scher Darstellung. Die wellenférmige Ausbildung des Halteabschnittes 22 verbessert dabei
zusatzlich die Handhabung und den Tragekomfort des Behaltnisses 1 und kann erfindungsge-
mank an die GroRe und Form des Behéltnisses 1 angepasst werden.

In einer Ausfihrungsform ist es auch méglich, dass die Teile des Griffelementes 5 mittels
Schraubverbindungen miteinander verbunden sind, wobei hier Schrauben aus Metall ebenso
wie Kunststoffschrauben zur Herstellung der Verbindung méglich sind. Méglich ist weiters, dass
die beispielsweise zwei Griffhdlften des Griffelementes 5 nicht durch Teilung entlang deren
Langsachse, sondern durch eine Teilung zu einer Achse quer zu dieser Lédngsachse ausgebil-
det sind. Die beiden Griffhalften kénnen dann durch beispielsweise Rastverbindungen oder
Schraubverbindungen fixiert das Griffelement 5 ausbilden.

Der Ordnung halber sei abschlieRend darauf hingewiesen, dass zum besseren Verstandnis des
Aufbaus des Behailtnisses 1 dieses bzw. dessen Bestandteile teilweise unmaRstablich und/oder
vergréRert und/oder verkleinert dargestellt wurden.

Die den eigensténdigen erfinderischen Lésungen zugrundeliegende Aufgabe kann der Be-
schreibung entnommen werden.

Vor allem kdnnen die einzelnen in den Fig. 1, 2, 3, 4, 5 gezeigten Ausfilhrungen den Gegen-
stand von eigenstandigen, erfindungsgeméaRen Losungen bilden. Die diesbeziiglichen, erfin-
dungsgeméfien Aufgaben und L&sungen sind den Detailbeschreibungen dieser Figuren zu
entnehmen.

Bezugszeichenaufstellung

Behaltnis
Rumpfbereich
Kopfbereich
Bodenbereich
Griffelelement

DB WN =
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6 Stoflrand

7 Griffmulde

8 Wandteil

9 Wandteil

10 Wandteil

11 Innenraum

12 Langsmittelachse

13 Handhabungséffnung

14 Kupplungselement

15 erste Griffhalfte

16 zweite Griffhalfte

17 Schulter

18 Hinterschneidung

19 Mittellinie

20 Aufnahmebereich

21 Rastverbindung

22 Halteabschnitt

Patentanspriiche:

1. Behaltnis (1) zur Aufnahme von flieRfahigen oder rieselfahigen Medien, insbesondere
trinkbaren Flissigkeiten, welches einen Rumpfbereich (2), einen daran anschlieRenden of-
fenen Kopfbereich (3) sowie einen den Rumpfbereich (2) an der dem Kopfbereich (3) ge-
geniiberliegenden Seite angeordneten, abschlieRenden Bodenbereich (4), wobei den ein-
zelnen Bereichen zugeordnete Wandteile (8, 9, 10) des Behéltnisses (1) einen Innenraum
(11) umgrenzen, sowie zumindest ein Griffelement (5) umfasst, das aus zumindest zwei
l6sbar miteinander verbundenen Einzelteilen (15, 16) gebildet und an mindestens einem
Wandteil (8, 9, 10) mittels zweier beabstandeter Kupplungselemente (14) bedarfsweise
I6sbar, formschllssig gehaltert ist, dadurch gekennzeichnet, dass jedes Kupplungselement
(14) an dem betreffenden Wandteil (9) angeformt ist und in einem Abstand normal zum
betreffenden Wandteil (9) Schultern (17) aufweist, die eine Hinterschneidung (18) ausbil-
den, wobei die Schultern (17) nach dem Zusammenfiigen der Einzelteile (15, 16) des Giriff-
elements (5) von in den Einzelteilen (15, 16) vorhandenen gegengleichen Aufnahmeberei-
chen (20) umgriffen sind.

2. Behaltnis (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens ein Bereich des
Wandteiles (9) des Rumpfbereiches (2) wenigstens eine Griffmulde (7) zur Aufnahme eines
Griffelementes (5) ausbildet.

3. Behdéltnis (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Wandteil (10)
des Bodenbereiches (4) eine Griffmulde (7) zur Aufnahme eines Griffelementes (5) ausbil-
det.

4. Behdltnis (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Griffmulde (7) im Bodenbereich (4) mindestens so tief ist, dass die Ebene des Wandtei-
les (10) des Bodenbereiches (4) das darin gehalterte Griffelement (5) tiberragt.

5. Behaltnis (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass

die Griffmulde (7) im Rumpfbereich (2) mindestens so tief ist, dass der grote Durchmesser
des Wandteiles (9) des Rumpfbereiches (2) das darin gehalterte Griffelement (5) {iberragt.
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Behéltnis (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Einzelteile des Griffele-
ments (5) mittels einer Rastverbindung (21) miteinander verbunden sind.

Behaltnis (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Einzelteile des Griffele-
ments (5) mittels Schraubverbindungen miteinander verbunden sind.

Behéltnis (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der Werkstoff zur Bildung des Griffelementes (5) aus der Gruppe von Polypropylen (PP),
Polyethylen (PE) oder Polystyrol (PS) gewahlt ist.

Behéltnis (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der Werkstoff zur Bildung von den Wandteilen (8, 9, 10) aus der Gruppe von Polycarbonat
(PC), Polyethylenterephthalat (PET) oder Polyamid (PA) gewahit ist.

Behaltnis (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
im Rumpfbereich (2) zumindest ein, Uber zumindest Teile des Auflenumfanges, vorragen-
der Stofirand (6) angeordnet ist.

Behaltnis (1) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass der Sto3rand (6) mit einer
Oberflachenrauhigkeit versehen ist.

Behdltnis (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
das Volumen des Innenraumes (11) zwischen 5 dm® und 40 dm?®, bevorzugt zwischen
10 dm® und 30 dm?®, betragt.

Behaltnis (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
dessen Wandteile (8, 9, 10) mittels eines Spritz-Streck-Blasverfahrens hergestellt sind.

Behdltnis (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass dessen
Wandteile (8, 9, 10) mittels eines Extrusions-Blasverfahrens hergestellt sind.

Verwendung des Behéltnisses (1), nach einem der vorhergehenden Ansprliche, zum
Transport und zur Bereitstellung von trinkbaren Flissigkeiten fir beispielsweise Flussig-
keitsspender.
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