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一种工地智能排污装置

(57)摘要

本实用新型涉及工地排污领域，尤其是指一

种工地智能排污装置，包括设置于地面下方的发

酵池、过滤池、澄清池和控制器，所述发酵池和过

滤池上端与排污机构连接，所述发酵池内设有发

酵桶。工作时，污水进入排污机构，控制器控制排

污机构对污水进行固液分离，分离后的固体垃圾

进入发酵桶，固体垃圾在发酵桶内发酵后取出，

液体排进过滤池，在过滤池经过过滤处理排入澄

清池，经过澄清之后的污水最后排入市政污水管

道。本实用新型能够实现智能管理，自动对污水

进行初步简单处理，进行固液分离，发酵净化，操

作简单环保，减少市政污水的处理负担。
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1.一种工地智能排污装置，其特征在于：包括设置于地面(1)下方的发酵池(2)、过滤池

(4)和澄清池(5)，所述发酵池(2)通过渗水管(21)连接过滤池(4)，所述过滤池(4)通过过滤

管(41)连接澄清池(5)，所述发酵池(2)内设有发酵桶(3)，所述发酵桶(3)中心固定安装有

支杆(33)与设置于地面的电机(34)的转动杆固定连接，所述电机(34)通过支架(341)固定

于地面，所述发酵池(2)和过滤池(4)顶部均与地面上的排污机构(6)连通，所述发酵桶(3)

和排污机构(6)与控制器(7)电连接。

2.根据权利要求1所述的一种工地智能排污装置，其特征在于：所述发酵桶(3)包括底

板(31)和若干弧形片(32)，所述底板(31)边缘设有若干弧形孔，所述弧形片(32)穿过所述

弧形孔与底板(31)活动铰接，所述弧形片(32)依次上下叠放，所述底板(31)上设有重力感

应器(311)，所述重力感应器(311)与控制器(7)电连接。

3.根据权利要求2所述的一种工地智能排污装置，其特征在于：所述底板(31)和弧形片

(32)上均匀设有小孔，所述弧形片(32)上端设有牵引绳(321)，所述牵引绳(321)另一端的

手摇绳盘(322)固定安装于支架(341)上。

4.根据权利要求1所述的一种工地智能排污装置，其特征在于：所述排污机构(6)包括

斗型进污槽(61)，所述斗型进污槽(61)下端连通固液分离室(62)，所述斗型进污槽(61)内

设有障碍感应器(611)，所述固液分离室(62)内对称设置有设置齿轮(63)，所述齿轮(63)外

设有环形带孔传送带(631)，所述齿轮(63)的轴心穿过所述固液分离室(62)的室壁与外部

电机转动轴固定连接；所述固液分离室(62)底部设有出液管(64)与过滤池(4)连通，所述固

液分离室(62)侧方设有出渣管(65)与发酵池(2)连通。

5.根据权利要求4所述的一种工地智能排污装置，其特征在于：所述环形带孔传送带

(631)一端上方设有挡板(621)，另一端设有滑料板(651)，所述滑料板(651)下端与出渣管

(65)连接。

6.根据权利要求1所述的一种工地智能排污装置，其特征在于：所述澄清池(5)内设有

液位计(51)，所述澄清池(5)池壁上设有出水管，所述出水管上设有抽水泵(52)，所述抽水

泵(52)和液位计(51)与控制器(7)电连接。

7.根据权利要求1所述的一种工地智能排污装置，其特征在于：所述支架(341)上设置

有起重环(35)。
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一种工地智能排污装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及工地排污领域，尤其是指一种工地智能排污装置。

背景技术

[0002] 最近几年，随着经济的发展，环境污染及能源的问题日益突出，但是为了经济发

展，建筑行业日益发达，建筑工地上排污处理很大程度上会对环境造成一定的影响，工地产

生的各种污水，包括施工污水和生活污水都需要经过处理之后再排入市政污水管道，但是

现有的工地排污系统并不完善，很多时候都是直接排放，给市政污水处理增加了负担，而且

不利于环保，这就需要有一种排污装置，能够对工地污水进行初步治理后再排放。

实用新型内容

[0003] 本实用新型要解决的技术问题是提供一种工地智能排污装置，能够实现智能管

理，自动对污水进行初步简单处理，进行固液分离，发酵净化，操作简单环保，减少市政污水

的处理负担。

[0004] 为了解决上述技术问题，本实用新型采用如下技术方案：

[0005] 所述一种能源管理设备，包括设置于地面下方的发酵池、过滤池和澄清池，所述发

酵池通过渗水管连接过滤池，所述过滤池通过过滤管连接澄清池，所述发酵池内设有发酵

桶，所述发酵桶中心固定安装有支杆与设置于地面的电机的转动杆固定连接，所述电机通

过支架固定于地面，所述发酵池和过滤池顶部均与地面上的排污机构连通，所述发酵桶和

排污机构与控制器电连接。

[0006] 进一步地，所述发酵桶包括底板和若干弧形片，所述底板边缘设有若干弧形孔，所

述弧形片穿过所述弧形孔与底板活动铰接，所述弧形片依次上下叠放，所述底板上设有重

力感应器，所述重力感应器与控制器电连接。

[0007] 进一步地，所述底板和弧形片上均匀设有小孔，所述弧形片上端设有牵引绳，所述

牵引绳另一端的手摇绳盘固定安装于支架上。

[0008] 进一步地，所述排污机构包括斗型进污槽，所述斗型进污槽下端连通固液分离室，

所述斗型进污槽内设有障碍感应器，所述固液分离室内对称设置有齿轮，所述齿轮外设有

环形带孔传送带，所述齿轮的轴心穿过所述固液分离室的室壁与外部电机转动轴固定连

接；所述固液分离室底部设有出液管与过滤池连通，所述固液分离室侧方设有出渣管与发

酵池连通。

[0009] 进一步地，所述环形带孔传送带一端上方设有挡板，另一端设有滑料板，所述滑料

板下端与出渣管连接。

[0010] 进一步地，所述澄清池内设有液位计，所述澄清池池壁上设有出水管，所述出水管

上设有抽水泵，所述抽水泵和液位计与控制器电连接。

[0011] 进一步地，所述支架上设置有起重环。

[0012] 本实用新型的有益效果：

说　明　书 1/3 页

3

CN 213739452 U

3



[0013] 在实际使用情景中，污水进入排污机构，被障碍感应器感应到，将信号传输给控制

器，控制器控制电机带动齿轮转动，环形带孔传送带随之转动，污水中的液体通过小孔漏

下，通过出液管排入地下的过滤池，固体被隔离随时传送带转动被呆滞出渣管排入地下的

发酵池，固体垃圾在发酵池的发酵桶内发酵，当固定垃圾积累到达一定重量，底部的重力感

应器感应接受信号传输给控制器，控制器控制电机转动，带动发酵桶转动，甩出垃圾内剩余

的液体，甩出的液体通过渗水管渗入过滤池，甩干发酵过得固体垃圾通过牵引绳收拢发酵

桶，然后通过起重机由发酵池取出；过滤池进行过滤后的液体通过过滤管进入澄清池，在澄

清池澄清，当澄清池中的液位计感应到液体，将信号传输给控制器，控制器控制抽水泵抽

水，将澄清水排入市政污水管。本实用新型能够实现智能管理，自动对污水进行初步简单处

理，进行固液分离，发酵净化，操作简单环保，减少市政污水的处理负担。

附图说明

[0014] 图1为本实用新型的整体结构示意图。

[0015] 图2为本实用新型的发酵桶结构示意图。

[0016] 图3为本实用新型的排污机构结构示意图。

[0017] 附图标记说明：

[0018] 1‑地面；2‑发酵池；21‑渗水管；3‑发酵桶；31‑底板；311‑重力感应器；32‑弧形片； 

321‑牵引绳；322‑手摇绳盘；33‑支杆；34‑电机；341‑支架；35‑起重环；4‑过滤池；41‑过滤

管；5‑澄清池；51‑液位计；52‑抽水泵；6‑排污机构；61‑斗型进污槽；611‑障碍感应器；  62‑

固液分离室；621‑挡板；63‑齿轮；631‑环形带孔传送带；64‑出液管；65‑出渣管；7‑控制器。

具体实施方式

[0019] 为了便于本领域技术人员的理解，下面结合实施例与附图对本实用新型作进一步

的说明，实施方式提及的内容并非对本实用新型的限定。

[0020] 如图1、2所示，本实用新型提供一种工地智能排污装置，包括设置于地面1下方的

发酵池2、过滤池4和澄清池5，所述发酵池2通过渗水管21连接过滤池4，所述过滤池4通过过

滤管41连接澄清池5，所述发酵池2内设有发酵桶3，所述发酵桶3中心固定安装有支杆33与

设置于地面的电机34的转动杆固定连接，所述电机34通过支架341固定于地面，所述发酵池

2和过滤池4顶部均与地面上的排污机构6连通，所述发酵桶3和排污机构6与控制器7电连

接。

[0021] 本实施例中，工作时，污水进入排污机构6，控制器7控制排污机构6对污水进行固

液分离，分离后的固体垃圾进入发酵桶3，固体垃圾在发酵桶3内发酵，控制器7控制电机34 

转动甩出固体垃圾中的液体，甩出的液体通过渗水管21排入过滤池4，然后将发酵好的固体

垃圾取出；液体排进过滤池4，在过滤池4经过过滤处理有过滤管41排入澄清池5，经过澄清

之后的污水最后排入市政污水管道。本实用新型能够实现智能管理，自动对污水进行初步

简单处理，进行固液分离，发酵净化，操作简单环保，减少市政污水的处理负担。

[0022] 如图2所示，所述发酵桶3包括底板31和若干弧形片32，所述底板31边缘设有若干

弧形孔，所述弧形片32穿过所述弧形孔与底板31活动铰接，所述弧形片32依次上下叠放，所

述底板31上设有重力感应器311，所述重力感应器311与控制器7电连接；本实施例中，弧形
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片32依次上下叠放，形成仿生花结构，能够方便收缩，重力感应器311用于感应发酵桶内垃

圾积累情况，将信息反馈给控制器7，方便及时处理。

[0023] 如图1、2所示，所述底板31和弧形片32上均匀设有小孔，所述弧形片32上端设有牵

引绳321，所述牵引绳321另一端的手摇绳盘322固定安装于支架341上；本实施例中，所述小

孔能够滤处液体垃圾，弧形片32为仿生花结构，摇动手摇绳盘322，收端牵引绳321，牵引绳

321任意牵动一处或是两处弧形片32，都能使说所有弧形片32像内部收拢，操作方便，便于

一次直接取出固体垃圾。

[0024] 如图3所示，所述排污机构6包括斗型进污槽61，所述斗型进污槽61下端连通固液

分离室62，所述斗型进污槽61内设有障碍感应器611，所述固液分离室62内对称设置有齿轮 

63，所述齿轮63外设有环形带孔传送带631，所述齿轮63的轴心穿过所述固液分离室62 的

室壁与外部电机转动轴固定连接；所述固液分离室62底部设有出液管64与过滤池4连通，所

述固液分离室62侧方设有出渣管65与发酵池2连通；本实施例中，排污机构6的障碍感应器

(611)能够自动识别开启排污工作，固液分离室62将垃圾进行固液分离后能够更加方便垃

圾的处理，节省后续垃圾处理难度。

[0025] 如图3所示，所述环形带孔传送带631一端上方设有挡板621，另一端设有滑料板

651，所述滑料板651下端与出渣管65连接；本实施例中，挡板621能够防止污水垃圾进入时

落入形带孔传送带631一端的空隙，对传送工作造成影响，滑料板651接引固体垃圾滑入出

渣管，以免造成堵塞。

[0026] 如图1所示，所述澄清池5内设有液位计51，所述澄清池5池壁上设有出水管，所述

出水管上设有抽水泵52，所述抽水泵52和液位计51与控制器7电连接；本实施例中，液位计

51能够随时监控反馈澄清池5内的水位情况，当液面到达感应高度，液位计51将信号传输给

控制器7，控制器7控制抽水泵52工作，将澄清后的水抽入市政污水管道。

[0027] 如图1所示，所述支架341上设置有起重环35；本实施例中，设置起重环35，便于在

清理固体垃圾时，起重机方便固定。

[0028] 本实施例中的所有技术特征均可根据实际需要而进行外观修改。

[0029] 上述实施例为本实用新型较佳的实现方案，除此之外，本实用新型还可以其它方

式实现，在不脱离本技术方案构思的前提下任何显而易见的替换均在本实用新型的保护范

围之内。
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图3
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