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本发明公开通过将油墨印刷到剥离衬垫上

来使粘合剂钝化的方法，以及通过该方法制造的

粘合剂制品或产品。油墨图案被印刷到剥离衬垫

上以形成特征图案。该特征至少部分地嵌入粘合

剂层中，使得当剥离衬垫被从粘合剂层剥落时，

钝化特征与粘合剂层保持在一起，以形成具有调

整的粘合功能的选定区域。本发明还公开包括位

于剥离衬垫上的钝化粘合剂的制品。
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1.一种方法，所述方法包括：

提供具有剥离表面的剥离衬垫；

将油墨图案印刷到所述剥离衬垫的所述剥离表面上以形成钝化层，所述钝化层包括远

离所述剥离表面突出的钝化特征图案；以及

将粘合剂层提供到所述剥离衬垫的所述剥离表面上，所述钝化层被夹在所述剥离衬垫

和所述粘合剂层之间，

其中所述钝化特征至少部分地嵌入所述粘合剂层的主表面中，使得当所述剥离衬垫被

从所述粘合剂层剥落时，所述钝化层与所述粘合剂层保持在一起，以在所述粘合剂层的所

述主表面上形成一个或多个选定区域，所述一个或多个选定区域具有与所述粘合剂层的所

述主表面的其余部分不同的粘合功能。

2.根据权利要求1所述的方法，其中提供所述粘合剂层包括：将压敏粘合剂(PSA)层层

合到所述剥离衬垫的所述剥离表面上。

3.根据权利要求2所述的方法，其中所述PSA层在所述层合之前设置在基底上。

4.根据权利要求1所述的方法，其中提供所述粘合剂层包括：将粘合剂层以流体方式涂

覆到所述剥离衬垫的所述剥离表面上。

5.根据权利要求4所述的方法，其中所述钝化特征嵌入所述粘合剂层中。

6.根据权利要求1所述的方法，其中在移除所述剥离衬垫之后，所述钝化特征具有与所

述粘合剂层的所述主表面基本上共面的暴露表面。

7.根据权利要求1所述的方法，其中在移除所述剥离衬垫之后，所述钝化特征具有远离

所述粘合剂层的所述主表面突出的暴露表面。

8.根据权利要求1所述的方法，其中所述钝化特征图案包括点阵列。

9.根据权利要求1所述的方法，其中所述钝化特征具有约0.1微米至约20微米的平均厚

度。

10.根据权利要求1所述的方法，所述方法还包括：在与所述剥离衬垫相背对的侧面上

将装置附接到所述粘合剂层。

11.根据权利要求10所述的方法，其中附接所述装置进一步包括：将背衬层层合在所述

粘合剂层上，以及在与所述粘合剂层相背对的侧面上将刚性元件附接在所述背衬层上。

12.根据权利要求1所述的方法，其中所述油墨图案是在暴露于具有选定发射波长光谱

的光化辐射源时发荧光的潜油墨图案，所述方法还包括：

使所述油墨图案暴露于所述光化辐射源以使所述油墨图案发荧光，通过所述剥离衬垫

或所述粘合剂层中的至少一者检测发荧光的油墨图案；以及

向所检测到的发荧光油墨图案配准模切操作，以切穿至少所述粘合剂层和所述钝化

层，任选地其中所述剥离衬垫不被切穿。

13.根据权利要求12所述的方法，其中所述光化辐射源被选择为紫外辐射源，并且所述

潜油墨图案包括在暴露于所述紫外辐射源时发荧光的染料或颜料。

14.一种制品，所述制品包括：

剥离衬垫，所述剥离衬垫具有剥离表面；

凝固的油墨图案，所述凝固的油墨图案位于所述剥离衬垫的所述剥离表面上以形成钝

化层，所述钝化层包括远离所述剥离表面突出的钝化特征图案，任选地其中所述凝固的油
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墨图案是在暴露于具有选定发射波长光谱的光化辐射源时发荧光的潜油墨图案；和

粘合剂层，所述粘合剂层位于所述剥离衬垫的所述剥离表面上，所述钝化层被夹在所

述剥离衬垫和所述粘合剂层之间，

其中所述钝化特征至少部分地嵌入所述粘合剂层的主表面中，使得当所述剥离衬垫被

从所述粘合剂层剥落时，所述钝化层与所述粘合剂层保持在一起，以在所述粘合剂层的所

述主表面上形成一个或多个选定区域，所述一个或多个选定区域具有与所述粘合剂层的所

述主表面不同的粘合功能。

15.根据权利要求14所述的制品，其中所述粘合剂层包含压敏粘合剂(PSA)。

16.根据权利要求14所述的制品，其中所述钝化特征完全嵌入所述粘合剂层的所述主

表面中，并且当所述剥离衬垫被从所述粘合剂层剥落时，所述钝化特征具有与所述粘合剂

层的所述主表面基本上共面的暴露表面。

17.根据权利要求14的制品，其中所述钝化特征部分地嵌入所述粘合剂层的所述主表

面中，并且当所述剥离衬垫被从所述粘合剂层剥落时，所述钝化特征具有远离所述粘合剂

层的所述主表面突出的暴露表面。

18.根据权利要求14所述的制品，其中所述钝化特征图案包括点阵列。

19.根据权利要求14所述的制品，其中所述钝化特征具有约0.1微米至约20微米的平均

厚度。

20.根据权利要求14所述的制品，所述制品还包括在与所述剥离衬垫相背对的侧面上

附接到所述粘合剂层的装置，所述装置包括层合在所述粘合剂层上的背衬和在与所述粘合

剂层相背对的侧面上附接到所述背衬的刚性元件。
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使粘合剂钝化的方法

技术领域

[0001] 本公开涉及通过将油墨图案印刷到剥离衬垫上并将该油墨图案转印到粘合剂来

选择性地使粘合剂钝化的方法、以及通过该方法制造的制品或装置。

背景技术

[0002] 粘合剂制品或产品是广泛可用的。一些粘合剂产品包括设置在背衬(例如胶带)上

的粘合剂组合物。这些产品在粘结到各种表面或基底方面可用于多种应用。

发明内容

[0003] 期望调整粘合剂制品的选定区域中的粘合功能。简而言之，在一个方面，本公开描

述了一种方法，该方法包括：提供具有剥离表面的剥离衬垫；将油墨图案印刷到该剥离衬垫

的该剥离表面上以形成钝化层，该钝化层包括远离该剥离表面突出的钝化特征图案；以及

将粘合剂层提供到该剥离衬垫的该剥离表面上。该钝化层被夹在该剥离衬垫和该粘合剂层

之间。该钝化特征至少部分地嵌入该粘合剂层的主表面中，使得当剥离衬垫被从粘合剂层

剥落时，钝化层与粘合剂层保持在一起，以在粘合剂层的主表面上形成一个或多个选定区

域。选定区域具有与粘合剂层的主表面的其余部分不同的粘合功能。在一些实施方案中，通

过将压敏粘合剂(PSA)层层合到剥离衬垫的剥离表面上来提供粘合剂层。在一些实施方案

中，通过将流体粘合剂层涂覆到剥离衬垫的剥离表面上来提供粘合剂层。

[0004] 在另一个方面，本公开描述了一种制品，该制品包括：剥离衬垫，该剥离衬垫具有

剥离表面；凝固的油墨图案，该凝固的油墨图案位于该剥离衬垫的该剥离表面上以形成钝

化层，该钝化层包括远离该剥离表面突出的钝化特征图案；和粘合剂层，该粘合剂层位于该

剥离衬垫的剥离表面上。该钝化层被夹在该剥离衬垫和该粘合剂层之间。该钝化特征至少

部分地嵌入该粘合剂层的主表面中，使得当剥离衬垫被从粘合剂层剥落时，钝化层与粘合

剂层保持在一起，以在粘合剂层的主表面上形成一个或多个选定区域。该选定区域具有与

该粘合剂层的该主表面不同的粘合功能。

[0005] 在本公开的示例性实施方案中获取各种意料不到的结果和优点。本公开的示例性

实施方案的一个这样的优点在于，油墨图案是直接印刷在剥离衬垫上而非粘合剂上。提供

剥离衬垫作为最终粘合剂制品的整体部分以覆盖和保护粘合剂的外表面，其中油墨图案至

少部分地嵌入该粘合剂的外表面中，使得当剥离衬垫被从粘合剂剥落时，油墨图案与粘合

剂保持在一起。从粘合剂层剥离该剥离衬垫可同时产生具有改性的粘合功能的选择区域。

[0006] 已总结本公开的示例性实施方案的各种方面和优点。上面的发明内容并非旨在描

述本公开的当前某些示例性实施方案的每个例示的实施方案或每种实施方式。下面的附图

和具体实施方式更具体地举例说明了使用本文所公开的原理的某些优选实施方案。

附图说明

[0007] 结合附图考虑本公开的各种实施方案的以下详细描述可更全面地理解本公开，其
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中：

[0008] 图1A是根据本公开的方法的实施方案中的阶段的示意性侧视图。

[0009] 图1B是图1A的实施方案中的另一个阶段的示意性侧视图。

[0010] 图1C是图1A的实施方案中的另一个阶段的示意性侧视图。

[0011] 图1D是图1A的实施方案中的另一个阶段的示意性侧视图。

[0012] 图2是图1D中形成的制品的被示出为粘附到粘合体的一部分的示意性侧视图。

[0013] 图3A是根据一个实施方案的制品的剖视图。

[0014] 图3B是图3A的制品的放大部分。

[0015] 图3C是根据另一个实施方案的制品的剖视图。

[0016] 图3D是图3C的制品的放大部分。

[0017] 图3E是根据另一个实施方案的制品的剖视图。

[0018] 图3F是图3E的制品的放大部分。

[0019] 图4A是根据一个实施方案的制品的剖视图。

[0020] 图4B是图4A的制品的剖视图，其中剥离衬垫被移除。

[0021] 图4C是实施例2的表面在图4B中的对应放大部分处的光学图像。

[0022] 图4D是实施例2的表面在图4B中的对应放大部分处的电子显微图像。

[0023] 图5A是根据一个实施方案的制品的剖视图。

[0024] 图5B是图5A的制品的剖视图，其中剥离衬垫被移除。

[0025] 图5C是实施例1的表面在图5B中的对应放大部分处的光学图像。

[0026] 图5D是实施例1的表面在图5B中的对应放大部分处的电子显微图像。

[0027] 图6是根据一个实施方案的粘合剂组件的剖视图。

[0028] 在附图中，相似的附图标号指示相似的元件。虽然可不按比例绘制的上面标识的

附图阐述了本公开的各种实施方案，但还可想到如在具体实施方式中所提到的其它实施方

案。在所有情况下，本公开以示例性实施方案的表示的方式而非通过表述限制来描述当前

所公开的公开内容。应当理解，本领域的技术人员可想出许多其它修改和实施方案，这些修

改和实施方案落在本公开的范围和实质内。

具体实施方式

[0029] 对于以下定义术语的术语表，除非在权利要求书或说明书中的别处提供不同的定

义，否则整个申请应以这些定义为准。

[0030] 术语表

[0031] 在整个说明书和权利要求书中使用某些术语，虽然大部分为人们所熟知，但仍可

需要作出一些解释。应当理解：

[0032] 术语“油墨”是指包括液体载体和/或一种或多种功能性材料的液体组合物。本文

所描述的油墨可印刷到剥离衬垫表面上并在其上凝固以形成图案特征。

[0033] 关于油墨或油墨图案的术语“发荧光(fluoresce或fluoresces)”意指已经吸收了

光或其它光化辐射的物质的发光。在大多数情况下，所发出的光具有比所吸收的辐射长的

波长。优选地，所吸收的辐射在电磁光谱的紫外区中，并且因此对人眼不可见，而所发出的

光在对人眼可见的区中，这赋予荧光物质仅在暴露于紫外光时可被看到的不同颜色。
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[0034] 本文所用的术语“剥离衬垫”是指具有可易于从粘合剂移除以提供粘合剂与物体

的后续粘结的主表面的材料层。

[0035] 剥离衬垫可包括任何常规或开发的材料(诸如例如，有机硅、剥离纸)，其用于覆盖

粘合剂并且可易于移除以提供粘合剂与物体的后续粘结。

[0036] 关于特定层的术语“邻接”意指在某一位置与另一层接合或附接到另一层，在该位

置处，两个层彼此紧挨(即，相邻)并直接接触，或彼此邻接但不直接接触(即，在两个层之间

插入一个或多个附加层)。

[0037] 通过所公开的涂覆制品中的各种元件的位置使用取向术语诸如“在...顶上”、

“在...上”、“在...之上”“覆盖”、“最上方”、“在...下面”等，我们指元件相对于水平设置

的、面向上方的基底的相对位置。然而，除非另外指明，否则本发明并非旨在基底或制品在

制造期间或在制造后应具有任何特定的空间取向。

[0038] 关于数值或形状的术语“约”或“大约”意指该数值或属性或特征的+/-5％，但明确

地包括确切的数值。例如，“约”1Pa-sec的粘度是指0.95至1.05Pa-sec的粘度，但也明确地

包括精确的1Pa-sec的粘度。

[0039] 关于属性或特征的术语“基本上”意指该属性或特征表现出的程度大于该属性或

特征的相背对面表现出的程度。例如，“基本上”透明的基底是指与不透射(例如，吸收和反

射)相比透射更多辐射(例如，可见光)的基底。因此，透射入射在其表面上的可见光多于

50％的基底是基本上透明的，但透射入射在其表面上的可见光的50％或更少的基底不是基

本上透明的。

[0040] 如本说明书和所附实施方案中所用，除非内容清楚指示其它含义，否则单数形式

“一个”、“一种”和“所述”包括多个指代物。因此，例如，关于的包含“一种化合物”的细旦纤

维包含两种或多种化合物的混合物。如本说明书和所附实施方案中所用的，除非内容清楚

指示其它含义，否则术语“或”通常以其包括“和/或”的含义使用。

[0041] 如本说明书中所用的，通过端点表述的数值范围包括该范围内所包括的所有数值

(例如，1至5包括1、1.5、2、2.75、3、3.8、4和5)。

[0042] 除非另外指明，否则本说明书和实施方案中所使用的表达量或成分、性质测量等

的所有数字在所有情况下均应理解成由术语“约”来修饰。因此，除非有相反的说明，否则在

上述说明书和所附实施方案列表中示出的数值参数可根据本领域的技术人员利用本公开

的教导内容寻求获得的期望属性而变化。最低程度上说，并且在不试图将等同原则的应用

限制到受权利要求书保护的实施方案的范围内的情况下，至少应根据所报告的数值的有效

数位并通过应用惯常的四舍五入法来解释每个数值参数。

[0043] 现在将具体参考附图对本公开的各种示例性实施方案进行描述。在不脱离本公开

实质和范围的情况下，可对本公开的示例性实施方案进行各种修改和更改。因此，应当理

解，本公开的实施方案并不限于以下所述的示例性实施方案，而应受权利要求书及其任何

等同物中示出的限制因素的控制。

[0044] 现在参见图1A-1D，示出了根据本公开的方法的实施方案中的若干阶段。在图1A

中，提供了具有剥离表面22的剥离衬垫20。合适的剥离衬垫可包括例如纸材(例如，牛皮

纸)、聚合物膜(例如，聚乙烯、聚丙烯或聚酯)等。可用剥离剂(例如有机硅、含氟化合物或其

它基于低表面能的剥离材料)处理剥离衬垫的至少一个主表面，以提供剥离表面22。合适的
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剥离衬垫和用于处理衬垫的方法在例如美国专利4 ,472 ,480(Olson)、4 ,980 ,443

(Kendziorski等人)和4,736,048(Brown等人)中有所描述，并且以引用方式并入本文。在一

些实施方案中，优选的剥离衬垫可包括氟代烷基有机硅或有机硅聚涂覆纸。这些释放衬垫

可印刷有线条、商标标记或其他信息。

[0045] 在图1B中，包括油墨特征26阵列的油墨图案24印刷在剥离衬垫的剥离表面22上。

本文可使用合适的油墨组合物，使得油墨特征26润湿到剥离表面22上。在一些实施方案中，

油墨组合物可包括液体载体和一种或多种非粘合材料(诸如例如，非粘合聚合物)。一般来

讲，油墨可具有低表面能，并且可潜在地是快速干燥的。在一些实施方案中，油墨可包含多

组可显著降低表面张力的溶剂和表面活性剂。在一些实施方案中，油墨可包括快速干燥溶

剂。

[0046] 油墨可通过各种方法印刷在剥离表面22上，这些方法包括例如柔性版印刷、照相

凹版印刷、丝网印刷、喷墨印刷、诸如压电分配、针分配的分配等。在一些实施方案中，油墨

图案24可优选地通过柔性版印刷形成在剥离表面22上。当印刷油墨图案24时，可使油墨特

征26凝固以形成钝化特征阵列。合适的凝固工艺可包括例如通过加热或辐射进行的固化或

蒸发。所形成的钝化特征可以是基本上不含小孔的，例如，小孔的体积小于所印刷油墨材料

的体积的10％、小于其5％、小于其2％、小于其1％、小于其0.5％、或小于其0.2％。

[0047] 总体来说，凝固的油墨图案24可构成钝化层30的至少一部分。在一些实施方案中，

钝化层30的钝化特征26可包括连续的条纹或线。在一些实施方案中，钝化层30的钝化特征

26可包括印刷材料的不连续贴片或区域。在一些实施方案中，钝化特征26阵列可形成不连

续的图案，例如彼此断开的相邻钝化特征。在一些实施方案中，不连续的钝化特征26图案包

括点阵列或诸如椭圆形的其它形状。

[0048] 钝化特征26中的每一个可远离剥离表面22突出。钝化特征26的底表面264接触到

剥离衬垫20的剥离表面22，并且相背对的上表面262远离剥离表面22突出。底表面264可具

有与剥离表面22的纹理或图案共形的纹理或图案。上表面262可具有与底表面264共形的形

状。

[0049] 在一些实施方案中，钝化特征26可具有例如约0.1μm至约20μm、约0.5μm至约20μm、

或约1μm至约20μm的平均厚度(即，其相背对的表面262和264之间的距离)。在一些实施方案

中，钝化特征26可具有例如约50μm至约25mm、约100μm至约10mm或约200μm至约10mm的最小

侧向尺寸。应当理解，钝化特征26可包括可延伸达例如若干厘米或更大的连续条纹。

[0050] 现在参见图1C，粘合剂层32施加到剥离表面22上，其中钝化层30被夹在剥离衬垫

20和粘合剂层32之间。在一些实施方案中，粘合剂层32可完全覆盖钝化层30，其中钝化特征

26的上表面242可嵌入粘合剂层32内。粘合剂层32可具有例如约25μm至约1000μm、约50μm至

约800μm、约100μm至约800μm或约200μm至约800μm的平均厚度。

[0051] 在本公开中，剥离衬垫20的剥离表面22可以是各种表面。在一些实施方案中，剥离

表面22可以是诸如图3A-B所示的基本上平的表面。钝化特征26的相背对的表面262和264可

以是基本上平的。剥离衬垫20可由聚合物材料制成，诸如例如聚(对苯二甲酸乙二酯)

(PET)。在一些实施方案中，剥离表面22可具有诸如图3C-D所示的随机粗糙度。剥离衬垫20

可由例如纸材制成。表面粗糙度可具有与钝化特征26的尺寸相当的尺寸，这些钝化特征26

与粗糙表面共形，从而使表面264与剥离表面直接接触并且相背对的表面262嵌入粘合剂层
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32中。在一些实施方案中，剥离表面22可以是具有表面图案或纹理的工程化表面，该表面图

案或纹理可例如通过微米复制形成。钝化特征26与工程化表面共形，从而使表面264与剥离

表面22直接接触并且相背对的表面262嵌入粘合剂层32中。

[0052] 在一些实施方案中，粘合剂层32可用若干便利的涂覆技术中的任一种作为粘合剂

流体进行施加，这些涂覆技术诸如例如，槽式涂覆、帘式涂覆、缺口棒涂覆、迈尔棒涂覆

(Mayer  rod  coating)、柔性版印刷等。在一些便利的实施方案中，流体可用例如热辐射、UV

辐射或电子束辐射进行固化。在其它便利的实施方案中，流体可通过溶剂蒸发经由主动或

被动干燥进行干燥。凸起的钝化特征26可至少部分地嵌入粘合剂层32的第一主表面34中，

以在它们之间形成共形接触。

[0053] 在一些实施方案中，粘合剂层32可以固体层的形式施加到剥离表面22上。粘合剂

层32可首先通过任何合适的方法形成在基底(例如诸如图1D的背衬层44的背衬层)的表面

上。然后可将粘合剂层32层合到剥离衬垫20的剥离表面22上。在层合期间，凸起的钝化特征

26可至少部分地嵌入到粘合剂层32的第一主表面34中。在一些实施方案中，粘合剂层32可

通过加热而软化，以便于将凸起的钝化特征32嵌入到粘合剂层32的第一主表面34中。

[0054] 粘合剂层32可包括具有期望特性的任何合适的粘合材料。粘合剂层32可以是可剥

落的或可拉伸剥离的且可从物体表面剥落的。在一些实施方案中，粘合剂可包括压敏粘合

剂(PSA)。可用的压敏粘合剂的一般性描述可在如下文献中找到：聚合物科学和工程百科全

书(Encyclopedia  of  Polymer  Science  and  Engineering)，第13卷，威利国际科学出版社

(美国纽约，1988年)(Wiley-Interscience  Publishers(New  York，1988))。可用的压敏粘

合剂的附加描述可在如下文献中找到：《聚合物科学和技术百科全书》，第1卷，国际科学出

版社(纽约，1964年)(Encyclopedia  of  Polymer  Science  and  Technology ,Vol .1 ,

Interscience  Publishers(New  York,1964))。可在压敏粘合剂中使用任何合适的组合物、

材料或成分。示例性压敏粘合剂利用例如与一种或多种增粘树脂结合的一种或多种热塑性

弹性体。在一些实施方案中，粘合剂可以不是压敏粘合剂。

[0055] 在一些实施方案中，粘合剂可包括橡胶、有机硅或丙烯酸类粘合剂中的至少一种。

在一些实施方案中，粘合剂可包括增粘橡胶粘合剂，诸如天然橡胶；烯烃；有机硅诸如有机

硅聚脲或有机硅嵌段共聚物；合成橡胶粘合剂，诸如聚异戊二烯、聚丁二烯和苯乙烯-异戊

二烯-苯乙烯、苯乙烯-乙烯-丁烯-苯乙烯和苯乙烯-丁二烯-苯乙烯嵌段共聚物以及其它合

成弹性体；以及增粘的或未增粘的丙烯酸类粘合剂，诸如丙烯酸异辛酯和丙烯酸的共聚物，

其能够通过辐射、溶解、悬浮或乳化技术聚合；聚氨酯；有机硅嵌段共聚物；以及上述的组

合。粘合剂可以是例如任何以下专利申请中所述的粘合剂中的任一种，所有这些专利申请

均以引用方式并入本文：PCT专利公布2015/035556、2015/035960以及US  2015/034104。

[0056] 在一些实施方案中，粘合剂的粘合特性可在0N/dm至25N/dm的范围内。在一些实施

方案中，粘合剂的粘合特性可在0.5N/dm至10N/dm的范围内。在一些实施方案中，粘合剂的

粘合特性可在1N/dm至5N/dm的范围内。在一些实施方案中，更永久性的粘附可通过可剥离

粘合剂层提供，使得在从安装表面移除可剥离粘合剂层后安装表面可被损坏。

[0057] 现在参见图1D，该示例性方法继续在与第一侧面34相背对的第二侧面42上将装置

40附接到粘合剂层32。在图1D中，该装置40是层合在粘合剂层32上的背衬层44的形式。应当

理解，可设想在本公开的范围内的任何其它合适装置。这时候可形成制品50。如将结合图6
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在下面更具体地讨论的，可在与粘合剂层32相背对的侧面46上将其它设备附接到背衬层

44。

[0058] 该制品50包括具有剥离表面20的剥离衬垫22。剥离表面22上的凝固的油墨图案24

形成钝化层30。钝化层30包括远离剥离表面22突出的钝化特征26图案。粘合剂层32设置在

剥离衬垫20的剥离表面22上。钝化层30被夹在剥离衬垫20和粘合剂层32之间。

[0059] 在图1D的所示的实施方案中，钝化特征26至少部分地嵌入粘合剂层32的主表面34

中，使得当剥离衬垫20被从粘合剂层32剥落时，钝化层30与粘合剂层32保持在一起，以在粘

合剂层32的主表面34上形成一个或多个选定区域。该一个或多个选定区域可具有与粘合剂

层32的其余区域不同的粘合功能。

[0060] 当剥离衬垫20被从粘合剂层32剥落时，凝固的油墨图案24与粘合剂层32保持在一

起，并且钝化特征26的表面264被暴露。在如图4A-D所示的一个实施方案中，钝化特征26可

完全嵌入粘合剂层32中，并且在移除剥离衬垫20之后暴露的表面264与粘合剂层32的主表

面34是基本上共面的。这可在由施加到剥离衬垫20上的粘合剂流体形成粘合剂层32时获

得。例如，图4C-D中实施例2的表面图像示出钝化印花与粘合剂是共面的。在如图5A-D所示

的另一个实施方案中，钝化特征26可部分地嵌入粘合剂层32中，并且在移除剥离衬垫20之

后暴露的表面264远离粘合剂层32的主表面34突出。这可在将粘合剂层32作为固体粘合剂

层施加到剥离衬垫20上时获得。

[0061] 根据粘合剂层32的硬度和/或钝化特征26的厚度，粘合剂层32可不容易变形以实

现在钝化特征26的边缘处的适形覆盖。可在边缘处形成小间隙321。当移除剥离衬垫20时，

钝化特征26可部分地从粘合剂层32突出。例如，图5C-D中实施例1的表面图像示出钝化印花

从粘合剂突出。在一些实施方案中，钝化特征26的远离粘合剂层32的主表面34突出的部分

可占钝化特征26的总体积的例如约10体积％或更大、约20体积％或更大、约30体积％或更

大、约40体积％或更大、或约50体积％或更大；该部分可占例如约80体积％或更小、约70体

积％或更小、约60体积％或更小、约50体积％或更小、或约40体积％或更小。

[0062] 再次参见图1D，背衬层44具有第一主表面442和与第一主表面442相背对的第二主

表面444。粘合剂层32设置在表面442上。在一些实施方案中，背衬层44可具有足够的柔性，

使得使用者可通过剥落方式容易地将制品50从安装表面移除。在一些实施方案中，背衬层

44还可提供适形能力和回弹力特性，当制品50粘附到具有表面不平度的安装表面时，该适

形能力和回弹力特性是有帮助的。

[0063] 在一些实施方案中，背衬层44可包括柔性聚合物泡沫层。在一些实施方案中，柔性

背衬层44可包括柔性聚合物膜。在一些实施方案中，柔性背衬层44可包括多个层，这些多个

层包括一个或多个聚合物泡沫层和/或一个或多个聚合物膜。在一些实施方案中，背衬层44

可具有多层结构，该多层结构包括用于粘结多层结构和/或另外的刚性元件(诸如例如悬挂

装置)的第二粘合剂层。

[0064] 在一些实施方案中，背衬层44可与粘合剂层32一起使用以形成固体粘合剂背衬

层，其可作为整体被层合到剥离表面22上以覆盖钝化层30，如上所讨论的。在一个实施方案

中，粘合剂层32可直接涂覆到背衬层44的表面442上。在另一个实施方案中，粘合剂层32可

形成为单独层并且然后层合到背衬层44。在一些实施方案中，两个或更多个子层可以是共

挤出的，以便提供背衬层44。背衬层44可具有合适的适形能力和回弹力特性，当背衬层44与
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粘合剂层32一起被层合到剥离表面22上、凸起的钝化特征26可至少部分地嵌入到粘合剂层

32中时，该适形能力和回弹力特性是有帮助的。

[0065] 在一些实施方案中，背衬层44可以是复合泡沫，该复合泡沫包括柔性聚合物泡沫

层、层合到泡沫层的第一主表面的第一膜、以及层合到泡沫层的相背对的第二主表面的第

二膜。粘合剂层32可附接到膜以形成粘合剂-膜-泡沫-膜-粘合剂的结构。可选择柔性聚合

物泡沫层以优化适形能力和回弹力特性，当柔性胶带结构12粘附到具有表面不平度的表面

时，该适形能力和回弹力特性是有帮助的。典型的壁表面就属于这种情况。

[0066] 适用于背衬层44的材料的代表性实例可包括例如聚烯烃诸如聚乙烯(包括高密度

聚乙烯、低密度聚乙烯、线性低密度聚乙烯和线性超低密度聚乙烯)、聚丙烯和聚丁烯；乙烯

共聚物诸如聚氯乙烯(增塑的和未增塑的)和聚醋酸乙烯酯；烯烃共聚物诸如乙烯/甲基丙

烯酸亚乙酯共聚物、乙烯-醋酸乙烯共聚物、丙烯腈-丁二烯-苯乙烯共聚物和乙烯/丙烯共

聚物；丙烯酸类聚合物和共聚物；聚氨酯；以及前述的组合。也可使用任何塑性材料或者塑

性材料和弹性体材料的混合物或共混物诸如聚丙烯/聚乙烯、聚氨酯/聚烯烃、聚氨酯/聚碳

酸酯、聚氨酯/聚酯。

[0067] 现在参见图2，(图1D中)制品50的一部分50A被示出为粘附到粘合体60的示意性侧

视图。在此视图中，剥离衬垫20已从粘合剂层32剥落，并且重要的是钝化层30与粘合剂层32

保持在一起，以在粘合剂层32的主表面34上形成一个或多个选定区域62。由例如凝固的油

墨图案24形成的选定区域62具有与粘合剂层32的主表面34的其余部分不同的粘合功能。这

种布置的一个益处在于，如果某个刚性元件已经在与粘合剂层32相背对的侧面46上附接到

膜44，并且该刚性元件与选定区域62相背对，则可通过例如在方向“P”上的剥落动作将制品

50A从粘合体60移除，而不损坏粘合体60。

[0068] 现在参见图6，制品300包括具有剥离表面的剥离衬垫20。包括钝化特征26的凝固

的油墨图案形成在剥离衬垫20的剥离表面上。钝化特征26远离剥离表面突出并且被粘合剂

层32覆盖。钝化特征26至少部分地嵌入粘合剂层32的主表面中，使得当剥离衬垫20被从粘

合剂层32剥落时，钝化特征26与粘合剂层32保持在一起，以在粘合剂层32的主表面上形成

一个或多个选定区域。该一个或多个选定区域具有与粘合剂层32的主表面不同的粘合功

能。

[0069] 粘合剂层32设置在背衬层44上。多层结构可在与剥离衬垫20相背对的侧面上形成

于背衬层44的表面444上。在所示的实施方案中，可在表面444上形成包括第二钝化特征27

的第二油墨图案。该第二钝化特征27可覆盖有第二粘合剂层33。第二钝化特征27可通过类

似用于钝化特征26的方法来制造。该第二粘合剂层33可包含任何合适的粘合材料，并且通

过任何合适的方法形成。装置330可附接到第二粘合剂层33。在一些实施方案中，该装置330

可以是刚性装置，诸如例如悬挂装置。

[0070] 当作为制品300的整体部分的剥离衬垫20被从粘合剂层32剥落时，可在粘合剂层

32的暴露表面上产生一个或多个选定区域、区或部分，该一个或多个选定区域、区或部分可

表现出不同于其余粘合剂区域的粘合功能。一个或多个选定区域包括从剥离衬垫20转印的

钝化特征26图案。一个或多个选定区域可以是非粘合区域，这些区域无粘合功能或特性和/

或没有显著的粘合性。

[0071] 在一些实施方案中，包括钝化特征26图案的一个非粘合区可对应于刚性装置330
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的占有面积。在一些实施方案中，包括钝化特征26图案的一个非粘合区可位于制品300的边

缘上，从而形成突片，使用者可容易触及该突片以帮助或开始从粘合体移除制品300。

[0072] 在某些目前优选的实施方案中，油墨图案是在暴露于具有选定发射波长光谱的光

化辐射源时发荧光的潜油墨图案。在此类目前优选的实施方案中，该方法还包括：使油墨图

案暴露于光化辐射源以使油墨图案发荧光，检测发荧光的油墨图案，以及向所检测到的发

荧光油墨图案配准模切操作，以切穿至少粘合剂层和钝化层。

[0073] 光化辐射源可被选择为任何类型的辐射发射器，但目前优选灯或灯泡。光化辐射

源可被选择用于在紫外光(介于10nm和400nm之间)、可见光(400nm至750nm)或红外光(大于

750nm)发射波长光谱中发出辐射(例如，光)。

[0074] 在某些目前优选的实施方案中，光化辐射源是具有介于10nm和400nm之间的发射

波长光谱的紫外光化辐射源(例如，紫外光)，发荧光油墨图案以对应于人类肉眼可见的光

的介于400nm至750nm之间的发射波长光谱发出紫外辐射(即，光)，并且潜油墨图案包括在

暴露于紫外光化辐射源时发荧光的染料或颜料。一种合适的可商购获得的紫外光化辐射源

是由意大利米兰市科尔纳雷多的UV  RAY  SRL(UV  RAY  SRL,Cornaredo,Milan,Italy)制造

的UV  Ray  Maxell  550。

[0075] 优选地，用于产生发荧光油墨图案的油墨是包含溶解或分散在用于油墨的溶剂、

分散介质或其它液体载体连结料中的荧光染料或颜料的液体油墨。优选地，液体载体连结

料是其中分散有荧光颜料的分散介质。合适的可商购获得的荧光油墨包括例如购自马萨诸

塞州西汉诺威的GEM油墨公司(GEM  Ink,Inc.,West  Hanover,MA)的FLG5466紫外(UV)荧光

油墨；全部购自加利福尼亚州圣地亚哥的Diversified  Nano  Solutions公司(Diversified 

Nano  Solutions  Corporation,San  Diego,CA)的x-nanoTMUV  Blue  460、x-nanoTMUV  Green 

545、x-nanoTMUV  Green-Yellow  550、x-nanoTMUV  Yellow-Green  560、x-nanoTMUV  Red  615、

x-nanoTMIR-783、x-nanoTMIR-820和x-nanoTMIR-1040；购自伊利诺伊州芝加哥的固安捷公司

(W.W.Grainger,Inc.,Chicago,IL)的DYKEM工业UV油墨；购自()的VersaInk不可见蓝色荧

光油墨；购自瑞典特雷勒堡的富林特集团窄幅轮转事业部(Flint  Group  Narrow  Web ,

Trelleborg,Sweden)的UV荧光和红外(IR)荧光油墨；购自加利福尼亚州圣安娜的风险反应

器公司(Risk  Reactor  Inc.,Santa  Ana,CA)的不可见UV油墨(和颜料)；以及购自新泽西州

普林斯顿的代码技术公司(Code  Tech  Corp.,Princeton,NJ)的防伪油墨。

[0076] 合适的荧光染料和颜料例如在2013年9月16日线上公布的Rami  Ismael、

Hansrudolf  Schwander和Paul  Hendrix编辑的“Fluorescent  Dyes  and  Pigments(荧光染

料和颜料)”，乌尔曼工业化学百科全书(Ullmann’s  Encyclopedia  ofIndustrial 

Chemistry,Wiley-VCH  Verlag  GmbH&Co.公司)中有所描述。某些目前优选的荧光颜料包括

购自密歇根州南菲尔德的巴斯夫公司(BASF  Corp.,Southfield ,MI)的以商品名TINOPOL 

OB  CO、TINOPOL  SFP和TINOPOL  NFW销售的荧光光学增白剂。

[0077] 优选地，油墨图案是潜油墨图案，即，油墨图案当在1米的距离处通过人类肉眼观

察时是不可见的或透明的，但是在暴露于具有适于使荧光染料或颜料发出光化辐射或发荧

光的选定发射波长光谱的光化辐射源时，在1米的距离处观察变得对肉眼可见。

[0078] 用于检测发荧光油墨图案的合适的光电检测器包括但不限于光电单元、光电检测

器、光电二极管、电耦装置(CCD)等。合适的可商购获得的光电检测器由佛罗里达州坦帕市
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的TRI-TRONICS公司(TRI-TRONICS,Inc.,Tampa,FL)制造。用于检测发荧光油墨图案的一种

合适的可商购获得的光电检测器是购自佛罗里达州坦帕市的TRI-TRONICS公司的

SmartEyeTM隐形UV检测器，其包括单一包装的UV光源与光电检测器。

[0079] 在某些示例性实施方案中，检测发荧光油墨图案是通过剥离衬垫或粘合剂层中的

至少一者完成的。在一个目前优选的实施方案中，检测发荧光油墨图案是通过剥离衬垫完

成的，例如通过将检测器定位在剥离衬垫的与剥离表面相背对的背侧上。在其它示例性实

施方案中，检测发荧光油墨图案是通过粘合剂层完成的，例如通过将检测器定位在剥离衬

垫的与粘合剂层相背对的前侧上。

[0080] 在一些示例性实施方案中，潜油墨图案包括可用于配准模切操作的基准标记。示

例性基准标记及其用于配准各种处理步骤的用途在例如美国专利8,992,104和9,807,871

(Carlson等人)；9,766,732(Gilman等人)；9,322,093和9,556,510(Pckurovsky等人)；以及

8,847,185、9,296,583和9,807,871(Theis等人)中有所描述。

[0081] 在一些示例性实施方案中，模切操作是其中剥离衬垫不被切割冲模切穿的半切

(kiss  cutting)操作。术语“切割冲模”是指具有机加工到其表面中作为切割特征的图案的

模板或旋转工具。图案可表示在切割特征与基底表面接合时待在基板上形成的所期望原

图。

[0082] 术语“切割(cut/cutting)”包括例如通常是制品的一部分或用于制造制品的幅材

的切穿的、穿孔的、刻痕的或半切的和受控深度切割的片段。术语“切穿”意指已切割幅材或

制品的所有层。术语“穿孔的”意指已切穿幅材或制品的层的片段，但幅材/制品的邻近或靠

近切穿段的足够部分保持完整，使得切割片段可在不首先粗暴拉动或折断幅材的完整片段

的情况下与幅材的主片段不分开。等同的术语“刻痕的”或“半切的”意指切割延伸到幅材或

制品的特定层或深度而不完全穿透每一层。

[0083] 支承梁的使用可帮助设置半切的深度。通常，这将需要穿过经涂覆层切割到衬垫，

但也可包括将经涂覆层切割到特定的预定深度。

[0084] 在其中剥离衬垫不被切割冲模切穿的半切操作中使用旋转模切设备是目前所优

选的。一种合适的可商购获得的旋转模切设备为由密苏里州圣路易斯的Wilson制造公司

(Wilson  Manufacturing  Company ,St.Louis ,MO)制造的MR12414型。合适的模板可作为

FC86745型从密苏里州圣路易斯的柔性切割系统公司(Flexible  Cutting  Systems,Louis,

MO)获得。

[0085] 本公开还提供了通过将油墨图案印刷到剥离衬垫上并将该油墨图案转印到粘合

剂来选择性地使粘合剂钝化的方法。将油墨图案直接印刷在剥离衬垫上，而非粘合剂上。提

供剥离衬垫以覆盖和保护粘合剂的外表面，其中油墨图案至少部分地嵌入该粘合剂的外表

面中，使得当剥离衬垫被从粘合剂剥落时，油墨图案与粘合剂保持在一起。从粘合剂层剥离

该剥离衬垫可同时产生具有改性的粘合功能的选择区域。当油墨图案具有包含非粘合材料

的组合物时，选定区域可表现得像无显著的粘合特性的非粘合区。当油墨图案具有包含粘

合材料的组合物时，选定区域仍可表现出粘合特性，但不同于粘合剂的其余区域。

[0086] 将参照以下实施方案进一步描述本公开的操作。提供这些实施方案以进一步说明

各种具体的和优选的实施方案和技术。然而，应当理解，可做出许多变型和修改而仍落在本

公开的范围内。
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[0087] 示例性实施方案列表

[0088] 应当理解，实施方案1-11以及实施方案12-23中的任一项可组合。

[0089] 实施方案1为一种方法，该方法包括：

[0090] 提供具有剥离表面的剥离衬垫；

[0091] 将油墨图案印刷到该剥离衬垫的该剥离表面上以形成钝化层，该钝化层包括远离

该剥离表面突出的钝化特征图案；以及

[0092] 将粘合剂层提供到该剥离衬垫的该剥离表面上，该钝化层被夹在该剥离衬垫和该

粘合剂层之间，

[0093] 其中该钝化特征至少部分地嵌入该粘合剂层的主表面中，使得当该剥离衬垫被从

该粘合剂层剥落时，该钝化层与该粘合剂层保持在一起，以在该粘合剂层的该主表面上形

成一个或多个选定区域，该一个或多个选定区域具有与该粘合剂层的该主表面的其余部分

不同的粘合功能。

[0094] 实施方案2为根据实施方案1所述的方法，其中提供该粘合剂层包括：将压敏粘合

剂(PSA)层层合到该剥离衬垫的该剥离表面上。

[0095] 实施方案3为根据实施方案2所述的方法，其中该PSA层在该层合之前设置在基底

上。

[0096] 实施方案4为根据实施方案1-3中任一项所述的方法，其中提供该粘合剂层包括：

将粘合剂层以流体方式涂覆到该剥离衬垫的该剥离表面上。

[0097] 实施方案5为根据实施方案4所述的方法，其中该钝化特征嵌入该粘合剂层中。

[0098] 实施方案6为根据实施方案1-5中任一项所述的方法，其中在移除该剥离衬垫之

后，该钝化特征具有与该粘合剂层的该主表面基本上共面的暴露表面。

[0099] 实施方案7为根据实施方案1-6中任一项所述的方法，其中在移除该剥离衬垫之

后，该钝化特征具有远离该粘合剂层的该主表面突出的暴露表面。

[0100] 实施方案8为根据实施方案1-7中任一项所述的方法，其中该钝化特征图案包括点

阵列。

[0101] 实施方案9为根据实施方案1-8中任一项所述的方法，其中该钝化特征具有约0.1

微米至约20微米的平均厚度。

[0102] 实施方案10为根据实施方案1-9中任一项所述的方法，该方法还包括：在与该剥离

衬垫相背对的侧面上将装置附接到该粘合剂层。

[0103] 实施方案11为根据实施方案10所述的方法，其中附接该装置进一步包括：将背衬

层层合在该粘合剂层上，以及在与该粘合剂层相背对的侧面上将刚性元件附接在该背衬层

上。

[0104] 实施方案12为根据实施方案1-10所述的方法，其中该油墨图案是在暴露于具有选

定发射波长光谱的光化辐射源时发荧光的潜油墨图案，该方法还包括：

[0105] 使该油墨图案暴露于该光化辐射源以使该油墨图案发荧光，通过该剥离衬垫或该

粘合剂层中的至少一者检测发荧光的油墨图案；以及

[0106] 向所检测到的发荧光油墨图案配准模切操作，以切穿至少该粘合剂层和该钝化

层，任选地其中该剥离衬垫不被切穿。

[0107] 实施方案13为根据实施方案12所述的方法，其中该光化辐射源被选择为紫外辐射
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源，并且该潜油墨图案包括在暴露于该紫外辐射源时发荧光的染料或颜料。

[0108] 实施方案14为一种制品，该制品包括：

[0109] 剥离衬垫，该剥离衬垫具有剥离表面；

[0110] 凝固的油墨图案，该凝固的油墨图案位于该剥离衬垫的该剥离表面上以形成钝化

层，任选地其中该凝固的油墨图案是在暴露于具有选定发射波长光谱的光化辐射源时发荧

光的潜油墨图案，该钝化层包括远离该剥离表面突出的钝化特征图案；和

[0111] 粘合剂层，该粘合剂层位于该剥离衬垫的该剥离表面上，该钝化层被夹在该剥离

衬垫和该粘合剂层之间，

[0112] 其中该钝化特征至少部分地嵌入该粘合剂层的主表面中，使得当该剥离衬垫被从

该粘合剂层剥落时，该钝化层与该粘合剂层保持在一起，以在该粘合剂层的该主表面上形

成一个或多个选定区域，该一个或多个选定区域具有与该粘合剂层的该主表面不同的粘合

功能。

[0113] 实施方案15为根据实施方案14所述的制品，其中该粘合剂层包含压敏粘合剂

(PSA)。

[0114] 实施方案16为根据实施方案14或15所述的制品，其中该钝化特征完全嵌入该粘合

剂层的该主表面中，并且当该剥离衬垫被从该粘合剂层剥落时，该钝化特征具有与该粘合

剂层的该主表面基本上共面的暴露表面。

[0115] 实施方案17为根据实施方案14-16中任一项所述的制品，其中该钝化特征部分地

嵌入该粘合剂层的该主表面中，并且当该剥离衬垫被从该粘合剂层剥落时，该钝化特征具

有远离该粘合剂层的该主表面突出的暴露表面。

[0116] 实施方案18为根据实施方案14-17中任一项所述的制品，其中该钝化特征图案包

括点阵列。

[0117] 实施方案19为根据实施方案14-18中任一项所述的制品，其中该钝化特征具有约

0.1微米至约20微米的平均厚度。

[0118] 实施方案20为根据实施方案14-19中任一项所述的制品，该制品还包括在与该剥

离衬垫相背对的侧面上附接到该粘合剂层的装置，该装置包括层合在该粘合剂层上的背衬

和在与该粘合剂层相背对的侧面上附接到该背衬的刚性元件。

[0119] 实施方案21为根据实施方案14-20中任一项所述的制品，其中该刚性元件在该背

衬上具有与该粘合剂层的该主表面上的该选定区域中的第一者相对应的占有面积。

[0120] 实施方案22为根据实施方案21所述的制品，其中该第一选定区域被该粘合剂层的

该主表面的其余部分围绕。

[0121] 实施方案23为根据实施方案20-22中任一项所述的制品，其中该装置具有多层结

构，该多层结构包括附接到该粘合剂层的背衬层、附接到该背衬层的第二粘合剂层、包括被

夹在该背衬层和该第二粘合剂层之间的多个钝化特征的第二钝化层、以及附接到该第二粘

合剂层的刚性元件。

[0122] 实施方案24为根据实施方案20-23中任一项所述的制品，其中该粘合剂层的该主

表面上的该选定区域中的一者位于该粘合剂层的边缘上以形成突片。

[0123] 实施方案25为根据实施方案20-24中任一项所述的制品，其中该钝化特征具有约

50微米至约25mm的最小侧向尺寸。
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[0124] 本公开的操作将参照以下详述的实施例另外描述。提供这些实施例以进一步说明

各种具体和优选的实施方案和技术。然而，应当理解，可做出许多变型和修改而仍落在本公

开的范围内。

[0125] 实施例

[0126] 这些实施例仅仅是为了进行示意性的说明，并非旨在过度地限制所附权利要求的

范围。尽管示出本公开的广义范围的数值范围和参数为近似值，但尽可能精确地记录具体

示例中示出的数值。然而，任何数值都固有地包含某些误差，在它们各自的测试测量中所存

在的标准偏差必然会引起这种误差。最低程度上说，并且在不试图将等同原则的应用限制

到权利要求书的范围内的前提下，至少应当根据所报告的数值的有效数位并通过应用惯常

的四舍五入法来解释每个数值参数。

[0127] 材料汇总

[0128] 除非另有说明，否则实施例及本说明书的其余部分中的所有份数、百分比、比等均

以重量计。表1提供了下面的实施例中使用的所有材料的缩写和来源。

[0129] 表1

[0130]

[0131] 实施例1

[0132] Flexiproofer  100用于以柔性版方式将油墨图案印刷到有机硅涂覆的纸剥离衬

垫上。使用来自瑞士日内瓦的SGS国际公司(SGS  International,Geneva ,Switzerland)的

0.067"厚的Dupont  DPR柔性版来获得高度为大约0.1微米至5微米的“3M”标签特征阵列。使

用20BCM网纹辊在10m/min下以柔性版方式印刷Sun  Chemical  TrueWeather  Red  Ink，以将

钝化特征印刷到有机硅涂覆的纸剥离衬垫上。使油墨很好地润湿到剥离衬垫上，从而表现

出基本上没有视觉可观察到的反湿润或小孔。

[0133] 接下来，使用Chem  Instruments的热辊层合机将3M  粘合剂膜层合

到油墨印刷的剥离衬垫。将剥离衬垫从粘合剂膜移除，从而导致印刷的3M特征转印到粘合

剂膜。需注意，粘合剂在油墨图案转印到粘合剂膜所位于的选定区域处刚性化(即，表现出

大幅减少的粘性)。

说　明　书 12/13 页

15

CN 110072636 A

15



[0134] 实施例2

[0135] Flexiproofer  100用于使用与实施例1相同的3M压模和20BCM网纹辊来将Sun 

Chemical  TrueWeather  Red  Ink印刷到有机硅涂覆的纸剥离衬垫上。在钝化特征的油墨印

刷之后，使用6密耳(150微米)间隙凹口棒在剥离衬垫上涂覆大约3密耳的压敏粘合剂层。据

发现，在移除剥离衬垫之后，钝化特征与粘合剂成功地转印离开，从而使粘合剂在选定区域

中刚性化。

[0136] 实施例3

[0137] 根据实施例1制备有机硅涂覆的剥离衬垫的幅材。在卷对卷工艺中以柔性版方式

将包括潜荧光油墨的基准标记图案印刷到幅材上。潜荧光油墨是通过掺入0.1％w/w的

Tinopol  OB  CO而发荧光的TruWeather  Clear  ink。基准标记是在幅材纵向(即，机器)方向

上尺寸为3/16"(约4.8mm)且在幅材横向方向上为3/8"(约9.5mm)的矩形，邻近幅材的每个

侧向边缘且从其向内进行印刷。基准标记的频率在其上安装有柔性版板的辊每转24"(约

61cm)圆周一个基准标记的最小值至在圆周上每4"(约10.1cm)一个基准标记的最大值之间

变化。

[0138] 然后使承载包括潜荧光油墨的基准标记的剥离衬垫经受旋转模切操作。使用购自

佛罗里达州坦帕市的TRI-TRONICS公司的SmartEyeTM隐形集成UV光源和UV光电检测器来照

明荧光油墨并且通过剥离衬垫检测荧光基准标记。使用剥离衬垫一侧上的基准标记来触发

旋转模切操作，以实现对先前印刷在剥离衬垫的相背对侧上的粘合剂图案的半切，其中配

准在+/-4密耳(+/-100微米)内。

[0139] 整个本说明书中关于的“一个实施方案”、“某些实施方案”、“一个或多个实施方

案”或“实施方案”，无论在术语“实施方案”前是否包括术语“示例性的”都意指结合该实施

方案描述的特定特征部、结构、材料或特征包括在本公开的某些示例性实施方案中的至少

一个实施方案中。因此，在整个本说明书的各处出现的短语诸如“在一个或多个实施方案

中”、“在某些实施方案中”、“在一个实施方案中”或“在实施方案中”不一定是指本公开的某

些示例性实施方案中的同一实施方案。此外，特定特征、结构、材料或特性可在一个或多个

实施方案中以任何合适的方式组合。

[0140] 虽然本说明书已经详细地描述了某些示例性实施方案，但是应当理解，本领域的

技术人员在理解上述内容后，可很容易地想到这些实施方案的更改、变型和等同物。因此，

应当理解，本公开不应不当地受限于以上示出的示例性实施方案。特别地，如本文所用，用

端值表述的数值范围旨在包括该范围内所包含的所有数值(例如，1至5包括1、1.5、2、2.75、

3、3.80、4和5)。另外，本文所用的所有数字都被认为是被术语“约”修饰。

[0141] 此外，本文引用的所有出版物和专利均以引用的方式全文并入本文中，如同各个

单独的出版物或专利都特别地和单独地指出以引用方式并入一般。已对各个示例性实施方

案进行了描述。这些实施方案以及其它实施方案均在以下权利要求书的范围内。
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