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PRECIS DE DIVULGATION

L’'i1nvention concerne des lunettes du type sans
entourage, comportant un pontet reliant les deux verres de
lunettes (V), et deux branches latérales de structure fi-
laire reliées a une zone latérale respective du verre (V)
correspondant, chaque branche latérale comportant une par-
tie principale ainsi qu'une extrémité distale prolongeant
ladite partie principale et agencée pour s’accrocher sur la
zone latérale du verre (V), ladite extrémité distale avyant
la forme générale d’'un J.

Conformement a 1l’invention, chaque branche laté-
rale est eéquipée d'une charniere d'articulation qui est
agencée pour que la continuité de la section et du profil
soit globalement assurée en position déployée de la branche
latérale, afin de pouvoir passer par un percage traversant
du verre (V), pour permettre une mise en place de ladite
branche latérale par simple enfilage, dans sa position dé-
ployée, par le cbté frontal du verre.

FIGURE 1.
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LUNETTES DE TYPE SANS ENTOURAGE A BRANCHES FILATRES

DOMAINE DE L'INVENTION

La présente invention concerne le domaine des
lunettes du type sans entourage, comportant un pontet re-
liant les deux verres de lunettes, et deux branches laté-
rales reliées a une zone latérale respective du verre
correspondant.

ARRIERE-PLAN DE L'INVENTION

Les lunettes dites sans entourage, ou encore a
monture percée du fait des percages pratiqués dans
1l’'épaisseur des verres pour la fixation de la monture,
sont de plus en plus répandues.

On pourra se référer aux documents WO-
2004/003632A, EP-1107042A, WO-96/05535A, US-6447117A, WO-
00/26716A, EP-1382988A, WO-03/014804A, WO-02/095482A, WO-
02/095481A, et US-5 880 807 A.

Dans la plupart des agencements précités, on
prévoit dans chaque verre un pergage traversant et une
encoche 1latérale débouchante, ou encore deux percgages
traversants, pour chagque élément constitutif de la mon-
ture, a savoir le pontet et les deux branches latérales.

I.e document US-5835183A prévoit des éléments de
charniéres qui sont fixés aux parties latérales des ver-
res par une partie en forme de S, dont l’extrémité libre
passe par un percage traversant, et la branche centrale
passe dans une encoche latérale débouchante. La partie
terminale, formant ainsi une boucle, est concue pour ser-
rer élastiquement la partie de verre intermédiaire, ce
serrage étant de plus renforcé par des éléments visant a
augmenter la résistance a la friction, en particulier au
moyen de dentures venant mordre la surface du verre cor-
respondant au niveau du percage traversant et de
l’encoche latérale débouchante. Ceci présente toutefois
l’inconvénient d‘altérer la surface du verre ainsi rabo-

tée par les dentures, et de fragiliser la zone du verre,
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qul est parfois étroite, enserrée entre les deux portions
de branche formant une pince.

Les documents JP-2002/318 372 A et EP-0 814 359
A i1llustrent des montures filaires, dont les Dbranches,
avec articulation, ou sans articulation mais avec défor-
mation en flexion, présentent des extrémités distales en
forme de crochet, avec une portion terminale de branche
passant dans une encoche latérale débouchante du verre,
et une portion courte de serrage passant dans un percage
du verre, ces deux portions formant une pince gul serre
la partie du verre gquli est entre le percage et 1'encoche
latérale débouchante pour assurer le maintien en place de
la branche. Le serrage du verre est d'ailleurs encore
renforcé dans 1'agencement du document JP-2002/318 372 A
du fait de 1l'inclinaison de la portion courte vers la
portion terminale de branche, et de l'inclinaison corres-
pondante de 1l'axe du percage du verre, avec un éventuel
manchon interposé dans 1'encoche pour former par sa bride
une entretoise qui évite un reldchement du serrage.

LLe document WO-02/21193 A 1llustre une variante
des montures précédentes, dans laquelle les branches la-
térales a extrémité distale conformée en crochet sont
cintrées en arriere des verres apres avolir été enfilées,
le maintien étant alors assuré par un pliage adjacent a
la face arriere des verres. Un tel processus est fasti-
dieux et exige de nombreuses opérations gqui ne peuvent
étre effectuées gue manuellement.

Il a par ailleurs été proposé de réaliser des
lunettes du type sans entourage dont les branches latéra-
les sont déformables en flexion sans articulation. On
utilise pour cela une technique de formage mettant a pro-
fit les capacités de mémoire de forme de certains allia-
ges métalliques. Pour la fixation de tels types de bran-
ches deformables en flexion sans articulation, on utilise

en général un encastrement de pions passant dans des per-
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gages, comme cela est par exemple décrit dans les docu-
ments WO-03/083553A et US-5 367 344A.

Dans 1la plupart des cas, les extrémités
d‘’accrochage des branches latérales présentent une confi-
guration complexe, avec¢c de multiples cintrages, ce qgui
impligque un colt de fabrication élevé. De plus, 11 est
parfois nécessaire d’effectuer ces cintrages 1in situ,
apres avolir enfilé une extrémité rectiligne et non encore
cintrée de branche dans un percage du verre, ce qui est
particulierement incommode pour 1’‘’opérateur.

Plus récemment, 11 a été proposé des lunettes
du type sans entourage a branches de structure filaire
déformables en flexion sans articulation, chague branche
latérale comportant une partie principale ainsi gu'une
extrémité distale prolongeant ladite partie principale et
agenceée pour s’accrocher sur la zone latérale du verre,
ladite extrémité distale ayant la forme générale d’un J,
et comportant une portion de maintien passant dans un
percage traversant du verre avec interposition d’un man-
chon souple de serrage quili assure a luli seul le maintien
en place de l'extrémité distale, et une portion d’anti-
rotation passant dans une encoche latérale débouchante ou
dans un autre percage traversant du verre, sans serrer le
verre entre ladite portion de maintien et ladite portion
d'anti-rotation, la portion centrale joignant la portion
de maintien et la portion d'anti-rotation s’étendant au
voisinage de la face frontale du verre, comme cela est
enseigné dans le document US-7,264,348 B2 de la demande-

resse,

L,'enseignement du document précité est d'utili-
ser des branches latérales de structure filaire et défor-
mables en flexion sans articulation, pour avoir un compo-
sant filaire unitaire pouvant étre mis en place par sim-
ple enfilage par le cbété frontal du verre, en passant

dans le percage traversant, 1'absence de surépaisseur
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permettant un enfilage aisé, en particulier en passant
dans le manchon souple de serrage déja mis en place dans
le percage traversant associé.
OBJET DE L'INVENTION

La présente invention vise a proposer des lunet-
tes du type sans entourage qui sont treés performantes, a
la fois par la simplicité de leur structure et par la
commodité de leur montage.

DEFINITION GENERALE DE L'INVENTION

Ce probleme est résolu conformément a 1'invention
grdce a des lunettes du type sans entourage, comportant
un pontet reliant les deux verres de lunettes, et deux
branches latérales de structure filaire reliées a une
zone latérale respective du verre correspondant, chaque
branche latérale comportant une partie principale ainsi
qu'une extrémité distale prolongeant ladite partie prin-
cipale et agencée pour s’accrocher sur la zone latérale
du verre, ladite extrémité distale ayant la forme géné-
rale d’'un J, et comportant une portion de maintien pas-
sant dans un percage traversant du verre avec 1interposi-
tion d’un manchon souple de serrage qgui assure a lul seul
le maintien en place de l'extrémité distale, et une por-
tion d’anti-rotation passant dans une encoche latérale
débouchante ou dans un autre percage traversant du verre,
sans serrer le verre entre ladite portion de maintien et
ladite portion d'anti-rotation, la portion centrale joi-
gnant la portion de maintien et la portion d'anti-
rotation s’étendant au voisinage de la face frontale du
verre, lunettes dans lesquelles chaque branche latérale
est équipée d'une charniere d'articulation qui est agen-
cée pour que la continuité de la section et du profil
soit globalement assurée en position déployée de la bran-
che latérale, afin de pouvoir passer par le percage tra-

versant du verre, pour permettre une mise en place de la-
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dite branche latérale par simple enfilage, dans sa posi-
tion déplovyée, par le coté frontal du verre.

Ainsi, grédce a l'invention, on met a profit 1l'en-
seignement du document US-7,264,348 B2 précité en wvue
d'une application aux montures a branches latérales arti-
culées.

Conformément a un mode de réalisation particu-
lier, la charniere d'articulation de chaque branche laté-
rale est prévue sur la partie principale de ladite bran-
che.

Selon une premiere variante, 1l'extrémité distale
en forme de J de chaque branche latérale comprend une
portion longue et une portion courte respectivement cons-
tituées par la portion de maintien et la portion d'anti-
rotation de ladite extrémité distale, ladite portion lon-
gue se raccordant a la portion principale de la branche
par un coude permanent formant un angle obtus, et la
charniére d'articulation est prévue au niveau dudit coude
permanent.

Selon une autre variante, l'extrémité distale en
forme de J de chague branche latérale comprend une por-
tion longue et une portion courte respectivement consti-
tuées par la portion de maintien et la portion d'anti-
rotation de ladite extrémité distale, et la charniere
d'articulation est prévue sur la portion longue de 1l'ex-
trémité distale en forme de J.

De préférence, la charniere de chagque branche la-
térale est réalisée par emboitement de deux extrémités
homologues, sans augmentation de la section transversale
au niveau de la charniere par rapport aux troncons filai-
res qui sont de part et d'autre de ladite charniere.

On pourra en variante prévoir gque la charniere de
chagque branche latérale est réalisée par emboitement de
deux extrémités homologues d'un manchon en légere suré-

paisseur par rapport aux trongons filaires qui sont de
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part et d'autre de ladite charniere. Dans ce cas, 11 sera
avantageux de prévoir que le manchon souple de serrage
quil assure le maintien en place de l'extrémité distale de
chagque branche latérale est fendu selon une génératrice,
afin de pouvoir franchir la charniere lors de son enfi-
lage préliminaire sur ladite branche en position deéployée
de celle-ci, avant l'enfilage de la branche latérale par
le c6té frontal du verre.

D’autres caractéristiques et avantages de
1’invention apparaitront plus clairement a la lumiere de
la description qui wva suivre, en référence aux figures
des dessins annexés qui illustrent un mode de réalisation
préféré.

BREVE DESCRIPTION DES DESSINS

I1 sera fait référence aux figures des dessins
annexés, ou

—~ la figure 1 illustre en perspective des

lunettes du type sans entourage a branches filaires
articulées conformes a l’invention ;

- la figure 2 est une vue de dessus des lu-
nettes précitées, vue sur laquelle 1les extrémiteés
d’accrochage des branches laterales sont vues par trans-
parence ;

— les figures 3 et 4 sont des vues partiel-
les en perspective, a plus grande échelle, permettant de
mieux distinguer la zone d’accrochage d’une branche laté-
rale selon deux variantes de réalisation ;

- la figure 5 est une coupe selon V-V de la
figure 3, illustrant en a) la géométrie de la charniere
en position déployée de la branche latérale, et en b) la
géométrie en position repliée de la méme branche ;

- les figures 6 et 7 sont des wvues analogues
a celle de la figure 5 a), illustrant deux variantes dans
lesquelles la charnieére est prévue a un emplacement dif-

férent de la branche latérale ;
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- les figures 8 et 9 sont des vues respecti-
vement de dessus et de c6té d’une branche latérale, dont
l’extrémité proximale ne présente aucun élément de recou-
vrement tel gque manchon ou boule, cette situation corres-
pondant au montage initial de la branche latérale ;

— la figure 10 est une vue schématique il-
lustrant les différentes positions relatives entre 1la
branche latérale précitée et le verre correspondant au
fur et a mesure de l’enfilage par le c6té frontal du
verre, sans que la charniere ne génere une guelcongue in-
terférence;

- les figures 11 et 12 sont des vues en
perspective et de dessus d'une autre variante, dans la-
quelle un manchon en légere surépaisseur est prévu au ni-
veau de la charniere ;

- la figure 13 est une vue de détail a
échelle tres agrandie de la charniere de la monture des
figures 11 et 12 ; et

— la figure 14 est une vue schématique 1il-
lustrant les différentes étapes successives a) a h) de
mise en place, avec d'abord l'enfilage du manchon souple
de serrage sur la branche, puis l'enfilage de la branche
ainsi équipée en passant par le percage traversant du
verre.

DESCRIPTION DETAILLEE DU MODE DE REALISATION PREFERE

Comme représenté sur les figures 1 et 2,
l’invention concerne des lunettes du type sans entourage.
Ces lunettes comportent deux verres V et une monture 10
qul est de type filaire. La monture 10 comporte un pontet
13 reliant les deux verres de lunettes V, et deux bran-
ches latérales de structure filaire 11 reliées a une zone
latérale respective du verre V correspondant, et éguipées
chacune d'une charniere 30.

En l’'espece, les extrémités proximales 11.1 des

branches latérales 11 sont revétues d’un élément de re-
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couvrement 12, qul peut étre un manchon, ou en variante
une boule ou analogue.

Chague branche latérale 11 présente ainsi suc-
cessivement une extrémité proximale 11.1, 1ici revétue
d’un manchon 12, puils une partie principale 11.2 gul est
légerement cintrée, et s’étend jusgu’a un coude permanent
11.3 formant un angle obtus. Au-dela de ce coude 11.3, on
trouve une extrémité distale 11.4 qui est agencée pour
s’accrocher sur la zone latérale du verre V correspon-
dant.

Cette extrémité distale 11.4 a la forme géneée-
rale d’un J (en vue de dessus ou en vue de dessous selon
la branche qui est observée), avec une portion longue de
maintien 11.5 et une portion courte d'anti-rotation 11.6,
lesdites portions étant raccordées entre elles par une
portion centrale 11.7.

La portion longue de maintien 11.5 prolongeant
la partie principale 1l1.2 de 1la branche passe dans un
percage traversant 20 du verre V avec interposition d’un
manchon souple de serrage 15 qui assure a lui seul le
maintien en place de l'extrémité distale 11.4, et la por-
tion courte d’anti-rotation 11.6 revenant vers l’arriere
passe soit dans une encoche latérale débouchante 21,
comme cela est mieux visible sur le détail de la figure
3, soit en variante dans un autre percage traversant 24,
comme cela est visible sur le détail de la figure 4, et
ce sans serrer le verre entre la portion longue 11.5 et
la portion courte 11.6, la portion centrale 11.7

s’étendant quant a elle au voisinage de la face frontale

du verre V.

Le pontet 13, de structure également filaire,
est quant & lui de conception classique, avec une partie
principale cintrée 13.1, et des extrémités latérales 13.4
d’accrochage qui cooperent avec un pergage 22 et une en-

coche latérale débouchante 23 du verre V correspondant
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pour la liaison entre le pontet et les deux verres de lu-
nettes. On distingue ainsi les portions d’accrochage 13.4
du pontet, qui s’accrochent sur la zone du verre corres-
pondant par simple élasticité. On pourra d‘ailleurs pré-
volr, pour les extrémités du pontet qui passent dans un
trou traversant 22 l’interposition d’un manchon souple de
serrage analogue aux manchons 15 utilisés pour le main-
tien des branches latérales. On pourra également prévoir
un pontet de structure différente, en particulier agencé
pour porter des plaquettes nasales.

On constate en l’espece que l’extrémité distale
11.4 en forme de J de chaque branche latérale 11 s’étend
dans un plan sensiblement horizontal. Ceci permet
d’éviter toute torsion parasite de la branche 1lors des

maneuvres de celle-c1i.

En outre, la portion longue 11.5 d’extrémité dis-
tale de chaque branche latérale 11 se raccorde a la par-
tie principale 11.2 de la branche par un coude permanent
11.3 formant un angle obtus. De plus, cette portion lon-
gue 11.5 s’étend depuilis l’arriere du verre V en étant
rectiligne sur une distance au moins égale a l’'épaisseur
du verre. Ceci permet de faciliter un éventuel dégagement
ultérieur pour démonter la branche latérale.

On distingue en outre un manchon souple de ser-
rage 15, qui présente icli a une extrémité une collerette
15.1 venant en appul contre une face du verre V corres-

pondant. Dans la pratique, et comme on le verra par 1la
suite en référence a la figure 10 ou a la figure 14, le
montage de chaque branche latérale 11 se fait par simple
enfilage par le cbété frontal du verre, de sorte gu’il ap-
paralt préférable de disposer le manchon souple 15 de
telle facon que sa collerette 15.1 vienne en appul contre
la face frontale du verre. Ceci permet de s’assurer que
le manchon souple de serrage 15 ne sera pas expulsée lors

du passage de la branche latérale.
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En 1’espece, le manchon souple de serrage 15 est
une piece rapportée qui est insérée dans le percage cor-
respondant du verre. On pourra en variante prévoir que le
manchon souple de serrage 15 est réalisé in situ lorsgque
la branche latérale associée 11 est en place, par moulage
ou 1lnjection de matiere plastique, par exemple du sili-
cone, dans le percage correspondant du verre.

Comme cela est visible sur la figure 5, on
constate que la portion courte 11.6, qui est icli recgue
dans 1l’encoche latérale débouchante 21, n’enserre pas la
partie concernée du verre en formant une pince comme
c’était frégquemment le cas dans les agencements anté-
rieurs. La portion courte 11.6 sert en 1l'espece seulement
a assurer une fonction d’anti-rotation, le maintien en
place de la branche étant exclusivement assuré par la
portion longue 11.5 qui est bloguée dans son manchon sou-
ple de serrage 15.

Conformément a une caractéristique essentielle de
l'invention, et ainsi que cela est mieux visible sur la
figure 5, chagque branche latérale 11 est éguipée d'une
charniere d'articulation 30 qui est agencée pour que la
continuité de la section et du profil soit globalement
assurée en position déployée de la branche latérale (po-
sition a) de la figure 5) afin de pouvoir passer par 1le
percage traversant 20 du verre V, pour permettre une mise
en place de la branche latérale 11 par simple enfilage,
dans sa position déployée, par le cbté frontal du verre.

La charniere 30 relie deux extrémités de f£fil
30.1, 30.2, la fixation étant assurée par une vis ou un
rivet 31 qui fait également office de charniere. En 1l'es-
pece, l'extrémité 30.2 a une forme de lame, avec un bord
terminal 30.3 en biseau, et l'extrémité 30.1 a une forme
de chape, avec un fond obligue 30.4 servant de butée pour

la position déployée de la branche.
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Dans la position a) de la figure 5, le profil et
la section de la branche latérale 11 restent identiques
au passage de la charniere 30, ce qui permet l'enfilage
de la branche par 1le percage traversant 20 exactement
comme si la branche était déformable en flexion sans ar-
ticulation, en particulier avec un manchon souple de ser-
rage 15 guili est déja mis en place dans le percage traver-
sant 20 associé.

Dans la position b) ou la branche latérale 11 est
repliée, la géométrie est différente, avec des parties en
saillie au niveau de la charniere 30.

La figure 4 illustre une variante dans laquelle
la portion courte d’anti-rotation 11.6 revenant vers
l’arriere passe non pas dans une encoche latérale débou-
chante comme s’était le cas précédemment, mals dans un
autre percage traversant 24 du verre. La disposition est
par ailleurs identique a celle qui a été décrite en réfe-
rence aux figures précédentes, avec la méme charniere 30
assurant la continuité de la section et du profil en po-
sition déployée de la branche latérale 11, les vues ex-
plicatives a) et b) de la figure 5 restant valables.

Les figures 6 et 7, qui sont a rapprocher de la
vue a) de la figure 5, 1llustrent deux autres variantes
pour lesquelles la charniere d'articulation 30 n'est plus
prévue sur la partie principale 11.2 de la branche late-
rale 11 (comme c'était le cas dans les figures précéden-
tes), mals respectivement au niveau du coude permanent
11.3 formant un angle obtus (figure 6), ou sur la portion
longue 11.6 de l'extrémité distale 11.4 en forme de J
(figure 7).

LLa encore, on retrouve la continuitée de la sec-
tion et du profil en position déployée (illustrée aux fi-
gures 6 et 7) de la branche latérale 11.

Ainsi, dans tous les cas de figure, chagque bran-

che latérale 11 comporte une partie principale 11.2 et
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une portion 1longue 11.5 d’'extrémité distale gquili sont
conformées en section et en profil pour passer dans le
percage traversant 20 du verre V, pour permettre une mise
en place de ladite branche latérale par simple enfilage
par le cb6té frontal du verre, et ce malgré la présence
d'une charniere 30 dont 1l'agencement évite Jjustement
toute interférence lors de cet enfilage.

Les figures 8 et 9 permettent de mieux distin-
guer la conformation d’une branche latérale 11, et on no-
tera que son extrémité proximale 11.1 n’est pas revétue
d’un manchon ou analogue. Cette branche latérale 11 sera
de préférence réalisée en fil métallique, en particulier
en fil d'acier inoxydable chirurgical, avec une section
ronde qui est éventuellement localement aplatie wvertica-
lement au niveau de sa partie principale 11.2 afin
d’augmenter la flexibilité de ladite branche dans les di-
rections de manecuvre de celle-ci.

Sur la figure 10, on a illustré le processus de
mise en place, quli est réalisé manuellement, d’une bran-
che latérale par simple enfilage par le cbété frontal du
verre correspondant V.

Sur cette figure, on a illustré diverses posi-
tions relatives entre le verre et la branche latérale.

Sur la position I, le bout de 1l’'extrémité
proximale 11.1 de la branche 11 est en face du percage
traversant 20, 1ci garni de son manchon souple de serrage
15, de facon a étre prét pour l’enfilage.

Les positions II, III, IV et V correspondent a
des positions successives d’enfilage, au cours desquelles
différentes parties de la branche filaire passent dans le
percage traversant 20 garni de son manchon souple 15, vy
inclus le passage de la charniere 30, jusqu’a arriver a
l’extrémité distale d’accrochage 11.4 de ladite branche.
La derniere phase de déplacement, pour arriver a la posi-

tion finale VI, est un simple coulissement rectiligne qui
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va amener la portion courte 11.6 dans 1l’encoche latérale
débouchante 21 du verre.

On constate donc que la branche latérale 11 est
montée rapidement et aisément, et sans l’aide d’un gquel-
conque outil, tout en conservant 1l'avantage de la compa-
cité en position repliée des branches latérales, qui ré-
sulte de la présence de charnieres d'articulation agen-
cées en conséguence.

Si 1l’on souhaite ensuite désolidariser
1’ensemble, il suffit de procéder de facon inverse, ce
qui permet de changer la branche latérale en conservant
le méme verre ou inversement.

Comme indiqué plus haut, le manchon souple de
serrage 15, qu’il soit constitué par une piece rapportée
ou réalisé in situ par moulage ou injection dans le per-
cage du verre, assure seul le maintien en place de
l'extrémité distale d’accrochage 11.4. On pourra par
exemple utiliser un matériau souple tel que du polyamide
6 ou du silicone, ces matériaux étant en outre transpa-
rents pour une plus grande discrétion.

Les figures 11 a 13 illustrent une autre variante
dans laquelle, en position déployée de la branche laté-
rale, la continuité de la section et du profil n'est pas
totale au niveau de la charniere d'articulation 30, mais
reste neéanmoins globalement assurée pour toujours permet-
tre d'enfiler la branche par le percage traversant 20 du
verre V. On notera sur la figure 13 la présence d'une
zone aplatie localement 11.8 pour 1l'extrémité distale
11.4, cette zone formant une excroissance locale gqui fa-
vorise l'accrochage de la partie d'extrémité de branche
dans son manchon de maintien 15.

Ainsi, pour cette derniere variante, la charniere
30 de chague branche latérale 11 est réalisée non plus
par emboitement de deux extrémités homologues 30.1 et

30.2 sans augmentation de la section transversale par
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rapport aux trong¢ons filaires qui sont de part et d'autre
de ladite charniere, mais par embolitement de deux extré-
mités homologues 30'.1, 30'.2 d'un manchon en légere su-
répaisseur par rapport auxdits troncons filaires. Le
maintien en place sera de préférence assuré par un rivet
31 plutdt que par une vis. A titre indicatif, le manchon
en surépaisseur constituant la charniere 30 aura un dia-
meétre de 1,7 mm, & rapporter a un diametre de £il d'un
millimetre.

Cette légere surépalisseur amenera en général a
éviter l'enfilage de la branche latérale avec le passage
de la charniere lorsque le manchon souple de serrage 15
est en place dans le percage traversant 20 associé. Tl
sera alors prévu que le manchon souple 15 soit alors
pré-enfilé sur la branche et positionné en bout de bran-
che, au voisinage de la portion centrale 11.7, et inséré
dans le percage traversant 20 une fois que la charniere
d'articulation 30 a dépassé ledit percage. Pour que le
manchon souple 15 puisse franchir sans dommage la char-
niere 30, on préférera prévoir un manchon fendu selon une
génératrice, comme cela est illustré sur la figure 14. On
pourra aussi prévoir un matricage de la téte de rivet,
pour avolir un calibrage cylindrique parfait de la char-
niere.

La figure 14 illustre ainsi l'enfilage prélimi-
naire du manchon souple 15 sur une branche latérale 11
(étapes a) a d)), avec pour cette derniere un détail
agrandi permettant de mieux distinguer le manchon souple
fendu), puis l'enfilage de la branche latérale 11 ainsi
équipée de son manchon souple 15, en passant par le per-
cage traversant 20 du verre V (étapes e) a h)).

L'invention n‘est pas limitée au mode de réalisa-
tion qui vient d’'étre décrit, mais englobe au contraire

toute variante reprenant, avec des moyens équivalents,

les caractéristiques essentielles énoncées plus haut.
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REVENDICATIONS

1. Lunettes du type sans entourage, comportant un
pontet reliant les deux verres de lunettes (V), et deux
branches latérales de structure filaire reliées a une
zone latérale respective du verre (V) correspondant, cha-
que branche latérale comportant une partie principale
ainsi qu'une extrémité distale prolongeant ladite partie
principale et agencée pour s’accrocher sur la zone laté-
rale du verre (V), ladite extrémité distale ayant 1la
forme générale d’un J, et comportant une portion de main-
tien passant dans un percage traversant du verre (V) avec
interposition d‘un manchon souple de serrage qui assure a
lui seul le maintien en place de l'extrémité distale, et
une portion d’anti-rotation passant dans une encoche la-
térale débouchante ou dans un autre percage traversant du
verre, sans serrer le verre entre ladite portion de main-
tien et ladite portion d'anti-rotation, la portion cen-
trale joignant la portion de maintien et la portion d'an-
ti-rotation s’étendant au voisinage de la face frontale
du verre (V), caractérisées en ce gque chaque branche la-
térale est équipée d'une charniere d'articulation qui est
agencée pour que la continuité de la section et du profil
soit globalement assurée en position déployeée de la bran-
che latérale, afin de pouvoir passer par le percage tra-
versant du verre (V), pour permettre une mise en place de
ladite branche latérale par simple enfilage, dans sa po-
sition déployée, par le coté frontal du verre.

2. Lunettes selon la revendication 1, caractéri-
sées en ce que la charniere d'articulation de chague
branche latérale est prévue sur la partie principale de
ladite branche.

3. Lunettes selon la revendication 1, caractéri-
sées en ce que l'extrémité distale en forme de J de cha-

que branche latérale comprend une portion longue et une
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portion courte respectivement constituées par la portion
de maintien et la portion d'anti-rotation de ladite ex-
trémité distale, ladite portion longue se raccordant a la
portion principale de la branche par un coude permanent
formant un angle obtus, et la charniere d'articulation
est prévue au niveau dudit coude permanent.

4. Lunettes selon la revendication 1, caractéri-
sées en ce que l'extrémité distale en forme de J de cha-
que branche latérale comprend une portion longue et une
portion courte respectivement constituées par la portion
de maintien et la portion d'anti-rotation de ladite ex-
trémité distale, et la charniere d'articulation est pré-
vue sur la portion longue de l'extrémité distale en forme
de J.

\

5. Lunettes selon 1l’une des revendications 1 a 4,
caractérisées en ce que la charniere de chague branche
latérale est réalisée par emboitement de deux extrémités
homologues, sans augmentation de la section transversale
au niveau de la charniere par rapport aux troncons filai-
res gqui sont de part et d'autre de ladite charniere.

6. Lunettes selon l’une des revendications 1 a 4,
caractérisées en ce que la charniere de chaque branche
latérale est réalisée par embolitement de deux extrémités
homologues d'un manchon en légeére surépaisseur par rap-
port aux troncons filaires qui sont de part et d'autre de
ladite charniere.

7. Lunettes selon la revendication 6, caractéri-
sées en ce que le manchon souple de serrage guili assure le
maintien en place de l'extrémité distale de chagque bran-
che latérale est fendu selon une génératrice, afin de
pouvolir franchir la charniere lors de son enfilage préli-
minaire sur ladite branche en position déployée de celle-
ci, avant l'enfilage de la branche latérale par le cboté

frontal du verre (V).
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