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(57) Sammendrag

Foreliggende oppfinnelse angar et undervanns-brgnnhode, samt en fremgangsmate for opptrekking av
produksjonsstrengen og ventiltreet fra brennhodet. Brennhodet omfatter en nedre produksjonsrerhenger
(56) som er anbragt i brannhodehuset (50), og en gvre produksjonsrarhenger (64) som er anbragt i
ventiltreet. Den gvre produksjonsrarhenger (64) er innrettet til & oppta to plugger (84, 86) i sin sentrale
boring over den radiale boring gjennom den evre produksjonsrgrhenger (64) som kommuniserer med den
radiale boring som strekker seg gjennom ventiltreet og som produksjonsfluider stremmer gjennom fra
brannen. En rardel (66) strekker seg fra den gvre produk- sjonsrerhenger (64) til den nedre
produksjonsrerhenger (56) og danner stremningskanalen gjennom hvilken produksjonsfluider strammer
mellom de to hengere (56, 64). En hylse (88) omgir rardelen (66) og inneholder fluider som har strammet inn
i hylsens indre fra ringrommet rundt rerstrengen. Et orienteringsorgan (71) er anordnet for & orientere den
ovre produk- sjonsrerhenger (64) under dens anbringelse i ventiltreet, slik at de radiale kanaler i den gvre
produksjonsrarhenger (64) og ventiltreet korresponderer.
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Foreliggende oppfinnelse angar en havbunnsbrgnnhode-sammenstilling
omfattende et brennhodehus med en innvendig brannhode-boring og et ventiltre
koblet til breannhodehuset, og med en innvendig ventiltreboring slik at den innven-
dige ventiltreboring kommuniserer med den innvendige brannhode-boring, idet
ventiltreet innbefatter en radial produksjonsport. Oppfinnelsen omfatter ogsa en
fremgangsmate for overhaling av en havbunnsbrgnn, innbefattende et brann-
hodehus som er lgsbart forbundet med et ventilire som er anordnet pa brgnn-
hodehuset, en henger som er landet i ventiltreet og en andre henger som er landet
i brennhodehuset, idet den farste henger innbefatter en farste, giennomgaende
produksjonsboring og den andre henger innbefatter en andre, gjennomgaende
produksjonsboring, idet den ferste produksjonsboring kommuniserer med den
andre produksjonsboring, idet ventiltreet innbefatter en radial kanal som kommuni-
serer med den ferste produksjonsboring.

| henhold til kjent teknikk pa omradet kan fjerning av enten produksjonsrer-
strengen eller produksjonstreet fra en havbunnsbrgnn bare utferes ved a utfgre
installeringstrinnene i motsatt rekkefalge for gjenvinning. Dette innebzerer betyde-
lig utstyr for fierning av treet og for fijerning av r@rstrengen. Ingen kjent teknikk
tillot enkel fierning av produksjonstreet pa noen som helst mate.

En av de naermestliggende kjente teknikker er EP 572 732 som viser et for-
bedret brennhode hvor produksjonsrgret og produksjonsrgrhengeren kan gjenvin-
nes uten a trekke opp produksjonstreet. Denne teknikk krever imidlertid at produk-
sjonsrgret trekkes for ventiltreet. Det er ikke antydet noen konstruksjon eller trinn
som gjer det mulig a fierne ventiltreet, uten farst a fierne produksjonsreret, annet
enn anstendelige metode hvor installeringsprosessen reverseres. Som ytterligere
eksempler pa kjent teknikk pa omradet kan nevnes US 3 454 084, US 3 800 869,
US 3807 479, US 4 691 781 og US 4 736 799.

US 3 489 213 omhandler en brennhodesammenstilling pa havbunnen. Det
er anvist en anordning hvorved et flertall konsentriske foringsrar forlenges som
ngdvendig for tilknytning til et brennhode. Foringsr@grene avtettes suksessivt mot
brennhodets indre boring. Produksjonsstrengen fares ned gjennom det indre fo-
ringsraeret og henges opp i brennhodet over den indre foringsrerhengeren. Brgnn-
hodet er utstyrt med radiale porter som kommuniserer med produksjonsrgrringrom
og ringrom mellom de respektive foringsrer. Det er forutsatt & montere et ventiltre

pa brennhodet og forbinde dette med produksjonsraret.
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Publikasjon "Subsea Production Challenges — Spool Tree System” foredrag
av G. Cassity og H. P Hopper fra Cooper Oil Tools, den 1. — 3. februar 1993 omta-
ler en kortfattet presentasjon av et konsept hvor produksjonsregrhengeren er plas-
sert i et horisontalt ventiltre og kommuniserer med en radialport i treet. Dette ar-
rangementet apner for adgang til kompletteringen uten a fjerne treet. Ved @ monte-
re en utblasningsikring pa treets topp kan rerhenger med produksjonsrer trekkes
gjennom treets vertikale boring. Produksjonsstreng og ventiltre kan imidlertid ikke
gjenvinnes uavhengig av hverandre. Dersom ventiltreet skal fiernes ma rerhenge-
ren og produksjonsstrengen ogsa fijernes. Dette krever nedstengning av brgnnen.

US 3 050 126 omhandler varianter av et vertikalt ventiltre for stremnings-
kontroll i forbindelse med en produksjonsbrgnn. Variantene er alle anordnet med
en vertikal boring og utstyrt for sammenkopling med produksjonsrgret fra br@nn-
hodet. Radielle boringer som kommuniserer med treets vertikale boring er utstyrt
med ventilinnsatser for stramningskontroll. Publikasjonen omfatter ogsa en sam-
menstilling som kombinerer ventiltre og reroppheng. Ventilstrestrukturen i sam-
menstillingen fremviser detaljer slik som beskrevet over, men omfatter ogsa en
nedre del hvor bregnnens indre foringsrer er opphengt. Denne nedre del er anord-
net med deler av porter som kommuniserer med produksjonsrarringrommet. En
henger for produksjonsrer er montert i ventilhusets vertikale boring over
ringromsportene.

Et formal med foreliggende oppfinnelse er a tilveiebringe et forbedret hav-
bunnsbrgnnhode hvor enten produksjonsstrengen eller produksjonstreet lett og
enkelt kan fijernes.

Et ytterligere formal er a tilveiebringe en forbedret fremgangsmate for gjen-
vinning av et ventilire fra en havbunnsbregnn uten a matte fijerne produksjonsreret.

Enda et annet formal er a tilveiebringe en forbedret fremgangsmate for
gjenvinning av produksjonsstrengen og/eller produksjonsraret fra en havbunns-
brenn hurtig og enkelt med bare én utblasingssikring, og uten 4 matte fijerne ven-
tiltreet.

Disse formal oppnas ifelge oppfinnelsen ved en havbunnsbrgnnhode-
sammenstilling og en fremgangsmate som innledningsvis angitt, med de nye og
saeregne trekk som er angitt i de etterfelgende henholdsvis krav 1 og 30. Forde-
laktge utferingsformer av oppfinnelsen er angitt i de avrige, etterfalgende krav.
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Med havbunnsbrgnnhode-sammenstillingen ifalge oppfinnelsen kan sale-
des produksjonsstrengen eller produksjonstreet, uavhengig av hverandre, lett og
hurtig gjenvinnes fra deres havbunnsposisjon og enkelt gjeninstalleres uten det
store dedtid-tap som vanligvis forbindes med slike operasjoner.

Oppfinnelsen skal i det felgende beskrives neermere under henvisning til
tegningene, hvor:

Figur 1 er en skjematisk illustrasjon av en havbunnsbrennhodekonstruksjon
av kjent type, med pamontert produksjonstre og med produksjonsstrengen instal-
lert i dette.

Figur 2 er et vertikal-snitt gjennom brennhodehuset i hvilket det forbedrete
produksjonstre og produksjonsstrengen er installert.

Figur 3 er en rekke vertikale snitt gjennom brannhodehuset. Figur 3A er det
gvre parti av konstruksjonen, figur 3B er det mellomliggende parti av konstruksjo-
nen og figur 3C er det nedre parti av konstruksjonen.

Figur 4 er et snitt giennom brennhodet med pamontert breannhode-tetnings-
kappe.

Som vist i figur 1 omfatter det kjente havbunnsbrgnnhode et hus 10 i hvilket
det er landet en féringsrerhenger 12 som understgtter en foringsrarstreng 14 som
strekker seg nedad fra hengeren 12. Et ventilire 16 er hensiktsmessig forbundet
med den gvre ende av huset 10 ved hjelp av en fiernstyrt kopling 17, og en pro-
duksjonsrgrhenger 18 er landet i huset med produksjonsraret 20 forlepende ned-
ad derfra. Et lokaliseringselement 22 er opplagret i ventiltrehuset 10 og danner
inngrep med féringsr@rhengeren 12 og har en gvre skruelinje-flate 24 som sam-
virker med en nedre skruelinje-flate 26 pa et rerelement 28 som strekker seg ned-
ad fra produksjonsrerhengeren 18 for a sikre korrekt orientering av produksjons-
rerhengeren 18 i ventiltreet 16, slik at en port 30 gjennom siden av produk-
sjonsra@rhengeren 18 korresponderer med en port 32 som strekker seg gjennom
ventiltreet 16 og kommuniserer med en utvendig produksjonskopling 34 som er
under kontroll av ventilen 36. En installasjonskappe 38 er landet i ventiltreet 16,
en plugg 40 er landet i hengeren 18 umiddelbart over porten 30, og en plugg 42 er
landet i isolasjonskappen 38, slik at produksjon ledes ut gjennom portene 30 og 32
og gjennom koplingen 34 og ventilen 36.

Med bestanddelene plassert som vist i figur 1, er produksjon giennom rer-
strengen 20 under kontroll av ventilen 36, og ringrom-trykket er under kontroll av
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isolasjonskappen 38 som er avtettet i ventilireet 16. For a trekke produksjons-
strengen er det bare ngdvendig a senke og feste en passende utblasningssikring
til den @vre ende av ventiltreet 16 og deretter fijerne isolasjonskappen 38 og pro-
duksjonsrerhengeren 18 med den til denne festete rerstreng 20 fra brennen. Un-
der disse operasjoner er brannen under kontroll av utblasingssikringen. Ettersom
havbunnsapparatet vist i figur 1 ikke innbefatter en separat produksjonsrarhenger
som er understattet i brannen ved et punkt under ventiltreet, er det bare mulig a
gjenvinne ventiltreet fra havbunnsbrennen ved den omstendelige og kompliserte
fremgangsmate ifalge kjent teknikk som er nadvendig for a opprettholde kontroll
av brgnnen under disse operasjoner.

| brennhodehuset 50, som vist i figur 2, er det landet féringsrerhengere 52
og 53, med féringsr@rstrengene 54 og 55 forlapende ned i brennen fra hengerne
52 og 53. En nedre produksjonsrgrhenger 56 er landet i féringsrgrhengeren 52 og
bzerer en rarstreng 52 som strekker seg nedad fra hengerens nedre ende.

Et ventiltre-rarstykke 60 er landet og ved hjelp av en klemmeanordning 61
festet til den @vre ende av huset 50 og et ventilire 62 er landet pa og festet til den
gvre ende av ventiltre-rarstykket 60 ved hjelp av en klemmeanordning 63. Klem-
meanordningen 61 er en fiernstyrt klemmeanordning, slik at den kan frigjeres nar
ventiltreet 62 skal fiernes. En gvre falsk produksjonsrgrhenger 64 er landet i ven-
tiltreet 62 som vist og omfatter en rgrdel 66 som er innskrudd i dens nedre apning
og en hylse 88 festet til utsiden av dens nedre ende og med en orienteringskile 71
montert pa sin utvendige overflate. Rardelen 66 strekker seg nedad og tetter i den
nedre produksjonsrgrhenger 56. Et rerformet orienteringselement 72 er montert i
ventiltre-rarstykket 60 og omfatter en gvre skruelinjeflate 74 som opptar kilen 71
for a bringe den @vre henger 64 til a dreie, slik at porten 76 i den @vre henger 64
korresponderer med porten 78 i ventiltreet 62 og derved tillater produksjonsstrem
fra rerstrengen 58 a stremme derigjennom inn i hensiktsmessige produksjonsled-
ninger 80 med hensiktsmessige ventiler (ikke vist). Nar det er klart for produksjon,
festes og avtettes den gvre kappe 82 i den gvre ende av ventiltreet 62, og den inn-
befatter en sentral boring som korresponderer med den sentrale boring i den gvre
produksjonsrarhenger 64 og har en form som tillater en nedre plugg 84 a bringes
til anlegg og tette i den gvre produksjonsrgrhenger 64 og tillate den gvre plugg 86
a bringes til anlegg og tette i den gvre kappens 82 sentrale boring. Den nedre
produksjonsrgrhenger 56 kan eventuelt innbefatte en elektrisk kopling 89 for bruk
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til & kommunisere med en elektrisk anordning nede i hullet, f.eks. en trykkgiver. En
hydraulisk styreledning-kopling 92 er anordnet for a tillate kommunikasjon med en
sikkerhetsventil nede i hullet. Produksjonsrerhengeren 56 omfatter ogsa en orien-
teringspinne (ikke vist) som befinner seg omtrent 90° fra styrelednings-koplingen
92 og peker vertikalt oppad for inngrep med den nedre ende av hengerkappen 90
for a sikre korrekt aksial innretning av hele enheten nar den tilbakeferes til brann-
hodet etter at den er blitt fiernet.

Nar det er gnskelig a gjenvinne produksjonsrgrstrengen 58, kan en hvilken
som helst utblasingssikring installeres pa den gvre ende av ventiltreet 62 for a
bringe brennen under kontroll, og deretter frigjeres den @vre kappe 82 og gjenvin-
nes gjennom utblasingssikringen. Med den gvre kappe 82 fiernet nedferes et
hensiktsmessig verkt@y for inngrep med og gjenvinning av den gvre produksjons-
rerhenger 64 innbefattende rerdelen 66 og hylsen 88 med tilfestet orienteringskile
71. Deretter nedferes et verktay til inngrep med den nedre produksjonsrarhenger
56 hvorfra rerstrengen 58 henger ned, og den gjenvinnes fra brennhodehuset 50.
Med produksjonsrgret og produksjonsrgrhengerne fjernet fra brennhodehuset 50,
kan et hvilket som helst arbeid eller endring i utstyret utferes i brennen, og deretter
blir produksjonsrgret og produksjonsrarhengerne igjen anbrakt i brennhodehuset
50.

Dersom det er gnskelig a fierne ventiltreet 62 fra brennhodet uten a fierne
produksjonsraret, koples en passende utblasingssikring til den gvre ende av treet
62. Med utblasingssikringen pa plass, gripes den avre kappe 82 og opptrekkes.
Deretter gripes og opptrekkes den gvre produksjonsrerhenger 64 med gvre rerdel
66, hylse 88 og hengerkappe 90 som er festet til produksjonsrerhengeren. Som
vist i figur 4 er en passende brennhode-tetningskappe 190 festet i den nedre pro-
duksjonsregrhenger 56 for a styre produksjonsstrengen og féringsrar-ringrommet.
Om @nskelig kan en vaier-plugg 91 anbringes i produksjonsrgrhengerens 56 pro-
duksjonsboring. Dette avtetter produksjonsboringen og ringrommet. Med brgn-
nen under kontroll, kan utblasingssikringen fiernes og deretter kan ventiltreet 62
fiernes. Etter alle de for brennen planlagte operasjoner mens ventilireet 62 er
fiernet, tilbakefgres ventiltreet 62 og forbindes med den @vre ende av ventiltre-
rorstykket 60 og etter at utblasingssikringen er blitt forbundet med den @vre ende
av ventiltreet 62. Brennhode-tetningskappen 190 gjenvinnes, og deretter gjen-

installeres resten av produksjonsutstyret.
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| tilfelle av at bade ventiltreet 62 og produksjonsrarstrengen 58 skal opp-
trekkes, foreslas det a gjenvinne rarstrengen 58 som angitt ovenfor, og sette en
passende plugg i den indre féringsrerhenger for a stenge brennen og deretter kan
ventiltreet 62 og ventiltreet 60 frigjeres og opptrekkes ved fijernstyrt frigjgring av
klemmeanordningen 61 hvoretter de kan gjenvinnes til overflaten.

Det skal bemerkes at ventiltre-rgrstykket 60 hovedsakelig anvendes bare
ved styrelinefrie havbunnskompletteringer, hvor det er gnskelig a heve ventiltreet
62 over den oppadvendte trakt som typisk er installert rundt breannhodehuset 50
og derved oppna klaring for produksjonsledningene. Ved en typisk styreline-
komplettering vil man ikke anvende ventiltre-rarstykket 60 og klemmeanordningen
63. Den nedre ende av ventiltreet 62 vil vaere noe lenger og direkte forbundet
med den gvre ende av huset 50 ved hjelp av klemmeanordningen 61. Rerdelen
66 og hylsen 88 vil begge veaere betydelig kortere.

Av det ovenstaende vil det fremga at foreliggende oppfinnelse tilveiebringer
et forbedret havbunnsbrgnnhode hvor enten produksjonsutstyret i brannen hurtig
og enkelt kan fjernes fra ventiltreets indre, eller produksjonsutstyret kan forbli i bo-
rehullet og ventiltreet gjenvinnes fra brennhodehuset. Vedlikehold av enten pro-
duksjonsutstyret i borehullet eller ventiltreet pa sjebunnen kan utferes uavhengig
uten at det er ngdvendig a opptrekke begge.
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PATENTKRAV

1. Havbunnsbrennhode-sammenstilling, omfattende et brennhodehus (50)
med en innvendig brennhode-boring og et ventiltre (62) koblet til brennhodehuset
(50), og med en innvendig ventiltreboring slik at den innvendige ventiltreboring
kommuniserer med den innvendige brennhode-boring, idet ventiltreet (62) innbe-
fatter en radial produksjonsport (78), karakterisert ved:

en farste henger (64) som er anordnet i den innvendige ventiltreboring og
har en farste produksjonsboring som strekker seg gjennom den ferste henger
(64); og

en andre henger (56) som er anordnet i den innvendige brennhode-boring
under den ferste henger (64) og hvorfra en produksjonsrgrstreng (58) strekker seg
nedad, idet det gjennom den andre henger (56) strekker seg en andre produk-
sjonsboring som kommuniserer med produksjonsrgrstrengen (58) og med den
ferste produksjonsboring, hvorved den fgrste produksjonsboring kommuniserer

med produksjonsrarstrengen (58).

2. Havbunnsbrgnnhode-sammenstilling ifelge krav 1, karakterisert v
e d etfarste lukkeelement (84) i den farste henger innrettet til 4 lukke den farste
produksjonsboring ved et sted over den radiale produksjonsport (78), og et andre
lukkeelement i den andre henger innrettet til & lukke den andre produksjonsboring.

3. Havbunnsbrgnnhode-sammenstilling ifalge krav 2, innbefattende en utbla-
singssikring med en BOP-boring, karakterisert ved atlukkeelemente-
ne er opptrekkbare gjennom BOP-boringen.

4. Havbunnsbrgnnhode-sammenstilling ifglge krav 2, karakterisert v
e d en fiernbar kappe (82) innrettet til & lukke en ende av den innvendige ven-
tiltreboring.

5. Havbunnsbrennhode-sammenstilling ifelge krav4, karakterisert v
e d atden fgrste henger (64) er vertikalt bevegelig i forhold til den andre henger
(56) og er fiernbar fra den innvendige ventiltreboring nar kappen (82) er fiernet og

308672
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nar det andre lukkeelement lukker den andre produksjonsboring, for a sette ven-
tiltreet (62) i stand til & kobles lgs fra breannhodehuset (50).

6. Havbunnsbrgnnhode-sammenstilling ifelge krav4, karakterisert v
e d atde farste og andre hengere (64, 56) er bevegelige vertikalt gjennom den

innvendige ventiltreboring og ut av ventiltreet (62) nar kappen (82) er fijernet.

7. Havbunnsbrgnnhode-sammenstilling ifelge krav 1, karakterisert v
e d atde farste og andre hengere (64, 56) er bevegelige vertikalt giennom den
innvendige ventiltreboring og ut av ventiltreet (62).

8. Havbunnsbrennhode-sammenstilling ifelge krav 1, karakterisert v
e d atden farste henger (64) har en side-produksjonsport (76) og orienterings-
elementer (71, 74) som orienterer den fgrste henger (64) til en forutvalgt posisjon
som setter side-produksjonsporten (76) i forbindelse med radial-produksjonsporten
(78).

9. Havbunnsbrgnnhode-sammenstilling ifelge krav 1, karakterisert v
e d atden farste henger (64) er bevegelig vertikalt i forhold til den andre henger

(56) og er fiernbar fra den innvendige ventiltreboring.

10. Havbunnsbrgnnhode-sammenstilling ifelge krav 1, karakterisert v
e d radialt indre og ytre foringsrarhengere (52, 53) som er opplagret i den inn-
vendige brennhode-boring, idet den andre henger (56) er opplagret pa den radialt
indre foringsrerhenger (52).

11. Havbunnsbrgnnhode-sammenstilling ifglge krav 10, karakterisert
ved etrorelement (66) som strekker seg fra den farste henger (64) til den indre
foringsrerhenger (52).

12.  Havbunnsbrgnnhode-sammenstilling ifelge krav 1, karakterisert v
ed at:
den fgrste og andre henger (64, 56) danner en ringrom-boring som kom-

muniserer med et ringrom som dannes av produksjonsrgrstrengen (58);
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ventilireets (62) vegg innbefatter nevnte radial-produksjonsport (78) i fluid-
forbindelse med en side-produksjonsport (76) i den farste henger (64), en ringrom-
kanal i fluidforbindelse med ringrom-boringen og ringrommet, og en overha-
lingskanal i fluidforbindelse med ventiltreets innvendige boring over side-
produksjonsporten (76); og

ringrom-kanalen og overhalingskanalen star i fluidforbindelse utenfor den

innvendige ventiltreboring.

13. Havbunnsbrgnnhode-sammenstilling ifelge krav 1, karakterisert v
ed at:

ventiltreet (62) er festet og avtettet til brennhodehuset (50), idet den radiale
produksjonsporten (78) er forbundet med en produksjonsledning (80), og den inn-
vendige ventiltreboring har en innvendig overflate;

den fgrste henger (64) landet og avtettet i den innvendige ventiltreboring i
en forutbestemt vinkelstilling ved hvilken en side-produksjonsport (76) i den farste
henger (64) er innrettet i flukt med radial-produksjonsporten (78) i ventiltreet (62);

den farste produksjonsboring i den ferste henger (64) er avtettet over side-
produksjonsporten (76) ved hjelp av et farste lukkeelement (84), og den innvendi-
ge ventiltreboring er avtettet over den farste henger (64) ved hjelp av et andre luk-
keelement (82);

en overhalingskanal som strekker seg gjennom ventiltreets (62) vegg for
fluidforbindelse med den innvendige ventiltreboring over den farste henger (64);
og

en ringrom-kanal som strekker seg gjennom ventiltreets vegg for fluidfor-
bindelse med et ringrom rundt produksjonsrarstrengen (58).

14. Havbunnsbrgnnhode-sammenstilling ifelge krav 1, karakterisert v
e d at den andre hengerens (56) andre produksjonsboring har en kabel-plugg-
profil (91) som er innrettet til & oppta en kabelplugg.

15. Havbunnsbrgnnhode-sammenstilling ifelge krav 1, karakterisert v
e d at radial-produksjonsporten (78) er forbundet med produksjonsledninger (80)

og produksjonsstyreinnretninger.
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16. Havbunnsbrgnnhode-sammenstilling ifglge krav 1, karakterisert v
e d midler for tilkobling av ventiltreet (62) til breannhodet (50).

17. Havbunnsbrgnnhode-sammenstilling ifelge krav 1, karakterisert v
e d midler for tilkobling av de farste og andre produksjonsboringer.

18. Havbunnsbrgnnhode-sammenstilling ifelge krav 1, karakterisert v
e d orienteringsmidler (71, 74) for orientering av den farste henger (64) til dens
enskete posisjon i ventiltreet (62) for a tillate radialstremning av produksjonsfluider
fra den forste hengerens (64) produksjonsboring gjennom ventiltreet (62).

19. Havbunnsbrgnnhode-sammenstilling ifelge krav 18, karakterisert
ved atorienteringsmidlene (71, 74) bevirker rotasjon av den ferste henger (64) i
ventiltreet (62) nar den er nedsenket i dette for a bringe en side-produksjonsport
(76) i den ferste henger (64) i korrespondanse med radialporten (78) i ventiltreet
(62).

20. Havbunnsbrgnnhode-sammenstilling ifelge krav 1, karakterisert v
e d midleri den farste henger (64) over side-produksjonsporten (76) for a oppta

en farste boringsplugg (84) og en andre boringsplugg (86).

21. Havbunnsbrgnnhode-sammenstilling ifelge krav 1, karakterisert v

e d midler i ventiltreets (62) innvendige boring for opptak av en kappe (82).

22. Havbunnsbrgnnhode-sammenstilling ifelge krav 1, karakterisert v
ed

foringsrarhengere (62, 53) som er opplagret i brannhodehusets (50) inn-
vendige brennhode-boring; og

midler pa innsiden av den indre foringsrerhenger (52) for opplagring av den
andre henger (56).

23. Havbunnsbrgnnhode-sammenstilling ifelge krav 1, karakterisert v
e d at ventiltreet (62) og produksjonsrarstrengen (58) begge er enkeltvis fjernba-

re uten fjerning av den andre.
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24. Havbunnsbrgnnhode-sammenstilling ifelge krav 1, karakterisert v
e d enrardel (66) som strekker seg fra den farste henger (64) til den andre
henger (56) og danner nevnte forste produksjonsboring.

25. Havbunnsbrgnnhode-sammenstilling ifglge krav 24, karakterisert
ved en rerhylse (88) som strekker seg fra den farste henger (64) til den andre
henger (56) rundt rgrdelen (66) og derimellom danner en stremningskanal som

kommuniserer med et ringrom som dannes av produksjonsrarstrengen (58).

26. Havbunnsbrgnnhode-sammenstilling ifelge krav 1, karakterisert v
ed at

den forste henger (64) omfatter forste lukkemidler (84, 86) for lukking av
den farste brennboring;

at den andre henger (56) omfatter andre lukkemidler for lukking av den and-
re produksjonsboring; og

et fiernbart element (82) for lukking av den innvendige ventiltreboring over
den fgrste henger (64).

27. Havbunnsbrgnnhode-sammenstilling ifalge krav 26, karakterisert
ved atden forste henger (64) er vertikalt bevegelig i forhold til den andre henger
(56) og er fijernbar fra den innvendige ventiltreboring nar det fjernbare element (82)
er fiernet og nar de andre lukkemidler lukker den andre produksjonsboring for a
muliggjere frakobling av ventiltreet (62) fra brennhodehuset (50).

28. Havbunnsbrgnnhode-sammenstilling ifalge krav 26, karakterisert
ved atde farste og andre hengere (64, 56) er bevegelige vertikalt giennom den
innvendige ventiltreboring og ut av ventiltreet (62) nar kappen (82) er fiernet.

29. Havbunnsbrgnnhode-sammenstilling ifelge krav 1, karakterisert v
ed atde farste og andre hengere (64, 56) er vertikalt bevegelige giennom den
innvendige ventiltreboring og ut av ventiltreet nar kappen (82) er fjernet.
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30. Fremgangsmate for overhaling av en havbunnsbrgnn, innbefattende et
brennhodehus (50) som er lgsbart forbundet med et ventiltre (62) som er anordnet
pa brennhodehuset (50), en henger (64) som er landet i ventiltreet (62) og en and-
re henger (56) som er landet i breannhodehuset (50), idet den ferste henger (64)
innbefatter en farste, giennomgaende produksjonsboring og den andre henger
(56) innbefatter en andre, gjennomgaende produksjonsboring, idet den farste pro-
duksjonsboring kommuniserer med den andre produksjonsboring, idet ventiltreet
(62) innbefatter en radial kanal (78) som kommuniserer med den ferste produk-
sjonsboring, karakterisert ved:

plassering av en utblasingssikring pa ventiltreet (62); og

fierning av den forste henger (64) fra ventiltreets (62) indre.

31. Fremgangsmate ifglge krav 30, karakterisert ved:
fierning av utblasingssikringen fra ventiltreet (62); og
fierning av ventiltreet (62) fra breannhodehuset (50).

32. Fremgangsmate ifelge krav 31, karakterisert ved:

gjentilkobling av ventiltreet (62) til brennhodehuset (50);

tilkobling av en utblasingssikring til ventiltreet (62);

apning av den andre produksjonsboring;

landing av den f@rste henger (64) i ventiltreet (62) med radialkanalen (78) i
forbindelse med den farste produksjonsboring;

lukking av den farste produksjonsboring ved et sted over radialkanalen (78);
og

opptrekking av utblasingssikringen.

33. Fremgangsmate ifglge krav 32, karakterisert ved atutblasings-
sikringen som brukes til & opprettholde styring av brennen under fjerning og gjen-
innsetting av ventiltreet (62) kan veere en kabel-utblasingssikring.

34. Fremgangsmate for overhaling av en havbunnsbregnn i henhold til krav 30,
omfattende en rerstreng (58) som strekker seg nedad fra den andre henger (56),
karakterisert ved fjerning avden andre henger (56) og rerstrengen (58)
fra bade brennhodehuset (50) og ventiltreet (62).

308672
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35. Fremgangsmate ifelge krav 34, karakterisert ved:

landing av den andre henger (56) i breannhodehuset (50), med rarstrengen
(58) forlepende nedad fra den andre henger (56);

landing av den farste henger (64) i ventiltreet (62) for & sette den farste
produksjonsboring i forbindelse med den andre produksjonsboring;

setting av et farste lukkeelement (4) i den ferste produksjonsboring for a
lukke den farste produksjonsboring pa et sted over radialkanalen (78); og

setting av en kappe (82) enden av ventiltreet (62).

36. Fremgangsmate ifglge krav 30, karakterisert ved atferfjerning
av den fagrste henger, fiernes en kappe (82) fra enden av ventiltreet (62) for a tilla-
te fijerning av de ferste og andre hengere (64, 56) fra ventiltreet (62).
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