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OSSZETETT BURKOLOLAP, VALAMINT ELJARAS 6SSZETETT BURKOLOLAP

ELOALLITASARA

KIVONAT

A taldlmany targya 6sszetett burkoldlap, amelynek lathatd felllete csék-
kentett vastagsagu természetes kblap, tovabba a természetes kbélaphoz mere-
vité alaplemez van ragasztoval régzitve, és az alaplemez (2) autoklavban ma-
gas nyomason és edzéssel kialakitott szalcement, amelynek cementtartalma
Iényegesen kisebb, mint a szabvanyos, autoklavban edzett szalcementek ce-

menttartalma, és alapanyag 0sszetétele a kdvetkez6:

Alkotéelem Témeg% a telies 6sszetételre vonatkoztatva
kova 40 -50
cement 20-35
homok 5-10
cellulézszal 4 -8,

tovabba méretstabilizalo és vizlepergetd adalékokkal van kiképezve ugy, hogy
a vizlepergeté adalékok egyrészt a szalcement alaplemez (2) alapanyagaban,
masreészt az alaplemeznek (2) a burkoldlapban a kélaphoz (3) illeszkedd felu-

letén vannak elrendezve, valamint eljaras 6sszetett burkoldlap elballitasara. (4.
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OSSZETETT BURKOLOLAP, VALAMINT ELJARAS OSSZETETT BURKOLOLAP

ELOALLITASARA

A talalmany targya 6sszetett burkoldlap, amelynek lathatd felulete csék-
kentett vastagsagu természetes kdlap, tovabba a természetes kélaphoz mere-
vité alaplemez van ragasztéval rogzitve, valamint eljaras 6sszetett burkoldlap
eldallitasara, amelynek lathatd felllete cstkkentett vastagsagu természetes
kolap, tovabba a természetes kdlaphoz merevitd alaplemez van ragasztéval
rogzitve, és az eljaras soran

a. - a készitendd burkoldlap természetes kélapjanak végso vastagsa-

ganal kétszer vastagabb természetes kblapokat szeleteliink természetes

kétémbbdl,

b. - elégyartmany egyseéget alakitunk ki az a) Iépésben nyert termé-

szetes kolapbdl ugy, hogy két alaplemez réteg k6zé helyezzuk és az

alaplemezekhez ragasztoval, valamint a kélap mindkét oldalan elrende-
zett alaplemezekre gyakorolt nyomassal erésen régzitjuk, majd a ra-
gasztot eddzik,

c. - az elégyartmany egységben elrendezett természetes kdlapot ko-

zépsikja mentén két részre vagjuk és ezzel két dsszetett burkoldlapot

nyerink, tovabbd a két alaplemezt a kézottuk elrendezett természetes
kélaphoz nyomjuk, és

a természetes koélap lathatd fellletét hantoljuk, majd polirozzuk.

A szakmai gyakorlatban kuldnb6zé anyagokbdl készult alaplemezeket

hasznalnak, amelyeket természetes kblapokkal, példaul marvannyal egyesite-
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nek azért, hogy kénnyebb, de merevebb és olcsobb dsszetett burkoldlapot kap-
janak a ko egy részének mas anyaggal torténd helyettesitésével, amelyek egy-
Gttal megakadalyozzak, hogy az asvanyi anyag megrepedjen, vagy térékenysé-
ge kovetkeztében eltorjon. A jelenlegi iparszerl gyartasi eljaras azonban nem
eléggé fejlett €s nem elégge hatasos. Annak erdekében, hogy olyan vékony ter-
mészetes kélapokat kapjunk, amelyeknél az anyagfelhasznalas még megfelel6
és elbdllitasi koltséguk alacsony, termeszetes kblap és alaplap kombinacidjat
alkalmazzak a méretre vagas soran.

Az amerikai US 3 723 233 szamu szabadalmi leiras (P. T. Bourke et al.)
olyan eljarast targyal, ahol 2 -5 mm vastag természetes kdlapot, kuléndsen
marvanyt, célszerien 1 — 2 cm vastag méhsejtszerkezetli fémlemezzel szend-
vicsszerl rétegelt szerkezetben egyesitenek. Mivel a fém viszonylag kénnyd,
de a nyomasnak kevéssé éll ellen, vékony uvegszél réteggel erbsitik meg,
amely noveli az ellendllasat a fesziltséggel szemben és amelyet a fémlemez
mindkét oldalan elhelyeznek. A kulénb6zé alkatelemek 6sszeragasztasahoz
epoxigyantat vagy poliuretan gyantat alkalmaznak. Ebben az eljarasban a méh-
sejt szerkezetll szendvicsszerkezetek alkalmazasa a késdbbi felhasznalas so-
ran nem garantdlja szukségképpen tamasztoképességuket, mivel nagyon ne-
hézkes ezeket a padléhoz és kulénésen a falakhoz régziteni. Tovabba a méh-
sejt szerkezetek gyartasa kulénésen kénnyu anyagokat igényel, amelyek néve-
lik a végtermék koltségeit, nemcsak az anyag ara miatt, hanem a nagyobb tér-
fogat miatt is, ami kihat a szallitds kéltségeire. Az ismertetett eljaras soran az
asvanyi anyagok és a tamasztéanyagok kémiai és fizikai tulajdonsagai kozotti
kompatibilitdst nem vizsgaltak az olyan kulénbdz6 fizikai hatasok vonatkozasa-
ban, amelyek hatassal lehetnek a végtermék tulajdonsagaira, és hasznalatukat,

O6sszeszerelésuket komplikaltta és megbizhatatlanna teszi.



Tovabbi eljaras ismerheté meg merevitett természetes kéanyagu burko-
I6elemek elballitasara az US 3950202 szamu szabadalmi leirasbol (W.
Hodges), amelyben asvanyanyag tdmbét dekoraciés céllal (marvany, énix, gra-
nit, stb.) szeletelnek olyan géppel, amelyen parhuzamos vagékések vannak, és
ezzel kb. 20 mm vastagsagu lemezeket nyernek. A merevité méhsejtszerkezett
lemezeket raragasztjak a felszeletelt lemezek két oldalara és tovabbi vagast
hajtanak végre, ezuttal az eredeti 4svanyanyag lemez kdzépsikja mentén és
ezzel 5 mm-es vastagsagot érnek el, amelyet a felragasztott méhsejtszerkezetti
lemez merevit. Mas asvanyi anyagokat is emlit a bejelentés és abban az eset-
ben, ha ezek attetszbek, szinezést alkalmaznak a tamasztélemezen azért, hogy
ezt elrejtsék és egységesitsék a burkolélap kullemét. Az emlitett merevitd
anyagokon tul préselt falemez, Gvegszal és azbeszt sejtes strukturai és port-
landcementbdl készult elemek is hasznalhatok. Ebben az eljarasban, fuggodle-
ges helyzetben Iévd természetes kélapok esetében, vagyis amelyek keske-
nyebb oldalukon tamaszkodnak fél (falcsempe), a bejelentd a vagas utan anél-
kUl képes szétvalasztani 6ket, hogy leessenek, majd erésité lemezt illeszt a la-
pok kézé, amely célszerien szintén kénny( anyagbdl készult méhsejtszerkeze-
tG elem, ez pedig ismét az elébb emlitett hatranyhoz vezet. Ezeknek a tamasz-
t6, vagy merevitdé lapoknak a tapaddképessége a természetes kélapokhoz tér-
ténd ragasztasa ebben a helyzetben megy végbe, jollehet nem teljesen vilagos,
hogy mehet végbe a ragasztas fuggdleges helyzetben, mivel a ragaszté egyen-
letes felvitele ebben a helyzetben lehetetlen és ez hatassal lesz a végtermék
jellemzdire is.

Az eliaras megvalodsithatésaga és a természetes k6 latvanyat nyuijtd
Osszetett burkoldlapok szildrdsaga féleg a tamasztd lemez pontos Gsszetételé-
tél fugg, amelynek fizikai és kémiai tulajdonsagai a lehetd legjobban meg kell,

hogy feleljenek a természetes kdének ugy, hogy hasonldképpen reagaljanak



ugyanarra a fizikai vagy kémiai reakciora annak érdekében, hogy az 6sszetett
burkololap olyan stabil lehet, amennyire ez csak lehetséges. Szamos anyagot
alkalmazhatunk a természetes kélemezek megtamasztasara és kulénb6z6 sza-
badalmi bejelentések szalas anyagok, példaul az EP 0252434 (Leis), vagy a
poliuretan alkalmazasat tarjak fel, pl. EP 255795 (Rigas).

Az elébb ismertetettek fényében a taldimany egyik célkitizése az, hogy
olyan tamasztd alaplemezt hozzunk létre természetes kdlapokhoz, amelyeknek
kulénleges Osszetétele és anyaga van, és amellyel kombinalva az ésszetett
burkoldlap hasonlé jellegzetességekkel bir, mint a természetes kélap ugy, hogy
viselkedése is a lehetd leghasonlébb legyen hozza és az eredményil kapott
burkoldlap nagyobb szilardsagot mutasson és a tdmaszté alaplemez még vé-
konyabb legyen, kiléndsen szalcement alkalmazasa révén. Ahhoz, hogy ezt el-
érjuk, meg kell akadalyoznunk a szalcement lemezeknek a szakmai gyakorlat-
bdl ismert, a nedvesség elnyelésével, illetve kibocsatasaval kapcsolatos ron-
galodasat, amelynek kdvetkeztében a természetes kbélap megvetemedik, és
ennek kovetkeztében gyakorlatilag alkalmazhatatlanna valik, sét el is térhet. A
burkoldlap stabilitasanak fokozésahoz fokoznunk kell a tamaszté alaplemez
stabilitasat is, ami féleg a nedvesség mozgasanak akadalyozasabdl all. A ta-
maszté alaplemezek, amelyek a szakmai gyakorlatban ismert szalcementbdl
készulnek a természetes kdlapok megerdsitésére, elnyelik a nedvességet, majd
ki is bocsatjak és ezzel méretnévekedést okoznak. Mivel a szalcement lapokat
a természetes kdlapokhoz ragasztjak, ez a méretnévekedés az er6s tapadas
kdvetkeztében gy hat a burkoldlapra, hogy a burkoldlap megvetemedik, sét
megreped és el is térhet.

Tovabbi célkitizésink a jelen taldlmannyal az, hogy olyan fejlesztést
hajtsunk végre a manapsag termeszetes k6 megjelenési dsszetett burkolola-

pok elbdllitasara alkalmazott gyartasi eljarasokban, amelynek révén (j anyago-



kat és olyan Uj gyartasi eljarast vezethetunk be, amelyek az ipari folyamatokban
alkalmazhatok, illetve megvaldsithatok.

A fent emlitett célkitizések a talalmany szerint olyan ésszetett burkoldlap
kialakitasaval érhetdk el, amelynek Iathato felllete csékkentett vastagsagu ter-
mészetes kdlap, tovabbéa a természetes kblaphoz merevité alaplemez van ra-
gasztoval régzitve, és az alaplemez autoklavban magas nyomason és edzéssel
kialakitott szalcement, amelynek cementtartaima Iényegesen kisebb, mint a

szabvanyos, autoklavban edzett szalcementek cementtartaima, és alapanyag

Osszetétele a kovetkezob:

Alkotoelem Tomeg% a telies 6sszetételre vonatkoztatva
kova 40 - 50
cement 20-35
homok 5-10
cellulézszal 4 -8,

tovabba méretstabilizalé és vizlepergeté adalékokkal van kiképezve ugy, hogy
a vizlepergetd adalékok egyrészt a szalcement alaplemez alapanyagaban,
masrészt az alaplemeznek a burkoldlapban a kélaphoz illeszkedé feltletén van-
nak elrendezve.

A homok mennyisége az alapanyagban célszerlien 4 — 6 t%, tovabba 6
szemcsefrakcidjanak szemcsemérete kb. 0,1 mm.

A cementtartalom az alapanyagban elényésen 32 és 34 t% kézott van.

A cellulézszal tartalom az alapanyagban kedvezden kevesebb, mint

6 t%.

A cellul6zszal mennyisége az alapanyagban célszerlen 4 és 5 toémeg%

ko6z6tt van.



Az alaplemez méretstabilitasat néveld adalékok eldbnydsen a penészgat-
|6 és oregedeési hatast csékkentd aluminiumoxidot, kaolint és ezek keverékét
tartalmazé csoportbdl vannak kivalasztva.

Az alaplemez méretstabilitasat néveld adalékok mennyisége az alap-
anyagban elény6sen 2 és 8 t% kozott van.

A vizlepergeté adalékok kedvezden a natrium- és kaliumszilikatot, kal-
cium-sztearatot és ezek keverékeit tartalmazo csoportbdl vannak kivalasztva.

A vizlepergetd adalékok mennyisége az alapanyagban celszerten kb. 1
és 3 t% kozott van és a szélcement alaplemez nedvesedési képessége gyorsi-
tott oregitést kovetden kb. 0,3 %.

A vizlepergetd adalékok elényésen a burkolélapban elrendezett alaple-
mez koélaphoz illeszked6 feliletén vannak elrendezve és a szilikonatokat tartal-
mazd csoportbdl vannak kivalasztva.

A vizlepergetd adalék kedvezden kalium metil-szilikonat 15%-os vizes
oldata, amely a feluletre 0,3-0,4 I/m? mennyiségben van felhordva.

Az alaplemez alapanyagaba célszerten szinez6anyag van keverve.

A szinezb6anyag elénydsen az alapanyag keverékhez adagolt szintetikus
vasoxid.

Az alaplemezt a természetes kblaphoz régzitd ragaszté kedvezden szin-
tetikus ragaszté, amelyben mikroszemcsék vannak.

A ragasztd célszerlien kétkomponensl epoxigyanta, amelyben 5 %,
0,10 mm atlagos szemcseatmérdjl mikroszemcse fazis van elrendezve.

A természetes koélap elébnyésen marvanylap.

Célkitizésunk megvalositasat szolgalja tovabba az olyan dsszetett bur-
koldlap el6allitasara alkalmas eljaras is, amelynek lathato feltlete csékkentett
vastagsagu természetes kblap, tovabba a természetes kblaphoz merevité alap-

lemez van ragasztoval rogzitve, és az eljaras soran



d. - a készitendd burkoldlap természetes kélapjanak végsé vastagsa-
ganal kétszer vastagabb természetes kélapokat szeleteliink természetes
kétéombbdl,

e. - elégyartmany egységet alakitunk ki az a) Iépésben nyert termé-

szetes kdlapbdl ugy, hogy két alaplemez réteg kézé helyezzik és az

alaplemezekhez ragasztéval, valamint a kélap mindkét oldalan elrende-
zett alaplemezekre gyakorolt nyomassal er6sen rogzitjuk, majd a ra-
gasztét eddzik,

f.- az elégyartmany egységben elrendezett természetes kélapot ko-

zépsikja mentén két részre vagjuk és ezzel két Osszetett burkoldlapot

nyerunk, tovabba a ket alaplemezt a kozoéttuk elrendezett természetes
kélaphoz nyomjuk, és

g.- a természetes kolap lathato feluletét hantoljuk, majd polirozzuk,

tovabba alaplemezként kénnyl szalcement alaplemezt alkalmazunk,

amelyet autoklavban nyomas alatt és edzéssel alakitunk ki, tovabba a

ragasztoként két komponensi epoxigyantat alkalmazunk, amelyben a

természetes kélap és a szalcement alaplemez illeszkedd felUletei kozott

0,1 -0,3 mm vastagsagu rés kialakitasara alkalmas és a ragaszto

egyenletes eloszlasat biztosité elemeket rendezink el.

Az osszeillesztett természetes kolapokat és szalcement alaplemezeket
célszerlen tisztan és szarazon (a hagyomanyos eljarasnak megfeleléen), va-
lamint 20 és 40 °C koz6tti hémérsékleten tartjuk.

A természetes kblap és a szalcement alaplemez illeszked6 fellletei ké-
z6tt 0,1 - 0,3 mm vastagsagu rés kialakitasara alkalmas és a ragaszté egyen-
letes eloszlasat biztositd elemeket elénydsen a ragasztoval atitatott Gvegszalbdl

vagy cellulézhalébdl alakitjuk ki.



A természetes kélap és a szdlcement alaplemez illeszked0 feluletei ko-
z6tt 0,1 - 0,3 mm vastagsagu rés kialakitasara alkalmas és a ragaszt6 egyen-
letes eloszlasat biztositd elemeket kedvezden 0,10 mm atlagos atmérdéjd mikro-
szemcsékbdl alakitjuk ki.

Az alaplemezeknek a természetes kélap két fellletére torténd rogzitete-
sét kovetéen (b) lépés), a ragasztot célszerlen meghatarozott homersekleten,
meghatarozott ideig eddzik.

Az alaplemezeknek a természetes kolap két fellletére tortend régzitete-
sét (b) lépés), kedvezden az elégyartmany egységek egymasra rakatolasaval
és az alaplemez-természetes kélap-alaplemez el6gyartmany egységekbdl allo
rakat 6sszenyomaséaval végezzik el tigy, hogy az elégyartmany egységeket a
kovetkezoképpen épitjuk fel: alsé helyzetl szalcement alaplemezre természe-
tes kolapot, a természetes kolapra felsé helyzet(i szalcement alaplemezt helye-
zunk, ezek kozott ragasztot rendezink el, majd az igy kialakitott elégyartmany
egységre tovabbi elégyartmany egységeket helyezink a szukséges szamban,
és a rakatban minden alsé helyzet(i szalcement alaplemezt az alsé szélcement
alaplemezeknél nagyobb feliletiire alakitjuk ki, és az alsé helyzet( szalcement
lemezek kerllete mentén a nyomas hatasara a rakatbdl kifolyo felesleges epd-
xigyantat felfogd elemeket alakitunk ki.

A rakatban célszer(ien a szalcement alaplemezek és a természetes ko-
lapok helyzetét rogzitd, a még lagy epoxigyantan torténo relativ elcsuszasukat
megakadalyozo helyzetrégzité eszk6zt alkalmazunk.

Helyzetrégzité eszkozként elényésen pillanatragaszto savokat alkalma-
zunk, amelyeket a szalcement alaplemezen rendezink el.

A nyomas hataséra a rakatbdl kifoly6 felesleges epoxigyantat felfogo
elemek gyanant kedvezden kertletmenti csatornakat és a felulethez tapado ke-

ruletmenti savot, példaul viaszsavot, vagy egyéb olyan kombinalt kialakitast al-



kalmazunk, amelyekkel gatat képezink az &sszenyomott alaplemez és kdlap
kozott kiszivargd és minden alsé helyzetli szalcement alaplemez kerllete
mentén felhalmozédo ragaszté kifolyasaval szemben.

Az eljaras soran célszerien kb. 3 mm magas savokat €s 1 — 1,2 mm ko-
z6tti mélységl csatornakat alkalmazunk.

A természetes kblapok és a szalcement alaplemezek kdzétti ragasztd
edzését elébnydsen edzbkemencében, 50 és 60 °C kozotti hdmérséklettarto-
manyban, kb. 12 percen at végezzuk.

A természetes kélapok és szalcement alaplemezek rakatolasat kévetéen
kedvezden fuggodleges nyomast gyakorolunk az egymasra rakatolt alaplemez -
kélap egységekbdl kialakitott oszlopra.

A nyomast célszerten a fels6 alaplemezt és az als6 alaplemezt éssze-
ko6td, huzd igénybevételnek kitett kapcsokkal fejtjuk ki.

A taldlmany szerinti tAmaszt6 alaplemez kénnyd, csokkentett falvastag-
sagu azért, hogy természetes ké kullemi burkoldlapot alakithassunk ki és az
emlitett lemez alkalmazasanak célja az is, hogy a természetes kbélapot merevit-
se. Lathatjuk tehat, hogy a fent vazolt problémat a talalmany szerint kalénb6z6
anyagokkal oldottuk meg, amelyek egyrészt csokkentik a nedvesség mozgasat,
masrészt pedig csokkentik a szalcement szokasos vetemedéssel szembeni el-
lenallasat, és amelyek a taldlmany szerint nyomas alatt van edzve autoklavban,
és ugy vannak kivalasztva, hogy el6allithatd legyen belblik a tamasztd alaple-
mez.

A nedvesség mozgasa tébbek kdz6tt ardnyos a cementtartalommal, for-
ditottan aranyos a szemcsemérettel és a slrlséggel, amely valtozékat szamos
kisérlet alapjan kellett médositanunk ahhoz, hogy nagyobb méretstabilitast ér-
junk el. Ugy taldltuk, hogy a stabilitds névelése és ennek folytan a nedvesség

mozgasanak csokkentése érdekében a cementtartalmat csdkkenteni, a ho-
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moktartalmat névelni, és az alapanyag keverék atlagos szemcseméretet szintén
névelni kell, ugyanakkor a szalak szazalékos aranyat csékkenteni kell, hogy né-
velhessik a slrliséget. Az autoklavban kezelt anyagok nedvességtartalmanak
mozgasa 6regedéslk soran névekszik. Annak érdekében, hogy ezt megakada-
lyozzuk, stabilizal6 alkotéelemeket adtunk az Osszetételhez, példaul kaolint,
timféldet és ezek keverékét, amelyek telitik az anyagot, késleltetik és csékkentik
az oregedés hatasat. Tovabbi fontos faktor a méretstabilitas elérésében az,
hogy késleltesstk, amennyire ez csak lehetséges azt a méretvaltozast, amelyet
a nedvességtartalom mozgasa, és a viznek a szalcementben térténd abszorp-
cidja okoz. Ennek érdekében vizlepergeté adalékot adagoltunk egyrészt az
alapanyaghoz, masrészt a fellletre, vagy elény6sen mindkettére, amely késlel-
teti a viz beszivargasat a szélcementbe, esetleg meg is akadalyozza azt, ha a
kapillaris nyomas nem éri el a megfelel értéket. Ezek a vizlepergetdk Iehetnek
szervesek, szervetlenek vagy ezek keverékei.

A szélcement vetemedéssel szembeni ellenallasat csokkenteni kell, mi-
vel a nedvesedési mozgas sohasem csdkken le teliesen és ennek folytan a
szalcement lemez kismérték( méretvaltozast mindig elszenved. Annak az er6-
nek a fuggvényében, amellyel a szalcement a természetes kélapra hat, az
utdbbi megsérul, vagy ép marad. Ennek folytan az dsszetett burkoldlap sérulé-
se a szdalcement ellenallasatél figg: minél nagyobb az ellenallas, annal na-
gyobb a roncsolédas. Az autoklavban nyomas alatt edzett szalcement ellenalla-
saban bekovetkezd csokkenés, elsésorban a talalmany szerinti cement és a
celluldztartalom szazalékos aranyanak 32 — 34 %-os értékre és 4 — 5 %-os ér-
tékre torténd csokkentése révén, jelentds ndvekedést okoz a slrliségben és
jelentds csokkenést a vetemedeéssel szembeni ellenallasban, legalabbis azok-
hoz az értékekhez képest, amelyek altalanosak az autoklavban, 22 MPa és 12

MPa kdz6tti nyomason edzett szalcementek esetében.
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Az alacsony szaltartalmu szalcement ismert a szakmai gyakorlatban,
ahogy azt példaul az EP 484283 szamu (Tappa) szabadalmi leiras ismerteti. Az
emlitett szabadalmi leirasban gyartasi eljarast ismertetnek azbesztmentes szal-
cement elballitasara és az eljaras soran teljesen eltéré technologiat, légedzést
alkalmaznak, olyan tipusu szalcementet létrehozva, amely kevésbé j6 mindsé-
gl és kevésbé megbizhatd, és amelynek alkalmazasat tamaszté alaplemezként
nem emlitik €s nem is javasoljak, tekintettel arra, hogy nem alkalmas erre a cél-
ra, hanem csak fedésre. Az emlitett szalcement cellul6zszalakbol, portlandce-
mentbél, koagulald szerbdl és erésitd polivinil alkohol szalakbdl all. A kalénb6zé
alkotoelemek 6sszekeverése utan a keveréket szabalyozott hémeérsékleti ko-
rulmények kézé helyezik, de anélkul, hogy akar kémiai kezelésnek vagy eléke-
zelésnek, akar a jelen talalmany szerinti célkitizés eléréséhez szikséges, a
jelenleg alkalmazott szalcement tipusok elballitasatdl eltérd, autoklavban nyo-
mas alatt végrehajtott edzésnek vetnék ala.

Az ismertetett, jelen talalmany szerinti modositasok segitségével olyan
széalcementlapot értink el, amely nem elégiti ki homlokzatok fedésével kapcso-
latos szokasos kévetelményeket €s mint ilyen, ha énmagaban lemez alakban
lefektetjuk, rendkivul gyenge és térékeny, cement- és szaltartalma olyan kicsi,
amilyen kicsi csak lehet, ugyanakkor meég lehetévé teszi kezelését és a szuksé-
ges vagasi mlveleteket és ha természetes kdlaphoz ragasztjuk, néveli az utéb-
bi szilardsagat, lehetévé teszi olyan vastagsagok kialakitasat, amelyek lehetet-
lenek az ismertetett szalcement alaplemez alkalmazasa nélkul, tovabba mini-
malis mindségromlast szenved a nedvesség es a hémérséklet hatasara. Az
alapanyag keverék még elég nagy mennyiségben tartalmaz szalakat és ce-
mentet ahhoz, hogy lehetdvé tegye a kénnyl tamasztd szalcement alaplemez
kezelését és vagasat ugy, hogy a természetes kbélaphoz régziteni lehessen, de

elég alacsony mennyiségben ahhoz (sokkal kisebb mennyiségben, mint az au-
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toklavban edzett szalcementek szabvanyos értékei), hogy nagy stirliségl le-
gyen és csOkkentse a nedvesség mozgasat, valamint a természetes kélaphoz
rogzitett alaplemez hajlitassal, vetemedéssel szembeni ellendllast, igen nagy
stabilitast nyujtva az 6sszetett burkolélapnak.

A szalcement alaplemez csOkkentett vastagsagu kénny( lapbél készul,
amelynek alapanyaga cement (20 — 35 %), szilicium (40 — 50 %-ban), homok
(5 - 10 %-ban) és cellulozszalak (4 — 8 %-ban) keveréke, hasonléan a szoka-
sos szalcementhez, de olyan mechanikai és kémiai tulajdonsagokkal, amelyek
kulénbdéznek a szabvanyos szalcementekéitdl, és amelyet Ugy kapunk, hogy
autoklavban nyomas alatt megeddzik. Ahogy azt fentebb mar emlitettik, annak
érdekében, hogy csékkentsik a nedvesség mozgasat homokot, tovabba stabili-
zalo és vizlepergeté adalékokat adunk az alapkeverékhez, vagy a burkoldlap
lathato felUletére. A cement- és széltartalom nagyon alacsony, ésszehasonlitva
az olyan szabvanyos szalcement ilyen &sszetevdivel, amelyet autoklavban
nyomas alatt edzettek, de elég nagy ahhoz, hogy lehetévé tegye a kénnyli le-
mez kezelését és vagasat ugy, hogy hozzaragaszthato legyen természetes k-
laphoz, ahogy azt a tovabbiakban ismertetni fogjuk. A cement- és szaltartalom
csokkentésének kévetkezménye az, hogy nagy sUrliség alakul ki mas szélce-
mentekhez viszonyitva és - ahogy azt mar emlitettik -, csékken a hajlitassal
szembeni ellendllas, tovabba csékken a nedvesség mozgasa is. Tovabbi ada-
lékanyag, amelyet a tdmaszté lemez alapanyag keverékéhez adagolhatunk,
olyan festékanyag, amely példaul fényall6, azzal a lehetséges céllal, hogy mas
burkoldlapoktdl eltéréen, kultéri alkalmazasat is lehetévé tegyik.

Ahogy azt mar emlitettik, az Gsszetett burkoldlap egy tamaszté alaple-
mezbdl és egy természetes kdlapbdl all, amelyet kétkomponens(i epoxigyanta-
val Osszeragasztunk, amely bizonyos szazalékban mikrogranuldtumot, vagy

meghatarozott atméréji mikrogémbdcskéket tartalmaz.
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A talalmany szerinti eljaras megvaldsitasa érdekében a préselt és edzett
szalcement lapokat nagy lemezekben rendezzik el. Ezekbdl a nagy lemezekbdl
nyerjik azokat az alaplemezeket, amelyek tdmaszto alaplemezként szolgalnak
majd a természetes kdlapon ugy, hogy a természetes k6 méretére vagjuk. A
széalcement lapokat (megfeleld el6zetes eljaras folyaman) meg kell szaritanunk
és meg kell tisztitanunk, mivel a szélcement alaplemezt ragasztassal fogjuk
rogziteni a természetes kélapra, igy ezeknek tisztanak és szaraznak, tovabba
elére meghatarozott hémérsékletlnek kell lennitik azért, hogy a ragaszté alkal-
mazésa soran az adhézié optimalis legyen. Kétkomponens(i epoxigyanta ra-
gasztéanyagot hasznalunk ehhez a muivelethez. A szalcement alaplemezeket a
természetes kélap mindkét feltuletére felragasztjuk, és igy szalcement-termé-
szetes k6 elégyartmany egységeket képezunk.

Azért, hogy az 6sszeragasztas tokéletes legyen, allandd résnek vagy
térnek kell lennie a két feltlet k6zétt, minthogy a ragaszté edzésének folyamata
kézben szamos szalcement-természetes kb-szalcement egységet rakatolunk
egymasra és bizonyos nyomast gyakorolunk az egységekre. Abban az esetben,
ha ez a rés vagy tér nincs, a ragasztdé nagy része kifolyik egyrészt annak a
nyomasnak készénhetden, amelyet az egységek egymasra gyakorolnak, mas-
részt annak a nyomasnak készénhetéen, amelyet tovabbi eszkézok gyakorol-
nak az egész rakatra. Az emlitett tér, vagy rés biztositasara Gvegszal, vagy
cellulézhalot aztatunk a ragasztdba és rendezink el a szalcement alaplemez és
a természetes kbdlemez koz6tt, vagy mikroszemcsés, mikrogémbés elemeket
oszlatunk el a ragasztéban.

Amikor az alaplemezt felhelyeztuk a természetes kélapra, bizonyos rela-
tiv mozgas megy végbe az alaplemez és a kblap kozétt, amelyet a még nem
edzett ragasztd jelenléte fokoz. Azért, hogy megakadéalyozzuk ezt a mozgast,

rogzitéelemeket rendezink el a két lemez kdzott.
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Ahogy fent mar emlitettik, amikor nyomast gyakorolunk a rakatra, a fel-
hasznalt felesleges ragaszté kinyomoédik és lefolyik a rakat oldalan, nem csak
ugyanannak az egységnek az elemeit ragasztva 6ssze, hanem kulénb6z6 egy-
ségek elemeit is, amelyeket ezt kévetben lehetetlen, legalabbis nagyon nehéz
szétvalasztani, esetleg gépi munkat kell alkalmaznunk, példaul marast vagy
homokszorast. Ennek a problémanak a megoldasara az egységek alsé helyzeti
alaplemezei nagyobb fellletliek, mint a masik szalcement alaplemez és na-
gyobbak, mint a természetes kélap, tovabba alakos elemekkel vannak ellatva
kerlletik mentén, amelyek arra szolgalnak, hogy megtartsak a kifolyd gyantat,
amikor az emlitett nyomast gyakoroljuk az egységekre. Ezek az alakos elemek
keruletmenti csatornak és/vagy felragasztott keriletmenti savok, amelyek fel-
fogjak a kifolyé gyantat, amely az egységek ¢sszenyomasakor tavozik, igy az
nem folyik le az egységek oldalan és a fent ismertetett problémat ezzel kik-
széboltuk.

Miutan az egységeket rakatba raktuk és allandd fuggdleges nyomast
gyakorolunk a rakatra - példanak okaért olyan kapcsoléeszkdzzel, amely a ra-
katban legfelul Iévd egység felsé szalcement alaplemezét a rakatban legalul 1é-
v6 egység also szalcement alaplemezével fogja 6ssze -, az egységeket megha-
tarozott hdmérsékleten és meghatarozott ideig kemencébe helyezziik a termé-
szetes kélapok és a szalcement alaplemezek kdzétti ragasztéd edzése céljabdl.

Miutan a ragasztdét megedzettlk, az eljaras a természetes kélapok egy-
ségeinek a kézépsikjuk mentén két burkoldlappa térténd felvagasaval folytatod-
dik, igy két 6sszetett burkoldlapot kapunk, és ezek utan az 6sszetett burkoldla-
pok lathaté feluletét hantoljuk és polirozzuk.

A talalmanyt a tovabbiakban példakeénti kiviteli alakok kapcsan, a csatolt

rajzra hivatkozassal ismertetjuk részletesen. A rajzon az
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also helyzet( szalcement alaplemezt mutat, amelyen a ragasztot
felfogo sav figyelheté meg, a

also szalcement alaplemezt mutat a ragaszto felfogasara szol-
gald csatornakkal, a

elégyartmany egységeket mutat, ahol szalcement alaplemez-
marvany-szalcement alaplemez elrendezésl egységek lathatok,
ahol megfigyelhetjik az alsé szalcement alaplemezen kialakitott
felfogod csatornakat, a

az dsszetett burkoldlap részletét mutatja, az

a ragasztott illesztés egyik részletét mutatja, ahogy a szalcement
alaplemezeket elhelyezzik a méarvanyon és a marvany alatt,

megakadalyozva relativ elmozdulasukat, a

6. és 7. abra a szalcement alaplemez-marvany-szélcement alaplemez egy-

ség vagasanak egymast kéveté miveleteit mutatja be, amikor az
egységet két dsszetett burkoldlappa vagjuk fel ugy, hogy kiala-

kuljanak a lathatd marvanyfellletek.

A taldlmany talan még jobban érthetévé valik a kovetkezb részletes le-

irasbol, amely bemutatja a lathato természetes 3 kolap felulet( ¢sszetett bur-

koldlap legfontosabb tulajdonsagait s elballitasi eljarasat is.

Az dsszetett burkololap természetes 3 kdlapbal, célszerien marvanybal,

tovabba ennek megtamasztasara szolgalo 1, 2 alaplemezbdl all, amelynek

anyaga a kévetkez6 6sszetételll szalcement keverék:

kova, 40 és 50 t%, a teljes 6sszetételre vonatkoztatva,

cement, célszertien 32 és 34 témeg% a teljes Osszetételre vonat-

koztatva,

homok, célszerien 4 és 6 t%, a teljes 6sszetételre vonatkoztatva,

szemcsemérete 0,1 mm,
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- cellul6zszal, célszerten kevesebb mint 6 t%, elénydsen 4 és 5 t%
kozotti - a teljes 6sszetételre vonatkoztatva,

— meéretstabilizald szer, 2 és 8 t% - a teljes dsszetételre vonatkoztatva,
amely célszertien aluminiumoxid, kaolin és/vagy ezek keveréke,

— vizlepergetd adalék 1 és 3 t% kozott - a teljes Osszetételre vonat-
koztatva, amely a szilikatok csoportjabdl van kivalasztva, célszer(ien
kalium-metil-szilikat 15 %-0s koncentracioban vizben oldva és a feli-
letre 0,3 és 0,4 I/m? mennyiségben felhordva.

Ezekkel a szazalekos Osszetételekkel szamolva a szélcement 1, 2 alap-
lemez méretstabilitasa névelhetd, minthogy a nedvesség mozgdsa gyorsitott
oregités utan 0,45 %-rél 0,30 %-ra csokken.

A keverékhez adhatd tovabbi alkotéelem a szintetikus vasoxid szinezda-
nyag, amely a burkoldlapok megkulénbéztetését segiti példaul ugy, hogy kulon-
b6z6 festékanyagot alkalmazunk minden 3 kélap (pl. marvany) szinhez, vagy az
idéjarasi viszonyok elleni védelem érdekében.

Az 6sszetett burkoldlap két anyaga, a természetes 3 kdlap és a szalce-
ment 1, 2 alaplemez kézo6tti adhéziot 8 ragasztéval, célszertien kétkomponensti
epoxigyanta alkalmazasaval hozzuk létre, amelyben 0,1 mm atméréjii mikro-
szemcsék vannak eloszlatva. A mikroszemcsék alkalmazéasanak célja az, hogy
bizonyos rést alakitsunk ki a természetes 3 kélap felllete és az 1, 2 alaplemez
kozott, hogy biztositsuk 8 ragaszté mindenképpen szukséges rétegvastagsagat,
minthogy a tovabbiakban bemutatott eljarashoz ez elengedhetetlen.

A marvany vagy természetes 3 kélap feltlet(i 6sszetett burkoldlapok elé-
allitasara szolgalo eljaras a kévetkezd munkafazisokbdl all:

a. - a készitendd burkoldlap természetes 3 kélapjanak végsé vastag-

saganal kétszer vastagabb természetes 3 koélapokat szeletelink termé-

szetes kdétdmbbal,
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b.- elégyartmany egységet alakitunk ki az a) lépésben nyert termé-
szetes 3 kélapbdl ugy, hogy két szalcement 1, 2 alaplemez k6zé helyez-
zuk és az 1, 2 alaplemezeket 8 ragasztoval, valamint a 3 kblap mindkét
oldalan elrendezett 1, 2 alaplemezekre gyakorolt nyomassal erdsen rég-

Zitjuk, majd a 8 ragasztot eddzik,

c. - az elégyartmany egységben elrendezett természetes 3 kdlapot

ko6zépsikja mentén két részre vagjuk és ezzel két 6sszetett burkoldlapot

nyertnk, tovabba a két 1, 2 alaplemezt a kézéttik elrendezett termé-
szetes kdlaphoz nyomjuk, és

d. - atermészetes kélap lathaté feluletét hantoljuk, majd polirozzuk,

A tovabbiakban a természetes 3 kélap, példaul marvany fellletének a
szalcement 1, 2 alaplemezhez torténd ragasztasi eljarasat ismertetjuk. Miel6tt a
szalcement 1, 2 alaplemezeket felragasztanank meg kell azokat tisztitanunk,
mert pormenteseknek valamint szaraznak (ez elvégezhetd megfelel6 hagyoma-
nyos eldkészitési eljarasokkal) és 20 és 40 °C kozotti hbmérseékleten kell lenni-
Uk ahhoz, hogy optimalis adhéziot érjunk el. E kezelés utan az igy kialakult el6-
gyartmany egységeket egymasra rakatoljuk. Minden elégyartmany egységben
egy alsé helyzetli szalcement 2 alaplemez van, amelynek terllete nagyobb,
mint a kdvetkezd 1 alaplemezé, erre kerul a természetes 3 kdlap, majd ennek
tetejére a fels6 helyzetl 1 alaplemez, igy alakul ki a szalcement-marvany-szal-
cement egység. Az emlitett anyagokat 8 ragasztéval, példaul kétkomponensu
epoxigyantaval egymashoz ragasztjuk, ahogy fentebb mar emlitettik, de amikor
egy réteget rahelyeziink egy masikra, a 8 ragaszté jelenlétének kovetkeztében
viszonylagos elmozdulas kévetkezik be a két anyag kézétt, ezért pillanatragasz-
t6 6 savokat hasznalunk kisegité elemként azért, hogy régzitsik a rétegek hely-
zetét, majd ezt kovetéen a 8 ragasztét megeddzik. A 8 ragasztoban mikro-

szemcséket oszlatunk el ugy, hogy az ezt kévetd rakatolas kézben ne folyjon ki



- 18 -

teliesen a rakatra gyakorolt nyomas hatasara; a mikroszemcsék alkotta résben
az egyenletes ragasztashoz elegendd mennyiségu 8 ragaszté marad.

Minden egyseg alsé szalcement 2 alaplemezen, amelynek tertlete na-
gyobb mint a szalcement 1 alaplemezeké, 8 ragasztd felfogé elem van elren-
dezve azért, hogy a 8 ragaszto az egységekbdl ne folyjon ki, vagyis megaka-
dalyozzuk, hogy a gyanta kapcsolatba kertljon egy masik egységgel, vagy egy-
ségekkel. A felfogd elemek keriletmenti 4 csatornak, amelyek mélysége 1 — 1,2
mm-ig terjed, vagy celszerlen viaszbdl készult kertletmenti 6 savok, amelyek
magassaga 3 mm.

Ha 8 ragasztot felvittik, tizenét-harminc szalcement 1 alaplemez - ter-
meészetes 3 kblap - szalcement 2 alaplemez egységet rakhatunk egymasra és
az igy képzett rakatot fuggélegesen ésszenyomhatjuk, példaul szoritékapcsok
segitségével dsszeszorithatjuk a rakatban legalsd, alsé helyzetii szalcement 2
alaplemezt a rakat tetején levo, legfelsé szalcement 1 alaplemezzel.

A szoritdnyomas hatasara, amely 1000 N/m? és 2000 N/m? kozétt val-
tozhat (ha ez nagyobb lenne, a természetes 3 kélap, példaul marvany, eltérhet-
ne), a természetes 3 kilap és a szalcement 1, 2 alaplemez kézétti 8 ragaszto
kifroccsen, de megreked a 4 csatornakban, vagy a 6 savok mentén. Ha ezek a
felfogd elemek nincsenek, a 8 ragaszto lefolyhat az egységek oldalan, ésszera-
gasztva a kulénb6z6 egységeket.

A rakatolast kévetGen az egységekbdl allo rakatot kemencébe helyez-
zUk, ahol a paratartalom szabalyozott, és a 8 ragasztot 50 és 60 °C kézétti ho-
mérsékleten nagyjabdl 1 — 2 éran at eddzuk.

Az edzést kOvetben Gsszeragasztott szalcement 1 alaplemez - termé-
szetes 3 koélap - szalcement 2 alaplemez egységeket kapunk, amelyeket a k-
megmunkald iparban hasznalatos gépen, altalaban hasitogépen munkalhatunk

meg, amely gyémant 7 vagokoronggal két félre vagja az egységeket. Ezen a
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modon két 6sszetett burkoldlapot kapunk, amelyek mindegyikén erésen felra-
gasztott szalcement 1, 2 alaplemez van.

Az eljaras eredményeként négyzet, vagy téglalap alaka burkoldlapot ka-
punk, amelynek szokasos méretei a kévetkezok:

30x30cm

30,5 x 30,5 cm

33x33cm

40 x40 cm

40,6 x 40,6 cm

45,7 x 45,7 cm

30 x60cm

30,5x61cm

33 x66cm

50 x50 cm

60 x 60 cm

61 x 61 cm.

Az eredményul kapott 6sszetett burkoldlapok vastagsaga a 7 mm vastag

természetes 3 kélaphoz ragasztott szalcement 1, 2 alaplemezzel egyutt a ké-

vetkezo6 lehet :

Természetes 3 kélap Szalcement 1, 2 Osszeseh
alaplemez
7 mm + 2 mm = 9 mm
7 mm + 2,5mm = 9,5 mm
7 mm + 3 mm = 10 mm
7 mm + 3,5 mm = 10,5 mm
7 mm + 4 mm = 11 mm

7 mm + 4.5 mm = 11,5 mm
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7 mm + 5mm = 12 mm.

A simitast, méretellendrzést és az 6sszetett burkoldlapok polirozasat ko-
vetden a természetes 3 kélap vastagsaga 6 mm, felllete tokéletesen polirozott
és a négy sarkan enyhén lesarkitott. A vastagsag tébbi részét a 8 ragaszto és a
szalcement 1, 2 alaplemez vastagsaga adja.

A talalmany szerinti 6sszetett burkoldlap elényei elsésorban:

1. olyan termeészetes koburkold lapok, amelyek nagyon erések, kénnyen ke-
zelhet6k, kénnyen felrakhatok és megbizhatoak;
2. afeldolgozott természetes 3 kdlap mennyiség jobb kihasznalasa;

3. 2 cm-es vastagsagu marvany kétablak is alkalmazhatok.
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SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Osszetett burkoldlap, amelynek |athato feliilete csékkentett vastagsa-
gu természetes kolap, tovabba a természetes kélaphoz merevité alaplemez van
ragasztoval régzitve, azzal jellemezve, hogy az alaplemez (1, 2) autoklavban
magas nyomason és edzéssel kialakitott szalcement, amelynek cementtartalma
lényegesen kisebb, mint a szabvanyos, autoklavban edzett szalcementek ce-

menttartalma, és alapanyag 6sszetétele a kbvetkezd:

Alkotoelem Tomeg% a teljes ésszetételre vonatkoztatva
kova 40 - 50
cement 20-35
homok 5-10
cellulézszal 4 -8,

tovabba meéretstabilizalo és vizlepergeté adalékokkal van kiképezve ugy, hogy
a vizleperget6 adalékok egyrészt a szalcement alaplemez (1, 2) alapanyaga-
ban, masreszt az alaplemeznek (1, 2) a burkolélapban a kélaphoz (3) illeszkedd
feluletén vannak elrendezve.

2. Az 1. igénypont szerinti 6sszetett burkoldlap, azzal jellemezve, hogy
a homok mennyisége az alapanyagban 4 — 6 t%, tovabba f6 szemcsefrakcidja-
nak szemcsemérete kb. 0,1 mm.

3. Az 1. igénypont szerinti sszetett burkoldlap, azzal jellemezve, hogy
a cementtartalom az alapanyagban 32 és 34 t% kozétt van.

4. Az 1. igénypont szerinti sszetett burkolélap, azzal jellemezve, hogy
a cellulbzszal tartalom az alapanyagban kevesebb, mint 6 témeg%.

5. A 4. igénypont szerinti 6sszetett burkoldlap, azzal jellemezve, hogy a

cellulézszal mennyisége az alapanyagban 4 és 5 témeg% kozoétt van.
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6. Az 1. igénypont szerinti 6sszetett burkoldlap, azzal jellemezve, hogy
az alaplemez (1, 2) méretstabilitasat néveld adalékok a penészgatld és érege-
dési hatast csékkentd aluminiumoxidot, kaolint és ezek keverékeit tartalmazé
csoportbdl vannak kivalasztva.

7. A 6. igénypont szerinti &sszetett burkoldlap, azzal jellemezve, hogy
az alaplemez (1, 2) méretstabilitasat névelé adalékok mennyisége az alap-
anyagban 2 és 8 t% ko&zott van.

8. Az 1. igénypont szerinti 6sszetett burkoldlap, azzal jellemezve, hogy
a vizlepergeté adalékok a natrium- és kalium-szilikatot, kalcium-sztearatot és
ezek keverékeit tartalmazo csoportbdl vannak kivalasztva.

9. A 8. igénypont szerinti 6sszetett burkololap, azzal jellemezve, hogy a
vizlepergetd adalékok mennyisége az alapanyagban kb. 1 és 3 t% koz6tt van
és a szalcement alaplemez (1, 2) nedvesedési képessége gyorsitott éregitést
kovetéen kb. 0,3 %.

10. Az 1. igénypont szerinti ésszetett burkoldlap, azzal jellemezve, hogy
a vizlepergett adalékok a burkoldlapban elrendezett alaplemez (1, 2) kélaphoz
(3) illeszkedb feluletén vannak elrendezve és a szilikonatokat tartalmazé cso-
portbdl vannak kivalasztva.

11. Az 1. igénypont szerinti ésszetett burkoldlap, azzal jellemezve, hogy
a vizlepergetd adalék kalium metil-szilikonat 15 %-os vizes oldata, amely a fe-
ltletre 0,3-0,4 I/m? mennyiségben van felhordva.

12. A 10. igénypont szerinti &sszetett burkoldlap, azzal jellemezve, hogy
az alaplemez (1, 2) alapanyagéba szinezéanyag van keverve.

13. A 12. igénypont szerinti Gsszetett burkoldlap, azzal jellemezve, hogy

a szinezbanyag az alapanyag keverékhez adagolt szintetikus vasoxid.
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14. Az 1. igénypont szerinti 6sszetett burkoldlap, azzal jellemezve, hogy
az alaplemezt (1, 2) a termeészetes kdlaphoz (3) régzitd ragaszté (8) szintetikus
ragaszto (8), amelyben mikroszemcsék vannak.

15. A 14. igénypont szerinti 6sszetett burkolélap, azzal jellemezve, hogy
a ragaszto (8) ketkomponens(i epoxigyanta, amelyben 5 %, 0,10 mm &tlagos
szemcseatmeérdéjl mikroszemcse fazis van elrendezve.

16. Az 1. — 15. igénypontok barmelyike szerinti 6sszetett burkoldlap, az-
zal jellemezve, hogy a természetes kélap (3) marvanylap.

17. Eljaras 6sszetett burkololap eléallitasara, amelynek lathatd feltlete
csokkentett vastagsagu természetes kélap, tovabba a természetes kdlaphoz
merevitd alaplemez van ragasztéval rogzitve, és az eljaras soran

a. -  akészitendd burkoldlap természetes kélapjanak végsd vastagsa-

ganal kétszer vastagabb természetes kdlapokat szeletelink természetes

k6tdombbol,

b.- elégyartmany egységet alakitunk ki az a) Iépésben nyert termé-

szetes kélapbdl ugy, hogy két alaplemez réteg kézé helyezzik és az

alaplemezeket ragasztoval, valamint a kélap mindkét oldalan elrendezett
alaplemezekre gyakorolt nyomassal erésen régzitjuk, majd a ragasztot
eddzuk,

c.- az elégyartmany egységben elrendezett természetes kélapot ko-

zépsikja mentén két részre vagjuk és ezzel két Gsszetett burkoldlapot

nyerink, tovabba a két alaplemezt a k6zottik elrendezett természetes
kélaphoz nyomjuk, és

d. - atermészetes kblap lathato feluletét hantoljuk, majd polirozzuk,
azzal jellemezve, hogy az alaplemezként kénnyl szalcement alaplemezt al-
kalmazunk, amelyet autoklavban nyomas alatt és edzéssel alakitunk ki, tovabba

a ragasztoként ket komponens(i epoxigyantat alkalmazunk, amelyben a termé-
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szetes kolap és a szalcement alaplemez illeszkedb feluletei kézétt 0,1 - 0.3 mm
vastagsagu rés Kialakitasara alkalmas és a ragaszt6 egyenletes eloszlasat biz-
tositd elemeket rendezunk el.

18. A 17. igenypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy az dsszeil-
lesztett termeszetes kdlapokat és szalcement alaplemezeket tisztan és szara-
zon (a hagyomanyos eljarasnak megfeleléen), valamint 20 és 40 °C kézotti hé-
mérsékleten tartjuk.

19. A 17. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a természe-
tes kélap és a szalcement alaplemez illeszkedd feliletei kézétt 0,1 - 0,3 mm
vastagsagu rés kialakitasara alkalmas és a ragaszté egyenletes eloszlasat biz-
tosito elemeket a ragasztdval atitatott ivegszalbél vagy cellulézhalobél alakitjuk
ki.

20. A 17. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a természe-
tes kélap és a szalcement alaplemez illeszkedé fellletei kézott 0,1 - 0,3 mm
vastagsagu res kialakitasara alkalmas és a ragaszt6 egyenletes eloszlasat biz-
tosito elemeket 0,10 mm atlagos atméréjli mikroszemcsékbél alakitjuk ki.

21. A 17. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy az alaple-
mezeknek a természetes kélap két feluletére torténd rogzitetését kévetden (b)
lépés), a ragasztdt meghatarozott hémérsékleten, meghatarozott ideig eddziik.

22. A 17. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy az alaple-
mezeknek a természetes kélap két fellletére torténd rogzitetését (b) lépés), az
elégyartmany egységek egymasra rakatolasaval és az alaplemez-természetes
kélap-alaplemez elégyartmany egységekbdl alld rakat 0sszenyomasaval vé-
gezzlk el ugy, hogy az el6gyartmany egységeket a kévetkezéképpen épitjuk
fel: alsé helyzet szalcement alaplemezre természetes kélapot, a természetes
kélapra fels6 helyzetli szélcement alaplemezt helyeziink, ezek kazétt ragasztot

rendezink el, majd az igy kialakitott elégyartmany egységre tovabbi elégyart-
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many egységeket helyeziink a szikséges szamban, és a rakatban minden alsé
helyzetl szalcement alaplemezt az als6 szalcement alaplemezeknél nagyobb
felUletre alakitjuk ki, és az alsé helyzetli szalcement lemezek kerilete mentén
a nyomas hatasara a rakatbdl kifolyo felesleges epoxigyantat felfogd elemeket
alakitunk ki.

23. A 22. igenypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a rakatban a
szalcement alaplemezek és a természetes kélapok helyzetét rogzits, a meg
lagy epoxigyantan térténd relativ elcsuszasukat megakadalyozé helyzetrégzitd
eszkdzt alkalmazunk.

24. A 23. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy helyzetrég-
zitd eszkdzkeént pillanatragaszté savokat alkalmazunk, amelyeket a szalcement
alaplemezen rendezink el.

25. A 22. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a nyomas
hatasara a rakatbdl kifolyd felesleges epoxigyantat felfogoé elemek gyanant
kerGletmenti csatornakat és a felulethez tapadé keriletmenti savot, példaul vi-
aszsavot, vagy egyéb olyan kombinalt kialakitast alkalmazunk, amelyekkel ga-
tat képezink az 6sszenyomott alaplemez és kélap kozott kiszivargd és minden
alsd helyzetl szalcement alaplemez kerllete mentén felhalmozédd ragaszté
kifolyasaval szemben.

26. A 25. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy kb. 3 mm
magas savokat és 1 — 1,2 mm ko6zétti mélységli csatornakat alkalmazunk.

27. A 17. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a természe-
tes kolapok es a szalcement alaplemezek kézétti ragasztd edzését edzdke-
mencében, 50 és 60 °C kozotti hémérséklettartomanyban, kb. 12 percen at vé-
gezzuik.

28. A 17. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a természe-

tes kélapok és szalcement alaplemezek rakatolasat kévetéen fiiggdleges nyo-
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mast gyakorolunk az egymasra rakatolt alaplemez - kdlap egységekbdl kialaki-

tott oszlopra.
29. A 28. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a nyomast a

felsd alaplemezt és az alsé alaplemezt 6sszek6td, huzo igénybevételnek kitett

kapcsokkal fejtjuk ki. e
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Figure 1

Figure 2
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Figure 3
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