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54  Berendezés egymasba illeszked6 fémszalagbél spiralisan tekercselt
hajlékony csé elGallitasara

(57) KIVONAT

Az egymisba illeszkedS fémszalagb6l spirdlisan te-
kercselt hajlékony csd elGéllitdsa szolgalé berendezés-
nek (10) van egy, a kialakitandé hajlékony cs6 (66)

hossztengelyével egybeesd, fotengely (22) koriil for-

gathaté forgéfeje (64). Van tovabbé a szalaganyagot

(30) a forgéfejhez (64) juttaté szalagadagoldja (28),

1% |

E\JMLL I

- valamint vannak a Szalaganyagot (30) elére meghata-

rozott keresztmetszetli elGalakitott szalaggd formals,
meghajtott alakitégdrgdi, s adott esetben egy szalag-

végtelenitd egysége. A forgéfejnek (64) a termékalaki-

tas irdny4ba nézd homlokoldala (64a) és egy ellentéte-
sen elhelyezked$ hitoldala (64b) van. Van tovédbba

3. dbra ‘ ‘
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egy cs0 alakd magtengelye, amely az emlitett hosszten-
gellyel koaxidis, és tdlnyulik a forgdfej (64) homlokol-
dalan (64a). A szalagadagold (28) a szalaganyagot (30)
a forgdfej (64) homlokoldaldhoz (64a) juttaté médon
van kialakitva, illetve elhelyezve. A forgéfej (64) hom-
lokoldaldra (64a) az elbalakitott szalag szomszédos
meneteit Osszezard- és egymdsba illesztd szerszamok
vannak felszerelve a magtengely kozelében. Végiil van

az elGalakitott szalagot véltoztathaté hosszban tarolé
eszkoze — ez adott esetben egy mértellendrzd eszkozzel
ellatott szalaghurok —, amely az emlitett meghajtott
alakitogorgSk, valamint az Osszezérd- €s egymasba il-
lesztd szerszdmok kozott van elhelyezve. Adott esetben
a berendezésnek van egy, a fotengely (22) koriil forgat-
hat6an felszerelt leemeld szerkezete (44) is.

A taldlmény tdrgya berendezés egymaésba illeszkedd
fémszalagbdl spirdlisan tekercselt hajlékony csé eld-
allitaséra, amely berendezésnek van egy, a kialakitand6
hajlékony c¢s6 hossztengelyével egybeess, fétengely
koril forgathaté forgéfeje, van tovébba a szalaganya-
got a forgdfejhez juttaté szalagadagoléja, valamint
vannak a szalaganyagot egy elfre meghatirozott ke-
resztmetszet( eldalakitott szalaggd formalé meghajtott
alakitogorgdi, s adott esetben egy szalagvégtelenitd
egysége.

Hajlékony csovek gyirtdsa olyan mddon, hogy
egy fémszalagot elSalakitanak, majd egymasba illesz-
tik azokat egy magon, mir sok éve ismeretes és szé-
mos véltozatban haszndlatos, beleértve azt is, hogy
ezt a hajlékony szerkezetet hordozéelemként hasznél-
Jjék hajlékony csovek és vezetékek elGallitdsdhoz,
melyeknek magas értékiiek a mechanikai szildrds4gi
jellemz&i. Ezek a termékek jol ellenéllnak a belso és
kiils6 nyomésnak, ezért kiilondsen fokozédé mérték-
ben nyernek felhaszn4ldst folyadéksz4llitasnal olyan
kortlmények kozott, amikor merev acélesdveket nem
lehet alkalmazni, vagy azok gazdasdgi szempontb6l
til koltségesek.

Az egymésba illeszkedden tekercselt hajlékony
csovek kis hosszisédgokban szintén alkalmazést nyer-
tek az olyan felhasznélasokndl, mint az 6njardk kipufo-
gécsatlakozasai, elektromos kibelek és vezetékek ar-
matdréi stb.

A spirélis, egymasba illeszked menetekkel készi-
tett csdvek gyartéberendezései ismeretesek és haszna-
latosak mér legalabb 1876 6ta. Az ilyen gyartSberende-
z€seknek két nagy kategéridja van: all6 vagy forgd
berendezések.

Az 4ll6 berendezések rendszerint egy adagold te-
kercsdobot, alakitogorgbket, egy magot és olyan nyo-
mogorgdket tartalmaznak, melyek az eldalakitott szala-
got ritekercselik a magra. Ennél a megoldésnal a be-
rendez€s 4ll, mig a készitend§ csovet forgatjak a
hossztengely koriil. A mag lehet 4116, vagy az is forog,
a mozgd szalag irdnyéban.

Az ismert technika példékat szolgiltat az Osszes
lehetséges megolddsokra a fix magtél az olyan magig,
amely az alakitando termékhez képest gyorsabban van
hajtva. A technika ezen ismert 4lldsa megismerhetd a
183328; a 2162355; a 3515038 és a 2693779 1.
szdmi US szabadalmakbdl.

Nyilvanvald, hogy az 4116 berendezésekkel a gyér-

tdsi hossz be van hatdrolva, azaz korl4tozott, mivel a
gyértand6 terméket forgamni kell, ami behatdrolja az -
ezen tipusi berendezésekkel gazdasdgosan elGéllithat6
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hosszisagot. Nagyobb hosszisdgokat csak akkor lehet
elémi, ha jarulékosan egy forgathatd felfogérendszert
is alkalmazunk. Az ilyen berendezés igen koltséges, ha
meggondoljuk, hogy a termékhez szolgélé felfogddob
AtmérGje a tiz labat (3 m) is meghaladhatja.

Tovabbi a felfogbberendezés forgasat szinkronizal-
ni kell a forgd termékkel, és tekintve ennek nagy tdme-
gét, a dob forgasi sebessége, s ezdltal az ilyen berende-
zés termelékenysége igen alacsony.

Ezen nehézségek legy6zése érdekében kifejlesztet-
ték a forgd berendezéseket, melyek koziil néhanyat a
GB-PS 110576; az US-PS 1703250; 1703251 és a
4597276, valamint az FR-PS 985067 Isz. szabadalmi
leirdsok ismertetnek. Ezek a berendezések 4ltaldban
tartalmaznak egy korkoros lapot, amely egy, a kialaki-
tando cs6 alaki termék hossztengelyével egybeesd viz-
szintes f6tengely koril forog. A lap, keret vagy egyéb
forg6 alkatrész azon mag tengelye koriil forog, amely-
nek feliiletére a szalagot tekercselik. A technika éll4sa
arra nézve ad kitanitdst, hogy a mag lehet helybenall6
vagy forgd, hogy megkonnyitse a csé lehizdsat a mag-
r6l, amint ezt az US-PS 1004 644; a GP-PS 691715 és
az FR—PS 985067 Isz. szabadalmi leirds ismerteti.

Az ismert forgd berendezéseknél a lapnak azon
oldalén, ahol a termék kialakitdsa torténik, el van he-
lyezve egy tartd a lapos szalagot adagol6 tekercsdob
szdmdra, egy meghajtott alakitégérgbket tartalmazéd
szerkezet a szalag hajtasahoz és a megfelel§ kereszt-
metszeti forma kialakitasdhoz, tovabbd vezetSeszko-
z0k a szalagnak az adagolddob €s az alakitdgorgdk
kozotti vezetésére, a lappal egytengelylen szerelt csé
alaki mag, valamint egy alakitd és lehizészerkezet a
szalagnak a magra val6 csévéléséhez és a kialakitott
¢s6 hossziranyll mozgatésahoz a forgé laptdl tAvolodo-
an annak érdekében, hogy visszahtizza az elkésziilt
szerkezetet egy felvevSdob felé. Tdlmenben azon a
koriilményen, hogy a technika 4llasahoz tartozé beren-
dezéseknél nincs lehetfség az egymadsba illeszkedd
spirdlokbéi tekercselt cs6 nagy hosszisdgban torténd
el@allitdséra anélkdl, hogy a berendezést ledllitsdk az
adagolédob cseréjéhez, ezen ismert berendezéseknél
igen jelentGs hatrdnyként jelentkezik az is, hogy nincs
lehet8ség a magon torténd egymiésba illesztés sebessé-
gének, valamint az alakitogorg6k adagolasi sebességé-
nek szabélyozésdra. Tény az, hogy a technika allasanal
ezt a problémat tobbszor emlitik ugyan, de a végleges
megoldésat még nem talaltdk meg.

. A jelen taldlmény feladata olyan berendezés létre-

hozasa,‘_man_l{ely elgsegiti az/égyniz’@;ébaj,illeszkedé’rcsd_;;% Lo
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a fentickben emlitett hatrdnyokat, s egyben nagyobb
termelékenységet is biztosit,

A talalmany szerint kialakitott berendezest altalé-
nosségban az jellemzi, hogy az alakit6gorgdk a kialaki-
tand6 cs6hoz viszonyitottan tangenciélis elrendezést-
ek, tovabb4, hogy egy szabilyozott szalaghosszat tiro-
16 szalaghurkot alkalmaztunk az alakit6hengerek
kilépboldala és a mag kozott, amely koré az el6-
alakitott csikot feltekerjitk és dsszeillesztjiik. A szabé-
lyozé szalaghurokban egy leng6 érzékeld helyezkedik
el, amely szabélyozza az alakit6gorg6k sebességét, ily
médon fenntartva a szabélyoz6 szalaghurok megkivént
formdjat, ill. méretét,

Ezek utdn a egymdsba illeszkedS fémszalagbél spi-
ralisan tekercselt hajlékony cs6 el64llitasdra szolgald, a
bevezetSben ismertetett berendezésnél a taldlmany ér-
telmében a forgéfejnek a termékalakités irdnysba néz6
homlokoldala, valamint egy ellentétesen elhelyezkeds
hétoldala van, tovibba van egy cs6 alakd meghajtott
magtengelye, amely az emlitett hossztengellyel koaxis-
lis és tilnydlik a forgdfej homlokoldalin; a szalag-
adagolé a szalaganyagot a forgéfej homlokoldaldhoz
juttat6 m6don van kialakitva, ill. elhelyezve; a forgéfej
homlokoldal4ra az elGalakitott szalag szomszédos me-
neteit Gsszezéré és egymésba illeszts szerszamok van-
nak a magtengely kozelében felszerelve; végiil az el§-
alakitott szalagot véltoztathat6 hosszban tirol6 eszkdze
— ez adott esetben egy méretellendrzd eszkozzel ells-
tott szalaghurok — amely az emlitett alakit6gorgdk,
valamint az 6sszez4r6 és egymdsba illeszts szerszdmok
kozott van elhelyezve; adott esetben a berendezés ren-
delkezik egy, a fotengely koriil forgathatéan felszerelt
leemelS szerkezettel.

Fontos megjegyezni, hogy az elSalakitott szalag
kihajldsa a leggyakrabban éppen amiatt fordul el6,
hogy a korébbi technikénal igen nehéz az el6alakitott
szalag feszitettségének fenntartdsa azon tény kovetkez-
tében, hogy a gyakorlatban lehetetlen pontosan megha-
tarozni azt az értéket, amellyel a csd feltekercselddik a
magra. Mésrészt megéllapitast nyert, hogy szinte lehe-
tetlen a cs6 egyenetlen mértékd alakitdsanak szinkroni-
zéldsa a lapos szalag ugyancsak egyenetlen mértékd,
illetve sebességl elGalakitdsaval.

Amellett, hogy gondoskodtunk az el6alakitott sza-
lag sziikséges készletérdl, az ellendrzd vagy szabélyo-
z6 szalaghurok eldnydsen meghajlitja az elalakitott

szalagot, éspedig ugyanabban az irdnyban, amelyben a

tekercseléskor hajlitédik, s ezaltal kikiiszoboli a hirte-
len 4tmenetet az egyes szalagbol egy hajlitott szalagba,
ami a kordbbi technika esetében jellegzetes.

Aziltal, hogy az alakit6gorgdk sikjat elonydsen el

toltuk abb6l a sikbol, amelyben a cs6 a magra

tekercselddik, lehetSvé valt, hogy a szalaghuroknak

spirélis alalkot adjunk, éspedig kozel azzal az emelke-
dési szoggel, amelyet az elGalakitott szalag a hajlékony
csbben felvesz.

A taldlmény értelmében a szalag-elGalakitdsi mun-
kahely és a csSkialakitdsi munkahely szétvélasztésa,
vagy kozvetlen csatlakozasénak kikiiszobo1ése teljesen
megsziinteti az elGalakitott szalag esetleges kihajldsat,
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és el6nyosen elSalakitja vagy meghajlitia az el§-
alakitott szalagot abba az alakzatba, amit majd fel fog
venni a kész csdben.

A taldlmény tovébbi eldnye, hogy fenntartja a for-
gofej tokéletes kiegyensiilyozdsat a mfivelet sordn, mi-
vel a lapos szalag egy olyan tekercsdobon van térolva,
amely egytengelyfien forog a forgéfejjel, s igy tokéle-
tesen kiegyenstilyozott forgé tdmeget biztosit, fiigget-
leniil a tekercsdobon visszamaradt szalagmennyiségt6l.

A taldlméany szerinti berendezés mésik eldnye, hogy
célszertien két tekercsobja van, amelyek felvaltva taplal-
jak a forgéfejet és az alakitogdrgdket. A két tekercsdob
koaxidlisan, ugyanazon tengelyre van felszerelve, és sza-
badon forgathat6k a forgé6fe;jtd] fiiggetleniil,

A taldlmanyt a tovébbiakban annak példaképpeni
kiviteli alakja kapcsén ismertetjiik részletesebben az
4brak segitségével, amelyek koziil:

—az 1. 4bra feliilnézetben mutatja a talilmény sze-
rinti berendezést egymadsba illeszkeds fémszalagbél
spirdlisan tekercselt hajlékony cs6 készitsésére, ahol
lathat6 a hajlékony csd kialakitdsa annak kezdeti 4lla-
potéban, tovdbb4 az djratekercseld szerkezet kereszt-
tart6jdnak nyilakkal véltakoz6 helyzete, a két tekercs-
dob tjratekercseléséhez;

—a 2. ibrén az 1. 4bra szerinti berendezés 2-2 vonal
mentén vett keresztmetszetét latjuk;

—a 3. dbra az 1. 4bra szerinti berendezés fiiggSleges
nézetét mutatja, a 3-3 vonal mentén;

—a 4. fbra az 1. bra szerinti berendezés 4-4 vonal
mentén vett nagyitott metszetét szemlélteti, ahol a f5-
tengely hajtésénak és a magtengely irdnyvalt6 hajt{isé-
nak egyes részleteit lathatjuk;

—az 5. dbraaz 1. bra szerinti berendezésnek az 5-5
vonal mentén vett felnagyitott keresztmetszetét mutat-
ja, ahol a szerszdmfej-egység és a homloklap-egység
fétengelyre valé felszerelését lithatjuk, tovabb4 egy
részt abbdl a fogaskerékbolygémiibél, amely meghajtja

" a szerszdmfej-egységen 1év6 - alakitogorgdket és az
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elektromos kefeszerelvényt, amely a hurokvezérlés
érzékeldjének elektromos kimenetét 4tviszi az alakito-
gorgShajtasra; végiil

— a 6. dbran az 1-5. dbrék szerinti berendezessel
gyértott, egymésba illeszkedd fémcesikokb6l spiralisan
tekercseld hajlékony cs6 Jellegzetes keresztmetszetét
mutatjuk be.

Részletesebben rétérve az 4brikra, ahol az azonos,
vagy hasonl6 alkatrészeket végig azonos hivatkozasi
jelekkel lattuk el, elfszor az 1-3. 4brdkra utalunk,
amelyeken a taldlmény szerinti, egymdsba illeszkedd
fémszalagb6l spirélisan tekercselt hajlékonycss-gyarté

“berendezést dsszességében 10-zel jeloltiik. A (10) be-

rendezést a (12) beton alapozés hordozza, amely el van’
latva (14) mélyedéssel, ami a (12) beton alapozés (16)

felszine alatt helyezkedik el. A (14) mélyedés céljit

alabb ismertetjiik.

Foként a 3. 4bréra hivatkozva l4thatd, hogy a (10) be-
rendezésnek van két £6 (18 és20) csapagyéllvanya, me-
lyek a (14) mélyedés étellenes oldalain helyezkednek el.
A (18 &5 20) csapagyéllvanyba van beszelve a (22) ften-
gely, amely Iényegileg a (10) berendezés teljes hosszén
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végignydlik és be van szerelve a (24) hossztengelyt ko-
rilvevs csapagyakba, melyeket a 4. és 5. dbraval kapcso-
latban ismertetiink majd részletesebben.

Amint azt leginkabb a 4. és 5. dbraval kapcsolatban
lathatjuk, a (22) fétengellyel egytengelyfien helyezke-
dik el a csG alaki (26) magtengely, amely a (24) hossz-
tengely koriil forog.

A csik- vagy szalagadagoldt Osszességében 28-cal
jeloltiik. A (28) szalagadagolordl adagoljuk a (30) sza-
laganyagot, amely jellegzetesen lapos, alakithaté fém-
szalag. A (28) szalagadagolé feladata, hogy eljuttassa a
(30) szalaganyagot az egymasba illesztd, illetve zard
munkahelyre, amint azt majd részletesen ismertetjik.

A (28) szalagadagold elSnyOsen legalabb egy te-
kercsdobbal rendelkezik, a (30) szalaganyag részére. A
bemutatott eldnyos kiviteli alaknal, mint ez az 1. és 3.
abran l4thatd, a (28) szalagadagoldban két (32, illetve
34) tekercsdob van alkalmazva, amiket néha ,lires-csé-
vének” neveziink, mivel ezek a helyiikén maradnak, és
ismételten Gjratdltjitk Sket, miutan elfogyott réluk a
rajuk tekercselt (30) szalaganyag. Amint lathatd, a (32
és 34) tekercsdob egymastél tengelyirdnyban el van
tolva a (22) f6tengely mentén és mindegyik a (24)
hossztengely kortil forgathat6an van felszerelve. A (32)
tekercsdobnak (36 és 38) peremei, mig a (34) tekercs-
dobnak (40 és 42) peremei vannak.

A (32 és 34) tekercsdob k6zé van fixen felszerelve a
(22) ftengelyre a (44) leemel§ szerkezet, a (22) fGten-
gellyel egytittforgéan, s arra szolgél, hogy leemelje és le-
vezesse a (30) szalaganyagot véltakozva a (32, illetve 34)
tekercsdob valamelyikérél és beadagolja azt az alakité
munkahelyre, amit a tovébbiakban ismertetiink.

A (44) leemeld szerkezet tartalmaz egy hosszd,
sugérirdnyd rudat, fixen rdszerelve egy kozbensd pont-
nal a (22) fGtengelyre, amint lathatd, forgathatéan. A
(46) rdd (48) szabad vége sugdrirdnyban tilnyilik a
(32, 34) tekercsdobok (36, 38, 40, 42) peremein. Az
(50) keresztrid a (46) rid (48) szabad végén helyezke-
dik el és az (52, 54) leemelGcsigakat hordozza, melyek
arra szolgélnak, hogy kezdéskor levegyék a (30) sza-
laganyagot az egyik tekercsdobrdl, és tovabbi vezeto-
csigakhoz irdnyitsdk, amelyeket még részletesebben
ismertetiink. Igy példaul az 1. 4bran lathat6, hogy a
(30) szalaganyagot a (32) tekercsobrél vezetjiik le, mig
a 3. 4brén a (30) szalaganyagot a (34) tekercsobrol
csévéljik le. Az egyenletes leemelés megkonnyitése
érdekében azonban az (50) keresztriid eldnydsen a (46)
rid tengelye koriil elfordulhatéan van felszerelve tigy,
hogy a kezdeti (54) leemelGesigét szelektiv médon
lehet elhelyezni, [ényegileg atellenesen azon tekercs-
dobhoz képest, amelyrSl a lapos (30) szalaganyagot
letekerjiik.

A (40) rid mésik, dtmérdsen dtellenes (55) vége
(56) ellensiillyal van elldtva, Ggyhogy a (46) rdd két
atellenes szakasza ki van egyensilyozva a (22) fGten-
gelyhez viszonyitva.

A forgést a (44) leemell szerkezethez a (22)

fotengelyen 4t juttatjuk el. Az (58) kapcsolészerkezet
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tartalmaz egy els6 (60) féket, amelyik szelektiven kap- -

60

féket, amely gy van elrendezve, hogy szelektiven
kapcsoldéjon a (42) peremhez. A (60 és 62) fékek
mikodésiikkor sarlédé kapesol6dédsban allnak a hozza-
juk tartozé peremekkel, hogy atadjak a velitk dsszekap-
csolt tekercsdob forgasit, ill. lefékezzék a tekercsdobot
és lehetdvé tegyék a viszonylagos elmozduldst a (44)
leemel§ szerkezet és a tekercsdobok kozott annak érde-
kében, hogy lehetévé valjon a (30) szalaganyag megfe-
leld fesziltséggel valé letekercselése.

Amint ez belathaté, annak érdekében, hogy a (32,
34) tekercsdobok peremeit szabadda tehessiik, a (46)
ridnak elegendGen hosszdnak kell lennie, hogy sugar-
irdinyban tilnydljon a peremek kozott, s igy az (52, 54)
leemelGcesigdk olyan tdvolsagra helyezkedhessenek el,
ami biztositja a megfelel§ lehizdsi szOget. Az els-
z8ekben mér emlitett (14) mélyedés azért nyer alkal-
mazést, hogy megengedje a kielégits hosszigisa (46)
rid hasznilatit, amit igy el lehet forgatni a (10) beren-
dezést hordozé (12) beton alapozés tisztitdsakor.

Ratérve a 3. dbréra, a (64) forgdfej a (22) fétengely-
re van szerelve dgy, hogy foroghasson a (24) hosszten-
gely koril, amely — mint emlitettik — egybeesik a
kialakitand6, egymaésba illeszkedSen tekercselt (66)
hajlékony cs6 hossztengelyével. A (64) forgdfej (64a)
homlokoldala a (66) hajlékony csé — azaz a gyartméany
~ haladisi irdnyéba néz, mig az ezzel 4tellenes (64b)
hatoldala abba az irdnyba néz, amerre a (32 és 34)
tekercsel&dobok helyezkednek el.

Hivatkozdssal a 2. 4brdra, a (64) forg6fej, mint
l4thatd, tartalmaz egy (67) szerszdmfej-egységet, ami a
(24) hossztengely koriil forgathat6an van felszerelve. A
(67) szerszdmfej-egység rendelkezik egymastél térkoz-
zel, parhuzamosan elhelyezkedd (68 és 70) hordoz6ta-
gokkal, melyeknek egyik végére (72) fogaskerékszek-
rény van felszerelve, a négy par forméazé (74) alakit6-
g0Org6 meghajtisara. Ezek egyiittesen a formazd vagy
g6rg6zs (75) hengersort alkotjak. A (68, 70) hordozéta-
gok masik, 4tellenes végén taldlhaté a (76) ellensily,
amely a (64) forgéfej kiegyensilyozasara szolgdl, igy
az ennek kovetkeztében viszonylag nagy sebességgel
foroghat.

Ugyancsak a 2. dbréra utaldssal, ott lathaté a (78)
homloklap-egység, amely ugyancsak egy (22) féten-
gelyre van felszerelve, azzal egyiittforgd mddon a (24)
hossztengely koriil, s amely az ¢sszezard és egyméasba
illesztd szerszdmokat hordozza; ezeket a 2. 4brén Jat-
hatjuk. Ezek a szerszdmok szabadon forgé (80) nyo-
mogorgdk, melyek mindegyike egy-egy (82) gorgs-
tombre van szerelve. A (80) nyomdgorgdk, amint a 2.
abran lathatd, egymastdl keriileti tdvkozokkel helyez-
kednek el a (24) hossztengely kortil. Miként ez legjob-
ban az 5. abran lathatd, a (67) szerszdmfej-egység és a
(78) homloklap-egység tengelyiranyban el van tolva
egymistél, hogy tjoljak és elrendezzék az alakitott
(30) szalaganyagot olyan alakzatba, amely azutén el6-
segiti, hogy kialakuljon a spirlmenet-alak, amely mar
alkalmas az egymadsba illeszkedd spirdlisokba teker-
cselt (66) hajlékony cs6 létrehozéséra (1. dbra).

Fontos jellemzdje a talalménynak egy, az. alakltott"

'(30) szalaganyag kulonbozo ho‘ zakbanv valé térolését :
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szolgal6 eszkoz alkalmazisa a meghajtott (75) hengersor
kilépboldala, valamint az dsszezdré-illesztd (80) nyoms-
gorgdk kozott. Amint a 2. dbréan 14that6, az alakitott (30)
szalaganyag lényegileg 4lland6 betdplalasat vagy tartalé-
kolését a (84) szalaghurok biztositja, amely gorbe palyat
képez a (75) hengersor és a (80) nyom6gorgbk kozott.
Amint ezt mér a taldlmény miiszaki el6zményeinél tar-
gyaltuk, mivel nem lehet pontosan dsszehangolni a (75)
hengersor 4ltal kialakitott termék pillanatnyi eldallit4si

sebességét és azt a pillanatnyi sebességet, amivel az ala--

kitott szalag felhasznéldsa torténik a késztermék elS-
4llitdsa sorén az Osszezdrd és illeszkedd munkahelyen,
ezért a (84) szalaghurok pillanatnyi mérete valtozik a 2.
&brén lithat6 névleges mérethez képest. Igy ha a betapl4-
14s novekszik ebben a ,puffer”-zéndban, akkor a (84)
szalaghurok mérete megnd, azaz a (84) szalaghurok kit4-
gul, mig ha az alakitott szalagkészlet csokken, ez a (84)
szalaghurok méretének csokkenését, azaz a (84) szalag-
hurok 6sszehtizédésat idézi el6. Ezért a taldlmény egyik
fontos jellemzdje a szalaghurokméret-ellendrz6 (86)
részegység alkalmazisa, amely arra szolgil, hogy fenn-
tartsa a (84) szalaghurok el6re meghatérozott, azaz név-
leges méretét, hogy ily médon biztositsa az alakitott sza-
laganyag élland6 betplélasét, illetve a hajtott (75) hen-
gersor, valamint az dsszezédr6, egyméshoz illesztd (80)
nyom6gorgbk kozotti szalagkészletet. A szakmdban jra-
tos személy szdmdéra nyilvinvalé, hogy szdmos méd le-
hetséges a (84) szalaghurok méretének kijelzésére, ami
alkalmazhat6 egy visszacsatoldsi kapcsolatban a (74) ala-
kit6gorgdk hajtési sebességének szabalyozdsahoz. Mint a
2. &brén lathat6, ez az ellendrz6 (86) részegység kijelzi,
illetve mutatja a (84) szalghurok nagysagét és a véltoztat-
hat6 sebesség(i (88) motor dtjén az alakité (75) henger-
sort olyan sebességgel fogja meghajtani, ami a (84) sza-
laghurok nagysigét6l fiigg. Ilyen médon a (84) szalaghu-
rok nagységanak viltozdsa lényegileg ki van kiiszobolve
és a (84) szalaghurok névleges mérete fenntarthatd a vél-
toztathaté sebességli (88) motor sebességvaltoztatisdval
torténd kompenz4las iitjan.

A bemutatott kiviteli alakndl a (84) szalaghurok
méretének érzékelését a (90) lengd érzékels —ezt ,tan-
col§”
tartékar hordoz, ez pedig a (64) forg6fejjel egyiittfor-
gban van felszerelve, tigyhogy a (84) szalaghurok
Osszehizéd4sait és kitdguldsait folyamatosan koveti és
érzékeli azltal, hogy a (84) szalaghurok érintkezik
vagy ltkozik a (90) lengd érzékeldvel. Természetesen
mésmilyen érzékelSeszkozok is alkalmazhaték, mint
példul egy optikai letapogat6.

Nyilvénval6, hogy a lapos (30) szalaganyag kezdet-
ben egy elSre meghatérozott kzbensd keresztmetszeti
alakzatot vesz fel a (75) hengersorban, amely alakzat
alkalmas az Osszezérési lépésben az egymésba illesz-
kedésre, amint ez a szakember szdmdra ismeretes. A
(80) nyomégorgdk folyamatosan Osszezérjak és egy-
mésba illesztik az elGalakitott szalag egymdas melletti
meneteit, s igy létrehozzdk a (66) hajlékony csdvet,

azaz a gyartményt. Egy ilyen (66) hajlékony cs6 jelleg- -

zetes keresztmetszete a 6. 4brén l4that6.
Mivel nagyszdmd elem van a (22) fotengellyel,

érzékeldnek is hivjak — végzi, amelyet a (92) .
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egyiittforgé médon felszerelve, ezért fontos a lapos (30)
szalaganyagnak a (32, 34) tekercsdobokrél egy, a (67)
szerszimfej-egység feletti ponthoz valé vezetése, ahol
alakithat6 és tovibbi miveletre vihetS anélkiil, hogy
megsériilne az 4ll6 géprészekkel torténd érintkezés ko-
vetkeztében. Ebbdl a célbdl megfelels vezetbeszkozok
vannak alkalmazva a (30) szalaganyagnak a (32, 34) te- -
kercsdobokr6l a (64) forg6fej (64a) homlokoldalahoz va-
16 vezetésére. A taldlmény szerint ezek a vezetSeszkozok
tartalmaznak egy els6 (94) vezetScsigat, amely a (46)
ridra van felszerelve, a (22) fotengely kozelében. A (94)
vezetSesiga a (30) szalaganyagot az (52) leemelGcsigatol
elvezeti egy, lényegileg a (22) f6tengely menti helyzetbe.

* Az’5. dbréra hivatkozva l4that6, hogy a (22) fdtengely el

van latva egy (96) feliileti hasitékkal, amely befogadja és
vezeti a (30) szalaganyagot, éspedig egy, a (94) vezets-
csiginél 1évG belépési pont, valamint egy, a (64) forgéfej
(64a) homlokoldalénal 1év§ kilépési pont kdzétt, egy to-
vébbi (98) vezetGesiga kozelébe, amely a (22) fGtengely-

e van azzal egyiittforgban felszerelve. A (94 és 98) veze-

tdcsigak elhajlitjdk és be-, illetve Kivezetik a (30) szalag-
anyagot a (22) f6tengelyen 1év6 (96) feliileti hasitékba,
illetve a (96) feliileti hasitékbol, amint az 5. 4bra mutatja.

Miutén a (30) szalaganyagot a (98) vezetScsiga

‘meghajlitotta, az sugdrirdnyban kifelé fog haladni,

amint azt az 5. dbrén 1év5 (100) nyil mutatja. A (94, 98)
vezetSesigdk célja ezért a lapos (30) szalaganyag veze-
tése a-(32, 34) tekercsdoboktd! a (22) fétengely mentén
lévé ponthoz, majd onnan a (22) fStengely mentén

"azért, hogy megakadilyozzuk érintkezését az 4116 al-
- katrészekkel, egészen addig a pontig, ahol be-

adagolhat6 a (75) hengersorba.

Amint ez legjobban a 2. 4brdn l4that6, a (30) sza-
laganyag sugérirdnyba kifelé t6rténd mozgdsa a (98)
vezetScsiga felett a (102) terelGcsiga felé irdnyul,
amely a (64) forgéfejen taldlhatd (103) tartékarra van
felszerelve, a (24) hossztengelytdl tivolabb, s a sugér-
irdnyban kifelé mozgé (30) szalaganyagot felveszi,

~ majd visszairanyitja befelé, a (75) hengersorhoz, amint
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ezt a 2. 4brén l4thaté nyil mutatja. Ennek az a célja,
hogy a (30) szalaganyag megcsavarodjon a
hossztengelye koriil. Nyilvanvald, hogy a (30) szalag-
anyagot kezdetben a (98) vezetcsiga vezeti, amely
egy, a (24) hossztengelyre lényegileg mersleges ten-
gely kortil forgathatéan van szerelve. A (102) terels-
csiga tengelye viszont lényegileg parhuzamos a (24)
hossztengellyel, s ezért a lapos (30) szalaganyagban
90°-o0s elcsavarodds jon létre. Azaltal, hogy a (102)
terelGesigit megfeleld tivolsigban helyezzik el a (24)
hossztengelytdl, az emlitett elcsavarodést a (30) sza-
laganyag kirosodésa nélkiil hozhatjuk étre.

Sz&mos meghajtds alkalmas a kiilonboz6 forgéelem
forgatdsshoz, amint ez a szakméban jaratos ember sz4-
méra nyilvanvalé. Ezen hajtdsok példait az elSnyos
kiviteli alak kapcsén ismertetjiik, azonban magat6l ér-
tetédik, hogy ezek egyike sem meghatdrozo, és igy
mds alkalmas hajtisok is hasznilhat6ak. Hivatkoz4ssal

- a 4. 4bréra, a (22) fétengely a berendezés bemeneti

vagy feliils6 végénél bssze van kotve a (104) csigival,
amit a — nem 4brézolt — hajtémotorhoz megfelelSen
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kapcsol6dé (106) szij Gtjan hajtunk meg. A (22) fGten-
gely forgathat6an van 4gyazva a (108, 110) f6csap-
agyban, amelyeket a (18, 20) csapagyallvanyok hor-
doznak.

A (112) fogastengely forgathatéan van agyazva a
(114 és 116) csapigyakban. A (118) lanckerék fixen
ossze van kotve a (112) fogastengellyel tigy, hogy azzal
egyiitt forog. A (118) lanckerék alkalmas médon egy —
nem #brazolt — lanc Wtjan kapcsolédik egy masik —
ugyancsak nem &brézolt — lanckerékhez, amely a —
nem &brazolt — f6 hajtémotorhoz van csatlakoztatva
gy, hogy a (112) fogastengelyt a (22) fétengely forgat-
ja. A cs@ alakii (26) magtengelyre van felszerelve a
(120) hajt6 fogaskerék, amely kapcsolddik a (112) fo-
gastengelyhez. Ebbdl 14thatd, hogy a csd alakii (26)
magtengely a (22) f6tengely forgésirAnyéval ellentétes
iranyban fog forogni. A forgasi sebesség természetesen
az el6z8ekben leirt hajtasi lanc méreteinek és jellegé-
nek a fiiggvénye. A szakméban jiratos ember szdméara
nyilvanvalé okokbdl a taldlmény szerinti berendezés a
szamos médok barmelyikénél hasznalhaté. Igy példaul
a (26) magtengely szerelhetd szabadon forgé médon,
de rogzitett is lehet és — mint lathaté — 4t is viheti a
forgst. A bemutatott elényos kiviteli alakndl ez az
atvitt forgés viszonylag lassi és ellentétes irdnyd a (22)
fotengelyével, valamint a (64) forgéfejével. Az ilyen
lasst, ellentétes iranyd forgds megkonnyiti a tekercselt
(66) hajlékony cs6 vagy viz (karkasz) levételét a (26)
magtengelyrdl; ezt a gyakorlatban mér legaldbb 1876
6ta alkalmazzdk, amint ezt a 183 328 l.szdmid US-PS
szabadalmi leirds (Root) bizonyitja. A (26) magtengely
mikodésének specidlis moédja azonban a késztermék
méretének és anyagénak a fiiggvénye, fiigg tovabbé az
alkalmazott kenéstdl stb. Ebben a vonatkozésban eld-
nyos az is, hogy ha a (26) magtengely szabad vége,
amelyre a (80) nyomdgorgsk réillesztik és dsszezérjak
a szomszédos spirdlmeneteket, kissé enyhén kipos, és
igy megkdnnyiti a gydrtmany eltavolitasat a (26) mag-
tengelyrol a termék gyartasa soran.

Visszatérve az 1. dbrara, ezen lathatd a (32, 34)
tekercsdobok hajtdsa az ﬁjracsévéléshez amihez a
(124) motor szolgdl. Mindegyik (32, illetve 34) te-
kercsdobhoz tartozik egy (126, illetve 128) csiga,
tovabba egy (130, illetve 132) tengelykapcsolé annak
érdekében, hogy 6ssze lehessen kapesolni kiilon-kii-
1on a megfelels (126, ill. 128) csigit a (124) motor
hajtétengelyével. Annak érdekében, hogy a (124) mo-
tort a tdvolabbi (128) csigdhoz lehessen kapcsolni,
valamilyen alkalmas 6sszekotStengelyt lehet hasznél-
ni, példankban a (134) kardintengelyt. El6nydsen
megfelels fékeket is alkalmazunk a (126, illetve 128)
csiga forgasanak ledllitdséhoz, s ezédltal a hozz4juk
tartoz6 (32, illetve 34) tekercsdobok is leallnak, mi-
vel a (136, illetve 138) szij utjdn Ossze vannak kap-
csolva a (126, 128) csigakkal. Ez az elrendezés lehe-
tové teszi egyetlen (124) motor alkalmazésat valame-
lyik kivalasztott (126, ill. 128) csiga hajtasdhoz egy

adott id6ben, mikozben a maésik (126 111 128) csiga

szabadon foroghat.

~ Hivatkozdssal a 2 és 5 ébrﬁkra, az alaklthaté (75)~
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hengersor olyan sebeséggel van meghajtva, amit lénye-
gileg azonnal be lehet 4llitani. A (75) hengersorban
elhelyezkedd (74) alakitogorgSk valamilyen mdédon,
példaul a (72) fogaskerékszekrény Gjtdn vannak egy-
méssal Osszekapcsolva annak érdekében, hogy 6nma-
giban ismert médon egyszerre és egyiittm(ikodden fo-
rogjanak a (30) szalaganyag alakitisa céljabol. Errea
célra a (88) motor a (140) hajtdszij ttjan kapcsolddik a
(142) tarcsdhoz, amely a (22) fOtengelyen 1évo (144,
146) golydscsapdgyakban van agyazva. A (142) tarcsa
forgdsa, amit a (140) hajtészij biztosit, dtad6dik a (148)
tarcsdra a (150) hajt6szij révén, amely egyiittmikddik
a (142) tércsdval. A (148) tircsa a (67) szerszamfej-
egységre van szerelve és kapcsolddik a (72) fogaske-
rékszekrényhez, amely a (67) szerszdmfej-egységre
szerelt (74) alakitégorgdket hajtja, onmagéaban ismert
modon. Ezért aztan beldthatd, hogy az 4llithat6 sebes-
ségil (88) motor altal biztositott valtoztathatd sebessé-
get a (74) alakitdgorgkre az eldbbiekben emlitett szij-
és tarcsaelrendezés segitségével lehet 4tvinni, amit az
5. 4bra szemléltet, s amely bolyg6hajtomives hajtélén-
cot alkotva lehetGvé teszi a (88) motorrdl az erfatvitelt
a (74) alakitégorgdkre, fiiggetleniil azon specifikus
szoghelyzettdl, amit a (67) szerszamfej-egység elfoglal
a (24) hossztengely koriil.

Ugyanigy, mint egyéb hajtdsoknél, nyilvanval6,
hogy itt is véltozatos elrendezések hasznélhatdk, eltérd
mértékd eldnyokkel, amint ezt a szakméban jartasak j61
tudjak.

Hivatkozéssal az 1. és 2. dbrira, a (10) berendezés
elénydsen el van latva (154) Gjratekercseld szerkezet-
tel. Ezen (154) Gjratekercsel$ szerkezet feladata, hogy
tjra feltekercselje, illetve djratoltse (30) szalaganyag-
gal azt a (32, illetve 34) tekercsdobot, amelyik éppen
kitriilt. Vildgos az, hogy amint l4tjuk, két kiilon (32,
illetve 34) tekercsdobot alkalmazva lehetségessé valik
az anyaglevétel az egyik pl. (32) tekercsdobrél, mig a
masik (34) tekercsdob, amely tires, Gjratekercselédik.
A (30) szalaganyagnak az egyik, pl. (32) tekercsdobrél
valé letekercselése és a (30) szalaganyagnak a masik,
(34) tekercsdobra val6 djratekercselése oly moédon
megvalasztott sebességgel torténik, hogy a (34) te-
kercsdob djratekercselési mivelete kevesebb id6t ve-
gyen igénybe, mint amennyi idd alatt a (32) tekercsdob
letiriil. Tlyen médon mindenkor rendelkezésre 41l egy
teli (32, illetve 34) tekercsdob, amikor az éppen adago-
16 (32, illetve 34) tekercsdob tiresség valt.

Az 1. &bran bemutatott (154) Gjratekercseld szerke-
zet tartalmaz egy lapos tircsa-alakid (156) legongyolitd
egységet, amelyben van egy szalaganyagbdl 4ll6, a
szakmaban jiratos személyek szdméra jol ismert tipu-
st, (158) szalagtekercs. A lapos (30) szalaganyagot
rendszerint ilyen lapos tekercsekben vésaroljak, ame-
lyek maximum kb. 360 kg (30) szalaganyagot tartal-
maznak. Ez a mennyiség elegendd kis csovek gazdasé-
gos gydrtasi tételéhez, de csak kb. 12 méterre lenne
elegendd egy 10"-0s — 254 mm-es — cs6nél. A (160)

, lengoszerkezet bthOSlt_]a hogy a (30) szalaganyag lete- v
kercselése az egyes (158) szalagtekercsr(”)l szabélyoz()tt» SRR
: i,fe' 1té" el tortén_]en _
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Annak érdekében, hogy kikiisz6boljiik a (10) be-

rendezés néhdny percenkénti megéllitdst, a tall--

mény értelmében lehetdvé vilik a kezel6 szdmira,
hogy tobb (158) szalagtekercset dsszehegesszen és
tjratekercselje a (30) szalaganyagot az egyik (32,
illetve 34) tekercsdobon, amely 10-12-szer annyi
anyagot tartalmazhat, mint az egyes (158) szalagte-
kercsek. Amint ez megtortént, a (32, illetve 34) te-
kercsdobot dssze lehet kétni a (67) szerszdmfej-egy-
séggel és a gydrtds elkezdddhet. Amig ‘ez folyik, a
kezel§ Gjratekercseli és hegeszti a (30) szalaganyagot
a mésik (32, illetve 34) tekercsdobon. Ezért az egyes
(158) szalagtekercsekr6l a (30) szalaganyag egy
(162) hegesztd egységhez tovabbitédik, melynek az a
feladata, hogy Osszehegessze a (158) szalagtekercs
végét a kovetkezd (158) szalagtekercs kezdetével,
dgyhogy igy folytonos hossziisdgi (30) szalaganyag
41l rendelkezésre a (32, illetve 34) tekercsdobra val6
felcsévéléséhez. A (154) Gjratekercsels szerkezet tar-
talmaz egy (164) kereszttartét, amelyen (166 és 168)
tereldtircsdk vannak egymdéstél tdvkozzel elrendez-
ve, és ide-oda mozgést lehet6vé tévS médon vannak
beszerelve, amint ezt a nyilak érzékeltetik. Ily médon
a (166) tereldtércsa elmozdulhat a feltiintetett hely-
zet, valamint a 166’-vel jelzett helyzet kozott, mig a
(168) terelGtircsa mozgésa hasonl6képpen, a feltiin-
tetett helyzete és a (168’) helyzet kozott torténhet.

Att6l fiiggen, hogy melyik (32, illetve 34) tekercs-

dob tekercselddik, a (30) szalaganyagot a hozziren-
delt (166, illetve 168) terltarcsa tériti el, mely ide-

oda mozog a sz€ls6 vagy hatérhelyzetei kozott dgy,

hogy 1ényegében végighalad a hozz4 tartozé (32, il-
letve 34) tekercsdob szélessége mentén, s ez4ltal biz-
tositja a lapos (30) szalaganyag lényegileg egyenletes
elosztdsat a (32, illetve 34) tekercsdob tengelyirdnyd
mérete mentén. Az 1. dbrdn lithat6, hogy a (30)
szalaganyag a (32) tekercsdobrdl csévélGdik lefelé,
mikozben a lapos (30) szalaganyag feltekerddik a
(34) tekercsdobra, a (168) terelStircsa segitségével.
Természetes, hogy amikor a (34) tekercsdobrdl csé-
vél6dik le a (30) szalaganyag, akkor a (166) terel6tar-
csit hasznéljuk a (32) tekercsdob Gjracsévéléséhez.
Ezért minden esetben a megfelels (166, illetve 168)
tereltarcsa fog ide-oda mozogni, 1ényegileg a (24)
hossztengellyel pdrhuzamosan.

Az 1. és 3. dbréra hivatkozva l4that6, hogy a (170)
lehdzészerkezet a (10) berendezésts] lefelé, azaz a
(10) berendezés utdn van elhelyezve, a (24) hosszten-
gellyel egy vonalban. A (170) lehtiz6szerkezet megfe-
leld tivolsdgban taldlhat6 a (26) magtengelytdl, Ggy-
hogy kapcsolatba keriilhet a spirdlisan tekercselt (66)
hajlékony csdvel, amint az éppen letolédik a (26)
magtengelyr6l. A (170) lehiz6szerkezet egyrészt le-
hizza a készterméket a nyil irdny4ban, mésrészt rog-
ziti a késztermék szoghelyzetét Ggy, hogy az ne fo-
roghasson a (80) nyom6gorgsk hatéséra, vagy a (26)
magtengely forgdsa kovetkeztében. A (170) lehiiz6-

szerkezet €s annak mikodése j6l ismert a szakmédban

Jjértas ember szdmara,

A talélmény egyik jellemzGje szerint annak érde-
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kében, hogy gyors és hatékony eszkdzt biztositsunk a
(66) hajlékony csé elGallitisdnak megkezdéséhez, az

1., 3. és 4. 4brén lithaté helyzetbesllité eszkozoket

alkalmazunk a (26) magtengely tengelyirdnyd moz-
gatdsdra visszafelé a (24) hossztengely mentén. Ez a
visszahtizds lehetdvé teszi egy irinyité (172) mag-
nytlvany elhelyezését vigy, hogy annak fels vége az
osszeziré (80) nyomégorgbk sikjiban legyen. A
(172) magnyilvény nincs rogzitve vagy folyamato-
san kapcsolva a (26) magtengelyhez, azonban levehe-
tden van hozzikapcsolva a (26) maghoz, hogy bizto-
sitva legyen a (24) hossztengellyel valé koncentrikus
elhelyezkedése. Visszahidzott (26) magtengely esetén
a (172) magnyiilvany olyan helyzetbe jut, hogy annak
egyik vége a (80) nyoméhengerek sikjiban van, a
misik vége pedig 4tnyuilik, és azt a (170) lehizészer-
kezet megfogja. Ebben a minGségében a (172) mag-
nytlvény mintegy pszeudo- vagy atmenetileg rogzi-
tett magként szolgél, amelyen a (80) nyomé-gorgd
Osszezdrja és egymadsba illeszti a (30) szalaganyag
kezdeti menetét, s igy elkezd6dik a (66) hajlékony
cs6 gyartésa. A (172) magnyiilvany megakadilyozza
a kész gyartmény forgisit a (24) hossztengely koriil,
és biztositja a terméket a forgdssal szemben. Ebbd] a
célbol a (172). magnyilvény el6nydsen el van létva
egy hasitékkal vagy més hasonl6val, ami megfogja a
(30) szalaganyag szabad végét, igy biztositva a lapos
(30) szalaganyag kezdG menetének vagy csavarulata-
nak kialakulds4t. Hasznalhat6k azonban egyéb alkal-
mas megfogbeszkozok is.

Az 1., 3. és 4. dbran lithaté a (26) magtengely
bedllitasara szolgél6 eszkoz, amely a kovetkez5 eleme-
ket tartalmazza: egy (176) kézikereket a (24) hosszten-
gellyel egytengelytien felszerelve, s ez a (178) csap
Utjdn’ van Osszekapcsolva az el6tols (180) orséval,
amely szintén egytengelyfien szerelt és egyiittmakodik,
azaz kapcsolatban van a (26) magtengellyel. A (66)
hajlékony cs6 gyértasinak megkezdése sordn a kezels
forgatja a (176) kézikereket, igyhogy az visszahiizza a
(26) magtengelyt, amint azt fentebb emlitettiik. Amint
a (172) magnyilvany a helyén van és a (66) hajlékony
csO gyértésa elkezd6dott, a kezeld eldnybsen lassan
forgatja tovabb a (176) kézikereket, hogy fokozatosan
mozgassa a (26) magtengelyt a gyirtmény haladasi
irényéban, ezzel kiegészitve a (172) magnyilvény els-
rehaladé mozgasit és a kialakul6 végterméket. A (176)-
kézikereket.addig kell tovabb forgatni, mig a (26) mag-
tengely visszatér a teljesen kinyilt, normal mitk6dési
helyzetébe. J6llehet a (26) magtengely helyzetének be-
4llitdsahoz kézi miveletet ismertettiink, azonban nyil-
vénval6, hogy automatizilt rendszer is alkalmazhat6 a
(26) magtengely beéllitdsihoz és mozgatisdhoz. Mi-
utdn az elegendd mennyiségi (174) hajlékony csé eld-
dllitdsa megtdrtént ahhoz, hogy a kész cs§ kinyiiljon
annyira, hogy a (170) lehtdz6szerkezet megragadhassa,
tovabbhaladésa sordn mdr biztositva van a forgas ellen.

" Erre az id6re a (172) magnyiilviny mar megsziinteti
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kezdeti funkcijdt és eltdvolithats, elvilaszthaté a
készterméktdl, majd djra felhaszndlhat6 a csGgyartds
1jb6li meginditdsahoz. '
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Amint az el6z8ekben leirtakbdl nyilvénvald, a ta-
ldlmény szerinti berendezés optimalizélja az egymdsba
illeszkedd fémcsikbdl spirélisan tekercselt hajlékony
csb gyors €s hatékony gyértisat, a késztermék minim4-
lis kérosuldsa és minimélis gépallasi id6k mellett. Az
alakitott (30) szalaganyagbodl 1étrehozott ellenSrzott
(84) szalaghurok segitségével a (10) berendezés gya-
korlatilag teljesen kikiiszoboli a deformalédés lehetd-
ségét. A két (32, 34) tekercsdob fentebb ismertetett
alkalmazésa ugyancsak megszlnteti a szitkségtelen ki-
es6 id6ket. Tovabba azaltal, hogy a leirt és bemutatott
készletez6 (84) szalaghurkot alkalmazunk, valamint,
hogy a (67) szerszamfejegységet tengelyiranyban meg-
feleld tavkozzel belyezziik el a (78) homloklap-egy-
ségtl, ahol az alakitas, illetve Osszezérés torténik, az
alakitott (30) szalaganyagot gorbithetjik vagy defor-
malhatjuk a kivant gorbiilettel, ami a (30) szalaganyag-
nak késztermékké kialakitdsdhoz sziikséges.

Nemcsak a el8alakitott, gorbitett palydn elhelyez-
kedd (30) szalaganyag segiti el§ a tekercselést egy
hengeres (26) magtengely koriil, hanem a folyamato-
san egymés melletti menetek hajlitas Gtjan vald elren-
dezése is a spiralmenetek megfelel§ alakjat eredmé-
nyezi, a spirdlisan tekercselt végtermék kialakitasahoz.

Mikozben a (30) szalaganyagot adagol6 (32, illetve
34y tekercsdobokat ligy ismertettiik, hogy azok a (64)
forg6fe] mogott vagy haladésirdnyban vezetddik a (30)
szalaganyag az alakitdshoz €s tovabbi miivelethez, a
(10) berendezésnek még szamos eldnyét lehetett elémi
azzal, hogy a (30) szalaganyag adagolasat a (64) forgé-
fejt6l a haladési irdnyban lefelé, igy a (67) szerszémfej-
egységen helyezziik el. Az ilyen elrendezésnél azonban
a (64) forg6fejet le kell 4llitani a (32, illetve 34) te-
kercsdob tjratoltéséhez. Ezen tdlmenden, a lefogyaszt-
haté adagolas 4llandéan valtoz6 stlya majdnem lehe-
tetlenné teszi a (64) forgéfej kiegyensilyozasat, illetve
legfeljebb az anyaglefogyis egy bizonyos szintjéig. Ez
a koriilmény megakadalyozza a (10) berendezés maxi-
mélis sebességgel torténd mikodtetését.

Mikozben a talalmanyt egy példaképpeni kiviteli
alakja kapcsdn mutattuk be és ismertettik, bel4thatd,
hogy a taldlmany moédosithaté, és valtozatos formék-
ban kivitelezhetd és alkalmazhaté az igényelt oltalmi
kor keretein beliil.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Berendezés egymasba illeszkeds fémszalagbél
spirdlisan tekercselt hajlékony csé elGallitasara, amely
berendezésnek van egy, a kialakitand6 hajlékony csd
(66) hossztengelyével (24) egybeess, fitengely (22)
koriil forgathat6 forgéfeje (64), van tovabbé a szalag-
anyagot (30) a forgéfejhez (64) juttaté szalagadagol6ja
(28), valamint vannak a szalaganyagot (30) egy elGre
meghatirozott keresztmetszetl elGalakitott szalaggd
formal6, meghajtott alakitégorgsi (74), s adott esetben
egy szalagvégtelenitd egysége, azzal jellemezve, hogy

a forg6fejnek (64) a termékalakités irdnydba néz§ hom- .
lokoldala (64a) és egy ellentétes elhelyezkeds hatolda--
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la (64b) van, tovdbb4 van egy cs§ alakd, meghajtott
magtengelye (26), amely az emlitett hossztengellyel
koaxidlis, és talnyilik a forg6fej (64) homlokoldalin
(64a); a szalagadagold (28) a szalaganyagot (30) a
forg6fej (64) homlokoldaldhoz (64a) juttaté médon van
kialakitva, illetve elhelyezve, a forg6fej (64) homlokol-
daléra (64a) az elGalakitott szalag szomszédos meneteit
Osszezard és egymésba illesztd szerszdmok vannak fel-
szerelve a magtengely (26) kozelében, végiil van az
elGalakitott szalagot véaltoztathaté hosszban tarol6 esz-
koze — ez adott esetben egy méretellendrzd eszkozzel
ellatott szalaghurok (84) —, amely az alakitégérgdk
(74), valamint az Osszezaré és egymasba illesztd szer-
szamok kozott helyezkedik el; a berendezés adott eset-
ben rendelkezik egy, a fGtengely (22) kériil forgathaté-
an felszerelt leemelGszerkezettel (44).

2. Az 1. igénypont szerinti berendezgs, azzal jelle-
mezve, hogy az elGalakitott szalagot véltoztathatd
hosszban térol6 eszkdz egy gorbe palyaként kialakitott
szalaghurok (84), tovabb4 hogy van egy, a szalaghurok
(84) méretvaltozasat ellendrzd, illetve egy elére meg-
hatérozott szalaghurokméretet fenntartd berendezése.

3. A 2. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a szalaghurok (84) méretviltozasat ellen-
61z8, illetve egy el6re meghatarozott szalaghurokmére-
tet fenntart6 berendezés tartalmaz egy érzékel6t, tovab-
ba hogy az alakitégorgbket (74) a szalaghurok (84)
méretétd] figgden véltoztathaté sebességgel meghajté
egysége van.

4. A 3. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a véltoztathaté sebességli meghajté egy-
ség egy bolygbhajtomivet tartalmaz, amelyen 4t az
alakit6gorgok (74) egy folyamatosan véltoztathaté se-
bességl motorral (88) vannak 6sszekapcsolva.

5. A 3. vagy 4. igénypont szerinti berendezés, azzal
Jjellemezve, hogy a szalaghurok (84) méretvaltozdsat
ellen6rzs berendezés egy, a forgéfejjel (64) egyiittfor-
g6, a szalaghurokkal (84) folyamatosan érintkezésben
1év§ lengd érzékeld (90), Gn. tincoléérzékeld.

6. Az 1-5. igénypont barmelyike szerinti berende-
2€s, azzal jellemezve, hogy a szalagadagold (28) leg-
alabb egy tekercsdobot (34) tartalmaz a szalaganyag
(30) részére a forgdfe] (64) hatoldalanal (64b), tovabba
a szalaganyagot (30) a forgéfej (64) hitoldalarél (64b)
annak homlokoldalara (64a) vezetd elemei vannak.

7. A 6. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a szalaganyagot (30) legalabb egy tekercs-
dobrél (34) a forgéfej (64) tengelyével koaxialis hely-
zetbe, illetve ezen koaxidlis helyzetb6l a forgéfej (64)
homlokoldaldhoz (64a) juttat6 vezetGesigdi (94, 98)
vannak.

8. Az 1. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a fétengelyben (22) a szalaganyagot (30)
befogado és a f6tengely (22) belépési, valamint kilépé-
si pontjai kozott hiz6dé hosszanti hasiték (96) van
kialakitva.

9. A 7. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a forgbfej (64) tengelyétol tivolabb fel-

 szerlt, a tekeresdobrdl (34) sugiricinyban Kifelé bala-
| d6 szalaganyagot (30) felvevd, illetve sughriranyban .~
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befelé visszatéritd terelScsigdja (102) van, tovabbé
hogy a tereldcsiga (102) a f8tengelytdl (22) a szalag-
anyag (30) hossztengely kériili elcsavarod4sat megen-
ged6 sugdrirdnyi tivolsigban helyezkedik el.

10. Az 1. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy az Osszezird és egymasba illesztd szer-
szdm t6bb, szabadon forgé nyomégorgst (80) tartal-
maz, amelyek a forgdfejre (64) vannak szerelve, és
annak tengelye korlil egymést6l tavkozokkel helyez-
kednek el. )

11. Az 1. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a forgdfejnek (64) van egy, a fétengely (22)
koriil forgathat6an szerelt, az alakitégorgket (74) hordo-
z6 szerszdmfej-egysége (67), van tovdbbi a fGtengely

(22) koriil forgathatéan szerelt, és az Gsszezdré és egy-

misba illeszt§ eszkozoket — nyomégorgket (80) és gor-
gotomboket (82) — hordozé homloklap-egysége (78), vé-
giil hogy a szerszdmfej-egység (67) és a homloklap-egy-
ség (78) egymastdl tengelyirdnyban el van tolva, =~

12. A 6. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a szalagadagol6 (28) két tekercsdobot (32,
34) tartalmaz a forgéfej (64) hatoldalanal (64b), tovab-
b4 hogy a két tekercsdob (32, 34) egymast6l tavkozzel
helyezkedik el a fGtengely (22) mentén, és a fétengely
(22) koriil forgathatéan van szerelve.

13. A 12. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy valamelyik tekercsdobrél (32, 34) a sza-
laganyagot (30) véltakozva levezetd, és az emlitett
vezetSesigékhoz (94, 98) juttatd, a f6tengely (22) koriil
forgathat6an szerelt leemeld szerkezete (44) van.

14. A 13. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a leemeld szerkezet (44) egy hosszikis,
sugérirdnyd rudat (46) tartalmaz, amely a fStengely
(22) koriil forgathat6an van szerelve, és. szabad vége
sugdrirdnyban kifelé nyilik, és tdlér a tekercsdobok
(32, 34) peremén (36, 38, 40, 42), tartalmaz tovabb4 a
tekercsdobrdl (34) jovd szalaganyagot (30) felvevd és
a vezetdcsigikhoz (94, 98) irdnyité. leemeld. csigakat
(52, 54), amelyek a rdd (46) szabad végére vannak
szerelve.

15. A 14. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a sugérirdnyd rdd (46) misik végén (55)
ellensily (56) van elrendezve. '

16. A 13. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-

mezve, hogy a leemeld szerkezet (44) a két, egymadstol -

tavkozzel elhelyezkedd tekercsdob (32, 34) kozott van
elrendezve, van tovibb4 valamelyik tekercsdobot (32,
34) a leemeld szerkezettel (44) szelektiven 6sszekots
eszkoze. '

17. A 16. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
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20. Az 1. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy van egy szalagvégtelenit§ egysége, amely
a szalaganyag (30) végeit a tekercsdobokra (32, 34)
csévélés eldtt 6sszekoté hegesztd egység (162).

21. Az 1. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a magtengelytl (26) (tengelyirdnyban
lefelé elhelyezett lehiizé szerkezete (170) van, van to-
vibb4 a magtengely (26) tengelyirinyban val6 mozga-
tsdhoz szolgilé helyzetbedllité eszkdze, amely egy
kézikerékbdl (176) és azzal csap (178) djtén dsszekap-
csolt el6told orsébol (180) 4ll, végiil van egy irdnyitd
magnytlvénya (172), amely koaxidlisan van szerelve a
magtengely (26) visszahizott helyzete és a lehizé
szerkezet (170) kozott,

22. Az 1. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-

- mezve, hogy van egy, a magtengelyt (26) a forgéfejhez
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mezve, hogy az 6sszekots eszkoz a tekercsdobok (32,

34) egyike és a sugdrirdnyd rid (46) kozotti strlédésos
kapcsolatot 1étrehoz6 fékeket (60, 62) tartalmaz.
18. A 6. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-

mezve, hogy a szalaganyagot (30) a tekercsdobra (32,

34) tjratekercseld szerkezete (154) van. 7

19. A 18. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy az tjratekercseld szerkezet (154) tartal-
maz egy, a tengellyel pirhuzamosan ide-oda mozgatha-
t6 kereszttart6t (164).

55
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(64) viszonyitottan forgaté meghajté egysége.
23. A 22, igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a magtengelyt (26) meghajté egység a
magtengelyt (26) a forgéfej (64) forgdsiranyaval ellen-
tétes értelemben hajtd egységet tartalmaz.
ALKALMAZOTT HIVATKOZASI JELEK
10 berendezés
12 beton alapozés .
14 mélyedés
16 felszin
18 csapagyéllvany
20 csapigyéllvany
22 fotengely
24 hossztengely
26 magtengely
28 szalagadagol6
30 szalaganyag
32 tekercsdob
34 tekercsdob
36 perem
38 perem
40 perem
42 perem :
44 leemeld szerkezet
46 rid
48 szabad vég
50 keresztrid
52 leemelGcsiga
54 leemelScesiga
55 vég
56 ellensily
58 kapcsoldszerkezet
60 fék
62 fék
64 forgéfej
“64a homlokoldal
64b hitoldal
66 hajlékony cs6 -
67 szerszémfej-egység
68 hordozétag '
70 hordozétag
72 fogaskerékszekrény
74  alakit6gorgs
75 hengersor



76 ellenstly

78 homloklap-egység
80 nyomogodrgd
82 gorgbtomb

84 szalaghurok
86 részegység

&8 motor

90 lengd érzékeld
92 tartokar

94 vezetdcsiga
96 feliileti hasiték
98 vezetdcsiga
160 nyil

102 terel@csiga
103 tartdkar

104 csiga

106 szij

108 focsapagy
110 fécsapagy
112 fogastengely
114 csapagy

116 csapagy

118 lénckerék

122 alapozés

124 motor

126 csiga

128 csiga
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130 tengelykapcsol6
132 tengelykapcsold
134 kardantengely
136 szij

138 szij

140 hajt6szij

142 tircsa

144 goly6scsapagy
146 goly6scsapagy
148 tircsa

150 hajtészij

154 djratekercseld szerkezet
156 legdngyolitd egység
158 szalagtekercs
160 leng8szerkezet
162 hegeszt6 egység
164 kereszttartd
166 terelStarcsa
166’ (tarcsa)helyzet
168 terelStarcsa
168’ (tarcsa)helyzet
170 lehtzészerkezet
172 magnyilvéany
174 hajlékony csé
176 kézikerék

178 csap

180 orsé
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