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{57) Sammendrag:

6751-87

Tandstikkeren bestdr af et langstrakt skaft (1) af plast og af
en med skaftet forbundet berstedel (2) af et stof- eller net-
materiale af plast, som danner fra skaftet pid tvaers af dette
uydstiende hir (3).

En fremgangsmide til at fremstille tandstikkeren omfatter, at
man klargsr en sprejteform egnet til formsprejtning eller lig-
nende formning af et langstrakt plastskaft, at man mellem for-
méns halvdele indlagger en plaststof- eller en plastnetstrim-
mel med stsrre bredde end formrummet har, at man lTukker for-
sen, 0g at man sprejter plast i formen til dannelse af skaf-

tet, der termisk sammenbindes med strimmelen.
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Den foreliggende opfindelse angar en fremgangsmade til frem-

stilling af en med berster forsynet tandrenser eller

tandstikker.

Kendte tandstikkere, hyppigst af tra, er ikke sarlige effek-
tive med hensyn til tandernes rensning. Dette beror forst og
fremmest pa, at de er stive, hvorfor deres kanter eller side-
flader ikke kan feglge tandens eller tandernes form, nar tand-
stikkeren forskydes frem og tilbage i rummet mellem to tznder.
Deres brug kraver derfor ikke sjaldent efterfelgende tand-
tradsbehandling. Tandstikkere af tra knakker hyppigt pa& tvars.

Endvidere kendes fra SE-B-425.141 tandstikkere af plast med et
skaft og dermed i ét stykket formet til s+iden udstikkende
borster. Disses antal kan af formningstekniske &rsager ikke
valges til at vare tilstrazkkeligt mange til effektiv tand-
rensning, og de er nedvendigvis alt for grove og fgles ubeha-

gelige pad tandkedet.

Yderligere kendes fra SE-B-374999 en ud i ét af plast tildann-
et tandstikker med til siden udstikkende bgrster. I skriftet
antydes endvidere, at bersterne kan fastgeres til skaftet ved
indstebning eller fastsmeltning herpa. En saddan fremgangsméde

ma imidlertid anses for relativ bekostelig.

Det er den foreliggende opfindelses forma&l at afhjalpe oven-
navnte problemer og s&ledes anvise en hurtig og effektiv
fremgangsmade til fremstilling af fleksible og effektivt ren-

sende tandstikkere.

Ti1l opnaelse af dette formadl er fremgangsmaden ifelge opfin-
delsen ejendommelig ved de i kravet anferte kendetegnende
trzk. Herved fremkommer en enkel gennemferlig fremgangsmade,
som uden problemer &bner mulighed for at valge en ensket type
strimmelmateriale, der kan fastlagges i overensstemmelse med

tandlagerekommentationer.
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En udforelsesform for opfindelsen beskrives nedenfor under
henvisning til tegningen, der viser tandstikkeren set fra
oven.

Tandstikkeren er sammensat af et langstrakt noget bsjeligt og
noget fjedrende skaft 1 af termoplast, hvis tvarsnit er tre-
kantet og som bliver smallere til en spids, og af en beorste-
del af termoplastisk materiale, der er fastgjort p& skaftet
1's basis og har bgrstehar 3, som til begge sider stikker ud
fra skaftet i dennes tvarretning. Bgrstedelen 2 dazkker en va-

sentlig del af skaftets langde.

I den viste udfgrelsesform er bgrsteharene 3 dannet af et mar-
kedsfert silke-screen stof, der stanses ud til opnaelse af den
viste trekantform for harene. Et anvendeligt materiale til
skaftet er polypropylen og silke-screen stoffet bestar her af
nylon.

I en =andret udfsreisesform kan hirene dannes af den uvavede
trend af et vavet stof eller net. I en yderligere andret udfg-
relsesform dannes harene ganske enkelt af de udstansede eller

klippede endekanter af en rektangular stof- eller netstrimmel.

En fremgangsméde til fremstilling af tandstikkeren er, at man
mellem formhalvdele af en form, der er egnet til formsprgjtning
af skaftet, indlagger en plastklade- eller plastnetstrimmel
sdledes, at denne dakker den del af skaftformningsrummet, der
skal danne tandstikkerens borstebarende del, lukker formen og
sprogjter skaftet, hvorved strimmelen termisk bindes sammen med
skaftet. I praksis fremstilles naturligvis flere tandstikkere
samtidigt i en og samme form med flere skaftformrum, hvorved
en for disse falles stof(net)strimmel efter formning og
formudtagning kan klippes op eller stanses til fremstilling af
den navnte mangde af tandstikkere. Alternativt kan formen for-

synes med et stansevarktgj.

Det forstas, at opfindeisen giver store muligheder til varia-

tion af bgrsteblgdhed eller -stivhed.
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Patentkrayv.

1. Fremgangsmade til fremstilling af en med bsrster forsynet
tandstikker, k ende tegnet ved, at man klarger en
indsprejtningsform, der er egnet til sprogjtestebning eller
tilsvarende formning af et langstrakt plastskaft, at man mel-
Jem formens halvparter indlagger en plastkiade- eller plast-
netstrimmel, saledes at den dazkker hen over den del af skaft-
formrummet, der skal danne tandstikkerens berstebzrende del,
at man lukker formen, og at man spregjter plast ind i formrum-

met til dannelse af skaftet, som termisk bindes sammen med

strimmelen.
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