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64)‘ Zplisob pFipravy polyvinylchloridového granuldtu pro olejovzdornou holenovou stiiko-

lisovanou obuv

Vyndlez mé vzteh k obuvnickému primyslu a
specidlné se tykd piipravy polyvinylchlo-
ridovych granulf, jich% se pouzZivd jako
vychoziho materidlu p#i vyrobd obuvi liso-
génim vat¥ikem, '

gelem vyndlezu je zkrdtit vyrobu granuli
a prevést jejich p¥ipravu z ndkladnych
strojnich zarizeni typu fluidnich micha-
- Cek na zaPbfzeni kalandrového_typu, kterd
Bfipravu granuli- znadné zlevnuji,

vedeného Udelu se podle vyndlezu dosshu-
Je tim, %e se nejd¥ive tepelnym zpracovi-
nim pasty, obsahujici 45 a% 55 hmotnost.
% polyvinylchloridu, 5 a¥ 10 hmot, % fta=
1dtového zmdkdovadla a 5 a% 10 hmot, % o
oleje ze teplot v rozmezi od 170 do 185

C pfipravi Zelatindt, ten se mezi proti-
smérné se otddejicimi xélci, vyh¥ivanymi
na teplotu 160 az 190 °C, podrt{ v mno¥-
stvi 55 a¥ 65 hmot, df1& a posléze plasti-
fikuje, potom se do vzniklé zplastifikova-
- né sm8si priddvd postupnd 3 aZ 5 hmot,
4118 organociniditého stabilizdtorm, sazi,
stearinu a vosku a ddvkovdni viech kompo-
‘nent se ukondi p¥idavkem 20 a¥ 30 hmot,
di14 etylenvinylacetdt=-vinylchloridového
interpolymeru o molekulové hmotnosti

240 000 a% 280 000 & obsahem 8 a% 50 hmot.,.
% etylenyinylacetdtu, v ndm¥ podil vinyl-
acetatu &inf 45 hmot, %, spolednd s 10 a¥
12 hmot. dilg vinylchloridového polymeru
0 K<hodnoté ©5 a¥ 70, nade? se zhomogeni-
zovand smés vSech shora uvedenych sloZek
pPed granulovinim ochladi,
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Predlofeny vyndlez Yedf zpisob pFipravy polyvinylchloridového granuldtu pro olejo-
vzdornou holenovou a st¥ikolisovanou obuv, zejména pracovni .obuv, p¥i ndm¥ se michdnim vy-
t&oii zhomogenizovand sm¥e polyvinylchloridové bédze, z uhliBitanového pluniva, stabilizdto-
ru na bdzi organocinilité sloudeniny, oleje ftaldtového zmékiovadla, jakoZ i etylenvinyl-
acetdt-vinylchloridového interpolymeru, 2z nii gse posléze vytvaruji granule,

Jak znimo jsou podedve z polyvinylchloridu tuhé a na noze uZivatele tedy pro nedosta-
tednou ohebnost nepohodlné. Pfidavkem zmékdovadel typu ftaldtl se sice dosahuje mdkkosti,
aviak zm8kdavadla tohoto typu snadno z pol&vinylchloridu migruji, nebo jsou snadno extra-
hovéna tuky, oleji a podobnd, V posledn{ dob& byla vyvinuta sm&s na pode3ve z polyvinyl-
chloridu, kterd je odolnd proti pisobeni olejl, tukd a mazadel a kterd se navic vyznaéﬁje
mékkost{, piipominasifei aZ kaudukovity charakter. T&chto vlastnost{ polyvinylchloridu e
dosahuje jeho namdk3enim p¥idavkem interpolymeru etylen-vinylacetét-vinylchloridu; jeho¥
velkd molekulovd hmotnost, Yddovd prevydujicd 250'000, zajiéiujo stabilni zabudovdni do
polyvinylchloridové bdze s vyslednfm Qdinkem trvalého zplastifikovéni nebo "namSkieni" po-
lyvinylehloridu,

Vzhledem k tomu, %e etylen-vinylacetdt-vinychlorid se pouzivéd apolelnd & obvyklymi
zm¥kdovadly pro polyvinylchlorid ftalétového typu, je piiprava sm¥si do granuli pro vst¥i-
kolisové stroje pomdrn¥ zdlouhavéd a vyZaduje specidlni, znadnd ndkladnd strojni zaFizeni
typu fluidnich michadek a jcnom v konelné fdzi je mo¥no domichévéni provddét na kalandrech,
coZ jsou nejobvyklejéi a nejlevn3i8f typy strojnich zaPizeni, vyskytujicich se v ka¥dém ‘
obuvnickém provozu a skryvaifcich v sobd mo¥nost ekonomicky p¥istupné piipravy polyvinyl-
chloridového granuldtu pro vyrobu pracovni obuvi‘s olejovzdornosti,

Presto me tento technicky problém p¥i p¥iprav& polyvinylchloridového gremuldtu pro
* y¥robu olejovzdorné holenové & st¥ikolisované pracovni obuvi, poda¥ilo vybdeSit zpisobem,
pPi n¥m¥% se michénim vytvodi zhomogenlzovand sm$s polyvinylchloridové bdze, uhliditanové-
ho plniva, stabilizdtoru na bdzi organocinidité elouééniny,'oleje, ftaldtového zmékdovad-
la, jako% i etylen-vinylacetdt-vinylchloridového interpolymeru, zbnié se posléze vytvafu-
3 granule, jeho¥ podstata podle vyndlezu spodivd v tom, Ze se nejprve tepelnym Zpracovi-
nim pasty, obsahujiqi 45 8% 55 hmot, % polyvinylchloridu, 5 a% 10 hmot. % uhliditanového
plniva, 30 a¥ 45 hmot. % ftaldtového zméklovadla a 5 a% 10 hmot % oleje, za teplot v roz-
mezi od 170 do 185 9¢ pripravi Felatindt, ten se mezi protismirnd otdleiicimi se vdlel,
vyh#ivanymi na teplotu 160 a3 180 9¢, podrti v mnofstvi 55 a¥ 65 hmot, dild a posléze
plastifikuje, potom se do vzniklé zplastifikovené sm#si priddvd postupnd 3 aZ 5 hmot, di-
© 18 organociniditého stabilizdtoru, sazi stearinu a vosku a divkovdni v3ech komponent se
nkond{ piidaviem 20 a¥ 30 hmot. dfld étylen—vinylaéetét—vinylchlbridového interpolymeru
o molekulové hmotnosti 240 000 a# 280 000 s obsahem 8 a¥ 50 hmot, % étylenvinyiacetétu,

v n8m¥ podil vinylacetdtu &inf 45 hmot. %, spolednd s 10 a¥ 12 hmot. dily vinylchlorido-
vého polymeru o K-hodnot¥ 65 a¥ 70, nale? me zhomogenizovand smés v8ech shora uvedenych
glo¥ek pired granulovdnim ochladi,

Technicky dlinek zpisobu podle vynéleiu spolivd v tom, Ze umo¥nuje pou¥itd vyh#iva-

nfch kalandrd pro p¥ipravu polyvinylchloridovych sm&s{, z nich¥ se ndslednd pFipravuji



granule. Tento zplsob p¥ipravy je velmi jednoduchy a levnf, nebot k Zelatinaci poddtedni
smési polyvinylchloridu s pfidavkem ftaldtovych zmékéovadel dochézi primo na vdleich ka-
landru, Jestlife se pou¥ije jako Zelatindtu manipulaéniho odpadu z vyroby odlévané obuvi,
co¥ je zejména vyhodné tam, kde se v obuvnickych provozech tato obuv rovnédZ vyrdbi, zname-
nd to nejen deldi zlevndni celého vyrobniho cyklu, ale také findiniho vyrobku, nebot je
obzv14st Zddouci, aby prdvé pracovni obuv zistala v p¥iznivych cenovych kategoriich,

PF#i zphsobu podle vyndlezu se postupuje tek, Ze se Zelatindt polivinylchloridu v
mno%stvi 55 a¥ 65 kg na kaléndru vohPdtém na teplotu 160 a¥ 180 °C pPedrti a vdlec kalanw
dru se toutn smdsi opdde. Potom se vostupnd pfidévé 1 kg stabilizdtoru, 1,5 kg stearinu,
0,5 kg vosku a 1 kg sazi a nosléze 10 a¥ 12 kg polyvinylchloridu s K-hodnotou 65 - (0 spo-
ledn® s 20 a¥ 30 kg interpolymeru etylen~vinylacetdt-vinylchloridu s molekulovou hmotnosti
pfes 250 000, Smés se dokonale zhomogenizuje, nale¥ se sefizne a sejme z vdlcl kalandru,
ochladi zpracuje do granuli a pfedrti. Tim je pFipravena k vyrob& na st¥ikolisech,

Nejvyhodn3j8i pro zplisob podle vyndlezu je pouZiti etylen~vinylacetdt-vinylchlorido-
vého interpolymeru, obsahujicfho 8 a% 50 hmot. % etylenvinyla:etétu; v ném% podil vinyl=-
acetdtu je 45 hmot. %, p¥idem? molekulovd hmotnost je v rozmez{ od 240 000 do 280 000,
spife v3ak pres 250 000,

K bliZdimu objasndni podstaty zphsedu vodle vyndlezu poslouds nédsledujici pFiklady
provedeni,

P#iklad 1

Bylo navd¥eno 60 kg z¥elatinovaného manipuladnfho odpadu z vyroby odlévané obuvi a
ten byl na dvouvdlcovém kalandru, vyhFdtém na teplotu 160 a% 180 °C, predrcen na drobné
kousky. St&rbina mezi vdleci kalandru byla sefizena na 1 mm a drceni polyvinylchloridového
%elatindtu trvalo 15 minut. PFedrceny materidl byi zuovi vkldddn do kalandru a plastifiké;
vdn aZ do doby, kdy do8lo k opdsdni vdlce zplactifikovanym materidlem, Potom byla 3t3rbina
mezi vdlci upravena na 7 mm a po dobu 15 minut postupn pﬁidévén'l kg organociniditého
stabilizétoru, 1,5 kg gstearinu, 0,5 kg vosku a 1 kg sazi., Potom nésledovalo pFiddni 25 kg
etylen-vinylacetdt-vinylchloridového interpolymeru spoieéné s 12 kg polyvinylchloridovéhnn
prdfku o K-hodnotd 65, v ' ‘

- Celkové sm&s v mnoZstvi 100 kg Byla zhomogeniéovéﬁa a %elatinovdna daldich 15 minut.
Po zhomogenizovéni sm&el byla $t3rbina mezi vdlci se¥izena na 3 a¥ 4 mm. na p¥edni vilec
kalandru byly nasazeny sefezdvaci noZe, vykrajujici pds materidlu o 3i¥ce 400 mm, «tery
byl veden na navijeci zaffzeni, Civky s nevinutym materidlem byly vponechdny 24 hodiny
chladit a potom ndsledovalo granulovdni na granulovacim zafiszeni s pFedrcenim na drtidoce.
V dal3{ £4zi bylo granuldtu nou¥ito pro vyrobu olejuvzdorné pracovni obuvi na vstiikoli=-
sech,

P¥iklad 2 »

Vmichdnim 50 hmot. % pastotvorného polyvinylchloridovéh6 prédsku o K-hodnotd 65 - 70
a 10 hmot. % prédfkového unliditanu vépenatého do 35 hmot. % dioktylftaldtu byla v planeto-
vé michadce piipravena pasta, do niZ bylo je¥td dodatedn¥ vmichdno 5 hmot. % oleje. Tato

pasta v celkovém mnoZstvi 60 kg byla p¥ivdd3na na vyhPivané vdlce kalandru o teplotd 180



%;, kde dochdzelo k Jeiimu z¥elatinovdni. Jakmile se z¥elatinovand pasta opdsala na vdlec
kalandru, postupovalo se ddle podle bodu 1. Pripraveny granuldt byl pouZit jednak pro vy-

robu podedvi olejovzdorné pracovni obuvi, jednak pro vyrobu holenf u holenové obuvi.

, piepufr vyYNALEL2ZU

Zplisob pripravy polyvinylchloridovéhe granulétu'pro olejovzdornou holenovou a st¥iko-
~ igovanou obuv, zejména pracovni obuv, p#i nim# se michdinim vytvo¥i ghomogenizovand smés
polyvinylchloridové béze, uhliditanového plniva. stabilizdtoru na bdzi organocinidité
alouleniny, oleje, ftaldtového zmdkdovadla, jakoZ i etylenvinylacetdtvinylchloridového
interpolymern, z niZ se posléze vytvarujf granule, vyznadujici se tim, Ze se nejorve te-
pelnym zpracovdnim pasty, obsahuifci 45 a% 55 hmot. % polyvinglchloridu, 5 a¥ 10 hmot. %
uh1liZitanového plniva, 30 a¥ 45 hmot. % ftaldtového zmikdovadla a 5 aZ 10 hmot. % oleje,
za teplot v rozmezi od 170 do 185 °C p¥ipravi %elatindt, ten se mezi protismdrnd se otdle-
jicimi vdlei, vyh¥ivanyml ne teplotu 160 a% 180 °C, podrti v mnoZstvi 55 aZ 65 hmot. dafid
a posléze plastifikuje, potom se do vzniklé zplastifikovand smési piiddvd postupnd 3 a¥
5 hmot. {18 organociniditého stabilizdtoru, sazi, stearinu a vosku a ddvkovdni v3ech kom=
ponent se ukond{ pFidavkem 20 aZ 30 umot. A{18 etylenvinylacetdt-vinylchloridového inter-
polymeru o molekulové hmotnosti 240 000 a¥ 280 000 s obsahem 8 a¥ 50 hmot. % etylenvinyl-
acetdtu, v ndm¥ podil vinylacetdtu &ini 45 hmot, %, spoie&nd s 10 aZ 12 hmot. dily vinyl=-
chloridového polymeru o K-hodnotd 65 a¥ 70, nale? se vhomorenizovand smds v8ech shora uve-

denych slofek p¥ed granulovédnim ochladi,
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