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DESCRIPCION

Prensatornillo de carcasa.

La presente invencién se refiere a un prensator-
nillo de carcasa para ensamblar y prensar piezas de
cuerpo individuales formando cuerpos de muebles,
por ejemplo, para armarios altos, superiores o de base,
con

- un bastidor montante, rigido a la torsion,
con un lado de manejo,

- un par de mordazas de prensado vertical
con una mordaza de prensado inferior y
una mordaza de prensado superior, asi co-
mo

- un par de mordazas de prensado horizon-
tal con una mordaza de prensado derecha
y una mordaza de prensado izquierda,

- apoyandose las mordazas de prensado res-
pectivamente en el bastidor montante so-
bresaliendo de éste horizontalmente hacia
el lado de manejo y

- pudiendo ajustarse al menos una mordaza
de prensado, respectivamente del corres-
pondiente par de mordazas de prensado
mediante un accionamiento respecto a la
otra mordaza de prensado opuesta.

Los prensatornillos de carcasa de esta for-
ma de construccién se conocen por el documento
EP1046482. Mediante esta forma de construccion se
consigue un acceso Optimo tanto para introducir co-
mo para extraer los cuerpos que se han de prensar, asi
como posibles fondos intermedios que tengan que in-
sertarse antes del prensado, y similares. Ademds, este
tipo de prensatornillos de carcasa pueden emplearse
tanto para el prensado de llamados cuerpos “vertica-
les” como para el prensado de cuerpos “horizontales”.
Asimismo, la forma de construccién especial permite
el prensado continuo en cualquier posicion y, espe-
cialmente, el prensado en el llamado “canto cero”.

La presente invencion tiene el objetivo de perfec-
cionar esta forma de construccién ventajosa y que se
ha acreditado también en la préctica, segin el docu-
mento EP1046482, de tal forma que con una estructu-
ra técnica sencilla y poca necesidad de espacio, ade-
mas del ensamblaje y el prensado en si puedan reali-
zarse con el mismo prensatornillo de carcasa también
pasos de trabajo de unién como, por ejemplo, la fija-
cion de una pared posterior.

Segin la invencidn, este objetivo se consigue en
una prensa del género descrito al principio, gracias a
que

- en el lado de manejo del bastidor montante
estd previsto un dispositivo de guiado inte-
grado en el prensatornillo de carcasa, que
se extiende sustancialmente de forma ver-
tical, para un dispositivo de unién para unir
una o varias partes de cuerpo,

- apoyandose el dispositivo de guiado en el
bastidor montante en el sentido vertical,
estando fijo a la correspondiente mordaza
de prensado ajustable del par de mordazas
de prensado vertical, de tal forma que pue-
de desplazarse libremente tanto en el sen-
tido horizontal como en el sentido vertical.
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Mediante las medidas segin la invencion se con-
sigue un prensatornillo de carcasa, en el que, por vez
primera, estd integrado un dispositivo de unién como,
por ejemplo, un dispositivo de clavado, de atornillado
y/o de encolado, de forma que pueda prescindirse de
la disposicion de dispositivos de unién convenciona-
les postconectados o conectados en paralelo. Los dis-
positivos de unién convencionales constituyen unas
madquinas adicionales con su base propia y sus ejes
propios, que ocupan un espacio relativamente gran-
de y dificultan el acceso al prensatornillo de carcasa
desde el lado de manejo.

Dicho con otras palabras: En lugar de una maqui-
na adicional, separada, segun la invencidn, se propo-
ne un grupo adicional, integrado, acoplado de manera
especial y de estructura técnica sencilla, que con una
configuracion correspondiente puede desplazarse sa-
liendo totalmente de la zona de las mordazas de pren-
sado, permitiendo de esta manera también un acceso
optimo al prensatornillo de carcasa desde el lado de
manejo.

Basicamente, el dispositivo de guiado en el que es-
tan guiados de forma deslizable las demas partes del
dispositivo de clavado, de atornillado y/o de encola-
do, puede estar configurado de cualquier manera. No
obstante, resulta especialmente ventajoso configurar
el dispositivo de guiado como columna de guiado, a
través de la cual tanto el peso de los distintos elemen-
tos del dispositivo de unién como las fuerzas durante
el funcionamiento se introduzcan directamente en el
bastidor montante sin cargar otras partes del prensa-
tornillo de carcasa.

Dado que, segutn la invencion, ademads, la colum-
na de guiado est4 fija a las correspondientes mordazas
de prensado ajustables del par de mordazas de prensa-
do vertical, pudiendo desplazarse libremente tanto en
el sentido horizontal como en el sentido vertical, las
mordazas de prensado ajustables pueden accionarse y
desplazarse sin la influencia de ninguna masa adicio-
nal.

Segiin una forma de realizacién especialmente
ventajosa del prensatornillo de carcasa segtin la inven-
cién, solamente la mordaza de prensado superior del
par de mordazas de prensado vertical puede ajustar-
se verticalmente mediante el accionamiento, mientras
que la mordaza de prensado inferior del par de mor-
dazas de prensado vertical estd unida rigidamente con
el bastidor montante. En caso de una configuracién de
este tipo conviene que el dispositivo de guiado como,
por ejemplo, la columna de guiado no se apoye direc-
tamente en el bastidor montante, sino que se apoye en
éste a través de la mordaza de prensado inferior.

Segtin la invencion, también es posible que la mor-
daza de prensado inferior del par de mordazas de
prensado vertical sea ajustable verticalmente median-
te el accionamiento y que la mordaza de prensado su-
perior del par de mordazas de prensado vertical esté
unida rigidamente con el bastidor montante. En este
caso, resulta ventajoso que el dispositivo de guiado,
por ejemplo en forma de una columna de guiado, se
apoye en el bastidor montante a través de la mordaza
de prensado superior, es decir, que se elija un tipo de
disposicién “suspendida”.

Para casos de aplicacion especiales, puede resul-
tar ventajoso que tanto la mordaza de prensado infe-
rior como la mordaza de prensado superior del par de
mordazas de prensado vertical sean ajustables verti-
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calmente mediante el accionamiento. En este caso, re-
sulta ventajoso que el dispositivo de guiado se apoye
directamente en el bastidor montante, opcionalmente
en disposicién “vertical” o en disposicion “suspendi-
da”. Lo esencial es unicamente que las fuerzas gene-
radas por el peso propio y los movimientos de des-
plazamiento o de trabajo del dispositivo de guiado y
de los elementos unidos con éste, se introduzcan en el
bastidor montante y no en las mordazas de prensado
ajustables.

El apoyo del dispositivo de guiado en el sentido
vertical puede realizarse de diversas maneras. Resulta
ventajoso que en el prensatornillo de carcasa, ya sea
en el bastidor montante mismo o en una mordaza de
prensado unida rigidamente con éste, es decir no ajus-
table, del par de mordazas de prensado vertical, esté
previsto un listén de apoyo orientado horizontalmen-
te que absorba las fuerzas de apoyo a través de una
rueda de apoyo dispuesta en el dispositivo de guiado
o a través de una guia de deslizamiento o de rodillos
de efecto correspondiente.

La fijacién libremente deslizable del dispositivo
de guiado, prevista segtn la invencion, a la corres-
pondiente mordaza de prensado ajustable del par de
mordazas de prensado vertical puede estar configura-
da de diversas maneras. No obstante, resulta especial-
mente ventajoso configurar dicha fijacién deslizable
en forma de una disposicion de carros cruzados.

Dado que en el tipo de prensatornillo de carcasa
del que se trata aqui, las mordazas de prensado es-
tan dispuestas en el bastidor montante de tal forma
que sobresalgan de éste horizontalmente hacia el lado
de manejo, resulta ventajoso disponer una disposicién
de carros cruzados o una disposicién correspondien-
te en el lado frontal, opuesto al bastidor montante, de
la correspondiente mordaza de prensado ajustable del
par de mordazas de prensado vertical. Para esta dis-
posicion resultan especialmente adecuadas las guias
rectas, dispuestas con orientacion horizontal en el la-
do frontal de la mordaza de prensado ajustable.

A continuacion, para una explicaciéon mds detalla-
da y una mejor comprension se describe y se explica
con mas detalle un prensatornillo de carcasa segtn la
invencién, haciendo referencia a los dibujos adjuntos.
Muestran:

La figura 1 una vista general esquemadtica en pers-
pectiva de un prensatornillo de carcasa desde el lado
de manejo,

la figura 2 el prensatornillo de carcasa segun la fi-
gura 1 en alzado lateral,

la figura 3 un detalle A de la figura 2 a escala am-
pliada, y

la figura 4 un detalle B de la figura 2 a escala am-
pliada.

En el prensatornillo de carcasa representada en las
figuras se trata de una forma de construccion tal co-
mo se ha descrito y representado ya en el documento
EP1046482 del solicitante.

El elemento portante de una forma de construc-
cién de este tipo es un bastidor montante 1, rigido a
la torsién, que se compone sustancialmente de un tra-
vesafio superior 2, de un travesaiio inferior (no repre-
sentado), asi como de una parte lateral derecha 3 y una
parte lateral izquierda 4, tal como, en principio, estd
representado esquemdticamente también en las figu-
ras 1 y 2 del documento EP1046482. En las figuras 1
y 2 de la presente solicitud de patente, la parte lateral
derecha 3 simplemente esta revestida.
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En el presente ejemplo de realizacién, en el basti-
dor montante 1, rigido a la torsidn, en el lado de mane-
jo B van fijadas disposiciones de guias 5 de extension
vertical que llevan una mordaza de prensado superior
6 que mediante un accionamiento (no representado)
puede desplazarse hacia arriba y abajo por las guias

La mordaza de prensado superior 6 forma parte de
un par de mordazas de prensado vertical, cuya morda-
za de prensado inferior 7 estd fijada rigidamente con
el bastidor montante 1.

Como se puede ver en las figuras 1 y 2, la mordaza
de prensado inferior 7 unida rigidamente con el bas-
tidor montante 1 estd configurada como una especie
de mesa de prensado, sobre la que puede disponerse
un cuerpo de mueble 8 para su mecanizacién en la
prensa.

Ademads del par de mordazas de prensado vertical
compuesto por la mordaza de prensado superior 6 y
la mordaza de prensado inferior 7, el prensatornillo
de carcasa posee ademds un par de mordazas de pren-
sado horizontal formado por una mordaza de prensa-
do derecha 9 y una mordaza de prensado izquierda 10.
Tanto la mordaza de prensado derecha 9 como la mor-
daza de prensado izquierda 10 del par de mordazas
de prensado horizontal se componen, en el presente
ejemplo de realizacién, de tres miembros de mordaza
de prensado respectivamente, que en el presente ejem-
plo de realizacién estdn guiados de forma desplazable
en el sentido vertical en la disposicién de guias 5 me-
diante un propio accionamiento (no representado).

Los miembros de mordaza de prensado tanto de
la mordaza de prensado derecha 9 como de la morda-
za de prensado izquierda 10 pueden desplazarse hacia
arriba en la disposicion de guias 5, juntarse hasta una
pequeiia separacion entre si y desplazarse, sobre la ca-
ra inferior de la mordaza de prensado superior 6, a una
posicion de aparcamiento. De esta manera, la mesa de
prensado formada por la mordaza de prensado inferior
7 llega a ser totalmente accesible tanto desde el lado
derecho como desde el izquierdo, pudiendo configu-
rarse, en caso de necesidad, como cinta transportado-
ra (no representada) a través de la cual los cuerpos de
mueble 8 puedan introducirse en el prensatornillo de
carcasa, por ejemplo desde la izquierda, y extraerse
del prensatornillo de carcasa hacia la derecha una vez
finalizado el prensado.

Segtin la invencidn, el prensatornillo de carcasa
representada en las figuras estd provisto de un dispo-
sitivo de unién 11 en el lado de manejo B, en el lado
de las mordazas de prensado 6y 7, opuesto al bastidor
montante 1, del par de mordazas de prensado vertical.
Este dispositivo de unién 11 puede ser un dispositivo
de clavado, de atornillado y/o de encolado.

El dispositivo de unién 11 comprende un dispo-
sitivo de guiado 12 que se extiende sustancialmente
de forma vertical y que en el presente caso estd con-
figurado como columna de guiado. En el dispositivo
de guiado 12 del dispositivo de unién 11, en el lado
opuesto al bastidor montante 1, estd alojado de forma
desplazable hacia arriba y abajo un grupo de unién 22
que lleva un cabezal de trabajo 23, con el que pue-
de realizarse el procedimiento de unién en si, es de-
cir, la aplicacion de clavos, grapas, tornillos u otros
elementos, por ejemplo, para fijar una pared posterior
(no representada) al cuerpo de mueble 8.

El dispositivo de guiado 12 presenta, en su lado
orientado hacia el bastidor montante 1, carriles guia
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12a (véanse las figuras 2 y 3), sobre los que pueden
desplazarse carros guifa 13. Los carros gufa 13 van fi-
jados sobre una placa de carros cruzados 14. La placa
de carros cruzados 14 presenta en su lado orientado
hacia la mordaza de prensado superior 6 carros guia
16 alojados de forma desplazable de un lado a otro so-
bre carriles guia 17. Los carriles guia 17 van fijados,
paralelamente entre si y en orientacién horizontal, al
lado frontal 19, opuesto al bastidor montante 1, de la
mordaza de prensado superior 6.

Los carriles guia 12 con los carros guia 13, los
carros cruzados 14 con los carros guia 16, asi como
los carriles gufa 17 forman una disposicion de carros
cruzados 18, a través de la cual el dispositivo de guia-
do 12 va fijado a la mordaza de prensado superior 6,
siendo sin embargo deslizable libremente en ésta tan-
to en el sentido horizontal como en el sentido vertical.

En el presente ejemplo de realizacién, la morda-
za de prensado inferior 7, configurada como mesa de
prensado, del par de mordazas de prensado vertical
estd dotado, en el lado frontal 19 opuesto al bastidor
montante, con un listén de apoyo 20 orientado hori-
zontalmente.
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Como se puede ver en la figura 4, el dispositivo de
guiado 12 estd dotado, en la zona de su extremo in-
ferior, en el lado orientado hacia la mordaza de pren-
sado 7, con una rueda de apoyo 21 que yace sobre el
lado superior del liston de apoyo 20.

Gracias a esta disposicion, el dispositivo de guia-
do 12 puede deslizarse libremente en el sentido hori-
zontal, ya que la rueda de apoyo 21 rueda sobre el lis-
tén de apoyo 20. Pero en el sentido vertical, el dispo-
sitivo de guiado 12 esta fijo, ya que por el peso propio
de la rueda de apoyo 21 queda sujeto sobre el listén
de apoyo 20.

Dado que el liston de apoyo 20 estd unido fija-
mente con la mordaza de prensado inferior 7, la cual
estd fija rigidamente al bastidor montante, todas las
fuerzas que se produzcan por el peso o los movimien-
tos de desplazamiento o de trabajo del dispositivo de
unién 12 son introducidas exclusivamente en el basti-
dor montante 1, mientras que la mordaza de prensado
superior 6 del par de mordazas de prensado vertical
puede moverse hacia arriba y abajo sin verse afectada
de modo alguno por estas fuerzas.
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REIVINDICACIONES

1. Prensatornillo de carcasa para ensamblar y
prensar piezas de cuerpo individuales formando cuer-
pos de muebles (8), por ejemplo, para armarios altos,
superiores o de base, con

- un bastidor montante (1), rigido a la tor-
sién, con un lado de manejo (B),

- un par de mordazas de prensado vertical
con una mordaza de prensado inferior (7)
y una mordaza de prensado superior (6),
asi como

- un par de mordazas de prensado horizontal
con una mordaza de prensado derecha (9)
y una mordaza de prensado izquierda (10),

- apoyandose las mordazas de prensado (6,
7, 9, 10) respectivamente en el bastidor
montante (1) sobresaliendo de éste hori-
zontalmente hacia el lado de manejo (B)

y

- pudiendo ajustarse al menos una mordaza
de prensado, respectivamente, del corres-
pondiente par de mordazas de prensado
mediante un accionamiento respecto a la
otra mordaza de prensado opuesta

caracterizado porque

- en el lado de manejo (B) del bastidor mon-
tante estd previsto un dispositivo de guia-
do (12) integrado en el prensatornillo de
carcasa, que se extiende sustancialmente
de forma vertical, para un dispositivo de
unién (11) para unir una o varias partes de
cuerpo,

- apoyandose el dispositivo de guiado (12)
en el bastidor montante (1) en el sentido
vertical, estando fijo a la correspondiente
mordaza de prensado ajustable del par de
mordazas de prensado vertical (6, 7), de
tal forma que puede desplazarse libremen-
te tanto en el sentido horizontal como en el
sentido vertical.

2. Prensatornillo de carcasa segtn la reivindica-
cién 1, caracterizado porque el dispositivo de guiado
(12) esta configurado como columna de guiado.

3. Prensatornillo de carcasa segun la reivindica-
cién 1 6 2, caracterizado porque el dispositivo de
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unién (11) es un dispositivo de clavado, atornillado
y/o encolado.

4. Prensatornillo de carcasa segun la reivindica-
cién 1, 2 6 3, caracterizado porque la mordaza de
prensado superior (6) del par de mordazas de prensa-
do vertical puede ajustarse verticalmente mediante el
accionamiento y la mordaza de prensado inferior (7)
estd unida rigidamente con el bastidor montante (1),
y porque el dispositivo de guiado (12) se apoya en el
bastidor montante a través de la mordaza de prensado
inferior (7).

5. Prensatornillo de carcasa segtin la reivindica-
cion 1, 2 6 3, caracterizado porque la mordaza de
prensado inferior (7) del par de mordazas de prensa-
do vertical puede ajustarse verticalmente mediante el
accionamiento y la mordaza de prensado superior del
par de mordazas de prensado vertical estd unida rigi-
damente con el bastidor montante (1), y porque el dis-
positivo de guiado (12) se apoya en el bastidor mon-
tante a través de la mordaza de prensado superior.

6. Prensatornillo de carcasa segin la reivindica-
cién 4 6 5, caracterizado porque para el apoyo del
dispositivo de guiado (12) en el sentido vertical esta
previsto un listén de apoyo (20) orientado horizontal-
mente que absorbe las fuerzas de apoyo a través de
una rueda de apoyo (21) dispuesta en el sentido de
guiado o similar.

7. Prensatornillo de carcasa segtn las reivindica-
ciones 4 y 6, caracterizado porque el listén de apoyo
(20) estd fijo a la mordaza de prensado inferior (7).

8. Prensatornillo de carcasa segtn las reivindica-
ciones 5 y 6, caracterizado porque el listén de apoyo
estd fijo a la mordaza de prensado superior.

9. Prensatornillo de carcasa segtin la reivindica-
cién 1, caracterizado porque para la fijacion libre-
mente deslizable, en la correspondiente mordaza de
prensado ajustable (6) del par de mordazas de pren-
sado vertical esta prevista una disposicion de carros
cruzados (18).

10. Prensatornillo de carcasa segtn la reivindica-
cién 9, caracterizado porque la disposicion de carros
cruzados (18) estd dispuesta en el lado frontal (19),
opuesto al bastidor montante (1), de la correspondien-
te mordaza de prensado ajustable (6) del par de mor-
dazas de prensado vertical.

11. Prensatornillo de carcasa segin la reivindi-
cacion 10, caracterizado porque la disposicién de
carros cruzados (18) actda en conjunto con carriles
guia (17) dispuestos en el lado frontal (19) de la mor-
daza de prensado ajustable (6).
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Fig. 3
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Detalie B Fig. 4
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