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(57) Abstract: The invention relates to a stopper valve
for a fluid product dispensing member (4), the valve in-
cluding a substantially rigid main body (2) and an elasti-
cally deformable membrane (3), the body and the mem-
brane being made of chemically compatible materials so
that the material of the membrane adheres to the mate-
rial of the body, the body defining an anchoring area (24)
and an area for the flow of the fluid product (25), charac-
terised in that the membrane (3) adheres to the anchoring
area (24) and extends on the flow area (25), the flow area
including an interface that is connected to the flow area
but does not adhere to the membrane in order to define an
outlet channel (1) for the fluid product between the inter-
face and the membrane in the presence of a pressurised
fluid product.

(57) Abrégé : Clapet &’ obturation d’ organe de distribu-
tion de produit fluide (4), le clapet comprenant un corps
de base sensiblement rigide (2) et une membrane élasti-
quement déformable (3), le corps et la membrane étant
réalisés avec des matériaux chimiquement compatibles,
de sorte que le matériau de la membrane adhére au ma-
tériau du corps, le corps définissant une zone d' ancrage
(24) et une zone de passage de produit fluide (25), ca-
ractérisé en ce que la membrane (3) adhére a la zone d
ancrage (24) et s' étend sur la zone de passage(25), la
zone de passage comprenant une interface qui est soli-
daire dela zone de passage, mais qui n' adhére pas a la
membrane, de maniére a définir un canal de sortie (1) de
produit fluide entre 1' interface et la membrane en pré-
sence de produit fluide sous pression.
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Clapet d’obturation et procédé pour
fabriquer un tel clapet

La présente invention concerne un clapet d'obturation d’organe de
distribution de produit fluide, une téte de distribution de produit fluide
comprenant un tel clapet d'obturation, un distributeur de produit fluide
comprenant un tel clapet d’obturation ainsi qu’un procédé de fabrication d’un
tel clapet d'obturation. Dans les domaines de la parfumerie, de la cosmétique
ou encore de la pharmacie, les organes de distribution de produit fluide, tels
que les pompes ou les valves, intégrent un ou plusieurs clapet(s) d'obturation
permettant le passage sélectif du produit fluide a distribuer. Dans une
pompe, il est en général prévu un clapet d’entrée séparant le réservoir de la
chambre de pompe et un clapet de sortie séparant la chambre de pompe de
I'orifice de distribution.

La présente invention concerne plus particulierement les clapets
d'obturation comprenant un corps de base sensiblement rigide et une
membrane élastiquement déformable. Le corps de base forme un siége de
clapet, alors que la membrane déformable forme un organe mobile de clapet
qui se déplace en présence de produit fluide sous pression. De [l'art
antérieur, on connait par exemple le document EP 0 713 832 qui décrit une
téte de distribution comprenant un obturateur constitué par une lévre
élastique s’écartant d’un siége par flexion. Le siege est réalisé en un premier
matériau plastique rigide et la levre est réalisée en un second matériau
elastomérique qui est chimiquement incompatible avec le matériau plastique
du siége. Pour réaliser I'accrochage de la lévre sur le siége, il est prévu un
elément d'accrochage formé par la lévre et noyé dans le matériau rigide
constitutif du siége. L’élément d’accrochage remplit une fonction
d’accrochage mécanique. Pour ce faire, I'élément d’accrochage présente une
configuration appropriée permettant son maintien ou piégeage a l'intérieur
d’'un espace refermé formé par le matériau constitutif du siege. On comprend

par conséquent que la configuration de la membrane et du siége est
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relativement compliquée pour pouvoir assurer cette fonction de tenue
meécanique entre deux matériaux chimiquement incompatibles.

La présente invention a pour but de remédier aux inconvénients
précitées de l'art antérieur en définissant un obturateur a membrane
élastiquement déformable dont I'accrochage est simplifié.

Pour atteindre ce but, la présente invention propose un clapet
d’obturation d’organe de distribution de produit fluide, le clapet comprenant
un corps de base sensiblement rigide et une membrane élastiquement
déformable, le corps et la membrane étant réalisés avec des matériaux
chimiquement compatibles, de sorte que le matériau de la membrane adhére
au matériau du corps, le corps définissant une zone d’ancrage et une zone
de passage de produit fluide , caractérisé en ce que la membrane adhére a
la zone d’ancrage et s’étend sur la zone de passage, la zone de passage
comprenant une interface qui est solidaire de la zone de passage, mais qui
n‘adhére pas a la membrane, de maniére a définir un canal de sortie de
produit fluide entre l'interface et la membrane en présence de produit fluide
sous pression. Selon une caractéristique intéressante de l'invention, la zone
d’ancrage entoure la zone de passage hormis au niveau d'un cbété
définissant une ouverture de distribution sélective de produit fluide. Selon un
autre aspect de linvention, la zone de passage peut étre incurvée, la
membrane épousant la courbure de la zone de passage au repos et se
déformant de maniére sensiblement symétrique en présence de produit
fluide sous pression. La membrane se déforme ainsi de maniére contrblée.

Selon une premiére forme de réalisation, l'interface comprend un
revétement appliqué sur la zone de passage, le revétement adhérant a la
zone de passage et n‘adhérant pas a la membrane. Dans ce cas, le corps
peut étre realisé en un matériau choisi dans le groupe des polyoléfines par
exemple du polyéthyléne ou du polypropylene, la membrane peut étre
réalisée en un matériau choisi dans le groupe des élastoméres adhérant aux
polyoléfines, et le revétement d’'interface peut étre réalisé en un matériau

choisi dans le groupe des élastomeres et des styrénes. Un tel clapet peut
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étre realisé par un procédé de ftri-injection avec trois matiéres plastiques
différentes.

Selon une seconde forme de réalisation de l'invention, l'interface est
formée par la zone de passage qui a été modifi€e chimiquement par un
traitement, tel qu’un traitement plasma, pour que la membrane n'y adhére
pas. Le traitement plasma rompt par exemple une liaison covalente,
empéchant ainsi 'adhérence de la membrane.

La présente invention a également pour objet une téte de distribution
de produit fluide destinée a étre associée a un organe de distribution, la téte
comprenant un clapet d’obturation tel que défini ci-dessus, en tant
qu’obturateur de sortie au niveau duquel l'utilisateur préléve le produit fluide.
Additionnellement ou en variante, le clapet d’obturation de la téte de
distribution peut servir de clapet de sortie d'une chambre de pompe. Le
clapet d'obturation de la présente invention peut étre utilisé indifféremment
dans un organe de distribution tel qu’'une pompe ou une valve. Le clapet
d'obturation peut faire office de clapet d’entrée, de clapet de sortie et/ou de
clapet d'obturation au niveau de lorifice de distribution. Toutefois, une
application privilégiée est celle de clapet de sortie au niveau de l'ouverture
de distribution.

La présente invention a également pour objet un distributeur de
produit fluide comprenant un clapet d'obturation tel que défini ci-dessus.

La présente invention définit en outre un procédeé de fabrication d'un
clapet d’obturation d'organe de distribution de produit fluide, le clapet
comprenant un corps de base sensiblement rigide et une membrane
elastiquement déformable, le corps et la membrane étant réalisés avec des
matériaux chimiquement compatibles, de sorte que le matériau de la
membrane adhére au matériau du corps, le corps définissant une zone
d’ancrage et une zone de passage de produit fluide, le procédé étant
caractérisé en ce que I'on moule un revétement d’interface sur la zone de
passage, le revétement adhérant a la zone de passage, et en ce que I'on
moule ensuite la membrane sur la zone d’ancrage et le revétement, la

membrane adhérant a la zone d'ancrage, mais n'adhérant pas au
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revétement, de maniére a définir un canal de sortie de produit fluide entre le
revétement et la membrane en présence de produit fluide sous pression.

La présente invention définit également un second procédé de
fabrication d’un clapet d’obturation d’organe de distribution de produit fluide,
le clapet comprenant un corps de base sensiblement rigide et une membrane
elastiquement déformable, le corps et la membrane étant réalisés avec des
matériaux chimiquement compatibles, de sorte que le matériau de la
membrane adhére au matériau du corps, le corps définissant une zone
d’ancrage et une zone de passage de produit fluide, le procédé étant
caractérisé en ce que l'on traite chimiquement la zone de passage pour que
la membrane n’y adhére pas, et en ce que I'on moule ensuite la membrane
sur la zone d’ancrage et la zone de passage, la membrane adhérant a la
zone d’ancrage, mais n'adhérant pas a la zone de passage traitée, de
maniére a définir un canal de sortie de produit fluide entre la zone de
passage traitée et la membrane en présence de produit fluide sous pression.

L’esprit de l'invention est de traiter superficiellement le corps de base
d'un clapet d'obturation réalisé en un matériau chimiquement compatible
avec celui de la membrane déformable de maniere a pouvoir mouler la
membrane sur le corps sans faire adhérer la membrane au niveau de la zone
traitée, en l'occurrence la zone de passage, pour former un canal de sortie et
un orifice de distribution obturables. Le traitement de surface est de
préférence réalisé au niveau du corps de base, mais il pourrait
éeventuellement étre réalisé au niveau de la membrane élastiquement
déformable. Un traitement du corps de base et de la membrane n’est pas
exclu. Toutefois, étant donné que le procédé d’injection/moulage traditionnel
d'un tel clapet d'obturation comprend d’abord de mouler le corps de base
puis ensuite de surmouler ou de comouler la membrane déformable sur le
corps de base, il est plus pratique et rapide de traiter la surface du corps de
base au niveau de la ou des zone(s) d’ancrage. Ceci est valable, que I'on
appligue un revétement d’interface ou que l'on traite chimiquement la zone

de passage.
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L’invention sera maintenant plus amplement décrite en référence aux
dessins joints donnant a titre d’exemple non limitatif un mode de réalisation
de l'invention.

Sur les figures :

- la figure 1 est une vue en coupe transversale verticale a travers un
distributeur de produit fluide incorporant un clapet d'obturation selon
la présente invention,

- les figures 2, 3 et 4 sont des vues en perspective et de haut de la
téte de distribution du distributeur de la figure 1 incorporant le
clapet d'obturation de l'invention,

- la figure 5 est une vue trés fortement agrandie d’'un détail de la
figure 4, et

- la figure 6 est une vue similaire a celle de la figure 1 pour une
seconde forme de réalisation de l'invention.

Nous décrirons tout d’abord de maniére générale en référence a la
figure 1 la structure d’un distributeur de produit fluide incorporant un clapet
d'obturation selon un mode de réalisation non limitatif de linvention. Le
distributeur comprend un organe de distribution monté sur un réservoir 5.
Optionnellement, I'organe de distribution peut étre pourvu d'un capot de
protection 6. L’'organe de distribution intégre ici une pompe 4 associée a une
téte de distribution de produit fluide 1. Dans le présent exemple de
réalisation, le clapet d'obturation de linvention est intégré a la téte de
distribution 1. Toutefois, le clapet d'obturation de I'invention, dans une forme
de réalisation différente, peut également étre intégré directement dans la
pompe 4, par exemple au niveau de son clapet d’entrée.

Le réservoir 5 comprend un fat de coulissement cylindrique 51
définissant a son extrémité supérieure une ouverture 52 faisant office de col
de réception pour la pompe 4. Le fat 51 est pourvu d’un piston suiveur ou
racleur 53 qui se déplace a coulissement étanche a lintérieur du fat 51 a
mesure que du produit fluide est extrait du réservoir par la pompe 4. Le
piston suiveur 53 se déplace en réponse a une dépression générée dans le
réservoir a chaque actionnement de la pompe 4. A la place de ce réservoir 5,
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on peut utiliser n'importe quel autre type de réservoir sans pour autant sortir
du cadre de l'invention. On peut par exemple prévoir un bidon déformable ou
encore une poche souple.

La pompe 4 est une pompe a paroi souple qui n'utilise pas de piston
coulissant ni de ressort de rappel. La pompe 4 définit une chambre de
pompe C dont la variation de volume provient de la déformation d’'une paroi
souple 46 qui remplit également la fonction de ressort de rappel permettant
de ramener la chambre en position de repos. Il s’agit la d’un type particulier
de pompe : toutefois, n'importe quelle autre pompe, par exemple a piston
coulissant, peut étre utilisée dans le cadre de la présente invention.

La pompe 4 comprend ici une coupelle de fixation 41 qui est engagée
de maniere étanche dans l'ouverture 52 du fat 51. La coupelle 4 peut
optionnellement servir de support de maintien pour le capot 6. La coupelle 4
sert également de support pour le cceur de la pompe qui comprend ici une
embase 42 et une piéce souple 45. L’embase 42 est recue de maniére fixe,
étanche et de préférence définitive a l'intérieur de la coupelle 41. L'embase
42 forme une entrée de produit fluide sous la forme de plusieurs trous 43
communiquant avec le réservoir 5. L’embase 42 est pourvue d’un clapet
d'entrée 44 qui est déplagcable par rapport a 'embase 42 de maniére a
obturer sélectivement les trous d'entrée 43. Plus précisément, on peut
qualifier le clapet 44 d’'organe mobile de clapet destiné a venir en contact
étanche avec un siége de clapet formé par 'embase 42 autour des trous
d'entrée 43. La piéce souple 45 est ancrée de maniére fixe et étanche sur
'embase 42 de maniére a définir ensemble une chambre de pompe C de
volume variable. La piéce soupe 45 comprend une paroi souple 46 qui est
élastiguement déformable. D’autre part, la piece 45 comprend un manchon
axial rigide 47 qui définit intérieurement un conduit de sortie pour le produit
fluide.

La pompe 4 comprend ou est associée a une téte de distribution 1 qui
est montée de maniére étanche sur le manchon 47. Cette téte de distribution
1 comprend un corps de base sensiblement rigide 2 ainsi qu’'une membrane

élastiguement déformable 3. Le corps de base 2 comprend une douille de
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raccordement 22 engagée autour ou a l'intérieur du manchon 47. Le corps
de base 2 comprend également une jupe périphérique externe 23 qui
entoure la douille 22. La téte de distribution 1 comprend aussi une surface
d’appui 11 qui peut étre formée partiellement par le corps 2 au niveau d’une
paroi supérieure 21 et par la membrane élastiqguement déformable 3.

Selon l'invention, la membrane 3 est fixée en 31 au corps 2 au niveau
d'une zone d’ancrage 24. D’autre part, la membrane 3 repose sans
adhérence en 32 sur le corps 2 au niveau d’une zone de passage de produit
fluide 25. Cette zone de passage 25 s’étend jusqu’au niveau d’un bord
extérieur en formant une ouverture de distribution 13. Avantageusement,
cette ouverture de distribution est réalisée au niveau de I'extrémité d’un bec
de distribution 12.

Le cycle de fonctionnement du distributeur de la figure 1 est tres
simple. En appuyant sur la surface d’appui 11, la téte de distribution 1 est
amenée a se déplacer axialement vers le bas, ceci étant rendu possible par
la déformation de la paroi souple 46. La déformation de cette paroi résulte en
une diminution du volume de la chambre de pompe C, ce qui a pour effet
d’augmenter la pression du produit fluide a l'intérieur de la chambre. En
conséquence, la membrane 3, au niveau de sa partie 32 va se décoller de la
zone de passage 25 créant ainsi un canal de sortie 14 pour le produit fluide
sous pression. L'utilisateur peut alors recueillir le produit fluide au niveau de
'ouverture 13 a I'extrémité du bec 12. En relachant la pression axiale sur la
téte 1, la mémoire élastique de la paroi souple 46 ramene la téte de
distribution 1 dans sa position de repos initiale représentée sur la figure 1. Au
cours du retour vers la position initiale, une dépression est créée a l'intérieur
du réservoir 5, le piston suiveur 53 est soumis a cette dépression de sorte
qu’il est contraint de se déplacer par coulissement vers la pompe 4. Le cycle
opératoire est alors terminé.

On se référera maintenant aux figures 2 a 5 pour décrire en détail la
structure, le fonctionnement et le procédé de fabrication de la téte de
distribution intégrant le clapet d'obturation selon [invention. La paroi

supérieure du corps 2 peut étre divisée en plusieurs zones, a savoir une
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zone périphérique 21 définissant en partie la paroi d’appui 11, une zone
d’ancrage 24 au niveau de laquelle la membrane 31 est fixée et une zone de
passage 25 sur laquelle la membrane repose sans adhérence. La zone
périphérique externe 21 présente une configuration en forme de croissant de
lune a lintérieur duquel est inscrite la zone d’ancrage 24. Cette zone
d’ancrage 24 présente également une configuration en croissant de lune a
l'intérieur duquel est inscrite la zone de passage de produit fluide 25. Les
zones d’ancrage 24 et de passage 25 sont indiquées sur la figure 2 avec des
gueues d’attache pointillées étant donné qu’elles sont situées en dessous de
la membrane déformable 3, elles ne sont de ce fait pas visibles. En effet, la
membrane 3 forme une partie d’'ancrage 31 fixée a la zone d’ancrage 24 et
une partie de passage 32 qui repose sans adhérence sur la zone de passage
25. La zone de passage 25 est entourée par la zone d’ancrage 24 hormis au
niveau d’un bord extérieur. De maniére équivalente, la partie de passage 32
de la membrane 3 est entourée par la partie d’'ancrage 31 hormis au niveau
d'un bord extérieur définissant ainsi, avec la zone de passage 25 sous-
jacente, I'ouverture de distribution de produit fluide 13. En se référant plus
particulierement aux figures 4 et 5, on peut voir que la partie de passage 32
de la membrane 3 est incurvée de maniére a former une cuvette qui est
tronquée au niveau de l'ouverture 13. Du fait que la partie de passage 32
épouse intimement la forme de la zone de passage 25, on peut en déduire
aisément que la zone de passage présente egalement cette forme incurvée
en cuvette. Cependant, la partie de passage 32 est localement hors de
contact de la zone de passage 25 au niveau de la douille de raccordement
22. Sur la figure 5, on peut voir en lignes pointillées la forme de la membrane
lorsqu’elle est déformée par du produit fluide sous pression. Son incurvation
est alors inversée par rapport a la position de repos. Le canal de sortie 14
est alors formé : 'ouverture 13 présente la forme d’'un ceil ou d’'une navette.
Selon une caractéristique de l'invention, le matériau constitutif du
corps 2 est une matiére plastique rigide qui est chimiquement compatible ou
miscible avec le matériau constitutif de la membrane 3 qui peut

avantageusement étre un thermoplastique élastomere. En d’autres termes,
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les matériaux constitutifs du corps et de la membrane sont naturellement
capables de se lier par adhérence chimique. Cependant, selon l'invention,
cette adhérence chimique a été neutralisée par une modification chimique de
la surface du corps 2 au niveau de la zone de passage 25. Cette modification
chimique superficielle a été avantageusement obtenue a l'aide d'un
traitement plasma, par exemple un plasma d’air. Le traitement plasma a pour
effet de rompre une liaison covalente permettant normalement 'adhérence
de la membrane sur le corps de base 2 au niveau de la zone traitée, a savoir
la zone de passage 25. Grace a ce traitement de surface, le matériau
constitutif de la membrane peut adhérer efficacement au corps de base au
niveau de la zone d’ancrage sans adhérer a la zone de passage. La
membrane peut étre appliquée sur le corps de base par simple surmoulage
ou comoulage. Le traitement plasma peut avantageusement étre effectué au
cours du moulage de la téte de distribution, par exemple en ouvrant le moule
une fois le corps moulé, en traitant la zone d’ancrage avec le plasma, puis en
refermant le moule pour surmouler la membrane sur le corps. Grace a cette
technique, il n'est pas nécessaire de prévoir d'élément d'accrochage
meécanique pour fixer la membrane déformable sur le corps de base.

On se référera maintenant a la figure 6 qui illustre une seconde forme
de réalisation de l'invention, dans laquelle le traitement de surface au plasma
de la zone de passage a été remplacé ou complété par I'application d'un
revétement spécifigue 25 formant une interface entre le corps 2 et la
membrane 3. Le matériau constitutif du revétement présente des qualités
d’adhérence chimique sur la zone de passage, mais pas sur la membrane.
La membrane est ainsi fixée sur la zone d’ancrage sans coller au revétement
dans la zone de passage, permettant sa déformation élastique pour remplir
sa fonction de clapet. Un tel clapet d’obturation peut étre réalisé par tri-
injection dans un méme moule a tiroirs. Le corps est d’abord injecté moulé,
ensuite le revétement 25’ sur le corps, puis la membrane sur le revétement.

Le matériau du corps peut étre une polyoléfine, tel que du
polyéthyléne PE ou du polypropyléne PP. La membrane peut étre réalisée en
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élastomere et le revétement d'interface peut étre réalisé en élastomeare ou en
sfyréne. .
Dans les deux formes de réalisation décrites, une interface
adhésive/anti-adhésive est créée au niveau de la zone de passage, soit par
traitement de surface de la zone de pdssage, soit par application d'un
revétement.

Bien que la présente invention ait été décrite en référence a un clapet
d'obturation servant a la fois de clapet de sortie et d'obturation de sortie, on
peut tout a fait imaginer d'appliquer un clapet d'obturation selon linvention a
un autre endroit d'un organe de distribution, comme par exemple le clapet
d'entrée ou le clapet de sortie conventionnel ne remplissant pas la fonction
d’obturateur de sortie. - '

It faut bien remarquer que dans le distributeur de 1a figure 1 le corps
de base 2 et la membrane déformable 3 remplissent, au niveau de la zone
de passage 25 et de la partie de passage 32, a la fois une fonction de clapet
de sortie et une fonction d’obturateur de sortie au niveau de 'ouverture de
distribution. Le clapet d'obturation de linvention comprend un siége formé
par la zone de passage 25 et un organe mobile de clapet desting a venir
sélectivement en appui étanche sur son siege formé par la partie de
passage 32.
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Revendications

1.- Clapet d’obturation d’organe de distribution de produit fluide
(4), le clapet comprenant un corps de base sensiblement rigide (2) et
une membrane élastiquement déformable (3), le corps et la membrane
étant réalisés avec des matériaux chimiqguement compatibles, de sorte
gue le matériau de la membrane adhére au matériau du corps, le corps
définissant une zone d’ancrage (24) et une zone de passage de produit
fluide (25),

caractérisé en ce que la membrane (3) adhére a la zone
d'ancrage (24) et s’étend sur la zone de passage (25), la zone de
passage comprenant une interface qui est solidaire de la zone de
passage, mais qui n‘adhére pas a la membrane, de maniére a définir un
canal de sortie (1) de produit fluide (14) entre l'interface et la membrane

en présence de produit fluide sous pression.

2.- Clapet d’obturation selon la revendication 1, dans lequel la
zone d’ancrage (24) entoure la zone de passage (25) hormis au niveau
d'un cété définissant une ouverture de distribution sélective de produit
fluide (13).

3.- Clapet d’obturation selon la revendication 1 ou 2, dans lequel
la zone de passage (25) est incurvée, la membrane (3) épousant la
courbure de la zone de passage au repos et se déformant de maniere
sensiblement symétrique en présence de produit fluide sous pression.

4.- Clapet d’obturation selon la revendication 1 ou 2, dans lequel
l'interface comprend un revétement (25’) appliqué sur la zone de
passage (25), le revétement adhérant a la zone de passage et

n‘adhérant pas a la membrane.

5.- Clapet d’obturation selon la revendication 4, dans lequel :
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- le corps (2) est réalisé en un matériau choisi dans le groupe des
polyoléfines par exemple du polyéthylene ou du polypropyléne,

- la membrane (3) est réalisée en un matériau choisi dans le
groupe des élastoméres adhérant aux polyoléfines,

- le revétement d'interface (25’) est réalisé en un matériau choisi

dans le groupe des élastomeres et des styrénes.

6.- Clapet d’obturation selon I'une quelconque des revendications
1 a 3, dans lequel l'interface est formée par la zone de passage qui a
été modifiée chimiqguement par un traitement, tel qu'un traitement

plasma, pour que la membrane n’y adhére pas.

7.- Téte de distribution de produit fluide (1) destinée a étre
associée a un organe de distribution (4), la téte comprenant un clapet
d’obturation selon 'une quelconque des revendications précédentes, en
tant qu'obturateur de sortie au niveau duquel l'utilisateur préléve le

produit fluide.

8.- Téte de distribution de produit fluide (1) destinée a étre
associée a une pompe (4), la téte comprenant un clapet d’obturation
selon 'une quelconque des revendications 1 a 6, en tant que clapet de

sortie d’'une chambre de pompe (C).

9.- Distributeur de produit fluide comprenant un clapet d’obturation

selon I'une quelconque des revendications 1 a 6.

10.- Procédé de fabrication d’un clapet d'obturation d’organe de
distribution de produit fluide (4), le clapet comprenant un corps de base
sensiblement rigide (2) et une membrane élastiquement déformable (3),
le corps et la membrane étant réalisés avec des matériaux
chimiquement compatibles, de sorte que le matériau de la membrane

adhére au matériau du corps, le corps définissant une zone d’ancrage
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(24) et une zone de passage de produit fluide (25), le procédé étant
caractérisé en ce que I'on moule un revétement d’interface (25°) sur la
zone de passage, le revétement adhérant a la zone de passage, et en
ce que l'on moule ensuite la membrane sur la zone d’ancrage et le
revétement, la membrane adhérant a la zone d’ancrage, mais
n‘adhérant pas au revétement, de maniére a définir un canal de sortie
de produit fluide entre le revétement et la membrane en présence de

produit fluide sous pression.

11.- Procédé de fabrication d’'un clapet d'obturation d'organe de
distribution de produit fluide (4), le clapet comprenant un corps de base
sensiblement rigide (2) et une membrane élastiquement déformable (3),
le corps et la membrane étant réalisés avec des matériaux
chimiquement compatibles, de sorte que le matériau de la membrane
adhére au matériau du corps, le corps définissant une zone d’ancrage
(24) et une zone de passage de produit fluide (25), le procédé étant
caractérisé en ce que l'on traite chimiquement la zone de passage pour
gue la membrane n'y adhére pas, et en ce que 'on moule ensuite la
membrane sur la zone d’ancrage et la zone de passage, la membrane
adhérant a la zone d’ancrage, mais n'adhérant pas a la zone de
passage traitée, de maniére a définir un canal de sortie de produit fluide
entre la zone de passage traitée et la membrane en présence de
produit fluide sous pression.
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Fig. 3
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