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Primyslovy f£iltr na odludovédni ' tuhych
g4stic z proudici vzdudiny je vybaveny vi-
cekapsovou filtra¥ni vloZkou vytvoFenou
z jediného celistvého pdsu vpichované tex-
tilie, kterd je alespon na vstupni strang
opat¥ena hladkou prodySnou vrstvidkou
amorfni syntetické polymerni hmoty, Podél-
né a pr{&né t&snici meniety filtradni vloZ-
ky jsou prichycené tésnicim rdmedkem ke
krajnim plochém d&lfci stEny filtru, Jed-
notlivé kapsy jsou vleZené go otvori d&li-
ci gtiny a filtra¥ni vloZka v mistech me=-
zi jednotlivymi kapsami kluzné spodivd na
vnit#nich plochdch d&lfei stény filtru.
Bdhem provozu dechdzi ke vtladovéni Edsti
odloudeného prachu do mezery mezi vnit¥-
nimi plochami d81ic{ stdny a &4stmi povr-
chu filtradni vlofky, opirajici se o tyto
vnit¥ni glochy, a tim vtladend vratva pra-
chu semodinné vyrovndvéd protaZeni vpicho-
vané textilie., Filtr obsahuje vnéjsi a
vnit¥ni rozpdrné vyztufe, které udriuji

pofadovany tvar filtra&nl vloZky a které
jsou kyvné zavédend &1 uchycené na délici
gténd filtru,
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Vyndlez se tykd primyslového filtru na odludovéni tuhych
8dstic z proudici vzdusiny, vybaveného vicekapsovou filtradni
vloZkou, u niZ se béhem provozu samolinné vyrovndvd jeji pri-
tok.

Znémé provedeni primyslovych filtrd vyuZivaji filtradni
materidl, ktery je razné usporddany, obvykle do tvaru hadic
nebo plodnych kapes. Pri provozu filtru, kdy se st¥i{dd zand-
Seni filtradéniho materidlu 8dsticemi nedistot a regenerovéni
tohoto materidlu, je filtraéni materidl mechanicky naméhdn, a
to predevsim v jeho podélném sméru, takZe se protahuje. Tato
potiZ se zvét3ila po 2zavedeni vpichovanych textilii jako fil-
tradniho materidlu, protoZe vpichované textilie, ad vykazuji vys-
81 filtradni udinek, byvaji méné odolné vili pretaZeni neZ dri-
ve pouZivané tkaniny. Ndsledkem protazZeni filtradni textilie
vznikaji ne ni prehyby, které byvaji pFidinou zvySeného opotre-
beni a zkrdcené provozni Zivotnosti této textilie. Velké prota-
Zeni filtradni textilie mfiZe ohrozit i vlastni funkci filtru.

Rizné typy f£iltrd jsou vybavené specidlnim napinacim za-
¥izenim, které pii odstaveni filtru z provozu umoZnuje dodated-
né napnout filtradni textilii, u niZ dosSlo k protaZeni b&hem
provozu. Tento zpisodb dodatedného nepindni, ad je béZny u fil-
traénich hadic, je nevyhodny, protoZe je pracny, vynucuje pri-
béZnou kontrolu filtradénich hadic a provddi se pri odstaveni
filtru.

U kapsovych filtrd se provddi napindni jednotlivych kapes
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pomoci pruZin nebo napinacich Sroubld, coZ je vyrobné ndrolné,
a kromd toho je stupen napnuti textilie pomdrné maly. Znémé
provedeni zajistuji napindni filtradni textilie hned po jejim
nasazeni do provozu, &éimZ se predpinaci sila nep¥iznivé podi-
11 na naméhéni filtradni textilie, a tim i na jejim vét8im pro-
taZeni, Zndmé kapsové filtry maji jed3té jednu vdZnou nevyhodu;
povrch jejich vstupbni strany je pomérné hruby, élenity, takZe
se na ndm nedistoty pomérné pevné zachycuji, a proto pri rege-
nerovdni kapsovych filtrh, provédéném zpétnym proplachem vzdu-
Siny, se obti%nd odstranuji, a pritom v nedostatedném mnoZstvi,
dimZ se zvysuje tlakovd ztrdta filtru.

Uvedené nevyhody odstranuje primyslovy filtr na odludové-
ni tuhych &dstic z proudici vzduSiny, vybaveny vicekapsovou
filtradni vlofkou majici vstupni a vystupni stranu a sestédva-
jiei z jediného celistvého pdsu vpichované textilie, jeZ vy=-
tvd¥i stanoveny polet harmonikovité sloZenych plosnych kapes,
dvé podélné a dvé pridni tdsnici manfety, jakoZ i spojovaci di-
ly mezi jednotlivymi kapsami podle vyndlezu, jehoZ podstata
spodivd v tom, Ze vicekapsovd filtradni vloZka mé na celém po-
vrchu alespoﬁ jedné své strany, a to vstupni strany, hladkou
prodysnou vrstvidku z amorfni syntetické polymerni hmoty, pri-
demZ podélné tésnici manZety i priéné tésnici manZety vicekap-
sové filtradni vlofky jsou ve filtru pevnd prichycené tésnicim
rémedkem ke krajnim plochdm délici stény, kdeZto spojovaci di-
ly jsou kluzné oprené svou hladkou prodysnou vrstvidkou amorfni
syntetické polymerni hmoty o vodorovné vanitini plochy délic{
stény & plo3né kapsy, nachdzejici se po jedné v kaZdém otvoru
d8lici stény, jsou uvnit¥ opatfené vnitini rozpédrnou vyztuii,
zatimco mezi jednotlivymi plodnjmi kepsami jsou umisténé 0 j-
Si rozpéiné vyztuZe, prifemZ vnitfni rozpérné vyztuZe i wvndjsi
rozpérné vyztuZe jsou zdvésnymi prvky kyvné zavésSené &i uchyce-
né ne d8lici stdnd, Si¥ke vnit¥nich ploch ddlici stény mé byt v
rozmezi 2 a%Z 8 cm, Vicekapspvd filtradni vloZka je vytvafena
ze vpichované textilie sestdvajici z nosné tkaniny, opat¥ené
alespon na vstupni strand vlo¥ky vldkennym rounem, piidemZ
alespon na povrchu vstupni strany vlofky je hladkd prodysnd
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vrstvidka 2z amorfni syntetické hmoty. Tato hladkd prodysnd
vrstvicke miZe byt dvou rlznych provedeni. U prvniho provedeni
je vytvorena nap¥iklad z polyesteru nebo polypropylenu nebo
polyekrylnitrilu nebo aromatického'polyamidu a na své vnitini
strané prochdzi tato vrstvidka @ amorfniho stavu do tvaru syn-
tetickych vldken tvoricich alespon souddst struktury vpichované
textilie vicekapsové filtradni vloZky. U druhého provedeni je
hladkou prodyfnou vrstvidkou polytetrafluoretylenovd folie
pevné prichycend k povrchu vpichované textilie. Nosnd tkanine
ve vpichované textilii je vytvorena z niti sestdvajicich =z
polyesteru nebo polypropylenu nebo polyakrylnitrilu nebo aroma-
tického polyamidu nebo skla, pPifeém¥ vldkna jsou st¥iZovd nebo
nekonednd.,

Promyslovy filtr podle vyndlezu zaji¥tuje p¥i dlouhodobém
provozu samolinné vymezovdni prGtahu vpichované textilie., V
pribdhu st¥iddni filtrace vzduliny a regenerace filtradéni vloZ-
ky dochdzi ke klouzdni spojovacich dild filtradni vloZky po
vanitinich plochdch délici stény filtru a ke kyvnému pohybu
rozpérnych vyztuzi, ¢imZ se vtladuje &4st zachycovaného prachu
do mezer mezi vnit¥nimi plochami dé€lici stény a spojovacimi
dily filtradni vloZky. Klouzéni spojovacich dilh pomdhd hladkd
prodySnd vrstvidka amorfni syntetické polymerni hmoty. Postupné,
jak dochézi k protaZeni filtradni vloZky, vytvd¥i se ve zminé-
né mezere upéchovand vrstva z 8dsti odloudeného prachu, kterd
vyrovnévd vzniklé protaZeni vloZky. PFi dlouhodobych provoznich
zkouskdch primyslového filtru podle vyndlezu se prokdzalo, Ze
prdvé popsanym vytvdrenim vrstvy prachu lze prabé&iné vyrovndvat
protaZeni filtradni vlpZky aZ o 5 % Toto samoéinné napindni
filtraéni vloZky bylo prokdzédno u rizanych druhd odludovaného
prachu lisiciho se jemnosti i mSrnou hmotnosti. P¥i Sifce vniti-
nfgh ploch d8lici stdny pod 2 cm a nad 8 cm, anebo neumoZnuje-1i
uchyceni vnit¥nich rozpérnych vyztuZi kyvné pohyby téchto vyztu-
zZz1i a kapes, pak nedochdzi k samolinnému napindni filtradni vloZ-
ky, 1 kdyZ je na svém povrchu opat¥enes hladkou prodySnou vrstvid-
kou amorfni syntetické polymerni hmoty. Neobsahuje-li filtracd-
ni vloZka prévé zminénou hladkou prodysSnou vrstvidku, pak rovndz
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nedochdzi k samofinnému napindni, Vyndlez nevyZaduje v porovné-
ni se znémym primyslovym filtrem %4dné doplnkové napinaci za¥i-
zeni, a krom& toho neni nutno provddét dopindni filtraéni vloZky
pri odstaveni filtru a rovnéZz se nemusi provddét oblasnd kon-
trola pritahu filtradni vlofky. Hladkd prodyind vrestvidka ales-
pon na vstupni strand filtradni vloZky usnadnuje regeneraci této
vlozky zpétnym proplachem vzdusSiny. Dokonale napnutd filtradni
vloZks umoZnuje pPi regeneraci snadndjdi uvolnovdni odloudeného
prachu 8 povrchu textilie, coZ se projevuje nizkou tlakovou
ztrdtou filtru, a z toho vyplyvajicimi dsporami energie. Samo-
8inné nepindni filtradni vlofky navic zabranuje vzniku prehybid
ne. této vloZce, které p’fi napindni u zndmych filtrd jsou pridi-
nou jejich rychlého opotrebeni €ili kratS$i provozni Zivotnosti
filtradni vloZky. Provozni zkoudky prokdzaly, Ze se témito vyho-
dami prodlouZile Zivotnost filtradni vlioZky a% na 20 000 provoz-
nich hodin, coZ je vic neZ dvojndsobek provozni Zivotnosti zndmych
filtradnich textilidi.

. V¥hody vyndlezu lépe vyniknou z popisu p¥iloZenych vikresﬁ,
ne nichZ predstavuje
obr., 1 pridny Ffez dvoukomorovym filtrem
obr, 2 axometricky pohled na harmonikovité uspoZddanou
filtradni vloZku s dé€lici stdnou filtru
obr. 3 podélny ez jednou kapsou a '
obr., 4 pridny Fez kapsami a d&lici sténou.

Dvoukomorovy filtr sestdvd ze skiiné 1 8 vystupnim potrubim
4 a z vysypky 2 opatfené vstupnim potrubim 3, Uvnit¥ sk¥iné 1 je
v kaZdé komofe umisténa jedna vicekapsovd filtracéni vloika J,
uchycend ne délici sténé 5 a opatfend uvnit? jednotlivych kapes
¥nitPnimi rozpérnymi vyztuhami 14 & mezi jednotlivymi kapsemi
jsou umisténé vndjSi rozpérné vyztuZe 20, pridemZ vnitrni rozpér-
né vyztuze 14 i vndjs3i rozpdrné vyztuie 20 jsou zdvésnymi prvky
15 kyvné uloZené &i uchycené na dé8lici sténé 5. Jedna komora,
kterd na obr. 1 je levd komora filtru, je zndzornéna pri filtraci,
kdy vystupni klapke 18 je oteviena, kdeZto proplichovaci klapka
19 je uzaviena, Druhd komora je zndzornéne pri regeneraci pro-
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véddéné zpétnd proplachovanym vzduchem, vstupujicim otevienou pro-
plachovaci klapkou 19, zatimco vystupni klapka 10 je zavienA.

Vicekapsovd filtradni vlozka 9, zndzornénd na obr, 2, sestd-
vd %z jédiného pdsu vpichované teitilie, spojeného Svy 12_ probi-
hajicimi svisle podél okrajd kapes smdrem nahoru, kde se ot4dd
o 90° do vodorovnych podélnych tésnicich manZet 11, Pri%né tds-
nici manZety 10 jsou vytvoFeny z obou koncd pdsu vpichované
textilie. Jednotlivé kapsy zapadaji do otvort 7 déldici stény 5,
kdezto podélné tésnici manZety 11 a pricné t& sniei manzety 10
jsou poloZeny na krajnich plochdch 6 d8lici stény 5 a jsou k
nim pevnd p¥ichyceny tésnicim rdmedkem 16. Vodorovné spojovaci
dfly 13 mezi jednotlivymi kepsami filtradni vloiky ¢ jsou
volnd polofeny na vnit¥mch plochdch 8 ddlici stény 5. 5iYka
vnit¥nich ploch se pohybuje v rozmezi 2 aZ 8 cm. Na obr. 3 je
patrné kyvné uloZeni vnitini rozpérné vyztuie 14 uvnit¥ jedné
kapsy filtracdni vloZky 3, kde zdvésny prvek 15 vnitini rozpérné
vyztuze 14 je kyvné uchycen na tdsnicim rémedku 16, pritisknu-
tém k podélnym tésnicim manZetdm 11 na krajnich plochdch 6
"~ d81{ci stény. Toto uchyceni umoZnuje kyvny pohyb vanit¥ni rozpdrné
vyztuZe 14 i s kapsou, pridemZ je zajiSténo, aby pri filtraci
nebo regeneraci nemohlo dochdzet ke svislému posuvu vnit¥ni roz-
pérné vyztuZe 14. Ny obr. 4 jsou zndzornény kyvné zavéSené vnitd-
ni rozpérné vyztuZe 14 a vnéjsSi rozpérné vyztuZe 20, jakoZ 1
vicekapsovd filtrafni vloZka 9 uloZend na délici sténé 5 a ma-
jici'ddpracovanj urcity pocet provoznich hodin, béhem nichZ bylo
protazeni -'svislych stén kapes samolinné vyrovandno vytvorenim |
vrstvy upéchavaného prechu 17 v mezerdch mezi vnitinimi plocha-
mi délici stény 5 a spojovacimi dily 13 filtradni vloZky 9.

Vicekapsovd filtradni vloZka_9 Jje zhotovena ze vpichované
textilie sestdvajici z nosné tkaniny, opatPené alespon na vstup-
ni strand filtradni vlofky vldkennym rounem, PloZnd hmotnost
vpichované textilie se obvykle pohybuje v rozmezi od 300 do
900 g/m°.

Nosnd tkanina ne bud ze syntetickych vldken anebo ze skle-
nénych vldken. Syntetickd vldkna jsou urdena pro teploty do
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220° C a sklenSng vldkna pro teploty do 350° C. Ze syntetickych
vlidken jsou obzvld3té vhodnd vldkna polyesterovd z hlediska

. ceny & odolnosti viadi teplotédm da 150° C nebo polypropylenovd
vldkna pro jejich vysokou chemickou odolnost, nebo polyakryl-
nitrilovd vldkna pro jejich odolnost viéi hydrolyze, nebo
vldkna z aromatického polyamidu pro jejich odolnost viéi teplo-
tém do 220° c.

Vl1ldkenné rouno sestivd ze striZovych vldken polyesterovych
nebo polypropylenovych nebo polyakrylnitrilovych nebo z vldken
aromatického polyamidu nebo ze sklendnych vldken. V urditych
pripadech, napriklad u £iltrd pro mlynsky primysl a pro vy¥robu
krmnych sm8si, se doporuduje primisit k syntetickym vidknim
hydrofilni vldkna, jako jsou nap¥iklad vidkna bavindnd, vlndné,
viskozové.

Vpichovand textilie m4 alespon na vstupni stran filtradni
vloZky 9 hladkou prodysnou vrstvicdku z amorfni ayntetické poly-
merni hmoty, kterd u jednoho provedeni pfechdzi na své wvnitFni
strand z amorfniho stavu do tvaru syntetickych vldken tvoricich
alespon souddst struktury vpichované textilie. Je-1li rouno vy-
tvofeno napFikled ze smdsi polyesterovych vldken a vliny, psak
syntetickd vldkna tvoFri souddst struktury vpichované textilie.
Hladkd prody3nd vrstvidka se vytvo?i tepelnym natavenim syn-
tetickyech vldken nachézejicich se na povrchu vpichované textilie.
Hladkd prodysSnd vrstvidka druhého jejiho provedeni je ve tvaru
mikroporézni polytetrafluoretylenové folie prilaminované k po-
vrchu vpichované textilie ; jeji hmota zde nepXechdzi do
tvaru vldken tvoricich rouno vpichované textilie.

Provedeni vicekapsové filtradni vlgoZky a jeji usporadidni
v primyslovém filtru podle vyndlezu umo¥nuje idinnd zachycovat
tuhé nedistoty z proudici vzdudiny prakticky ve vSech:  primys-
lovych oblastech, a to nejen pomoci filtrd a regeneraci pro-
vddénou proplachem okolnim vzduchem, ale i vy&isténou vzduSinou
nebo tlakovzdudnym zpétnym proplacham a pFipadné i jinymi druhy
regenerace. Jednoduché samodinné vyrovndvni pritehu filtradni
vloZky umo?nuje pouZivat i filtradni materidly s pomdrné vyso-
kou taZnosti. Jednoduchy st¥ih a z toho vyplyvajici nendroldné
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konfekdni zpracovdni vicekapsové filtradni vloZky, u niZ? je mini-
milni délka spojovacich ¥vii na jednotku aktivni filtradni plochy,
jakoZ i rychld montdz a demontdZ vloZky ve filtru v pracovnich
podminkdch jsou dalsi vyhody vyndlezu.
Priklad 1

Primyslovy f£iltr podle vyndlezu byl podroben dlouhodobé pro-
vozni zkouSce., Primyslovy filtr vybaveny Styrmi vicekapsovymi
filtradnimi vlozkaml zhotovenyml Z polyesterovych vldken o hmot-
nosti 300 g/m a celkové filtradni ploSe 100 m2a kyvné zavéSenymi
vnitinmimi i wnéjsimi rozpérnymi vyztuZemi, dosahoval p¥i zachyco-
véni 1dletu prachu 2z vyroby krmnych smési po 14 550 hodindch
provozu vystupni koncentraci 0,0272 mg/mB, pri tlakové ztraté
1,56 kPa, Filtradni kapsy se pribéind samodinné napinaly vrstvou
prachu, jeZ se vytvdrela a postupné se zvétSovala mezi vodorovnymi
vnitinini plochami délici stény a spojovacimi dily filtraldni
vloZky, coZ po 14 550 hodindch provozu zajisfovalo vyrovndvéni pri-
tahu vpichované textilie, ktery &inil 4 %. Po cely zkuSebni pro~
voz nebylo t¥eba na filtru provddét jakoukoliv ddrZibu a nevznik-
la jedind provozni zdvada.

Priklad 2

Primyslovy filtr podle vyndlezu byl zkouSen p¥i zachyco-
véni prechu v provozu tovdrny na vyrobu ndbytku. Filtradni sta-
nice byla opatPena vicekapsovymi filtradnimi vloZkami zhotovenymi
z polyesterovych vldken o hmotnosti 800 g/m2 a 8 rozpdrnymi vy-
ztuZemi zavéienymi na d8lici stdné, jejiZ vodorovné vnit¥ni plo-
chy byly 4 cm Siroké., Filtroval se vzduch v mnoistvi 59 600 m>/h
pri tlakové ztrdté filtru 8,64 kPa a vystupni koncentraci 0,070
mg/m3. Vydistény vzduch se vracel do pracovnich prostord, coi
v zimnich mésicich p¥indSelo Uspory energie. ProtaZeni vpicho-
vané textilie, kterd po jednom roce zkuSebnihé provozu &inilo
1,5 %, bylo samodinné vyrovndvédno vrsivou upéchovaného prachu,
vytvéfejici se na povrchu vodorovnyfch vait¥nich ploch d8lici
stény pod spojovacimi dily <f£iltradéni vloZky.
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Jiny primyslovy filtr podle vyndlezu, vybaveny jednou
osmikapsovou filtradni vloZkou, zhotovenou z polypropylenové
vpichované textilie, byl zkuSebnd nasazen po dobu 30 mésicli k
zachycovéni prachu prichdzejiciho od linky na pytlovédni syp-~
kych materidld, Filtradni vloZka byla pevnd uchycena svymi tés-
nicimi manZetami pomoci tésniciho rdmedku k& filtrové d8lici
sténé, na niZ byly kyvné zavésené wvnit¥ni a wvn&jsi rozpérné
vyztuZe. Po celou zkudebni dobu byla filtredni vloZka samodinnd
udrzovéne v napnutém stavu vrstvou prachu vitladovaného béhem
provozu mezi vnit¥fni plochy délici stény a spojovaci dily filtrad-
ni vloZky. Vyrovndvel s tim pritah svislych stén kapes, ktery
doséhl 3,6 cm, coZ byly 3 % délky celé kapsy. Vystupni koncen-
trace po 30 mésicich provozu byla 0,00254-mg/m3 p¥i pritoku
2 900 m>/h filtradni plochou 25 m2e pFi tlakové ztrdts 7,69 kPa,
Vy&idtény vzduch byl vracen v zimnich mésicich do pracovnich
prostord.

U v8ech t8chto filtra byly vstupni strany filtraénich
vloZek opatieny hladkou prodysSnou vrstvidkou amorfni syntetické
polymerni hmoty, vytvoPenou tepelnym natavenim syntetickych
vldken na povrchu vpichované textilie,
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1. Primyslovy filtr na odludovdni tuhych ddstic z proudici
vzdusiny, vybaveny vicekapsovou filtralni vloZkou majici vstuﬁ-
ni a vystupni stranu a sestdvajici z jediného celistvého pdsu
vpichované textilie, jeZ vytvdri stanoveny polet harmonikovité
sloZenych plosSnych kapes, dvé podélné a dvé pridéné té&snici man-
zety, jakoZ i spojovaci dily mezi jednotlivymi kepsami, vyzna-
‘Geny tim, Ze vicekapsovd filtradni vleZka (9) méd na celém po-~
vrchu alespon jedné své ‘strany, a to vstupni strany, hladkou
prodysnou vrstvidéku z amorfni syntetické polymerni hmoty, pricemZ
podélné tésnici manZety (11) i p¥iéné tésnici manZety (10) vice-
kapsové filtradni vloZky (9) jsou ve filtru pevnd pF¥ichycené
tésnicim rémedkem (16) ke krajnim plochdm (6) ddlici stény (5)
filtru, kdeZto spojovaci dily (13) jsou kluznd oprené svou hlad-
kou prodysSnou vrstvickou amorfni syntetické polymerni hmoty o
vodorovné vnitini plochy (8) d&lici stény (5) a plodné kapsy,
nachizejici se po jedné v ka¥dém otvoru (7) d3lici stiny (5),
jsou uvnit¥ opatfené vnitini rozpérnou vyztuZi (14), zatimco
mezi jednotlivymi plodnymi kapsami jsou umisténé vné€jsSi rozpérné
vyztuZe (20), které, stejné jako vnit¥ni rozpérné vyztuize (14),
jsou zdvésnymi prvky (15) kyvnd zdvésené &i uchycenéd na d31i-
ci sténd (5),

2. Primyslovy filtr podlebodu 1, vyznadujici se rim, Ze
vnitini plochy (8) d&lici stdny (5) jsou 2 aZ 8 cm Firoké,

3. Primyslovy filtr podle bodu 1, vyznalujici se tim, Ze
vicekapsovd filtradni vlozka (9) je vytvoFena ze vpichované
textilie sestdvajici z nosné tkaniny, opatfené alespon na vsiup-
ni strand filtradni vloZky (9) vldkennym rounem, pridemZ ales-
ponl na povrchu vstupni strany filtradni vleZky (9) je hladkd
prody$nd vrstvidka z amorfni syntetické polymerni hmoty.

4, Primyslovy f£iltr podle bodl 1 aZ 3, vyznadujici se tim,
Ze hladkd prodysnd vrstvidka z amorfni syntetické polymerni hmoty
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prechdzi na své vnitini strang z amorfniho stavu do-tvaru syn-

tetickych vldken tvoiicich alespon souddst struktury vpichované

textilie filtradni vloZky (9), p¥ifem? hladkd prody$nd vrstvid-

- ka Je z polyesteru nebo polypropylenu nebo poﬂkirylnitrilu
nebo aromatického polyamidu. '

5. Primyslovy filtr podle bpdl 1 aZ 3, vyznalujici se
tim, Ze hladkd prodysSnd vrstvidka z amorfni syntetické polymerni
hmoty je polytetrafluoretylenovd folie pevnd p¥ichycend k povr-
chu vpichované textilie.:

6. Primyslovy filtr podle bodd 1 aZ 3, vyznalujici se tim,
Ze nosnd tkenine je vytvoPena z niti sestdvajicich z polyesteru
nebo polypropylenu nebo polyakrylnitrilu nebo aromatického poly-
emidu nebo skla, p¥idemZz vldkna jsou st¥iZovéd nebo nekone&nd.

3 vykresy
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Obr. 1
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© Obr.2
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Obr.3
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