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VyztuZny pés piihradového tvaru pro vyztuZeni vodorovnych
spar zdiva obsahuje vyztuzné draty (1, 2), probihajici v jeho
podélném sméru, a spojovaci konstrukci z nejméné jednoho
spojovactho dratu (3), kterd je bodové svafena s vnitmimi
bo¢nimi stranami vyztuZnych dratli (1, 2) a kter ma okrouhly
pritfez s priimé&rem nejvy3e rovaym tlou¥t'ce vyztuinych drath
(1, 2). VyztuZné dréty (1, 2) jsou pfed svafovaci operaci
zplo3tény valcovanim, takZe pozd&ji vytvorené svary maji
nezplodtélou strukturu. Bo&ni strany vyztuznych dratii (1, 2),
na kterych jsou vytvofeny bodové svary, jsou zplostény
bodnim valcovanim. Tento vyztuZny pis je snadno
vyrobitelny s velmi malou tloustkou, takZe pfi pouZiti
umoZiiuje sniZit Sitku loZnych spér zdiva. Pfi vyrobé
ptihradového vyztuiného pésu se ocelové vyztuzné draty (1,
2) vedou plynule, vzijemné rovnob&né ve stejné roving a
stejnou rychlosti svafovaci stanici pro bodové svarovéni, do
které se pfivadéji také ocelové draty, ze kterych se vytvareji
drétové spojovaci konstrukee, z nichz kazda se bodové
pfivafuje v bodové svafovaci stanici mezi dvojice sousednich
vyztuznych drati k boénim strandm dvojic vyztuznych dratd,
pfivracenym k sobé. Pro vyztuZné draty (1, 2) se pouzije
predem zplo3télych driti, které se vedou svafovaci stanici

v poloze, ve které jejich do Sitky zplost&lé plochy lezi

v roviné paralelné vedenych vyztuznych dratii, prigemz jako
ocelové dréty pro soustavy spojovacich konstrukei se pouZiji
piedem taZené drity.
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Vyztuzny pas a zpisob jeho vyroby

Oblast techniky

Vynalez se tyka ptihradového vyztuzného pasu pro vyztuZovani loZznych vodorovnych spar zdiva.
Prihradovym pasem se vtomto piipad® rozumi miiZova konstrukce zocelovych drati
libovolného prufezu, které jsou mezi sebou spojeny svary.

Dosavadni stav techniky

U zdénych stavebnich konstrukei se nasledujici vodorovna fada zdicich blokli klade na horni
plochu spodni fady podobnych bloki. Pfi zdéni se po dokonéeni jedné fady blokt rozprostie na
jejich horni plochy vrstva spojovaci hmoty, naptiklad malty nebo jiného pojiva. V dalsi operaci
se potom na tuto vrstvu malty poloZi vyztuzny pas a potom se na horni plochy vyztuzného pasu
rozprostfe dali vrstva malty nebo jiné spojovaci hmoty, takZe obé& vrstvy malty jsou mezi sebou
propojeny oky mfiZoviny avysledkem toho je vytvofeni jedné vrstvy spojovaci hmoty
s vyztuznym pasem zalitym v této vrstvé. Dalsi fada zdicich blokd se potom ukliada na horni
plochu této vyztuZené maltové vrstvy, takze mezi pfedchozi fadou a nasledujici fadou zdicich
blokli se vytvofi vodorovna loZna spara. Tato spara je tak vyztuZena a zaji§té€na proti vzniku
svislych trhlinek, které maji tendenci pfenasSet se pfes sparu dale do zdiva. Je-li délka fady
zdicich prvki v&tSi nez délka vyztuzného pasu, uklada se pochopiteln€ do malty vét3i polet
vyztuznych pasi, uspofadanych do fady za sebou po celé délce zdiva, s mirnym vzijemnym
pfesahem koncovych &asti, aby se vytvofila souvisla vyztuzna konstrukce. Pfitom je tfeba dbat na
to, aby mista napojeni jednotlivych vyztuZnych péast v nasledujicich loZznych sparich byla
umisténa tak, aby byla ve svislém sméru stupiiovité uspofadana.

Tyto vyztuzné pasy maji $itku rovnou pfiblizné 0,6 aZz 0,9 tloustky vyztuzovaného zdiva, aby
byly upraveny pro vyztuZovani loznych vodorovnych spar, coZz znamen4, Ze $itka vyztuznych
pasu se pohybuje od 3 cm do 30 cm, zpravidla mezi 5 cm a 18 cm. Délka vyztuznych past je
prakticky ptizpisobena poZadavku na snadnou manipulaci na stavenisti a miZe byt rozsahu od 2
do 7 metri. Vyztuzné pasy jsou obecné zcela rovinné, oviem to neznamend, Ze nemohou byt
opatieny vystupky vystupujicimi nad jejich rovinu, které mohou zasahovat do dutin zdicich
bloki nebo do styénych spar mezi sousednimi bloky. MfiZzové konstrukce vyztuznych pasi musi
byt dostatené oteviend, aby malta nebo jina spojovaci hmota mohla v dostate¢né mife protékat
miiZovinou pfi kladeni zdicich bloku a vytvofila se tak jedind, ve svislém smé&ru souvisla vrstva
malty mezi nad sebou uloZenymi fadami zdicich bloku, kterd by dostate¢né spojovala obé fady
k sobé a obsahovala dokonale zalitou zakotvenou vyztuznou konstrukci. Dal$im poZadavkem na
vyztuznou konstrukci, pfizpisobenou pro vyztuZovani vodorovnych loZnych spar ve zdivu, je
vytvofeni mfiZoviny ztakovych ocelovych dratl, které jsou piimé a probihaji v podélnych
smérech od jednoho podélného konce vyztuzného pasu k druhému konci, maji prifezovou
plochu v rozsahu mezi 6 a 20 mm? a jsou vyrobeny z oceli s pevnosti v tahu nejméné 450 N/mm’.
Tyto draty jsou vyztuZznymi drity. Zbyvajici ocelové draty mfiZoviny slouZi pro vzijemné
propojeni podélné probihajicich vyztuznych pruti mezi sebou do jednoho kusu ve formé
pfihradového vyztuzného pasu. Viechny tyto zbyvajici draty jsou nazyviny ocelovymi drity
spojovaci konstrukce. Tato spojovaci konstrukce muZe byt vytvofena v riznych tvarech
a uspofadanich, muZe byt napiiklad tvofena soustavou oddélenych samostatnych pfi¢nych drati,
které jsou na obou stranach pfivafeny k vyztuZznym prutim a tak vznika Zebfitkova konstrukce,
popiipadé je vyhodnéji vytvofena zjediného klikat& probihajiciho dratu, jak bude popséno
v piikladném provedeni vynalezu. Tato spojovaci konstrukce miZe byt jako samostatna
konstrukéni jednotka bez vyztuZnych drati tvofena n€kolika mezi sebou propojenymi jednotkami
nebo souborem samostatnych drati. Vynélez neni omezen na urdité vytvoreni této spojovaci
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konstrukce, ikdyz je u feSeni podle vynalezu jednoznatné davana piednost jedinému
pribéznému dratu, vytvarovanému do klikatého tvaru.

Obvyklym typem tohoto mfiZovinového nebo ptihradového vyztuzného pasu je takovy pas, ktery
je tvofen dvéma podélnymi, pfimymi a souvislymi ocelovymi vyztuznymi draty s kruhovym
prifezem, probihajicimi vzajemn& rovnob&zné v podélném sméru pasu v pfi¢ném odstupu od
sebe, pritemz tyto podéIné draty tvofi bo&ni okraje pasu a oba sousedni vyztuzné draty jsou mezi
sebou propojeny pomoci ocelového dratu spojovaci konstrukce, ktery je bodové pfivafen na
obou stranach k vnitinim, k sob& pfivricenym strandm sousednich vyztuznych prutd. Spojovaci
konstrukce sestava zejména z jednoho prib&zného ocelového drétu, ktery méa kruhovy prifez
aprobihd od jednoho podélného okraje pasu k druhému okraji ve tvaru na sebe navazujicich
Gseki tvaru V, tvoficich klikatou &aru, vedené z jedné strany na druhou a od jednoho dotykového
mista na vnitini stran€ jednoho ze dvou sousednich vyztuznych drati do dotykového mista na
vnitini stran€ druhého sousedniho vyztuzného dratu. Ocelovy drat je v dotykovych mistech
svafen bodovymi svary s pfislusnymi vyztuznymi draty. Vnitfnimi stranami vyztuznych drat se
v tomto pfipadé rozumi ty strany drétii, které jsou pfivraceny k sousednimu vyztuznému drétu.
Vyztuzné draty jsou zejména opatieny vruby nebo vtisky, popfipadé vystupky, aby se dosahlo
jejich dobré soudrznosti se spojovaci maltou nebo jinou spojovaci hmotou. V tomto piipadé maji
draty vyztuznych past primér v rozsahu od 3 mm do 4 mm. ProtoZe ocelovy drat vytvarovany do
klikatého tvaru nebo obecné spojovaci konstrukce zocelového dratu je bodové ptivafena
k vnitfnim strandm vyztuZnych drati vyztuzného pasu, je tlouitka pasu rovna praméru drati.

Aby bylo moZno co nejvice zmensit tloudtku loZnych spar zdiva, je u zplsobu vyroby
vyztuznych pasi podle GB-PS 1 403 181 po svafeni dratl s kruhovym priifezem vyztuzny pas
stladen valcovanim do zploitélého tvaru. Tim je vytvofen vyztuZny pas, jehoZz klikaty spojovaci
drat a oba vyztuzné draty jsou zplo3t&ny v roviné tohoto pasu na tloustku, ktera miize byt mensi
nez 1,75 mm, pficemz pomér tloudtky takto tvarovaného dratu k jeho Sifce je men3i nez 0,3.

Ukolem vynalezu je vytvofit vyztuzny pés, ktery by byl vytvofen rovnéz ze zplostélych drétd, ale
ktery by mél konstrukci poskytujici fadu vyhod a ktery by byl dale vhodny pro vytvofeni ve
velmi tenkém tvaru, to znamena jehoz tloustka by byla mensi nez 1,75 mm a jehoz draty by mély
pomér tloustky k itce mensi nez 0,3. Podet vyztuinych dratii ve vyztuzném pasu by nemél byt
omezen jen na dva, aby bylo moZno vytvafet vyztuzné péasy is vétSsim poltem podélnych
vyztuznych dratd. Mezi kazdymi dvéma drity kazdé rozlisitelné dvojice sousednich vyztuznych
dratl je potom uspofaddna odpovidajici &ast spojovaci konstrukce z ocelového dratu, ktera
nemusi byt nutn€ omezena na ocelovy drét probihajici ve tvaru klikaté lomené Cary.

Podstata vynélezu

Tento dkol je vyfe$en vyztuznym péasem podle vynédlezu, obsahujicim nejméné dva pfimé
souvislé ocelové vyztuzné draty, majici zejména tloustku mensi nez 1,75 mm a pomér tloustky
k Sitce mensi nez 0,3, probihajici v podélném sméru a zplo3t&lé do roviny pasu, jehoZ sousedni
vyztuzné draty jsou vzjemné spojeny spojovaci konstrukci z ocelového dratu, bodové svafenou
na obou stranach s bo¢nimi stranami sousednich vyztuznych dratl, pfivracenymi k sob€. Podstata
vyndlezu spodivd vtom, Ze bodové svary maji nezplo§télou strukturu akazda spojovaci
konstrukce zocelového dratu obsahuje ocelové draty s tloustkou rovnou nejvySe tloudt'ce
vyztuznych dratii. Ve vyhodném provedeni je ocelova dratova spojovaci konstrukce vytvofena
z jednoho klikaté& tvarovaného dratu.

Predchozi charakteristika znamena, Ze se jednd o vyztuzny pas, ktery nebyl vytvofen v tenké
formé zplo$ténim celého kusu valcovanim, ale spiSe svafenim zplostélych prvkd, kterymi jsou
jednak draty zplo$télé do tenkého tvaru aslouzici jako vyztuzné draty, a jednak tenké draty
v podstaté kruhového priifezu, jejichZ tloudtka neni vétsi neZ tloustka vyztuznych pasi a které
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jsou pouzity pro vytvofeni spojovaci konstrukce. Tato nova konstruk&ni my3lenka poskytuje fadu
vyznamnych vyhod.

Tento konstruk&ni princip jednak odstrafiuje dodate&né zplodtovani svar valcovanim, které by
vedlo k vytvafeni lisovanych svari se zménénou rozlisovanou strukturou, odpovidajici
metalografické struktufe svarti zpracovanych za studena. P¥i zkouskach pevnosti v tahu
u znamych vyztuZnych past bylo pozorovano, Ze k pfetrzeni dochazi témé&f vyhradn€ v mistech
svarii a pfi tahovém napéti kolem 500 N/mm?. Proto by nebylo &elné pouZivat pro vyrobu
vyztuznych past ocelovych vyztuznych drati s vét$i pevnosti v tahu nez je pevnost v tomto
nejslabdim mist& konstrukce. ProtoZe u vyztuzného pasu se takové slisované svary nevyskytuji,
je moné zvysit pevnost vyztuznych drati na 600 N/mm’ nebo i vice, i kdyZ z vyrobnich divodi
neni vhodné piekracovat obecné pevnost 1000 N/mm?®. Kromé toho &im byly vyztuiné pésy
valcovany na mensi tloustku, aby se dosahlo co nejtencich loZnych spar ve zdivu, tim dochazelo
k vét8im deformacim svarii za studena atim se také tyto nejslabsi body konstrukce dale
oslabovaly. V disledku této skute&nosti se nedoporu€ovalo zplostovani pasu z prutd pliivodné
kruhového priifezu na ploché draty s pomé&rem tloustky k Sifce mensi nez 0,3, takZe plossi tvary
nebyly normalné dostupné na trhu.

Na druhé stran&, protoZe predem zplostélé vyztuzné draty u pasu podle vynalezu mohou byt
predem valcovanymi dréty, poskytuje feSeni podle vynalezu moZnost pouziti valcovanych dratd,
které byly ve vyhodném provedeni vynalezu navic zpracovany bo¢nim vélcovanim, kterym se
nejméné jedna bolni strana zplo§télého dritu, na které se potom vytvafeji bodové svary,
vytvarovala do zplost&lého, priblizn& rovinného tvaru bolni plochy, ktera je kolmé na rovinu
pésu, coZ je vyrazny rozdil oproti zaoblené hrang drétu, ktery byl jako soudast vyztuzného pasu
vélcovan jen mezi dvéma vzajemné protilehlymi valci. Tato zplot&la bocni strana dritu je velmi
uZitedna, aby zabranila vzniku obtiZi pfi svafovéni s velmi tenkym nebo dokonce jeSté tendim
ocelovym dratem spojovaci konstrukce, jestlize tyto draty maji kruhovy tvar svého pfi¢ného
priifezu, ktery je pokladan za vyhodny. Pii bodovém svafovani zaobleného okraje velmi tenkého
pasku s tloustkou men3i nez 1,75 mm s velmi tenkym ocelovym dratem kruhového prifezu se
obtizné dosahuje dobrych vysledkd pfi zachovéni dostatetn& kratké doby svafovani abez
nebezpedi prepéleni tenkého dratu, protoZe v misté vytvafeni svaru je velmi mala dotykova
plocha. Zplo$ténim boéni strany vyztuznych drati je pouZiti tenkych paskd dratki s tlouStkou
pod 1,75 mm a vyroba tenkych paskt majicich tloustku men3i nez 1,75 mm snadnéjsi zejména
pfi hospodarnych vyrobnich podminkach.

Ve srovnani se zndmymi vyztuZnymi pasy, které byly zplostovéany jako celistvy kus, se u pasu
podle vynalezu projevuje dalsi vyhoda tykajici se drati spojovaci konstrukce. Tyto draty byly
dfive valcovany do plochého tvaru, aby se vytvofily Siroké pasky, jaké jsou znazornény
v britském patentovém spisu, uvedeném v ivodu, takZe velikost ok mfiZoviny je
v nezanedbatelné mife zmenSena, pfiemZ jsou to prdvé oka mfiZoviny, kterymi pronika
spojovaci malta a zaji$tuje spojeni mezi spodni fadou a horni fadou zdicich blokili. Velikost
otvori se stava zvlaité dileZitou, jestlize jsou zdici bloky kladeny s velmi tenkymi loZnymi
sparami, které obsahuji velmi tenkou vrstvu malty nebo jiné spojovaci hmoty, zejména pfi
pouziti takové techniky zdé&ni, u které je spojovaci hmotou lepidlo zajistujici vzijemné slepeni
hladkych zdicich blokd, které byly vyrabény ve forméch. U feSeni podle vynélezu je vak mozno
pouzit velmi tenkych drath kruhového prifezu s konednym primérem, ktery neni v&tSi nez
tloustka vyztuznych drati, pfi¢em tyto draty kruhového prifezu se jiz nezplodtuji valcovanim,
takZe nemize dojit k jejich rozsifeni.

Dal3i vyhoda kone&n& spodiva v jednoduchosti vyroby pfi vélcovani vychozich polotovari ve
formé dratti nebo paskii do velmi tenké formy. Pi vyrob& vyztuznych past, které se valcuji jako
jeden celek, je obtizné dosahnout hospodarng potiebného zplosténi drati, zejména jestlize se ma
dosahnout mensiho poméru tloustky k $ifce nez 0,3. Pro tento ucel je nutno zait s valcovanim

v nékolika privlacich valcovaci stolice, kterd ma pom&mg velké rozméry a pracuje s pomérné
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znalnymi hodnotami tlaku. Naproti tomu valcovani samostatnych drati kruhového priifezu do
tvaru konetného pasku pomoci plynulého valcovéni na vélcovaci lince s nékolika privlaky je
dostate¢né znamou technikou, ktera potiebuje ke své realizaci znamé malé valcovaci zafizeni,
pfiemZ se jedna o techniku, se kterou jiz bylo dosazeno dostatedné vysoké kvality. Tato
technika miZe byt také vyuZita pro zplodtovéni vyztuznych drith u vyztuznych past podle
vynélezu. TotéZ plati pro drity spojovaci konstrukce, které maji zejména kruhovy prifez
a jejichz vyroba taZenim na maly vysledny primé&r pfi udrzeni hospodarnych podminek je rutinni
zéleZitosti. Kromé& toho je moZno bezprostfedné po valcovani a pfed svafovanim opattit 3iri
plochy plochych vyztuznych drith ryhami, vtisky apodobnym tvarovanim, které zistiva
v nezménéné formé na vyztuzném pasu jako vysledném produktu. PFi vyrobnim postupu, pfi
kterém se péas jako celek zplo§tuje vélcovanim, se viak ryhy a podobné povrchové tvarové
tipravy, vytvafené pred valcovanim na vyztuznych dratech, v priib&hu vélcovani srovnaji a zmizi.
Jestlize by si n¢kdo pfal vytvofit tyto ryhy pozd&ji na dohotoveném pasu, bylo by obtiZzné
zamezit v prib&hu ryhovéni deformaci dratii do oblougkd. Narovnavani takového pasu je obtizné
stejné jako ryhovani celého pasu. JestliZe se viak opatfuji tvarovanim povrchu samostatné ploché
dréty, potom je odstraiiovani oblougkil v rovnacim zafizeni stfidavym ohybanim mezi pom&mé&
malymi rovnacimi vale¢ky velmi jednoduché a miZe se provad&t dostate&n& znamou technikou,
kterd neovliviiuje tvar tvarovych povrchovych tprav dratu. Toto povrchové tvarovani je vyhodné
pro zvy3eni soudrZnosti vyztuznych drati s maltou nebo jinou spojovaci hmotou.

Prehled obrazku na vykresech

Vynilez bude blize objasnén pomoci pfikladi provedeni zobrazenych na vykresech, kde
znazoriuji

obr.1  axonometricky pohled na vyztuZny pis sestivajici ze dvou vyztufnych dratli nebo
paski, spojenych vzajemné& prutovou spojovaci konstrukci z jednoho dréitu, vytvarova-
ného do tvaru klikaté lomené ¢ary,

obr.2  pfiny fez vyztuznym pasem, vedeny rovinou A-A z obr. 1,

obr.3  analogicky pti¢ny fez vyztuznym pasem podle dosavadniho stavu techniky a

obr.4  axonometricky pohled na zafizeni, na kterém je pfikladné provedeni vyztuzného pasu

podle vynalezu vyrabéno.

Priklady provedeni vynéalezu

Vyztuzny pas podle vyndlezu, zobrazeny na obr. 1, sestava ze dvou vyztuznych drath 1, 2, mezi
nimiz probiha spojovaci drat 3 vytvarovany do klikatého tvaru, to znamena probihajiciho podél
sinusoidy, jejiz boky byly napfimeny do tvaru fady na sebe vzijemn& navazujicich dseki tvaru
V, jak je to patrno z obr. 1. Sitka B vyztuzného pasu je 10 cm a délka L viny modifikované
sinusoidy, majici tvar klikaté &ary, je 40 cm.

Vyztuzné draty 1, 2 jsou prib&Znymi drity, to znamena nejsou pferulované a probihaji
rovnobé€Zné vedle sebe od jednoho podélného konce 4 vyztuZného pasu kjeho druhému
neznazornénému konci, ktery se nachazi mimo vykres. Pfiény prifez vyztuZnych dratd 1, 2 je
pravouhelnikovy a jeho vétsi rozmér probihé v roviné vyztuZzného pésu, to znamena v roving, ve
které jsou oba vyztuzné draty 1, 2 ulozeny. Sifka b obou vyztuznych dratii 1, 2 je 8 mm a jejich
tloustka d je 1,5 mm, jak je to patrno z pfi€ného pritfezu vyztuzného pasu, zobrazeného na
obr. 2. Pomér tloustky vyztuZnych drétd 1, 2 k jejich Sifce je tak roven 0,1875. Vyztuzné draty 1,
2 jsou vyrobeny z uhlikové oceli s obsahem uhliku kolem 0,12 % a s pevnosti v tahu pfibliZzn&
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600 N/mm’. I kdyZ to z vykresi neni zfejmé, povrch rovinnych bo&nich stran vyztuznych dréti 1,
2, to znamena4 stran s v&t§im rozmérem jejich p¥i€ného pritfezu, oznatenym za 3ifku, je opatfen
fadou pfi¢nych vtiskl, z nichz kazdy pfipada na 6 mm délky. Tyto vtisky tvofi vroubkovani,
které ma zvysit soudrznost vyztuZznych drati 1, 2 s cementovou maltou.

Spojovaci drat 3 probiha podél klikaté Eary sestdvajici z fady navazujicich useki tvaru V od
jednoho podélného konce 4 vyztuZzného pasu k druhému. Sou€asné probihé tento spojovaci drat 3
v pfi¢ném sméru zleva doprava a naopak od jednoho spojovaciho mista 5 na vnitini strané
prvniho vyztuzného dritu 1 k druhému spojovacimu mistu 6 na vnitini strané druhého
vyztuzného dratu 2 a tim se vytvafi diagonalni spojovaci konstrukce probihaji podél klikaté &ary.
"Vhitni stranou" obou vyztuZnych dritd 1, 2 se rozumi jejich uZsi strana, ktera je pfivracena
k protilehlému vyztuznému drétu 1, 2, to znamena v pfi¢ném fezu na obr. 2, kde je zobrazena
vnitini strana 7 druhého vyztuZzného dratu 2 a vnitini strana 7' prvniho vyztuzného dritu ] ve
spojovacim mist& 5. Jednotliva spojovaci mista 5, 6 jsou tak vytvofena v fad& za sebou ve formé
jednotlivych sty&niki, ve kterych je spojovaci drat 3 bodové svafen s tim vyztuznym dratem 1, 2,
se kterym je v kontaktu. Spojovaci drét 3 je vyroben z pomé&mé mé&kkeé oceli, ze které je moZno
tazenim snadno vyrobit drat s kruhovym priifezem, majicim primér kolem 1,5 mm, takZe jeho
tloustka neni vét3i neZ tloustka vyztuznych drati 1, 2. Pevnost materidlu tohoto spojovaciho
drétu 3 je pfiblizng 100 N/mm’.

Na obr. 3 je zndzornén analogicky pti¢ny fez vyztuznym pasem podle stavu techniky, uvedeného
v ivodu popisu. Tento vyztuzny pas obsahuje dva vyztuzné drity 8, 9 aklikaté probihajici
spojovaci dratu 10, které m&ly piivodn& kruhovy tvar priifezu o priméru 4 mm, pfi¢emz vSechny
tfi tyto prvky jsou svafeny do vyztuzného pasu, ve kterém jsou jednotlivé draty 8, 9, 10
usporadany stejné jako na obr. 1. VyztuZzny pas z t&chto drati 8, 9, 10 se potom jako celek
vyvélcoval do tvaru zobrazeného na obr. 3. Svary 18, kterymi jsou jednotlivé pruty s piivodné
kruhovym tvarem pfi&ného prifezu vzijemn& spojeny, jsou tak za studena valcovanymi svary se
zplo3télym tvarem. Kromé toho maji viechny tyto pruty, to znamena oba podéIné vyztuzné draty
8, 9 aklikaté probihajici spojovaci drat 10, tvar prifezu zplost&ly v roviné vyztuzného pasu.
Hrany, to znamena kratké strany zplo$télych dratd, jsou v prib&hu valcovani viechny zaobleny
smérem ven. U fedeni podle vynilezu je viak Zadouci, aby alespoii vnitini strany vyztuZznych
drath 1, 2, které jsou pfivraceny k sob&, mély rovinny tvar, aby ve spojovacim mist¢ 3,
zobrazeném na obr.2, byla dostate¢nd styéni plocha pro bodovy svar. Pfi zploStovacim
valcovani jednotlivych vyztuznych dratd z pivodnich polotovarli se hrana valcuje alespofi
v poslednim priivlaku tak, Ze konvexni zaobleni, vytvofené pii zploStovacim valcovani
v predchozich privlacich, se opét srovnéva do rovinného tvaru. Vysledkem toho je obecné
rovinna plodka na vnitini strang, kterad je kolma na rovinu zplo$t&lého pasku. Za vyhodné se
povazuje zplo3téni také vn&jsiho okraje pasku pomoci bo&niho valcovéni, takze vyztuzny prut ve
formg plochého pasku ma potom pravouhelnikovy tvar svého pfi¢ného prifezu.

Na obr. 4 je schematicky zndzorn&no zafizeni k provadéni zplsobu vyroby vyztuzného pasu
podle obr. 1. Kazdy z vyztuZnych drati 1, 2 byl vyroben v pfedchozim vélcovacim procesu,
probihajicim plynule vfadé za sebou uspofadanych privlaki, pii¢emz v poslednim priviaku
probihd valcovani zplo3télych polotovarid také ze stran, aby se vytvofil pések s pravo-
thelnikovym tvarem pii¢ného prifezu, tloustkou 1,5 mm a Sitkou pii¢ného priifezu 8 mm. Za
poslednim privlakem je zploitély pasek veden mezi daldimi valci, které vytvafeji vtisky
v povrchu pasku. Takto vyrobeny pasek je navinut na neznazornénou civku s velkym primérem,
ze které se potom pti vyrob& vyztuzného prvku pasek plynule odviji a pfivadi se po rovnob&zné
dréze astejnou rychlosti jako druhy vyztuzny pasek do neznazornéného rovnaciho zafizeni
aznéj ve sméru Sipky 11 do stanice pro bodové svafovani, kterd je vtomto pfikladném
provedeni predstavovana zénou Z. Rovnaci zafizeni slouZi pro vyrovnani trvalé ohybové
deformace paski, ziskané pfi vytvafeni vtiskil a navinuti pasku na civku, aby se tak ziskal pfimy
vyztuzny pasek bez vnitiniho ohybového napéti, které by mohlo vyvolavat vznik obloucki na
pasku. Toto rovnaci zafizeni je ze stavu techniky dostate¢né¢ znamo aje pouZivino pro
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zpracovani drati a paski. Zpravidla je rovnaci zafizeni opatfeno soustavou rovnacich valetkd
uspofadanych do fady v takové soustavg, Ze drat nebo pasek je pfi prichodu mezi nimi stidavé
ohybén v jednom a potom v druhém sméru, co vede ke sniZeni vnitinich napéti v pasku nebo

drétu aZ na nulovou hodnotu. U feSeni podle vynélezu probiha ohybéni v roviné kolmé na &itku
pasku.

Spojovaci drat 3 pro spojovaci konstrukci, spojujici navzijem oba ocelové pasky, je pfedem
taZenym dritem, to znamena polotovarem zpracovanym tazenim jeS$té pfed vytvarovanim do
kruhového priifezu. Jeho primér je volen tak, aby nebyl v&tsi nez je tloustka vyztuZnych paski,
napfiklad 1,5 mm. Tento spojovaci drét 3 je rovnéz plynule odvijen z civky a pfivadén ve sméru
Sipky 12 do bodové svafovaci stanice. Polohovaci lista 13 zajidt'uje vzdjemné rovnob&iné vedeni
obou paski v jedné roving, probihajici v roviné rovnob&mg s jejich zplost&lou povrchovou
plochou, pfitemz spojovaci drét 3 je veden ve stejné roving. Vyztuiné draty 1, 2 jsou vedeny
svafovaci stanici pomoci pfisluinych vodicich kladek 14, 15, znichz kazdi je opatfena
obvodovou drazkou, do které zapadaji vn&jsi hrany kazdého vyztuzného drétu 1, 2, aby tak byla
zajiSténa pevna opora pro bodové svafovéni. Ve svafovaci stanici pro bodové svafovani je
spojovaci drat 3 veden voditkem 16, které soudasné slouzi jako svafovaci elektroda. Toto voditko
Je vytvofeno ve tvaru V a je uspofadéno v roving kolmé na smér vedeni obou vyztuznych drati 1,
2. Toto voditko 16 vykonévé pritny pohyb kupfedu a dozadu, ktery je synchronizovan s pfivodni
rychlosti vyztuznych drati 1, 2, tak?e spojovaci drat 3 je pfivadén stfidavé do kontaktu
s vnitfnim stranami vyztuznych dratd 1, 2. Voditko 16 se kromé pohybu kupfedu a dozadu
soucasng natéli ve své roviné a kolem bodu tvoriciho vrchol pismena V. Po svém natogeni do
polohy 16' proti prvnimu vyztuznému dratu 1 pfitlauje jedno rameno pismena V spojovaci drat
3 proti vnitfni stran& prvniho vyztuzného dratu 1, jak je to zndzorn&no na obr. 4, zatimco po
natoCeni do druhé polohy 16" proti druhému vyztuinému dratu 2 ptitladuje druhé rameno
pismena V spojovaci drit 3 proti vnitini strang druhého vyztuzného dritu 2. V okamziku
pfitlateni spojovaciho drétu 3 se vysle z voditka 16 svafovaci proud do prvniho vyztuzného dritu
1 nebo do druhého vyztuzného dratu 2 styénym bodem mezi spojovacim dratem 3 a vyztuznymi
draty 1, 2. Timto zpiisobem je moZno v kombinaci s bodovym svafovanim vytvofit spojovaci
konstrukei z drétu vytvarovaného do klikatého tvaru, sestavajiciho z navazujicich seku tvaru V.

Na vystupu ze svafovaci stanice se potom souvisly vyztuny pas miize délit na dily s délkou
napfiklad 3 metry. Tyto tfimetrové vyztuiné pésy se potom kladou na sebe do stohu, ktery se
potom zabali. Velmi tenké vyztuzné pasy, vytvotené podle vynélezu, viak mohou zistat také
nedlené a mohou se svinovat do civky, ze které se mohou odd&lovat jednotlivé dily az na misté
pouZiti podle konkrétnich potteb.

PATENTOVE NAROKY

L. Vyztuiny pas pro vyztuZovéani vodorovnych loznych spar zdiva, obsahujici nejméné dva
ptimé souvislé ocelové vyztuzné draty (1, 2), probihajici v podélném sméru a zplo¥t&lé do roviny
pasu, jehoZ sousedni vyztuzné draty jsou vzijemn& spojeny spojovaci konstrukci z ocelového
drétu, bodové svafenou na obou strandch se stranami sousednich vyztuznych dratd, pfivracenymi
ksob¥, vyznadujici se tim, Ze bodové svary maji nezploitslou strukturu a kazda
ocelovd dritova spojovaci konstrukce obsahuje ocelové draty s tlouitkou rovnou nejvyse
tloustce vyztuznych drati (1, 2).

2. Vyztuzny pas podle ndroku 1, vyznaé&ujici se tim, e ocelové vyztuzné draty (1,
2) maji tloustku mensi neZ 1,75 mm a pomér tloudtky k $ifce meni nez 0,3.
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3. Vyztuzny pas podle niroku2, vyzna&ujici se tim, Ze drity spojovaci konstrukce
jsou spojovacimi dréty (3) s okrouhlym pfiénym prafezem a k sob& pfivricené vnitini strany (7,
7") vyztuznych drati (1, 2) jsou zplostélé.

4. VyztuZny pas podle naroki 1 az 3, vyzmnalujici se tim, Ze viechny vyztuiné
dréty (1, 2) maji prufez pravothelnikového tvaru.

5. Vyztuzny pas podle narokt 1 az 4, vyznacu] ici se tim, Ze vyztuzne draty (1,2)
maji pevnost v tahu v rozsahu mezi 600 a 1000 N/mm’.

6. Vyztuzny pas podle naroki 1 az 5, vyzmadujici se tim, Ze ploché strany
vyztuznych dratd (1, 2) maji tvarovanou povrchovou plochu.

7. Vyztuzny pas podle niroki 1 a2 6, vyznadujici se tim, Ze obsahuje jen dva
vyztuzné draty (1, 2), které jsou bo¢nimi okraji pasu.

8. Vyztuiny pas podle narokit 1 a2 7, vyznadujici se tim, Ze spojovaci konstrukce
z ocelového dratu, spojujici dva sousedni vyztuzné pruty (1, 2), sestiva z jednoho priib&€zného
ocelového dratu (3), probihajictho od jednoho podélného okraje vyztuzného pasu k druhému
podélnému okraji z jedné strany na druhou ve tvaru klikaté linie tvaru V od dotykového mista na
vnitini stran& jednoho ze dvou sousednich vyztuZnych dréati (1, 2) k dotykovému mistu na vnitini
strang druhého ze dvou sousednich vyztuznych dratd (1, 2), pfi¢emZ spojovaci drét (3) je bodové
svafen v fadé za sebou uspofadanych dotykovych a soutasné spojovacich mist (5, 6) s pfislus-
nymi vyztuznymi draty (1, 2).

9. Zpisob plynulé vyroby ptihradového vyztuzného pasu podle narokii 1 az 8, pfi kterém se
ocelové vyztuzné draty vedou plynule, vzajemné rovnob&zng ve stejné roviné a stejnou rychlosti
svafovaci stanici pro bodové svafovani, do které se pfivadgji také ocelové draty, ze kterych se
vytvateji dratové spojovaci konstrukce, z nichz kaZda se bodové ptivafuje v bodové svafovaci
stanici mezi dvojice sousednich vyztuznych drati k bo&nim strandm dvojic vyztuznych drétd,
pfivricenym ksobé, vyzmadujici se tim, Ze vyztuZné drity, pro které se pouZije
predem zploit&lych drath, se vedou svatovaci stanici v poloze, ve které jejich do Sitky zplostélé
plochy leZi vroviné paralelné vedenych vyztuZnych dratd, pfi¢emz jako ocelové draty pro

wess

soustavy spojovacich konstrukei se pouZiji pfedem tazené dréty.

10. Zplsob podle naroku 9, vyznadujici se tim, Ze vyztuznymi draty jsou
predvalcované draty majici tloustku mensi nez 1,75 mm a pomér tloustky k Sifce men3i nez 0,3.

11. Zptsob podle naroku 10, vyznaéujici se tim, Ze ocelovy drat pro soustavu
spojovacich konstrukci mé okrouhly prifez a bo¢ni strany vyztuZnych dratl, na kterych jsou
vytvofeny bodové svary, maji zplostély tvar.

12. Zpiisob podie naroki 9 az 11, vyzma&ujici se tim, Ze jako vyztuzné draty,
pfivadéné na vstup do svafovaci stanice, se pouZiji ryhované draty.

13. Zpisob podle narokii 9 a% 12, vyzna&ujici se tim, Ze se pfivadéji jen dva
vyztuZné draty.

14. Zpusob podle narokit 9 a% 13, vyzna&ujici se tim, Ze pii vytvifeni ocelové
dratové spojovaci konstrukce ve tvaru klikaté linie, sestavajici z iseki tvaru V, mezi dvojicemi
sousednich vyztuznych dratd, kde vrcholy tvaru V jsou bodové pfivafeny k boénim straném dvou
vyztuznych dratd, privricenym k sobé, se ocelovy drét pfivadi plynule do svafovaci stanice
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a vede se voditkem dratu, které se pfemistuje pricnymi pohyby v roviné mezi dvéma paralelnimi
a podélné vedenymi vyztuznymi drity smérem dozadu a dopfedu a kterym se spojovaci drat
pivadi k vnitinim stranim st¥idavé jednoho nebo druhého z vyztuinych dratd, pfi¢emZ spojovaci
drat se v okamziku kontaktu bodové pfivafi k pfisluinému vyztuznému dratu.

15. Zpisob podle nirokii 9 az 14, vyznaé&ujici se tim, 7e vyztuzny pas se na vystupu
ze svafovaci stanice pfién€ déli na pravidelné délkové seky.

16. Zpusob podle ndrokli 9az 14, vyznalujici se tim,Z vyztuzny pas se na vystupu
ze svafovaci stanice naviji na roli.

1 vykres
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