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Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest rozdzielacz materjalu nadawanego do
piecow, ktére stluza zwlaszcza do prze-
prowadzania proceséw elekirotermicznych
lub metalurgicznych, np. piecéw wysokich
i destylacyjnych, piecow do wytwarzania
karbidu i podobnych. Rozdzielany materjal
drobny lub mieszany doprowadza sig droga
mechaniczna regularnie lub okresowo z jed-
nego lub kilku zbiornikéw do urzadzenia
pomiarowego i dozujacego, z ktérego do-
prowadza go si¢ rurami spustowemi lub
podobnemi, bez uzycia oddzielnych $rod-
kow przenoszacych, jedynie zapomoca wta-
snego jego cigzaru, do odpowiedniego prze-
suwnego i przechylnego urzadzenia nadaw-
czego, ktére rozdziela go mozliwie réwno-

miernie w miejscu nadawania pieca. Jako
urzadzenie pomiarowe i dozujace wlacza
si¢ dzialajace stale urzadzenie napelnia-
jace lub przenoszace pomiedzy zbiornik i
rur¢ odprowadzajacg. Urzadzenie przeno-
szace moze si¢ skladaé z przenoszacej ta-
$my bez korica, z tasm plytkowych, skrzyn-
kowych lub stalowych, z suwni drgawko-
wej, czerpaka wiadrowego ‘lub podobnego
urzadzenia, a wiec z urzadzen, ktére kaz-
dorazowo dowolnie pozwalaja na prace
ciagla lub okresowa. Przy stosowaniu ta-
$my przenoszacej bez korfica moze si¢ ona
sktadaé¢ z nieprzepuszczajacego materjaluy,
jak np. z tasmy plytkowej, z tasmy stalo-
wej, z tasmy tkanej lub gumowej lub po-
dobnej, mozna jednakie réwniez wuzyé



" ruszt tardcuchowy, siatke druciana, tasme
sitowa lub podobna, jezeli pozadane jest
odlaczenie bezposrednio przed piecem py-
tu, opadajacego z nadawanego materjalu.
W tym przypadku ponizej tasmy przeno-
$nej umieszczony jest lejek na pyl wzgled-
nie zbiornik, z ktérego nagromadzony pyl
odprowadza sie¢ ciagle lub okresowo zapo-
moca, $limaka lub innego odpowiedniego u-
rzadzenia. Jezeli do pieca doprowadza sig
kilka rozmaitych materjatow, wowczas od-
powiednie zbiorniki umieszcza si¢ korzyst-
nie jeden obok drugiego. Pod otworami wy-
lotowemi tych zbiornikéw mozna umiescié
wspblna dla wszystkich zbiornikéw tasme
przenosna. W tym przypadku poszczegol-
rie czlony urzadzenia przenosnego mozna
zaopatrzy¢ w scianki boczne, aby zapobiec
przedwczesnemu mieszaniu si¢ materjalow.
Zamiast jednej wspolnej dla wszystkich
zbiornikow tasmy przenosnej pod otwora-
mi wylotowemi wszystkich zbiornikéw moz-
na réwniez urzadzi¢ kilka tasm przeno-
énych tak, ze kazdy zbiornik moze posiadaé
oddzielng tasme przenosna. Kazda tasme
przenosng -mozna napedzaé recznie lub
mechanicznie, przyczem kazda tasme prze-
nosng napedza sie osobno lub tez kilka
tasm mozna jednoczesnie napedzaé w ze-
spotach.

Nadawanie materjatu na tasmy ptytko-
we urzadzenia przenosnego odbywa sig w
podobny sposéb, jak w znanych urzadze-
niach do przenoszenia wegla. Ilosci dopro-
wadzanego do pieca materjalu mozna w
rozmaity sposéb miarkowaé, np. przez na-
stawienie wysokosci warstwy zapomoca
przestawnych pod wzgledem wysokosci za-
suw, tam wahadlowych lub klap, albo przez
miarkowanie szybkosci ruchu tasm przeno-
snych. Mozna réwniez zmieniaé kat nachy-
lenia tasm przenosnych w celu ustawienia
ich ukosnego potozenia, azeby w kazdej
chwili zapewni¢ wolne od zarzutu dziata-
nie urzadzenia. Zamiast miarkowania prze-
suwanej ilosci materjalu przez nastawianie

wysokosci warstwy, w rurze wylotowej
zbiornika mozna w odpowiedniem miejscu
umiesci¢ zasuwge, stuzaca do dlawienia lub
calkowitego zamykania wylotu. W ten spo-
sob poszczegblne urzadzenia dozujace i u-
rzadzenia przenoszice przesuwaja oddziel-
nie rozmaite ilosci materjatéw, wzglednie
poszczegolne urzadzenia dozujace i przeno-
$ne mozna nastawia¢ na rozmaita szybkos¢
i rozmaite wysokosci warstwy, gdy do
miejsca nadawczego pieca musi si¢ dopro-
wadza¢ rozmaite materjaly w réznych ilo-
sciach. Urzadzenie do doprowadzania ma-
terjatow do pieca moze dziala¢ stale lub z
przerwami, dzigki czemru doprowadzane do
pieca ilosci materjaléw posiadaja zawsze
jednakowy stosunek zmieszania. Naped
przenosnika slimakowego, w celu usuwania
przepadajacego przez tasme przenosna ma-
terjalu, moze si¢ odbywa¢ rgcznie lub me-
chanicznie oraz oddzielnie lub wspélnie z
urzadzeniem pomiarowem lub przenosnem.

Nadawany materjal doprowadza sig¢ do

‘pieca z rury spustowej urzadzenia dozuja-

cego zapomocg woézka lejkowego, do kté-
rego wchodzi rura, umieszczona przechyl-
nie na rurze spustowej. Wézek lejkowy po-
suwa sig po torze prostopadle do osi pieca.
Wpadajacy do lejka powyzszego wozka
nadawany materjal doprowadza sie stad do
miejsca nadawczego pieca przez druga ru-
r¢ spustowg, ktora jest nieruchomo pola-
czona z wozkiem i koriczy si¢ wahadlowym
wylotem, obracajacym si¢ naokolo osi ru-
ry spustowej. Ruch nawrotny wézka lejko-
wego moze si¢ odbywaé recznie lub mecha-
nicznie, najkorzystniej jednak zapomocy
napedu elekirycznego, przy ktérym wla-
czanie i wylaczanie mechanizméw napedo-
wych moze si¢ odbywaé w odpowiedniem
miejscu, chronigcem osoby obstugujace od
dziatania wysokiej temperatury. Wprawia-
nie w ruch woézka lejkowego, obracanie ru-
ry wpustowej i uruchomianie urzadzenia
dozujacego moze si¢ odbywaé osobno lub
wspélnie, jednoczesnie lub oddzielnie, z jed-



nego wspélnego miejsca lub z rézaych
miejsc. Obrét rury wypustowej z dolaym
wylotem moze si¢ réwniez odbywaé recz-
nie lub mechanicznie, jednakze mozna
wprawi¢ rowniez w ruch tylko sam wylot
wahadtowy.

Dolny koniec rury, zawieszonej waha-
dlowo na rurze spustowej i wchodzacej do
wozka lejkowega, zawieszony jest waha-
dlowo na wézku lejkowym. Rura ta moze
byé réwniez wlozyskowana w srodku leja
nadawczego zamiast wahadlowo-obrotowo
i przesuwnie, lub w inny podobny sposéb.

Dzieki urzadzeniu dozujacemu w mysl
wynalazku do pieca doprowadza sig¢ stale
lub okresowo zawsze réwnomierny stru-
miei nadawanego materjatu, co przy za-
stosowaniu znanych urzadzes nie bylo do-
tychczas mozliwe. W urzadzeniu tem unika
si¢ rowniez zatkania lub pokruszenia na-
dawanego materjatu, np. w wylocie zbior-
nika. Nastepnie zmniejsza si¢ w znacznym
stopniu mieré6wnomierne zasypywanie pie-
ca, ktére odznacza si¢ tworzeniem si¢ na
pewierzchni materjalu w piecu wypuklosci
i wklestosci oraz ktére zawsze dotychczas
mialo miejsce przy znamych urzadzeniach
dozujgcych. Nadawany bowiem materjal
doprowadza si¢ do pieca przy zastosowa-
niu nowego urzadzenia rownomiernym stru-
mieniem i w dokladnie odmierzonych ilo-
$ciach. ,

W piecach elektrotermicznych, zwla-
szcza w piecach do wytwarzania karbidu,
tego rodzaju urzadzenie nadawcze znajdu-
je si¢ miedzy kazdemi dwiema elektroda-
mi, a oprécz tego po jednem urzadzeniu na-
dawczem po zewnetrznej stronie elektrod
skrajnych tak, ze tréjbiegunowy piec po-
siada razem cztery urzadzenia nadawcze.

Uktad urzadzenia nadawczego wyklu-
cza wszelkie niebezpieczenistwo dla oséb
obstugujacych i umozliwia takie doprowa-
dzanie materjalu reakcyjnego do pieca zty-
hy, zprzodu i zboku elektrod, ze miedzy
elektrodami i lejami z nadawanego ma-

terjalu nie moga si¢ tworzyé puste miej-
sca, a przestrzeri nadawcza pieca stale jest
calkowicie i réwnomiernie wypelniona, co
nie ma miejsca w dotychczas znanych urza-
dzeniach. Nastepnie wskutek nawpél me-
chanicznego nadawania materjalu do pieca
obstuga tego ostatniego zajmuje znacznie
mniej czasu. Wskutek wreszcie malych
strat promieniowania nowego pieca zmniej-
sza si¢ w znacznym stopniu zuzycie pradu
na tonng wyrobu, wytworzonego w piecu
elektrotermicznym.

Na rysunku przedstawwno przyklad
wykonania przedmiotu wynalazku, a mia-
nowicie rysunek przedstawia widok bocz-
ny zaopatrzonego w nowe urzadzenie na-
dawcze pieca do wytwarzania karbidu, w
przekroju pionowym, pomiedzy dwiema
elektrodami, przyczem urzadzenie pomia-
rowe przedstawiono réwniez w przekroju
pionowym.

Jak widaé na rysunku, 1 oznacza zblor-
nik, z ktérego nadawany materjal dopro-
wadza si¢ przez rure wyplywowa 2 do u-
rzadzenia pomiarowego i dozujacego 3. To
ostatnie sklada si¢ w przedstawionym przy-
kladzie wykonania z tasmy plytkowej 7,
ktora moze si¢ skladaé¢ z prestych Ilub
dziurkowanych z lub bez bocznych obrzezy
i ktora zatozona jest na watkach przeno-
szacych 8 i 8. Walki przenoszace ulozy-
skowane sa w nieprzedstawionej na rysun-
ku i obracajacej si¢ naokolo jednej z ich
osi ramie, ktérej ukosne polozenie mozna
nastawiaé. Pomiedzy watkami 8 i 8 moze -
sie znajdowaé jakiekelwiek znane, nie-
przedstawione na rysunku, urzadzenie na-
prezajace, utrzymujace stale fasme prze-
noszaca 7 w niezbednem naprezeniu. Na-
ped uskutecznia sie zapomoca silnika 9.
W celu réwnomiernego nadawania i miar-
kowania ilosci nadawanego materjatu, na
dolnym koricu rury wyplywowej 2 zbior-
nika ! znajduje si¢ zasuwa 710, stuzaca do

‘dtawienia wzglednie zamykania wylotu.

Na przedniej sciance bocznej ru-ry wyply-



wowej réwniez znajduje sie zasuwa, jak
réwniez jedno lub wielodzielna tama wa-
hadlowa 11. Pod urzadzeniem przenosza-
cem 7 znajduje si¢ dowolne urzadzenie,
np. slimak 12, ktéry prowadzi przepadaja-
cy materjal do rury spustowej 13 lub w in-
nym kierunku, Zamiast tego pod urzadze-
niem przenoszacem mozna umiesci¢ jeden
lub kilka zbiornikéw, z ktérych mozna do-
woli wybieraé od czasu do czasu nagroma-
dzony materjal. Naped s$limaka '72 naste-
puje w podanym przykladzie wykonania
od osi walka 8 wspélnie z napedem urza-
dzenia przenoszacego 3 zapomoca silnika 9.

Nadawany materjal spada z urzadze-
nia pomiarowego i dozujacego do rury spu-
stowej 13, na ktérej dolnym korcu 14 za-
mocowana jest obracalnie rura wahadlowa
15, ktérej dolny koniec wchodzi do prze-
suwnego wzglednie tocznego zbiormika roz-
dzielczego 16. Rura wahadlowa 15 przyla-
czona jest zapomoca wahacza 17 do zamo-
cowanego na wozku lejkowym stojaka 18,
tak ze ruch wézka lejkowego 16 zabiera
ja do polozenia, przedstawionego ma fig. 1
linjami przerywamemi. Zabieranie rury wa-
hadtowej ‘15 odbywa si¢ w ten sposéb, ze
wylot jej zawsze wchodzi w lejek 16 woz-
ka lejkowego. Wézek lejkowy 16 przesuwa
si¢ wzglednie toczy sie po szynach 19 pro-
stopadle do osi pieca. Lejek 16 wozka lej-
kowego koriczy sie u dotu umieszczona na
nim rura spustowa 20, do ktérej przyla-
czona jest rura wahadlowa 21, obracajaca
si¢ naokolo osi rury spustowej 20. Rura
wahadlowa 21 koficzy si¢ wahadlowym
wylotem 22, Obrét rury wahadlowej 21
wzglednie ‘wylotu wahadtowego 22 odby-
wa si¢ w podanym przykladzie wykonania
zapomoca napedu kot stozkowych 23 i ko-
towrotka 24, ktéry ze swej strony umie-
szczony jest w tarczy ochronmej 25, celem
zabezpieczenia 0séb obstugujacych od dzia-
tania goraca. Z wylotu wahadlowego 22
nadawany materjal przechodzi do pieca 26.

Wyjasniony w powyzszym opisie i

przedstawiony na rysunku przyktad wyko-
nania nie wyczerpuje przedmiotu wyna-
lazku, ktéry obejmuje réwniez wszelkie in-
ne postacie wykonania, ktére opierajg sie
na tej samej mysli zasadniczej wymalazku.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie nadawcze do piecow do
przeprowadzania proceséw elektrotermicz-
nych, znamienne tem, ze pod rura wylo-
towa (2) zbiornika znajduje sie sktadaja-
ce si¢ z jednej lub kilku tasm przenosza-
cych (7) urzadzenie odmierzajace i..dozu-
jace, ktére, podczas swego ciaglego lub
okresowego ruchu, doprowadza do wézka
rozdzielczego réwnomiernym strumieniem,
przez rure spustowa (13), jeden lub kilka
nadptywajacych od zbiornikéw (1) nada-
wanych materjatéw, przyczem ilosé mate-
rjalu, doprowadzanego do pieca, miarkuje
si¢ przez zmiang wysokosci warstwy ma-
terjalu, znajdujacego sie ma tasmach prze-
noszacych (7), zapomoca zasuwy, wzgled-
nie tasmy wahadlowej (11), zmieniajace]j
wysokosé swego polozenia i umieszczonej
na rurze wylotowej (2) zbiornika.

2. Urzadzenie nadawcze wedlug zastrz.
1, znamienne tem, ze ilo§¢ doprowadzane-
go do pieca materjalu miarkuje si¢ przez
zmiane przekroju wylotu rury wylotowej
{2) zbiornika (1) zapomoca zasuwy dla-
wiacej (10). '

3. Urzadzenie nadawcze wedtug zastrz,
1—2, znamienne tem, ze ilo$é doprowadza-
nego 'do pieca materjalu miarkuje si¢ przez
zmiang szybkosci ruchu tasmy lub tasm
przenoszacych (7).

4, Urzadzenie nadawcze wedlug zastrz,
1—3, znamienne tem, ze tasma lub tasmy -
przenoszace (7) skladajg sie z plyt dziur-
kowanych, rusztéw laricuchowych, siatek
drucianych lub podobnych, aby py! nada-
wanego materjatu oddzielat si¢ od materja-
tu znajdujacego si¢ w piecu.

5. Urzadzenie nadawcze wedtug zastrz.



{—4, znamienne tem, Ze tasma lub taémy
przenoszace (7) zaopatrzone s3 w S$cianki
boczne, zapobiegajace przy nadawaniu T0Z-
maitych materjaléw przedwczesnemu ich
zmieszaniu.

6. Urzadzenie nadawcze wedlug zastrz.
1—5, znamienne tem, ze watki (8 i 8°), na
ktérych znajdujg si¢ przenoszace tasmy
bez korica, ulozyskowane sa w obracajacej
si¢ naokoto watka (8) ramie, w celu nasta-
wiania ukosnego potozenia tasmy lub tasm
przenoszacych (7).

7. Urzadzenie nadawcze wedlug zastrz.
1—6, znamienne tem, ze wahadlowa rama
zaopatrzona jest w walki nosne (8 i 8°) dla
tasm przenoszacych (7) oraz w urzadzenie
naprezajace, zapobiegajace zwisaniu tasm
i zapewniajace zawsze jednostajna wyso-
kosé warstwy nadawanego materjalu.

8. Urzadzenie nadawcze wedlug zastrz.
1—7, znamienne tem, ze ponizej tasmy lub
tasm przenoszacych (7) znajduje sie lejek
pylowy lub zbiorczy, z ktérego opadajacy
pyl nadawanego materjalu odprowadza sie
stale lub od czasu do czasu zapomoca §li-

maka przenoszacego (12) lub podobnedo t-
rzadzenia.

9. Urzadzenie nadawcze wedtug zastrz.
1—8, znamienne tem, Ze na rurze spusto-
wej (13) urzadzenia odmierzajgcego i do-
zujacego ((3) umieszczona jest rura waha-
dlowa (15), ktéra w ten sposéb poltaczona
jest zapomoca wahacza (17) lub podobnego
urzadzenia z lejkiem (16) woézka lejkowe-
go, przesuwajacego si¢ prostopadle do osi
pieca, ze rura wahadlowa (15) podczas
ruchu tego ostatniego stale wchodzi do lej-
ka (16).

10. Urzadzenie wedtug

nadawcze

-zastrz. 1—9, znamienne tem, ze lejek {16)

wozka lejkowego zaopatrzony jest w rure
spustowa, (20), ktéra koriczy sig¢ rura wa-
hadlowa (21), obracajaca sie maokolo osi
rury spustowej i zaopatrzong w wahadlo-

wy wylot (22).

Gustav Hilger.
Zastepca: Inz. dypl. M. Zoch,
rzecznik patentowy.
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