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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 ０ ０ ３ ０ 】
【 実 施 例 ３ 】
（ １ ） 感 圧 性 接 着 剤 の 調 製
　 前 記 実 施 例 １ （ １ ） で 調 製 し た 感 圧 性 接 着 剤 を 用 い た 。
（ ２ ） 非 接 触 デ ー タ キ ャ リ ア ラ ベ ル の 調 製
　 ア ク リ ル 酸 エ チ ル エ ス テ ル ／ メ タ ク リ ル 酸 メ チ ル エ ス テ ル ／ ア ク リ ル 酸 ヒ ド ロ キ シ エ チ
ル エ ス テ ル の 共 重 合 体 （ 重 量 平 均 分 子 量 ＝ １ ０ 万 ） か ら な る 樹 脂 組 成 物 １ ０ ０ ｇ に 、 塩 化
メ チ レ ン １ ０ ０ ｇ を 加 え 、 非 接 触 デ ー タ キ ャ リ ア ラ ベ ル の 包 埋 用 樹 脂 溶 液 と し た 。 片 側 全
表 面 を シ リ コ ー ン 樹 脂 に よ り 剥 離 処 理 し た ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト フ ィ ル ム （ 縦 ＝ ６
ｃ ｍ ， 横 ＝ ９ ｃ ｍ ， 厚 さ ＝ ５ ０ μ ｍ ） 上 に 、 前 記 の 樹 脂 溶 液 を ド ク タ ー ブ レ ー ド に よ っ て
塗 布 し た 。
　 こ の 全 面 剥 離 処 理 フ ィ ル ム に 塗 布 さ れ た 樹 脂 溶 液 に 、 非 接 触 デ ー タ キ ャ リ ア 要 素 （ 太 さ
２ ０ μ ｍ の 銅 か ら な る ア ン テ ナ コ イ ル に Ｉ Ｃ チ ッ プ の 端 子 部 を 圧 着 さ せ て 製 造 ） を 埋 没 さ
せ た 後 、 ６ ０ ℃ の 恒 温 槽 に １ ０ 分 間 投 入 し て 、 乾 燥 さ せ た 。 続 い て 、 全 面 剥 離 処 理 フ ィ ル
ム を は が し 、 非 接 触 デ ー タ キ ャ リ ア 要 素 を 包 埋 し た 樹 脂 層 と し た 。 こ の 担 体 の 厚 さ は ２ ０
μ ｍ で あ っ た 。
　 次 に 、 基 材 フ ィ ル ム で あ る ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト フ ィ ル ム （ 縦 ＝ ６ ｃ ｍ ， 横 ＝ ９
ｃ ｍ ， 厚 さ ＝ ５ ０ μ ｍ ） の 片 側 表 面 上 に お い て 、 そ の 一 短 辺 側 の 端 部 か ら １ ｃ ｍ 内 側 の 部
分 に 、 ス ク リ ー ン 印 刷 で 直 径 １ ． ８ ｃ ｍ の 円 状 に シ リ コ ー ン 樹 脂 を １ μ ｍ の 厚 さ で 塗 布 し
、 １ ４ ０ ℃ の 恒 温 槽 に １ 分 間 入 れ 、 硬 化 さ せ て 剥 離 剤 層 を 形 成 し た 。 こ の 上 に 、 前 記 実 施
例 １ （ １ ） で 調 製 し た 感 圧 性 接 着 剤 溶 液 を 、 ド ク タ ー ブ レ ー ド に よ っ て 塗 布 し 、 １ ０ ０ ℃
の 恒 温 槽 に １ ０ 分 間 投 入 し 、 乾 燥 さ せ た 。 こ の フ ィ ル ム に 塗 布 さ れ た 感 圧 性 接 着 剤 の 厚 さ
は ２ ０ μ ｍ で あ っ た 。
　 こ う し て 得 ら れ た フ ィ ル ム の 前 記 接 着 剤 面 に 、 先 に 準 備 し た 非 接 触 デ ー タ キ ャ リ ア 要 素
を 包 埋 し た 樹 脂 層 を 貼 合 し て 樹 脂 合 フ ィ ル ム と し た 。 こ の 際 、 前 記 樹 脂 層 に 包 埋 さ れ
た Ｉ Ｃ チ ッ プ の 部 分 が 、 基 材 フ ィ ル ム に 設 け た 剥 離 剤 層 の 部 分 に 重 な る よ う に 位 置 を 合 わ
せ た 。
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【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 一 方 、 基 材 フ ィ ル ム で あ る ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト フ ィ ル ム （ 縦 ＝ ６ ｃ ｍ ， 横 ＝ ９
ｃ ｍ ， 厚 さ ＝ ５ ０ μ ｍ ） の 片 側 表 面 上 に お い て 、 そ の 一 短 辺 側 の 端 部 か ら １ ｃ ｍ 内 側 の 部
分 に 、 ス ク リ ー ン 印 刷 で 直 径 １ ． ８ ｃ ｍ の 円 状 に シ リ コ ー ン 樹 脂 を １ μ ｍ の 厚 さ で 塗 布 し
、 １ ４ ０ ℃ の 恒 温 槽 に １ 分 間 入 れ 、 硬 化 さ せ て 剥 離 剤 層 を 形 成 し た 。 こ の フ ィ ル ム の 剥 離
剤 層 を 設 け た 面 に 、 先 に 調 製 し た 接 着 剤 含 浸 － 非 接 触 デ ー タ キ ャ リ ア 回 路 包 埋 不 織 布 積 層

貼 合 し 、 非 接 触 デ ー タ キ ャ リ ア ラ ベ ル を 製 造 し た 。 こ の 際 、 基 材 フ ィ ル ム に 設 け ら れ
た 剥 離 剤 層 の 部 分 と ス リ ッ ト と が 重 な る よ う に 位 置 を 合 わ せ た 。 こ の 非 接 触 デ ー タ キ ャ リ
ア ラ ベ ル に つ い て 、 非 接 触 送 受 信 試 験 を 行 っ た と こ ろ 、 正 常 に 送 受 信 を 行 う こ と を 確 認 し
た 。
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