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64 Vorrichtung an einer faserverarbeitenden Textilmaschine zur Flthrung eines Faserverbandes.

Bei einer Vorrichtung an einer faserverarbeitenden

Textilmaschine zur Fithrung eines Faserverbandes
(5a, 5b) auf einer Fiihrungsfldche eines Flhrungselements
(30) erstreckt sich dieses quer zur Forderrichtung des Fa-
serverbandes (5a, 5b). Das Fihrungselement (30) ist als
ein in einer quer zur Forderrichtung des Faserverbandes
(5a, 5b) ausgerichteten Ebene bogenformiges Element
ausgebildet und wird tber eine Halteeinrichtung (33a, 33b)
in der eingestellten Lage gehalten. Um eine Vorrichtung zu
schaffen, die einfach ist, und um eine zentrisch (symmet-
risch) genaue Einstellung unterschiedlicher Bogenformen
zu erméglichen, ist das Fihrungselement (30) am Eingang
des Streckwerks {2) einer Strecke angeordnet, steht mit
mehreren Faserbdndern (5a, 5b) in Eingriff und ist als axi-
al drehbares Element ausgebildet, dessen Mantelfliche
unterschiedliche Bogenformen aufweist.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung an einer
faserverarbeitenden Textiimaschine zur Fithrung ei-
nes Faserverbandes auf einer Fihrungsflache eines
Fuhrungselements, welches sich quer zur Fdrder-
richtung des Faserverbandes erstreckt, bei der das
Fuhrungselement als ein in einer quer zur Férder-
einrichtung des Faserverbandes ausgerichteten
Ebene bogenférmiges Element ausgebildet ist und
Uber eine Halteeinrichtung in der eingestellten Lage
gehalten ist.

Bei einer bekannten Vorrichtung ist das Fih-
rungselement als ein bogenfdrmiges, verformbares
Element ausgebildet. Zur Anderung der Breite des
Faserverbandes wird von beiden Seiten her Druck
auf das Flhrungselement ausgeibt, sodass sich die
Bogenform andert. Nachteilig ist, dass die Einstel-
lung einer gleichmassigen (symmetrischen) Bogen-
form schwierig ist. Um eine zentrisch gleiche Bo-
genform zu erreichen, muss zu gleicher Zeit auf
beiden Seiten ein absolut gleicher Druck aufge-
wandt werden. Bei unsymmetrischer Bogenform
wird der Faserverbund ungleichmassig in die Ma-
schine eingezogen, was — namentlich bei hohen Ar-
beitsgeschwindigkeiten — zu einer ungleichméssigen
Verarbeitung und dadurch zu Qualitdtsverlust in der
Produktion fuhrt. Ausserdem ist die Druckvorrich-
tung auf beiden Seiten anlagemassig aufwandig.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zu Grun-
de, eine Vorrichtung der eingangs genannten Art zu
schaffen, die genannten Nachteile vermeidet, die
insbesondere einfach ist und eine zentrisch (sym-
metrisch) genaue Einstellung unterschiedlicher Bo-
genformen ermdglicht.

Die Losung dieser Aufgabe erfolgt durch die
Merkmale des Anspruchs 1.

Dadurch, dass ein axial drehbares Filhrungsele-
ment mit unterschiedlichen Bogenformen eingesetzt
wird, werden auf einfache und vor allem sichere Wei-
se unterschiedliche Bogenformen eingesteilt. Das
Flhrungselement wird einfach weitergedreht, sodass
eine Mantelflache mit einer anderen Bogenform mit
den Faserbandern in Eingriff steht. Dabei sind alle
Bogenformen festgelegt vorgefertigt und dadurch
symmetrisch absolut gleichméssig und genau.

Vorteilhafte Weiterbildungen der erfindungsge-
méassen Vorrichtung sind Gegenstand der abhangi-
gen Anspriiche.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von
zeichnerisch dargestellten Ausflihrungsbeispielen
naher erldutert.

Es zeigen:

Fig. 1 schematisch eine Seitenansicht einer Stre-
cke mit der erfindungsgeméassen Vorrichtung,

Fig. 2 eine Draufsicht auf einen Teil der Strecke
gemass Fig. 1,

Fig. 3 perspektivisch das erfindungsgeméasse
Fihrungselement beim Einlegen der Faserbander,

Fig. 4 eine Vorderansicht des Fiihrungselements
in Walzenform, wobei die Mantelflaiche eine stetig
zu- und abnehmende Bogenkrimmung aufweist,

Fig. 4b einen Schnitt |- durch das Flihrungsele-
ment nach Fig. 4a,
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Fig. 5§ eine Teilungsscheibe mit Skala, die einer
Stirnseite des Fihrungselements zugeordnet ist,

Fig. 6 2zwei hintereinander angeordnete Filh-
rungselemente,

Fig. 7a eine Vorderansicht einer Ausfihrungsform
mit drei Bereichen der Mantelflache, wobei exzentri-
sche Mittelpunkte vorhanden sind,

Fig. 7b einen Schnitt (-1l durch das Fiihrungsele-
ment gemass Fig. 7a,

Fig. 8a eine perspektivische Ansicht einer Aus-
fuhrungsform mit drei Bereichen der Mantelflache,
wobei konzentrische Mittelpunkte vorhanden sind,

Fig. 8b einen Schnitt I-Ill durch das FUhrungse-
lement gemass Fig. 8a,

Fig. 9a eine Ansicht von vorne einer weiteren
Ausflhrungsform eines Fiihrungselements,

Fig. 9b eine Ansicht von vorne einer Ausfih-
rungsform dhnlich Fig. 9a, aber mit beabstandet zur
Drehachse angeordneter Léngsachse, und

Fig. 10 einen Schnitt durch das Fihrungselement
gemass Fig. 9b.

Nach Fig. 1 weist eine Strecke 1, z.B. Tritzsch-
ler-Strecke HSR, ein Streckwerk 2 auf, dem ein
Streckwerkseinlauf 3 vorgelagert und ein Streck-
werksaustauf 4 nachgelagert sind. Die Faserbénder
5 treten, aus Kannen kommend, in die Bandfiihrung
6 ein und werden, gezogen durch die Abzugswal-
zen 7, 8, an dem Messglied 9 vorbeitransportiert.
Das Streckwerk 2 ist als 4-lber-3-Streckwerk konzi-
piert, d. h. es besteht aus drei Unterwaizen 1, I, ili
(! Ausgangs-Unterwalze, || Mittel-Unterwalze, lil Ein-
gangs-Unterwalze) und vier Oberwalzen 11, 12, 13,
14. Im Streckwerk 2 erfolgt der Verzug des Faser-
verbandes 5 aus mehreren Faserbdndern. Der Ver-
zug setzt sich zusammen aus Vorverzug und
Hauptverzug. Die Walzenpaare 14/1il und 13/li bil-
den das Vorverzugsfeld, und die Walzenpaare 13/Il
und 11, 12/l bilden das Hauptverzugsfeld. Die ver-
streckten Faserbander 5 erreichen im Streckwerk-
sauslauf 4 eine Vliesfilhrung 10 und werden mittels
der Abzugswalzen 15, 16 durch einen Bandtrichter
17 gezogen, in dem sie zu einem Faserband 18 zu-
sammengefasst werden, das anschliessend in Kan-
nen abgelegt wird. Die Abzugswalzen 7, 8, die Ein-
gangs-Unterwalze Il und die Miitel-Unterwaize I,
die mechanisch z. B. (ber Zahnriemen gekoppelt
sind, werden von dem Regelmotor 19 angetrieben,
wobei ein Sollwert vorgebbar ist. (Die zugehdrigen
Oberwalzen 14 bzw. 13 laufen mit.) Die Ausgangs-
Unterwalze 1 und die Abzugswalzen 15, 16 werden
von dem Hauptmotor 20 angetrieben. Der Regelmo-
tor 19 und der Hauptmotor 20 verflgen je Uber ei-
nen eigenen Regler 21 bzw. 22. Die Regelung
(Drehzahlregelung) erfolgt jeweils Uber einen ge-
schlossenen Regelkreis, wobei dem Regler 19 ein
Tachogenerator 23 und dem Hauptmotor 20 ein Ta-
chogenerator 24 zugeordnet ist. Am Streckwerksein-
lauf 3 wird eine der Masse proportionale Grosse,
2.B. der Querschnitt der eingespeisten Faserbander
5, von einem Einlaufmessorgan 9 gemessen. Am
Streckwerksauslauf 4 wird der Querschnitt des aus-
getretenen Faserbandes 18 von einem dem Band-
trichter 17 zugeordneten Auslaufmessorgan 25 ge-
wonnen. Eine zentrale Rechnereinheit 26 (Steuer-
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und Regeleinrichtung), z.B. Mikrocomputer mit Mi-
kroprozessor, bermittelt eine Einstellung der Soll-
grosse flr den Regelmotor 19 an den Regler 21.
Die Messgréssen der beiden Messorgane 9 bzw. 25
werden wahrend des Streckvorganges an die zen-
trale Rechnereinheit 26 Gbermittelt. Aus den Mess-
grossen des Einlaufmessorgans 9 und aus dem
Sollwert fur den Querschnitt des austretenden Fa-
serbandes 18 wird in der zentralen Rechnereinheit
26 der Sollwert fiir den Regelmotor 19 bestimmt.
Die Messgréssen des Auslaufmessorgans 25 die-
nen der Uberwachung des austretenden Faserban-
des 18 (Ausgabebandiiberwachung). Mithilfe dieses
Regelsystems kénnen Schwankungen im Quer-
schnitt der eingespeisten Faserbander 5 durch ent-
sprechende Regelungen des Verzugsvorganges
kompensiert bzw. eine Vergleichmassigung des Fa-
serbandes 18 erreicht werden. Der zentralen Re-
cheneinheit 26 der Maschine ist ein Speicher 27 zu-
geordnet, wo die bzw. gewisse Signale des Streck-
werkssteuer- bzw. -regelsystems zur Auswertung
gespeichert werden, sowie eine Ein- und Ausgabe-
einheit 28. Mit A ist die Laufrichtung der Faserbén-
der bezeichnet.

Am Eingang des Streckwerks 2, zwischen den
Abzugswalzen 7, 8 und kurz vor dem Walzenpaar
14/111, ist ein Fihrungselement 30 angeordnet, des-
sen Mantelflache mit den Faserbandern 5 in Eingriff
steht und das axial drehbar ausgebildet ist. Das
Fuhrungselement 30 ist an eine Antriebseinrichtung
31, z.B. einen Schrittmotor, angeschlossen, die mit
der Recheneinheit 26 elektrisch in Verbindung steht.

Bevor die Faserbander 5 in das Streckwerk 2
einlaufen, werden sie nach Fig. 2 Uber das Fih-
rungselement 30 geflihrt. Dabei werden die Faser-
bénder 5 {ber die Breite gesehen nach aussen ge-
spreizt (von 5a auf 5b). Das Fihrungselement 30
ist walzenartig ausgebildet und in seinen Endberei-
chen 32a, 32b in Halteeinrichtungen 33a bzw. 33b
drehbar gelagert (s. auch Fig. 7a).

Nach Fig. 3 werden zu Beginn die Bander 5
dicht nebeneinander unter eine erste, gerade Band-
fihrungsleiste 34 und Gber die nach oben geboge-
ne Mantelflache des Fihrungselements 30 gelegt.
Anschliessend werden die Bénder 5 dicht nebenein-
ander unter die zweite, gerade Bandflhrungsleiste
35 gelegt.

Nach Fig. 4a ist das Flhrungselement 30 als
Walze ausgebildet, die in Richtung des Pfeils B
drehbar ist und Stirnflachen 30/ und 302 umfasst.
Wie Fig. 4b zeigt, weist die Bogenform der balligen
Mantelflache 30" unterschiedliche Kriimmungsradien
r auf. Mit M ist der Mittelpunkt der Stimflache 30z
bezeichnet, um den das Flhrungselement 30 in
Richtung B drehbar ist. Das Fihrungselement kann
auch in entgegengesetzter Richtung gedreht wer-
den, wie in den Fig. 7b, 8b dargestelit.

Fig. 5 zeigt eine ortsfeste Teilungsscheibe 36 mit
Skala, die der Stirnflaiche 301 zugeordnet werden
kann. Ein Zeiger 37 ist an der drehbaren Stirnflaiche
301 angebracht. Auf diese Weise kann die Position
des Flhrungselements 30 manuell gemass Vorgabe
eingestellt werden. Auch kann die manuell oder au-
tomatisch eingestellite Position des Flhrungsele-
ments optisch angezeigt werden.
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Nach Fig. 6 sind in Arbeitsrichtung hintereinander
zwei Flhrungselemente 30a und 30b vorgesehen,
wobei die Faserbander 5 mit dem jeweils spreizen-
den Bereich der Mantelfliche 30" in Eingriff stehen.
Auf diese Weise kann eine Vielzahl von Kombinati-
onen fir die Spreizung eingestellt werden.

Entsprechend den Fig. 7a und 7b weist die kon-
vex gebogene Mantelflache des Flhrungselements
30 drei Bereiche 30, 30” und 30~ auf. Wie Fig. 7b
zeigt, sind die Krdmmungsradien n, rz, ra far die
drei Bereiche 30, 30” bzw. 30" gleich. Der gewis-
se Mittelpunkt der Krimmungsradien r, r2 r3 ist mit
Mz bezeichnet. Der Mittelpunkt Mi, um den das
Fuhrungselement 30 in Richtung der Pfeile B, C
drehbar ist, liegt (exzentrisch) ausserhalb des Mit-
telpunktes Mo. Auf diese Weise sind trotz gleicher
Krimmungsradien r, r2 und rs die Bogenkrimmun-
gen der Bereiche 3%, 30”7, 30", die mit dem Faser-
band 5 in Eingriff stehen, unterschiedlich. Diese
Ausbildung ist fertigungstechnisch vorteilhaft, weil
z.B. ein Fraser mit einer konkav gebogenen Frasfla-
che fir alle drei Bereiche 30, 307, 30 verwendet
werden kann.

Geméass Fig. 8b weist die konvex gebogene
Mantelflache des in Fig. 8a perspektivisch darge-
stellten Fihrungselements 30 drei Bereiche 30,
307, 30” auf. Die Krimmungsradien n, r2, und r3
fir die drei Bereiche 30’, 30”, 30’ sind unterschied-
lich. Der Mittelpunkt M fir die Krimmungsradien n,
rz, und r3 einerseits und der Mittelpunkt M, um den
das Flhrungselement 30 in Richtung der Pfeile B,
C drehbar ist, ist identisch. Dadurch sind trotz des
identischen (konzentrischen) Mittelpunktes M die
Bogenkrummungen der Bereiche 307, 30” und 30,
die mit den Faserbandern 5 in Eingriff stehen, un-
terschiedlich. .

Gemass Fig. 9a ist die radiale Entfernung (Ab-
stand) der Mantellinie des Bereiches 30" von der
durch den Mittelpunkt M bestimmten Langsachse
unterschiedlich. Die Enffernung a ist grésser als die
Entfernung b. In entsprechender Weise ist die radi-
ale Entfernung (Abstand) der Mantellinie des Berei-
ches 30" von der durch den Mittelpunkt festgelegten
Langsachse des Filihrungselements 30 unterschied-
lich. Die Entfernung c ist kleiner als die Entfernung
d. Auf diese Weise wird die Bogenform (Krim-
mung) in axialer Richtung verwirklicht, wodurch die
beabsichtigte Spreizung der Bander entsteht. Fig.
9b zeigt eine Ausfiihrung wie Fig. 9a, bei der je-
doch die durch den Mittelpunkt M bestimmte Langs-
achse und die Drehachse 32 nicht identisch, son-
dern exzentrisch zueinander angeordnet sind.

Entsprechend Fig. 10 sind die Radien n, rg, r3
gleich lang und schneiden sich zwar im gemeinsa-
men Mittelpunkt M2, gehen aber nicht vom Mittel-
punkt Mz aus, d.h. sie haben keinen gemeinsamen
Ausgangspunkt. Dadurch, dass der Mittelpunkt mi
der Drehachse 32 des Fuhrungselements 30
exzentrisch zu dem Mittelpunkt M2 angeordnet ist
{vgl. Fig. 9b), wird im Betrieb bei axialer Drehung
ein unterschiedlicher Abstand zwischen dem mit
den Faserbdndern 5 in Eingriff stehenden geboge-
nen Aussenmanteifldchenbereich 30°, 30”, 30 und
der Drehachse und damit eine unterschiedliche
Spreizung in Seitenrichtung verwirklicht.
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung an einer faserverarbeitenden Tex-
tilmaschine zur Fihrung eines Faserverbandes (5)
auf einer Fihrungsflache eines Fihrungselements
(30; 30a, 30b), welches sich quer zur Forderrich-
tung des Faserverbandes (5) erstreckt, bei der das
Fuhrungselement (30; 30a, 30b) als ein in einer
quer zur Fordereinrichtung des Faserverbandes (5)
ausgerichteten Ebene bogenférmiges Element aus-
gebildet ist und Uber eine Halteeinrichtung (33a,
33b) in der eingesteliten Lage gehalten ist, dadurch
gekennzeichnet, dass mindestens ein Flhrungsele-
ment (30; 30a, 30b) am Eingang des Streckwerks
(2) einer Strecke angeordnet ist, mit mehreren Fa-
serbandern (5) des Faserverbandes in Eingriff steht
und als axial drehbares Element ausgebildet ist,
dessen Mantelfliche (307, 30”, 30") unterschiedli-
che Bogenformen aufweist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Querschnitt des Flhrungse-
lements (30; 30a, 30b) die Form eines Vieleckes
mit abgerundeten Kanten und Flachen hat.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der Querschnitt des FuGh-
rungselements (30; 30a, 3 Ob) ann&hernd ellipsen-
férmig ausgebildet ist.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass die Mantelflache
(307, 30”7, 30"™) unterschiediich ballig ausgebildet ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass der Krimmungs-
radius (ri, rz, ra) einer Querschnittsfliche des Fih-
rungselements (30; 30a, 30b) konvex zu- bzw. ab-
nimmit.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens einer
Stimseite (301, 30z2) des Fuhrungselements (30;
30a, 30b), eine Antriebseinrichtung (31), z.B. An-
triebsmotor, zugeordnet ist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass einer Stirnseite
(301, 302) des FOhrungselements (30; 30a, 30b)
eine Anzeigeeinrichtung, z.B. Teilungsscheibe (36),
zugeordnet ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch
gekennzeichnet, dass die Antriebseinrichtung (31)
das Fiihrungselement (30; 30a, 30b) um eine vor-
bestimmte Strecke zu drehen vermag.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
8, dadurch gekennzeichnet, dass der Halteeinrich-
tung (33a, 33b) eine stufenlose Einstelleinrichtung
(31) zugeordnet ist.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriche 6 bis
9, dadurch gekennzeichnet, dass die Antriebsein-
richtung (31) an eine elektronische Steuer- und Re-
geleinrichtung (26) angeschlossen ist.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
10, dadurch gekennzeichnet, dass in Arbeitsrich-
tung hintereinander zwei Fihrungselemente (30a,
30b) vorgesehen sind, wobei die Faserbander (5)
mit den jeweils spreizenden Bereichen der Mantel-
flachen (307, 307, 30) in Eingriff stehen.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
11, dadurch gekennzeichnet, dass das Fihrungs-
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element (30; 30a, 30b) in mindestens einer Rich-
tung (B, C) drehbar ist.

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
12, dadurch gekennzeichnet, dass die Krimmungs-
radien (m, r2, ra) fur die unterschiedlichen Bogenfor-
men der Bereiche der Mantelflachen (3¢, 30", 30”)
gleich sind.

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
12, dadurch gekennzeichnet, dass die Krimrmungs-
radien (n, r2, rs) fir die unterschiedlichen Bogenfor-
men der Bereiche der Manteiflachen (307, 307, 30™)
unterschiedlich sind.)

15. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
14, dadurch gekennzeichnet, dass der Mittelpunkt
(Mz) der Krimmungsradien (ri, r2, rs) einer Quer-
schnittsflaiche des Fihrungselements (30) und der
Mittelpunkt (M), um den das Flhrungselement (30)
drehbar ist, in axialer Richtung betrachtet exzent-
risch zueinander angeordnet sind.

16. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
14, dadurch gekennzeichnet, dass der Mittelpunkt
(M) der Krimmungsradien (r, rz, rs) einer Quer-
schnittsfliche des Fihrungselements (30) und der
Mittelpunkt (Mi), um den das Fihrungselement (30)
drehbar ist, in axialer Richtung betrachtet identisch
sind.

17. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
16, dadurch gekennzeichnet, dass das Fihrungs-
element (30; 30a, 30b) walzenartig ausgebildet ist.
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